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@ Kiemme und Muffe fiir eine derartige Klemme.

@ Bei einer Klemme zum AnschlieRen elektrischer Leiter (1)
an ein mehradriges, isolierte Adern (2’, 3) in konzentrischer
Anordnung zur Kabelldngsachse aufweisendes Kabel eines
Energieversorgungsnetzes, - mit einem mehrteiligen, das
Kabel umfassenden Klemmenkorper (5) und wenigstens
einem Kontaktkdrper (16) weist dieser mindestens ein die aus
Kunststoff bestehende Aderisolation {3} durchdringendes
Kontaktelement (19, 23) und eine AnschluBvorrichtung (25,
26) fur den elektrischen Leiter (1) auf. Um die Adern (2, 3) nicht
durch Isolierkdrper gegeneinander abstiitzen zu miissen, hat
der Kontaktkorper (16) ein die zu kontaktierende Ader (2', 3)
aufnehmendes Maul (17). Zumindest die eine Maulflanke {18,
21) ist wenigstens teilweise durch den Kontaktkdrper(16; 116)
und das Kontaktelement {19, 23) gebildet und die Einleitung
der an den Maulflanken im Sinne einer VergroRerung der
Maulweite auftretenden Krafte in den Kontaktkorper (16; 116)
erfolgt ohne die beanspruchung der Isolation einer der Adern
{2’, 3) . Die Muffe zur Aufnahme dieser Kilemme hat ein

. Gehause mit einer am Klemmenkorper angreifenden Form.
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Klemme und Muffe fir eine derartige Klemme

Die Erfindung betrifft eine Klemme zum AnschlieBen elektrischer
Leiter an ein mehradriges, die isolierten Adern in konzentrischer
Anordnung zur Kabell#ngsachse aufweisendes Kabel eines Energie-
versorgungsnetzes, mit einem mehrteiligen, das Kabel zu umfassen
vermogenden Klemmenkodrper und wenigstens einem Kontaktkdrper, der
mindestens ein das Durchdringen der aus Kunststoff bestehenden
Aderisolation und ein Kontaktieren der Aderseele gestattendes
Kontaktelement und eine AnschluBvorrichtung fiir wenigstens einen
der elektrischen Leiter aufweist. Ferner betrifft die Erfindung

eine Muffe fir eine derartige Klemme.

Die bekannten Klemmen dieser Art, die auch als Kabelklemmringe
bezeichnet werden, benttigen mit Schneiden versehene Isolier-
keile, welche zwischen die Adern eingefiihrt verden miissen, 'um zu
verhindern, dafl infolge des Druckes, welcher von den Konfaktkﬁr—
pern auf die Adern ausgelibt wird, deren Isolation wegflieBt,

weil hierdurch die Isolierung beeintr&chtigt und der Kontaktdruck
in unzul@ssiger Weise abnehmen wirde. Um die Keile zwischen die
Adern einfihren zu k@nnen, muB das Kabel auf einem relativ langen
Stiick abgemantelt werden. Dies fiihrt zu einer relativ groBen Muf-
fe und einer groBen GieBharzmenge zum AusgieBen der Muffe. Die

Keile haben aber auch wegen ihrer Schneiden, die sie fir eine un-
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mittelbare Abstiitzung an der Kabelseele benttigen, eine Beschédi-
gung der Kabelisolation zur Folge, was die Isolation und insbe-
sondere die Kriechstromfestigkeit beim Eindringen von Feuchtig-
keit in das Kabel reduziert. In storendem MaBe ist dies dann der
Fall, wenn, wie Ublich, die Isolierkeile von einander gegeniiber-
liegenden Stellen des Kabels sus gegen die Kabell&@ngsachse hin
zwischen die Adern eingefihrt werden, da dann die Kriechetrom-
strecke von einer Ader iiber den inneren Rand des Isclierkeiles

hinweg zur anderen Ader sehr kurz ist.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Klemme der ein-
gangs genannten Art zu schaffen, die keine Abstiitzung der Adern
durch einen oder mehrere Isolierktrper mit Schneiden fiir die
Durchdringung der Aderisclation benttigt, bei der aber dennoch
die Leiterisolation keiner ein FlieBen ausltsenden Belastung aus-

gesetzt ist. Diese Aufgabe 1l6st eine Klemme mit den Merkmalen des

Anspruches 1.

Da bei einer derartigen Klemme die von den Maulflanken asuf die im
Maul liegende Ader ausgeiibten Kr&fte, welche die HBhe der Kon-
taktkraft bestimmen, von der jeweils anderen Maulflanke aufgenom-
men werden und diese sich nicht auf der Isoclation einer benach-
barten Ader abstiitzen, ist die Aderisolation allenfalls wihrend
der Montage der Klemme einer Belastung ausgesetzt. Dieser kurz-
zeitigen Belastung hdlt die Aderisolation ohne weiteres stand. Im
montierten Zustand ist hingegen die Aderisolation frei von einer
zu einem FlieBen fihrenden Druckbelastung, weil sie nicht den Re-
aktionskr&ften auf die Kontaktkré@fte ausgesetzt ist. Gezahnte
Isolierkeile oder Isclierplatten, welche bei den bekannten Kabel-
klemmringen diese Reaktionskr&@fte von der Seele der einen Ader
auf diejenige der benachbarten Ader ilibertragen miissen, werden so-
mit bei der erfindungsgem#Ben Klemme nicht benttigt. Man braucht
deshalb die Adern nicht zu spreizen, so daB die Ldnge, auf die
das Kabel fiir die Montage der Klemme abgemantelt werden mu8, vielr
kleiner ist als bei den bekannten Kabelklemmringen. Die erfin-
dungsgemé@Be Klemme erlsubt deshalb die Verwendung kleinerer und
damit billigerer Muffen, was auch zw einer betr&chtlichen Einspa-

rung an dem fir das AusgieBen der Muffe erforderlichen Harz
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fiihrt. Infolge des wesentliche geringeren Harzbedarfes ist es
moglich, ein hochwertigeres Harz einzusetzen, welches zu einer
besseren Abdichtung gegen das Eindringen von Feuchtigkeit fiihrt.
Allerdings ist die erfindungsgem@fBe Klemme durch den Verzicht auf
verzahnte Isolierkeile oder Isolierplatten wvesentlich weniger
empfindlich gegen eindringende Feuchtigkeit, weil sich wesentlich
ldangere Kriechwege erreichen lassen, ohne die Abmessungen der
Klemme zu vergrdBern. Dies istkdurch die im Hinblick auf die
Lidnge der Kriechstrecke gilinstigere Lage derjenigen Stellen még-

lich, an denen die Aderisolation durchdrungen werden muB.

Vorzugsweise ist das Maul elastisch aufweitbar ausgebildet, damit
die Aufrechterhaltung eines ausreichend hohen Kontaktdruckes ge-
vdhrleistet ist. Die hierzu erforderliche elastische Verformbar-
keit kann der Kontaktkorper aufweisen, sofern er das gesamte Maul
einschlieBlich beider Maulflanken bildet. In denjenigen Fédllen,
in denen der Kontaktk@rper nur einen Teil des Maules und insbe-
sondere nur eine einzige Maulflanke bildet, braucht die elasti-
sche Verformbarkeit nicht ausschlieBlich der Kontaktk&rper aufzu-
veisen. In diesem Falle kommen auch andere Teile der Klemme, bei-

spielswveise der die beiden Maulflanken abstiitzende Klemmenkdrper,

in Frage.

Sofern nur die eine Maulflanke durch den Kontaktk®rper gebildet
wird, besteht die andere Maulflanke mit ihrem Element oder ihren
Elementen zum Durchdringen der Aderisolation aus einem elektrisch
isolierenden Material. Diese elektrisch isolierende Maulflanke
liegt vorzugsweise unmittelbar am Klemmenkdrper an oder ist, so-
fern dieser wenigstens im Bereich dieser Anlagestelle ebenfalls
aus elektrisch isolierendem Material besteht, mit ihm einstﬁckigb

ausgebildet.

Umn die Entfernung zvischen denjenigen Stellen der verschiedenen
Adern, an denen die Elemente der Maulflanken die Aderisoiation
durchdringen, mdglichst groB zu machen, um damit eine maximale
Kriechstromfestigkeit und maximale Uberschlagsicherheit zu er-
reichen, sind bei einer bevorzugten Ausfihrungsform von den un-

mittelbar benachbarten Adern zugeordneten, die Aderisolation
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durchdringenden Elementen wenigstens diejenigen der einen Maul-
flanke im KlemmenkOrper in L&ngsrichtung des Kabelaufnahmekanals
versetzt angeordnet. Man kann aber auch die gesamten Kontaktkdr-
per, die unmittelbar benachbarten Adern zugeordnet sind, in die-
ser Richtung gegeneinander versetzen. Es ist deshalb bei einem
zweiteiligen Klemmenkdrper, dessen beide KlemmenkOrperteile je
zvei Vertiefungen zur Aufnahme der Kontaktkdrper sufweisen, vor-
teilhaft, die beiden Vertiefungen sowohl in L&ngsrichtung des
Kabelaufnahmekanals, in den die Maulenden der Kontaktk@rper ra-
gen, als auch in Umfangsrichtung dieses Kanals versetzt zueinan-
der anzuordnen. Vorzugswveise wird dabei die Versetzung in L&ngs-
richtung des Kabelaufnahmekanals grtBer als die L&nge der Kon-

taktkdrper in dieser Richtung gewdhlt.

Die an den Maulflanken vorgesehenen Elemente sind vorzugsweise
als Z3dhne ausgebildet, deren Schneide sich in L&angsrichtung der
Flanke gegen das freie Ende hin erstreckt. Dies erleichtert das
Aufsetzen des Maules auf die aufzunehmende Ader und begrenzt die

Verletzung der Aderisolation auf das notwendige Minimum.

Die Ancrdnung der Kontaktkdrper im Klemmenkdrper ist nicht darauf
beschrédnkt, daB die Kontaktkdorper im KlemmenkSrper festgelegt
sind und beim Heranfihren der Klemmenk®rper an die Adern, bei-
spielsweise durch Festziehen der die KlemmenkSrperteile zusammen-
spannenden Schrauben, die zugeordnete Ader mit den beiden Maul-
flanken bergreifen. Es ist auch m@iglich, die Kontaktk@rper oder,
falls die eine Maulflanke durch einen Isoclierk@rper gebildet
vird, auch diesen bewegbar im Klemmenkdrper zu lagern, so dafl bei
der Montage zundchst der KlemmenkSrper in seine endgiiltige Posi-
tion gebracht werden kann und dann erst die Aufnahme der zu kon-
taktierenden Ader in das zugeordnete Maul erfolgt. Dabei kdnnen
die Kontaktkdrper beispielsweise mittels einer Schraube oder mit-
tels eines Hilfswerkzeuges relativ zum Klemmenk@rper bewegt wer-
den. Bei dem Hilfswerkzeug kann es sich beispielsweise um ein
PreBwerkzeug handeln, das alle Kontaktkdrper gleichzeitig in die
Endstellung driickt, in denen die Adern kontaktiert werden und im
zugeordneten Maul liegen. Eine weitere MGglichkeit besteht darin,

die KontaktkSrper drehbar und/oder verschiebbar im Klemmenkdrper



-2 0124695

derart zu lagern, daBl sie sich zwangsl&dufig in ihre Endstellung

bewegen, wdhrend die Klemmenkdrperteile zusammengefiihrt wverden.

Der Erfindung liegt auch die Aufgabe zugrunde, eine Muffe zu
schaffen, mit der sich der verminderte Raumbedarf, den die erfin-
dungsgemédBe Klemme ermdglicht, erreichen 1588t und die auBerdem
méglichst einfach montiert werden kann, um auch hierdurch die
Kosten zu reduzieren. Diese Aufgabe 1lost eine Muffe gemdB8 An-
spruch 18, wobei vorteilhafte weitere Ausgestaltungen Gegenstand

der Anspriiche 19 bis 25 sind.

Selbstverstédndlich kdnnte das Muffengehduse die Klemme und je
einen beidseitig an diese anschlieflenden Kabelabschnitt im Ab-
stand umgeben, wie dies bei den bekannten Muffen der Fall ist,
vobel wegen des wesentlich kirzeren Kabelstilickes, auf dem die
Adern des Kabels freigelegt werden miissen, um die Klemme ansetzen
zu kdnnen, dennoch eine betr&chtliche Raumersparnis gegeniiber den
bekannten Muffen und damit eine Reduzierung der Kosten fiir das
Muffengehduse und das in dieses einzufiillende GieBharz erreicht
verden wiirde. Einen noch geringeren Raumbedarf und insbesondere
auch eine einfachere Montage wegen der Positionierung des Muffen-
geh8uses mit Hilfe des Klemmenkdrpers 188t sich aber bei einer

Anwendung der Merkmale der Anspriche 18 bis 25 erzielen,

Im folgenden ist die Erfindung anhand von in der Zeichnung dar-
gestellten Ausfiihrungsbeispielen im einzelnen erlautert. Es
zeigen:
Fig. 1 eine Draufsicht auf ein erstes Ausfiihrungsbei-
spiel im montierten Zustand,
Fig. 2 einen Schnitt nach der Linie II-II der Fig. 1
bei gedffnetem Klemmenkdrper,
Fig. 3 einen Schnitt nach der linie II-II der Fig. 1
bei geéchlossenem Klemmenkdrper, V
Fig. 4 einen Querschnitt durch ein zwéites Ausfiihrungs-
beispiel im montierten Zustand,
Fig. 5 eine halbseitig im Querschnitt dargestellte An-
sicht eines dritten Ausfiihrungsbeispiels im mon-

tierten Zustand,
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einen Schnitt nach der Linie VI-VI der Fig. 5,
einen Querschnitt eines vierten Ausfiihrungsbei-
spiels und des zugehdrigen Montagewerkzeuges,
eine halbseitig im Querschnitt dargestellte An-
sicht eines fiinften Ausfiihrungsbeispiels im mon-
tierten Zustand,
einen Querschnitt eines sechsten Ausfiihrungsbei-
spiels im montierten Zustand.
einen L&ngsschnitt eines ersten Ausfiihrungsbei-
spiels der Muffe im montierten Zustand,
einen L&ngsschnitt eines zweiten Ausfiihrungsbei-
spiels der Muffe im montierten Zustand,
einen Langsschnitt eines dritten Ausfiihrungsbei-

spiels der montierten Muffe,

einen Schnitt nach der Linie XIII-XIII der
Fig. 12.
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Bei dem in den Fig. 1 bis 3 dargestellten Ausfiihrungsbeispiel
handelt es sich um eine Verbindungsklemme zum AnschlieBen je
eines Abzweigleiters 1 an jeden der Leiter 2 eines Vierleiter-
kabels in einem Energieversorgungsnetz. Die im Querschnitt seg-
mentformige Seele 2' der Leiter 2, die alle den gleichen Quer-
schnitt haben, sind mit einer aus Kunststoff bestehenden Isola-
tion 3 vollsté@ndig ummantelt, wie dies insbesondere Fig. 2 zeigt.
Um die Klemme montieren zu kodnnen, mufl sauf einer L3nge, die etvas
gréBer als die Linge der Klemme, jedoch wesentlich kiirzer ist als
bei den bekannten Verbindungsklemme fiir derartige Kabel, der
Kabelmantel 4 entfernt werden. Ein Aufspreizen der Leiter 2 und
insbesondere ein Einfihren von Isolierplatten oder Isolierkeilen
zvischen die Leiter 2 ist nicht erforderlich, um die Abzweig-
leiter 1 ordnungsgem&B an die zugeordneten Leiter 2 mit Hilfe der
Verbindungsklemme anschlieBlen zu konnen, was wie bei den bekann-

ten Verbindungsklemme unter Spannung erfolgen kann.

Die Verbindungsklemme weist zwel gleich ausgebildete Klemmenkor-
‘perteile 5 auf, die aus einem elektrisch isolierenden Kunst-stoff
bestehen und zusammen den ringartigen, mittig geteilten Klemmen-
"kdrper bilden. Der von der einen zuranderen ebenen Stirnfl&che 6
des Klemmenkdrpers durchgehende zentrale Kanal wird durch je eine
halbzylindrische Rinne 7 gebildet und ist in seinem Durchmesser
an den Durchmesser des Kabels ohne Kabel- mantel angepaBt, vie
Fig. 3 erkennen 18Bt. Ein Druck wird jedoch von der Wandung der
halbzylindrischen Rinnen 7 nicht auf die Isolation 3 der Leiter 2
ausgeilibt, wenn die beiden Klemmenkotrperteile 5 auf Block gezogen
sind, also mit ihrer ebenen, dem anderen Klemmenkdrperteil 5 zu-
gekehrten Seite B aneinander anliegen. In die beiden Rinnen 7
ragt ein diinner Isolierstoffkeil, der zwischen die von der zuge-
ordneten Rinne aufzunehmenden Adern eindringt und mit dem die
Rinne bildenden Klemmenk&rperteil einstiickig ausgebildet ist. Es
ist aber auch mdglich, die beiden Isolierstoffkeile als vom Klem-

menkdrper getrennte Elemente auszubilden.

Gegeneinander bewegt und im geschlossenen Zustand zusammengehal-
ten werden die beiden Klemmenkorperteile 5 mittels zweier Spann-

schrauben 9, welche in Durchgangsbohrungen liegen,
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wvelche die beiden Klemmenkdrperteile 5 in gleichem Abstand zu
beiden Seiten der halbzylindrischen Rinne 7 und lotrecht auf der
Seite 8 stehend durchdringen, und zwar, wie Fig. 2 zeigt, in
gleichem Abstand von den beiden ebenen Stirnfl&@chen 6. Der Kopf
der Spannschrauben 9 sowie die Muttern, in die die Spannschrauben
eingreifen, liegen vertieft im KlemmenkSrperteil 5, sind aber von

der zylinder&dhnlichen AuBenseite 10 des Klemmenkdrperteils her

zugédnglich.

Beim Festziehen der Spannschrauben 9 werden die beiden Klem-

menkdrperteile 5 in Langsrichtung der Spannschrauben 9 gegen-
einander bewegt. Selbstverst&ndlich kdnnte diese Bewegung auch
mittels eines PreBwerkzeuges bewirkt werden und dann erst das

Festziehen der Spannschrauben 9 erfolgen.

Die beiden KliemmenkBrperteile 5 sind mit zwei zur Seite 8 und zur
Rinne 7 hin offenen, taschenartigen Vertiefungen 11 versehen, die
zu den beiden ebenen Stirnfldchen 6 hin durch zu diesen parallele
Wdnde 12 begrenzt sind. In dem der Seite B abgekehrten Teil

sind die Vertiefungen 11 durch eine zylindrisch gekriimmte
Anlagefldche 13 begrenzt, welche einerseits sich bis zu der Rinne
7 erstreckt und andererseits sich an eine ebene Begrenzungsfliche
14 anschlieBt. Im Ubergangsbereich von der Anlagefl&@che 13 zur
Begrenzungsfldche 14 ist der Klemmenkdrperteil 5 mit einem
Durchbruch 15 versehen, der einen Zugang von der AuBlenseite 10
her zu der Vertiefung 11 ermdglicht. AuBerdem sind die beiden
Klemmenk&rper 5 mit je zwei parallel zu dem von den Rinnen 7
gebildeten Kanal verlaufende Kan#dle versehen, welche in die
Vertiefungen 11 minden und der Aufnahme je eines der

Abzweigleiter 1 dienen.

Wie Fig. 1 zeigt, sind die Vertiefungen 11 in L&ngsrichtung der
Rinne 7 gegeneinander versetzt, und zwar um einen Betrag, der
gréBer ist als die Summe aus der in axialer Richtung gemessenen
Ldnge der Vertiefung 11 und dem Durchmesser der die

Spannschrauben 9 aufnehmenden Bohrungen. Im Ausfihrungsbei-
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spiel ist die Mittelzone der KlemmenkSrperteile 5, die frei von
den Vertiefungen 11 ist und die Bohrungen fiir die Spannschrauben
9 enth&lt, etwa so lang wie die axiale L&nge einer der
Vertiefungen 11. Weiterhin sind die beiden Vertiefungen 11, wvie
Fig. 1 ebenfalls zeigt, in Umfangsrichtung der Rinne 7 soveit
gegeneinander versetzt, daB beide an die lotrecht auf der Seite 8

stehende L&ngsmittelebene des Klemmenk®rperteils 5 angrenzen.

In jeder der Vertiefungen 11 liegt ein Kontaktk@rper 16 aus einem
elektrisch gut leitenden Material. Die Kontaktkdrper 16 sind alle
gleich ausgebildet. Sie sind an den beiden den Wanden 12.der
Vertiefung 11 zugekehrten Stirnseiten durch ebene Fl&dchen
begrenzt und haben eine von der einen zur anderen Stirnseite
gemessene axiale L&inge, die nur um das fiir eine Bewegbarkeit in

der Vertiefung erforderliche Spiel geringer ist =ls die axiale

Lédnge der Vertiefung 11. *

Wie die Fig. 2 und 3 zeigen, bildet jeder der Kontaktkdrper 16
ein Maul 17. Die die eine Flanke bildende Werkstoffpartie 18 hat
die Form eines Keiles mit abgerundeter Schneide. Auf der dem Maul
17 zugekehrten Seite bildet diese Werkstoffpartie 1B zwei oder
drei gleich ausgebildete Z&hne 19, die sich vom Grund 20 des
Maules 17 mit zumindest ann8hernd gleicher Hthe bis zum freien
Ende der Werkstoffpartie 1B erstrecken. Die Schneiden dieser
Zdhne 19 definieren eine Ebene, die mit dem Grund des Maules 20

einen Winkel von mehr als 90° einschlieBt.

Die die andere Flanke des Maules 17 bildende Werkstoffpartie 21
wird durch den einen Schenkel eines als Ganzes mit 22 be-
zeichneten, abgewinkelten Armes gebildet, dessen anderer Schenkel
teilweise den Grund des Maules 20 bildet. Der Winkel, den diese
beiden Schenkel miteinander einschlieBen, ist etwas kleiner als
90°. Der freie Endabschnitt der Werkstoffpartie 21 verjlingt sich
keilartig, wobei die Schneide des Keils abgefundet ist. Ferner

veist die Werkstoffpartie 21 wie die Werkstoffpartie 18 zwei bis
drei Z&hne 23 auf, die wie
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die Zédhne 19 in L#&ngsrichtung der Rinne 7 im Abstand nebeneinan-
der liegen und sich {iber einen Teil der L&nge der Werkstoffpartie
21 bis zu deren freiem Ende hin erstrecken. Wie insbesondere Fig.
2 zeigt, nimmt die Hohe der Z&hne 23 gegen das freie Ende hin zu-
ndchst zu und dann im keilfBrmigen Endabschnitt wieder sb. Die
durch die Schneiden der Zghne 23 definierte Seitenfld@che des Mau-
les 17 liegt im Ausfiihrungsbeispiel nicht parallel zu der anderen
Seitenfl&dche, sondern n8hert sich dieser leicht gegen das freie

Maulende hin.

Im Gegensatz zur Werkstoffpartie 18 erlaubt die Werkstoffpartie
21 eine elastische Verformung im Sinne einer Aufweitung des Mau-
les 17. Die elastische Aufweitung des Maules 17 wird nicht nur

durch die im Vergleich zur Werkstoffpartie 18 gr&Bere Linge der
Werkstoffpartie 21 unterstiitzt, sondern auch durch die mit Aus-
nahme des Endabschnittes *konstante Dicke der Werkstoffpartie 21
und den sich an sie anschlieBenden, teilweise den Grund 20 des

Maules 17 bildenden Abschnitt des Armes 22.

Wie insbesondere Fig. 3 zeigt, ist die Maulweite kleiner als die
Abmessung der Seele 2' eines der Leiter 2, gemessen am Ubergang
der beiden ebenen Innenseiten zu der zylindrisch gekriimmten Aus-
senseite, und zwar um so viel kleiner, dafl die Aufweitung des
Maules durch eine elastische Verformung des Armes Z2 so groB} ist,
daBB die Z@hne 1% und 23 mit dem gewinschten Kontaktdruck gegen
die Seele 2' driicken, wenn der Leiter 2 in das Maul 7 eingefiihrt
ist und die Z&hne 19 und 23 nicht nur die Isolation 3 durch-
schnitten habeh, sgndern auch in die Seele 2' in den beiden ein-
ander gegeniiberliegenden Bereichen eingedrungen sind, welche von
den abgerundeten Eckzonen am Ubergang von den beiden Innenseitén
zur zylindrisch gekriimmten AuBenseite vorhanden sind, wie dies
Fig. 3 zeigt. Diese Figur zeigt ferner, daBl die Hohe der Z&hne 19
und 23 so groB gewdhlt ist, daB sie nach dem Durchdringen der
Isolation 3 noch in dem gewlinschten und die Gr@Be der Kontakt-

fléche bestimmenden MaBle in die Seele 2' eindringen.
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Selbstverstiéndlich kdnnen mit Hilfe der Kontaktkirper 16 nicht
nur Segmentleiter kontaktiert werden, sondern auch Rundleiter,
sofern deren Durchmesser in demjenigen Bereich liegt, in dem die
Abmessung der kontaktierbaren Segmentleiter, gemessen zwischen
den beiden auBenliegenden Eckzonen, liegt. Die GrtBe dieses Be-

reiches héngt von der elastischen Aufveitbarkeit des Maules 17
ab.

Die Werkstoffpartie 18 und der Arm 22 schlieBen sich an den Mit-
telabschnitt des Kontaktkorpers 16 an, der auf der dem Maul 17
abgekehrten Seite ebenso wie die Werkstoffpartie 18 durch eine
zylindrisch gekriimmte Fl&che 24 begrenzt ist, deren Krimmung an
die Krimmung der AnlageflBche 13 der Vertiefung 11 angepaBit ist.
Der Kontaktk@rper 16 ist deshalb um eine zur Langsachse der Rinne
7 parallele Achse in der Vertiefung 11 relativ zum Klemmenkdrper-
teil 5 drehbar. Damit bei dieser Drehung der Kontaktk@rper 16
nicht aus der Vertiefung 11 heraustritt, ist der Winkel, den die
AuBenseite der Werkstoffpartie 18 mit derjenigen der Werkstoff-
partie 21 einschlieBt, kleiner als 90°.

Der Mittelabschnitt des Kontaktkdrpers 16 ist mit einer parallel
zum Maul 17 liegenden Durchgangsbohrung 25 versehen, in die eine
dazu lotrecht verlaufende Gevindebohrung miindet, in der eine
Klemmschraube 26 gefiihrt ist. Das der Durchgangsbohrung 25 abgeQ
kehrte Ende der Klemmschraube 26 weist gegen den Durchbruch 15.
Daher kann die Klemmschraube 26 von auBlen her bet&tigt werden, so
daB8 es auch méglich ist, den Abzweigleiter 1 erst dann anzu-
schlieBen, wenn der KlemmenkSrper bereits geschlossen ist, oder

den Abzweigleiter 1 vom Kontaktkdrper 16 zu ldsen.

Zu Beginn des Zusammenspannens der beiden Klemmenk@rperteile 5,
also in dem in Fig. 2 dargestellten Zustand, liegt das freie Ende
der Werkstoffpartie 18 auf der Isolation 3 im Bereich der einen
duBeren Eckzone auf, wdhrend die Werkstoffpartie 21 an der Isola-

tion 3 im Abstand von der anderen #uBeren Eckzone anliegt. Wenn
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nun durch ein Anziehen der Spannschrauben 9 die beiden Klemmen-
kdrperteile 5 gegeneinander bewegt werden, beginnen die Z&hne 19
der Werkstoffpartie 1B sich in die Isolation 3 einzuschneiden.
Dadurch ndhert sich das freie Ende der Werkstoffpartie 21 der an-
deren Eckzone, schneidet aber dort in die Isoclation 3 erst dann
ein, wenn diese Eckzone nahezu erreicht ist. W8hrend der weiteren
Bewvegung der beiden Klemmenk&rperteile 5 gegeneinander fiihren die
Kontaktkodrper 16 eine Drehbewegung in den Vertiefungen 11 aus.
Dadurch n&hert sich das freie Ende der Werkstoffpartie 21 der
Langsmittellinie des Kabels. Dies hat zur Folge, daBl die Z&hne 23
wie die Zihne 19 die Isolation 3 durchschneiden, wdhrend der Lei-
ter 2 mehr und mehr in das Maul 17 eintritt und dabei das Maul
aufweitet, was zu der elastischen Verformung des Armes 22 fihrt.
Das freie Ende der Werkstoffpartien 18 und 21 und die Z&hne 19
und 23 kommen schlieBlich in die in Fig. 3 dargestellte Lage, in
wvelcher die Zihne etwa in gleichem MaBe in die Eckzonen der Seele
2' eingedrungen sind. Wie Fig. 3 zeigt, wird beim SchlieBen der
Klemme also nur die Isolation 3 des Leiters 2 von den Zdhnen des
zugeordneten Kontaktkdrpers 16 durchdrungen und nur diese Z&hne
dringen in die Seele 2' ein. Infolge der Versetzung der Vertie-
fungen 11 ist zwischen allen Kontaktk@irpern 16 ein ausreichend
groBer Abstand vorhanden. Infolge dieses auch aus Fig. 1 ersicht-
lichen groBen Abstandes braucht selbst dann, wenn Feuchtigkeit
zwvischen die Adern eindringen scllte, ein Uberschlag oder das

Entstehen von Krieckstrtmen nicht befliirchtet zu werden.

Ein Verdra@ngen der Isolation 3 tritt nicht auf, weil nach der
Montage der Klemme diese Isolation keiner Belastung mehr ausge-

setzt ist.

Da die Kentaktkraft nur in der Richtung von der einen zur anderen
Flanke des Maules 17 wirksam ist, k&nnen, nachdem die beiden
Klemmenktrperteile 5 die in Fig. 3 -dargestellte Endstellung er-
reicht haben und damit die Leiter 1 im erforderlichen MaBe in das
Maul 17 des zugeordneten KontaktkBrpers 16 eingetreten sind, die

Klemmenk@rperteile 5 wieder abgenommen werden. Allerdings miissen
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in diesem Falle fiir die Abzweigleiter 1 Schlitze in den Klemmen-
kérperteilen 5 vorgesehen sein, falls nicht ein AnschluB erst
nach dem Anbringe der Kontaktkorper méglich ist. Die Kontaktkdr-
per 16 koénnen danach mittels einer Muffe abgedeckt werden, welche

beispielswveise mit GieBharz ausgegossen wird.

Das Ausfiihrungsbeispiel gem&B Fig. 4 unterscheidet sich von dem-
jenigen gem#&B den Fig. 1 bis 3 nur durch eine andere Bewegung
seiner Kontaktktrper 116 relativ zum Klemmenkdrper wghrend des
Zusammenfihrens der beiden Klemmenkodrperteile 105, beispielswveise
durch Festziehen der Spannschrauben 109, wdhrend der Montage, wo-
bei nicht nur die Spannschrauben, sondern auch die zwischen die
Adern eindringenden Isclierstoffkeile, die an die Klemmenkdrper-
teile angeformt sind, wie beim ersten Ausfiihrungsbeispiel die
Klemmenkdrperteile fiithren. Die Kontaktkérper 116 bewvegen sich da-
bei geradlinig in einer Bahn, die parallel zu einer das Kabel
tangierenden Fléche verlsuft. Die Vertiefungen 111 weisen daher,
wie Fig. 4 zeigt, eine ebene Anlagefl&che 113 fir die ebenfalls
eben ausgebildete Riickseite 124 des das gesamte Maul bildenden
Kontaktkorpers 116 auf. Eine seitliche Anschlagfl&che 113' der
Vertiefung 111 begrenzt die Verschiebbarkeit des Kontaktk@rpers
116 in der Vertiefung 111. Die Position des Kontaktk@rpers 116 in
der Vertiefung zu Beginn des Montagevorgangs ist mit strichpunk-
tierten Linien angedeutet. Die Kontaktk®rper 116 sind in den bei-
den Klemmenkdrperteilen 105 gegeneinander versetzt angeordnet,
vie dies im Zusammenhang mit dem ersten Ausfiihrungsbeispiel be-

schrieben und in Fig. 1 dargestellt ist.

Bei dem in den Fig. 5 und 6 dargestellten, dritten Ausfiihrungs-
beispiel bilden die KontaktkOrper 216 ebensoc wie bei den zuvor
beschriebenen Ausfiihrungsbeispielen vollst8ndig das die zu kon-
taktierende Ader aufnehmende Maul. Der wesentliche Unterschied
gegeniiber den Ausfliihrungsbeispielen gem&B den Fig. 1 'bis 4 be-
steht darin, daB die KontaktkGrper 216 bei der Montage keine Be-

vegung relativ zu dem sie aufnehmenden Klemmenkdrperteil 205 aus-
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fithren und deshalb ohne Spiel oder zumindest ohne nennenswertes
Spiel in den Vertiefungen 211 sitzen, die in je einem Isolierkdr-
per 205' der im Ubrigen aus Metall bestehenden KlemmenkGrperteile

205 vorgesehen sind.

Wie Fig. 5 zeigt, bilden die Kontaktkdrper 216 ein gegen die
Teilungsebene des Kiemmenk®rpers hin offenes Maul 217. Zur An-
passung an die Querschnittsform der zu kontaktierenden Adern 202°
ist jedoeh die BufBere Maulflanke 221 langer sls die innere Maul-
flanke 218. Hierdurch ist die Mauldffnung auch gegen das Zentrum
des Kabels hin gerichtet. Die gréfiere Lange dér duBeren Maulflan-
ke 221 ermdglicht in einfacher Weise die Verwirklichung einer ge-

vissen Elastizitsdt des Maules.

Der Isolierkidrper 205' ist mit einer mittig angeordneten, bei der
Montage zwischen zwei benachbarte Adern eindringenden Trennwand
205'" versehen, die zu einer Verlingerung det® Kriechstrecken
fiihrt. Man kdnnte auch, wie in Fig. 5 mit gestrichelter Linie an-
gedeutet, eine diinne, ungezahnte Isolierplatte 227 zwischen die
Adern in lotrecht zu den beiden Trennwd@nden 2085'' liegender lage
einfiigen. Wegen der geringen Dicke dieser Isolierplatte 227 wire
eine nennenswverte Spreizung der Adern nicht notwendig. Man kann
aber auch, wie dies Fig. 6 zeigt, zur Verl@ngerung der Kriechwege
die Kontaktelemente 219 und 223, welche als Schneiden ausgebildet
und an die Maulflanken 218 bzw. 221 angeformt sind, in L&ngstich-
tung des Kabelaufnahmekanals versetzt anordnen. Zum besseren Ver-
stdndnis der Auswirkung dieser Versetzung auf die gegenseitige
Lage der Kontaktelemente sind in Fig. 6 mit gestrichelten Linien
auch die Positionen der Kontaktelemente der im anderen Klemmen-

kérperteil angeordneten KontaktkSrper dargestellt.

Selbstversté@ndliech kann in enitsprechender Weise eine Klemme auch
fir ein dreiadriges Kabel ausgebildet sein. Der Klemmenkdrper
ktnnte dann aus drei KlemmenkGrperteilen bestehen, die je einen
KontaktkSrper enthalten. Ebenso wdre es beispielsweise moglich,
in den beiden Teilen eines zweiteiligen KlemmenkOrpers jeweils
nur einen einzigen Kontaktk®6rper anzuordnen und mit diesen einan-
der gegeniliberliegenden KontaktkSrpern nur zwei der vier Adern

eines Kabels zu kontaktieren. Weiterhin wé&re es m@glich, die Kon-
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taktktrper gegen die Teilungsebene des Klemmenkdrpers verschieb-
bar im Isolierkdrper anzuordnen und nach dem Zusammenspannen der
Klemmenktrperteile mittels je einer Schraube die Kontaktkdrper in
ihre Endstellung zu bringen, in der ihr Maul die zu kontaktie-
rende Ader aufnimmt. Bei dieser Schraube k&nnte es sich auch um
die Klemmschraube handeln, mitttels deren der Abzweigleiter fest-

geklemmt wird.

Ein Ausfihrungsbeispiel, bei dem die Kontaktk®rper 316 l&ngsver-
schiebbar in dem sie aufnehmenden Klemmenkd@rperteil 305 angeord-
net sind, zeigt Fig. 7. Die Kontaktkdrper 316, die im Prinzip wvie
die Kontaktkorper 216 ausgebildet sind, ragen aus dem KlemmenkGr-
per heraus und werden, nachdem die Klemmenkdrperteile in ihre
endgliltige Position auf dem Kabel gebracht worden sind, mittels
einer Presse gegen das Zentrum des Kabels gedriickt, wobei die-
Adern in das Maul 317 des zugeordneten Kontaktkdrpers 316 eintre-
ten und dabei von den an den beiden Maulflanken vorgesehenen,
sich in der Bewegungsrichtung erstreckenden Schneiden kontaktiert
verden, nachdem zuvor diese Schneiden die Aderisolation durch-
schnitten haben. AuBerdem dringen zwei gegeneinander wveisende

Isolierstoffkeile, die den beiden KlemmenkGrperteilen zugeordnet

sind, zwischen die Adern ein.

Um alle Kontaktkdrper 316 in einem einzigen Arbeitsgang mittels
eines PreBwerkzeuges, das aus nur zweil gegeneinander zu bewegen-
den Werkzeugteilen 328 besteht, gleichzeitig in die Endstellung
bringen zu kinnen, bilden diese beiden PreBwerkzeugteile 328 eine
Aufnahme in Form eines regelm&@Bigen Sechseckes. Der in Anlage an
das PreBwerkzeug kommende Riicken der Klemmenkdrper 316 ist an die
Neigung der zugeordneten Anschlagfldche des Werkzeugteils 328 an-
gepaBt, wie Fig. 7 zeigt. Beim SchlieBen des PreBwverkzeuges wer-
den deshalb die Kontaktkdrper 316 gleichzeitig und in gleichenm
MaBe gegen das Kabelzentrum gedriickt. Sofern eine Montage unter
Spannung erfolgen soll, kdnnen die Werkzeugteile 328 im Bereich
ihrer Anlagefléache fiir die Kontaktk@rper 316 mittels einer einge-
legten Platte 329 oder dergleichen isoliert sein. '

Das in Fig. B dargestellte Ausfithrungsbeispiel unterscheidet sich

von demjenigen gem&B den Fig. 5 und 6 im wesentlichen nur da-
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durch, daB die Kontaktk&érper 416 nur die innere Maulflanke 418
mit dem Kontaktelement 419 in Form einer oder mehrerer, in L&ngs-
richtung des Kabelsufnshmekanals nebeneinander liegender Schnei-
den bilden. Die &uBlere Maulflanke 421 mit ihren zahnfdrmigen Ele-
menten 423 besteht hingegen aus einem elektrisch isolierenden Ma-
terial. Die Elemente 423 grenzen, wie Fig. 8 zeigt, an die Trenn-
ebene des Klemmenk&rpers an, so daB das Maul wie bei dem Ausfih-
rungsbeispiel gem&B den Fig. 5 und 6 auch gegen das Kabelzentrum
hin getffnet ist. Im Ausfiihrungsbeispiel sind die Elemente 423 an
den Isclierktrper 405' des Klemmenk&rperteils 405 angeformt, und
zvar dort, wo die sich nach auBlen erstreckenden Flansche ange-
setzt sind. Die &uBere Maulflanke 423 wird also durch einen Teil
des Isolierk&rpers 405' gebildet. Es wdre aber auch méglich, zur
Bildung der &uBeren Maulflanke einen vom Isoclierk@rper getrennten
Korper vorzusehen. In diesem Falle wire es vorteilhaft, mit die-
ser Maulflanke diejenige "des gegeniberliegenden Maules zu ver-
einigen. Zur Positionierung der Maulflanke kdnnte dieée an eine
diinne Platte angeformt sein, welche entsprechend der Platte 227
des Ausfiihrungsbeispiels gem&B den Fig. 5 und 6 zwvischen die
Adern eingefihrt wird. Ferner ware es auch mdglich, die innere
Maulflanke aus elektrisch isclierendem Material zu bilden und
ihre Z8hne beispielsweise an die Trennwand 405'' anzuformen. Die
duBere, vom Kontaktk@rper zu bildende Maulflanke miiBte sich dann

bis etwa in diejenige Position erstrecken, in der in Fig. 8 die

Elemente 423 liegen.

Wie Fig. B8 zeigt, kann man, und zwvar nicht nur bei diesem Ausfiih-
rungsbeispiel, die Kriechstromfestigkeit und Uberschlagssicher-
heit dadurch vergréBern, daB man die Trennwand 405'' des einen
Klemmenk8rperteils die entsprechende Trennwvand des anderen Klem-
menkdrperteils iibergreifen 1&8t, beispielsweise derart, dafl beide
TrennviEnde je eine Schréagflache als Anlage fiir die Schrdgflache
der anderen Trennwand haben. Aus dem selben Grunde kann man in
der Teilungsebene des Klemmenkdrpers zwei dinne Isolierplatten
anordnen, die in Fig. B durch strich-punktierte Linien angedeutet

und mit der Isolierplatte 227 der Klemme gemd&B Fig. 5 vergleich-
bar sind.
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Bei dem in Fig. 9 dargestellten Ausfiihrungsbeispiel werden die
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sduBeren Msaulflanken 521 durch die Kontaktkorper 516 gebildet. Die
inneren Maulflanken 518 bestehen hingegen aus elektrisch isolie-
rendem Material und werden durch die beiden Klemmenk@rperteile
505 gebildet. Letztere haben je eine mittig angeordnete, in den
Kabelaufnahmekanal ragende und lotrecht auf der Trennfl&che ste-
hende Trennwandc 505'', die im montierten Zustand zwischen die be-
nachbarten Adern eingreifen. An den FuB8 dieser Trennwénde 505'’
sind die zahnfdrmigen Elemente 519 angeformt, welche die die
Aderisolation durchdringenden Elemente der inneren Maulflanke
bilden. Die KontaktkOrper 516 sind um eine parallel zur L&ngs-
achse des Kabelaufnahmekanals verlaufende Achse drehbar im Klem-
menkdrper gelagért. Bei der Montage der Klemme kommen sie in An-
lage an den anderen klemmenkﬁrperteil 505 oder eine dinne, zahn-
lose Isolierplatte 529, die zwischen die Adern und den Klemmen-
korper gelegt worden ist.. Je mehr die beiden Klemmenk@rperteile
505 gegeneinander bewegt werden, desto weiter werden die Kontakt-
kdrper 516 in Richtung des Pfeiles 530 geschwenkt, wobei das Maul
mehr und mehr verengt, also der Abstand der Maulflanken voneinan-
der mehr und mehr verkleinert wird. Dabei durchdringen die Z&hne
der Maulflanken die Aderisolation. AuBerdem kommt es zu der Kon-

taktierung der Aderseele durch die Kontaktelemente 523.

Die Kontaktkdrper 516 sind wie bei dem Ausflihrungsbeispiel gemiB
den Fig. 1 bis 3 in Léngsrichtung des Kabelaufnahmekanals gegen-
einander versetzt, wodurch auch bei dieser Klemme lange Kriech-
strecken erzielt werden. Im montierten Zustand steht wie bei
allen Ausfithrungsbeispielen die Isolation der Adern nicht unter

einer Druckbelastung, die zu einem FlieBen der Aderisolation fih-
ren wirde.

Ein erstes Ausfiihrungsbeispiel der erfindungsgemﬁﬁe Muffe flur die
erfindungsgem#éBe Klemme zeigt Fig. 10. Um die als Ganzes mit 31
bezeichnete Klemme montieren zu kdnnen, brauchen, wie Fig. 10
deutlich zeigt, die Adern 32 des Hauptkabels 33 nur auf einem
Stiick freigelegt zu werden, das nicht wesentlich l&nger ist als
die Klemme 31 in axialer Richtung. Die Klemme 31, welche wie eine

der zuvor beschriebenen Ausfiihrungsbeispiele ausgebildet ist,
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weist einen mittig geteilten KlemmenkSrper auf, dessen beide im
montierten Zustand zusammengespannten KlemmenkOrperteile mit 34
und 35 bezeichnet sind. Die Klemme 31 verbindet je eine der Adern

36 des Abzweigkabels 37 mit einer der Adern 32.

Das als Ganzes mit 38 bezeichnete, aus demselben Kunststoff wie
die Klemmenkdrperteile 34 und 35 bestehende MuffengehZuse ist wie
der Klemmenk®rper in L#ngsrichtung geteilt, wobei die Teilungs-
ebene mit der Teilungsebene des Klemmenkdrpers zusammenfillt.
Schrauben 39 halten den oberen Teil 38' des Muffengeh@uses mit
dem unteren Teil 38B'' an beiden L#ngsseiten zusammen. Die beiden
Teile 38' und 38'' des Muffengehiuses werden aber auch durch die
Klemmenk®rperteile 34 und 35 zusammengehalten, da der obere Teil
an den Klemmenk@rperteil 34 langs dessen einer in Umfangsrichtung
verlaufenden Kante an diesen angeformt ist. Entsprechend ist der
untere Teil 38'' an den KlemmenkBrperteil 35 angeformt. Von die-
ser Anformstelle aus verjﬁngt sich das Muffengehduse 38 konisch
bis zu der mit dem Klemmkanal der Klemme 31 fluchtenden Einfihr-
6ffnung fir das Kabel 33 hin, deren lichte Weite etwas groBer ist
als der AuBendurchmesser des Kabels 33, da im Bereich der Ein-
fihr6ffnung eine ringférmige Dichtung 40 vorzusehen ist, welche

zusammen mit dem Kabel 33 die Einfihroffnung dicht verschlieBt.

Gegen das andere Ende des Muffengeh@uses 38 hin, das mit einer
ebenfalls mit dem Klemmkanal der Klemme 31 fluchtende Einfihr&ff-
nung 41 fir das Hauptkabel 33 und einer im Abstand dariiberlie-
genden Einfihré6ffnung 42 fir das Abzweigkabel 37 versehen ist,
ist der untere Teil 38'' des MuffengehZuses 3B im Bereich zwi-
schen der Klemme 31 und einer nach innen offenen Ringnut zum
Hauptkabel 33 hin eingezogen. In der Ringnut liegt ein Dichtungs-
kérper 43 mit Durchtrittséffnungen fir das Hauptkabel 33 und das
Abzweigkabel 37. Der obere Teil 38' des Muffengeh@uses 38 hat in
dem coberhalb des Hauptkabels liegenden Bereich einen wesentlich
grdBeren Abstand vom Hauptkabel als der untere Teil 38'', weil
hier an dem Muffengehduse eine Einftill6ffnung 44 fir das GieBharz
vorgesehen ist, mit dem nach der Montage das Muffengeh@use ausge-

gossen wird, sowvie eine Entliiftungsdffnung 45.

* s .
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Zvar miissen die beiden Teile 38' und 38'' des Klemmenkdrpers 38
vegen ihrer Anformung an die Klemmenkdrperteile 34 bzw. 35 mit
Fenstern versehen sein, welche den Zugang zu den Schrauben der
Klemme gestatten. Diese Fenster kdnnen jedoch vor dem Einbringen
des GieBharzes ohne Schwierigkeiten verschlossen wverden. Durch
die Anformung an die Klemmenkodrperteile ist das Muffengeh#duse 38
zwangsl8ufig richtig positioniert, was die Montage erheblich ver-
einfacht und es erlaubt, die Abmessungen des Muffengehduses mini-
mal zu halten, ohne einen zuverl&dssigen Schutz der Klemme und

insbesondere der mit dieser hergestellten Kontaktfl&chen zu ge-
féahrden.

Bei dem in Fig. 11 dargestellten zweiten Ausfihrungsbeispiel der
erfindungsgemdfBen Muffe hat das als Ganzes mit 138 bezeichnete
Muffengehduse eine Form, die weitgehend mit der Form des Muffen-
gehduses 38 des Ausfihrungsbeispiels gem&B Fig. 10 lbereinstimmt.
Allerdings besteht das Mdffengehéuse 138 aus zwei in axialer
Richtung aufeinanderfolgenden Abschnitte, von denen nur der eine
an die beiden Klemmenkdrperteile 134 und 135 angeformt ist. Es
ist, wie Fig. 11 zeigt, derjenige Abschnitt, welcher sich von der
Klemme 131 aus unter konischer Verjingung zu demjenigen Ende hin
erstreckt, das nur eine Einfihrungsdéffnung fir das Hauptkabel 133
bildet. Im montierten Zustand ist diese Einfilihrungs6ffnung wvie
bei dem Ausfiihrungsbeispiel gem#B8 Fig. 10 durch das Hauptkabel
und einen einerseits an dessen AuBenmantelfldche und andererseits

am Muffengehduse anliegenden Dichtungsk&Grper 140 dicht verschlos-

sen.

Der andere Abschnitt des Muffengehduses 138 iibergreift mit einem
stutzenartigen Endabschnitt die Klemme 131 und hintergreift einen
0-Ring 146, welcher in eine nach auBen offene Ringnut am Ubergang
vom Klemmenkorper zu dem an ihn angefeormten Abschnitt des Muffen-

gehduses eingelegt ist.

Wegen der Teilung des Klemmenk@rpers, muB auch der an ihn ange-
formte Abschnitt des Muffengeh@uses 138 geteilt sein. Im Ausfih-
rungsbeispiel ist der andere Abschnitt des Muffengehduses 138

ebenfalls in der durch den Klemmenk@rper definierten Ebene ge-
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teilt, wobei nicht dargestellte Schrauben diese Teile im montier-
ten Zustand zusammenhalten. Fenster fiir den Zugang zu den Schrau-
ben der Klemme 131 brauchen deshalb im Muffengehduse nicht vorge-
sehen sein, da der die EinfUhr&ffnungen 141 und 142 fir das
Hauptkabel 133 bzw. das Abzweigkabel 137 bildende Abschnitt mon-
tiert werden kann, nachdem die Klemme vollst&ndig montiert worden
ist. Aber auch dann, wenn dieser Abschnitt des KlemmengehZuses
138 nicht aus einem oberen Teil 138' und einem unteren Teil 138"!
bestehen wiirde, wdren Fenster nicht erforderlich, weil dieser Ab-
schnitt dann nach der Montage der Klemme {iber diese geschoben
verden kénnte. Weiterhin w&re es m@glich, diesen Abschnitt des
Muffengehguses 138 mit nur einer Trennlinie zu versehen, wie dies
in Verbindung mit dem nachstehend beschriebenen Ausfithrungsbei-

spiel erldutert ist.

Der die Einfiihrungs&ffnungen fiir das Hauptkabel und das Abzweig-
kabel bildende und einen-Dichtungskﬁrper 143 enthaltende Ab-

schnitt ist im Ubrigen wie bei der Muffe gem#B8 Fig. 10 ausgebil-
det, so daB wegen weiterer Einzelheiten auf die Erl&8uterungen zu

dem Ausfiihrungsbeispiel gem&8 Fig. 10 verwiesen werden kann.

Bei dem in Fig. 12 dargestellten Ausfihrungsbeispiel besteht das
Muffengeh3use 238 ebenfalls aus zwei in axialer Richtung neben-
einander angeordneten Abschnitten, von denen der in Fig. 12 links
dargestellte Abschnitt mit 247 und der andere mit 248 gekenn-
zeichnet ist. Beide Abschnitte bestehen aus einem elastisch de-
formierbaren Kunststoff. Wie Fig. 13 zeigt, ist der Abschnitt 247
in Langsrichtung l&ngs einer Linie getrennt, jedoch liberlappen
sich hier die Randzonen der Geh#dusewand in einem fiir eine Abdich-
tung ausreichenden MaBe. Der im wesentlichen zylindrische Ab-
schnitt 247 weist an dem die Einfﬁhrﬁf%nung fiir das Hauptkabel
233 bildenden Ende einen nach innen gezogenen Flansch auf, an dem
ein Dichtungsring 240 anliegt, der andererseits an der AuBenman-
telfléche des Hauptkabels anliegt und zusammen mit diesem die
Einfihr6ffnung dicht verschlieBt, welche mit dem Klemmkanal der
Klemme 231 fluchtet, welche im Prinzip wie eine der beschriebenen
Ausfihrungsformen der erfindungsgemdfien Klemme ausgebildet ist.

Die Klemme 231 unterscheidet sich von den beschriebenen Ausfiih-
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rungsformen nur durch den Klemmenkdrper in Léngsrichtung durch-
dringende Verbindungs- und Entliftungskandle 249 sowie durch
einen an den Klemmenkdrper angeformten, wie der Klemmenkdrper ge-
teilten Ringkdrper 250. Dieser Ringkdrper 250 ist im Bereich der-
jenigen umlaufenden Kante des Klemmenkdrpers an diesen angeformt,
velche dem Abschnitt 247 benachbart ist. Der Ringkdrper 250 bil-
det auf der dem Abschnitt 247 zugekehrten Seite eine radial nach
innen offene Ringnut, in welche ein radial nach auflen weisender
Ringwulst 251, welcher an dem der Klemme zugekehrten Ende des Ab-

schnittes 247 vorgesehen ist, einrastbar ist.

Auf der dem anderen Abschnitt 248 des Muffengehduses zugekehrten,
radial auBerhalb des KlemmenkOrpers liegenden Stirnseite bildet
der Ringkdrper 250 ebenfalls eine radial nach innen offene Ring-
nut. In diese ist ein Ringwulst 252 einrastbar, welcher an dem’
dem Abschnitt 247 benachbarten Ende des Abschnittes 248 vorge-
sehen ist, der hier eine zylindrische, eine dichte Anlagé»an der
AuBenmantelflidche des Klemmenkdrpers ergebende Form hat. Im {ibri-
gen ist der Abschnitt 248 des Muffengehéuses 238 im wesentlichen
vie der entsprechende Abschnitt des Muffengehduses der zuvor be-
schriebenen Ausfihrungsbeispiele ausgebildet, d;h., er weist an
seinem von der Klemme 231 entfernten Ende die beiden Einfihroff-
nungen 241 und 242 fir das Hauptkabel 233 bzw. das Abzweigkabel
237 mit dem fir einen dichten VerschluB erforderlichen Dichtungs-
korper 243 auf, der in eine Ringnut des Muffengehduses eingreift.
AuBerdem sind in diesem Abschnitt 248 die Einfilli6ffnung 244 fir
das GieBharz und die Entliftungsdffnung 245 in der oberhalb des
Hauptkabels liegenden Mittelzone vorhanden. Das GieBharz kann
durch die Verbindungs- und Entliiftungskanile 249 auch den Raum
zvischen dem Klemmenkorper und dem Dichtungsk&rper 240 im Ab-
schnitt 247 des Muffengehduses vollstidndig ausfillen, wobei die
Luft durch die Kan&le 249 zu der Entliiftungsdffnung 245 gelangen
kann.

Der Abschnitt 248 des Muffengehduses kann wie bei den zuvor be-
schriebenen Ausfithrungsbeispielen aus einem oberen Teil 238! und
einem unteren Teil 238'' bestehen. Beide Teile werden dann mit-

tels Schrauben zusammengehalten. Der Abschnitt 248 kann aber auch
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wie der Abschnitt 247 nur l&@ngs einer einzigen Trennungslinie in
Langsrichtung getrennt sein. Der Abschnitt 248 muB dann ebenfalls
elastisch aufveitbar sein, um fiir die Montage einen Langsschlitz
bilden zu kodnnen, durch den hindurch das Abzweigkabel und das
Hauptkabel eingefihrt werden konnen. Im Hinblick auf die erfor-
derliche Dichtung ist es in diesem Falle ebenfalls zweckm&Big,
die Wand des Muffengehduses sich in Umfangsrichtung iiberlappen zu
lassen, wie dies Fig. 13 zeigt. Selbstverstdndlich kdnnte man
aber auch l&ngs der Trennlinie an beiden Randzonen einen nach
auBen weisenden Flansch vorsehen und diese Flansche mittels
Schrauben oder Klammern zumindest solange zusammenpressen, bis

das eingefillte GieBharz erstarrt ist.

Alle in der vorstehenden Beschreibung erwdhnten sowie auch die
nur allein aus der Zeichnung entnehmbaren Merkmale sind als wei-
tere Ausgestaltungen Bestandteile der Erfindung, auch wenn sie
nicht besonders hervorgeﬁoben und insbesondere nicht in den An-

sprichen erwadhnt sind.
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Patentansprdiche

1. Klemme zum Anschlieflen elektrischer Leiter an ein
mehradriges, die isolierten Adern in konzentrischer Anordnung zur
Kabellangsachse aufweisendes Kabel eines Energieversorgungsnet-
zes, mit einem mehrteiligen, das Kabel zu umfassen'vermﬁgenden
Klemmenkérper und wenigstens einem Kontaktkdrper, der mindestens
ein das Durchdringen der aus Kunststoff bestehenden Aderisolstion
und ein Kontaktieren der Aderseele gestattendes Kontaktelement
und eine AnschluBvorrichtung fir wenigstens einen der elektri-

schen Leiter aufweist, gekennzeichnet durch ein der Aufnahme der

zu kontaktierenden Acder (2',3) dienendes Maul (17;217;317), das
im Bereich der es seitlich begrenzenden Maulflanken (18,21;218,-
221;418,421) wenigstens je ein die Aderisclation zu durchdringen
vermbgendes Element (19,23;219,223;419,423;519,523) aufweist, wo-~
bei zumindest die eine Maulflanke (18,213;218,221;418;521) mit dem
an ihr vorgesehenen Element (19,233;219,223;419;523) durch den
Kontaktkdrper (16311632163;31634163;516) und dessen Kontaktelement
gebildet ist und die Einleitung der an den Maulflanken im Sinne
einer VergrodBerung der Maulweite auftretenden Kr&ften ohne die
Beanspruchung der Isclation einer der Adern in den Klemmenkorper
(405;505) und/oder den Kontaktkdrper (16;116;21633163;4163516)

vorgesehen ist.

2. Klemme nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet daf

das Maul (17;217) elastisch aufweitbar ausgebildet ist.

3. Klemme nach Anspruch 1 oder 2, dadurch‘gekennzeich—
net, daB die eine Maulflanke (421;518) mit ihrem Element oder

ihren Elementen (423;519) aus einem elektrisch isolierenden
Material besteht.

4, Klemme nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, da8
die aus elektrisch isolierendem Material bestehende Maulflanke

unmittelbar am Klemmenkdrper anliegt.
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5. Klemme nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daQ
der jenige Bereich des Klemmenkérpers, an dem die aus elektrisch
isolierendem Material bestehende Maulflsnke abgestiitzt ist, zu
demselben Teil des KlemmenkBrpers gehtrt, an dem die durch das

Kontaktstliick gebildete Maulflanke anliegt.

6. Klemme nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeich-
net, daB die aus elektrisch isolierendem Material bstehende Maul-
flanke (421;518) einstiickig mit dem Klemmenkdrper oder einem Teil
(405'3;505) desselben ausgebildet ist.

7. Klemme nach Anspruch 1 oder 2, dadurch‘gekennzeich—
net, daB das Maul (17;217;317) vollstdndig durch den Kontaktkdr-
per (16;116;216;316) gebildet ist.

8. Klemme nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB
von den beiden die Maulflanken (18,21;218,221) bildenden Werk-
stoffpartien des Kontaktkdrpers (16;116;216;316) wenigstens die
eine elastisch nachgiebig im Sinne einer VergrdBerung der Maul-

weite beim Einbringen des lLeiters in das Maul ausgebildet ist.

S. Klemme nach einem der Anspriiche 1 bis B mit wenig-
stens zwei Kontaktkdrpern, dadurch gekennzeichnet, daB von den
unmittelbar benachbarten Adern zugeordneten Kecntaktelementen
(219,223) wenigstens diejenigen der einen Maulflanke im Klemmen-
kdrper in L#ngsrichtung des Kabelaufnahmekanals versetzt angeord-

net sind.

10. Klemme nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB
die Kontaktkorper (16;116;316;416;516) die unmittelbar benachbar-
ten Adern zugeordnet sind, als Ganzes in La@ngstrichtung des Kabel-

aufnahmekanals gegeneinander versetzt sind.

11. Klemme nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, da8
jeder der beiden Klemmenk8rperteile (5;105) des Klemmenk@rpers
zwvei Vertiefungen (113;111) zur Aufnahme je eines der Klemmenkdr-
per (16;116) aufweist und daB die beiden Vertiefungen (11;111)

sowohl in L#ngstichtung des Kabelaufnahmekanals (7), in den die
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Maulenden der Kontsktk&érper (16;216) ragen, als asuch in Umfangs-

richtung des Kabelaufnashmekanals (7) zueinander versetzt angeord-

net sind.

12. Klemme nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, da@
die Versetzung in L#ngsrichtung des Kabelaufnahmekanals (7) gros-
ser ist als die L&nge der Kontaktkérper (16;116) in dieser Rich-

tung.

13. Klemme nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dal
die Versetzung der Kontaktkdrper (163;116) in Umfangsrichtung des
Kabelaufnahmekanals (7) so gewdhlt ist, daB die beiden Vertiefun-
gen (11) an die Lingsmittelebene des sie enthaltenden Klemmenkdr-

perteils (5) angrenzen.

14. Klemme nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die an den Maulflanken (18,213;218,221;418,421)
vorgesehenen Elemente (19,23;219,223;419,423;519,523) als Z&hne
ausgebildet sind, deren Schneiden sich in L#ngsrichtung-der Flan-

ke gegen deren freies Ende hin erstreckt.

15. Klemme nach einem der Anspriche 1 bis 14, dadurch ge-
kennzeichnet, dafl der Kontaktkdrper (163;516) um wenigstens eine
zur Lingsachse des Kabelaufnshmekanals (7) parallele Achse dreh-

bar im Klemmenkdrper gelagert ist.

16. Klemme nach einem der Anspriche 1 bis 14, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der KontaktkSrper (116) translatorisch l&ngs
einer zu einer Tangente an den Kabelaufnahmekanal parsllelen Bahn

verschiebbar im Klemmenkdrper gelagert ist.

17. Klemme nach einem der Anspriiche 1 bis 16, gekenn-
zeichnet durch eine verbindungslose Zusammenfiigung der Klemmen-

kérperteile zum kompletten Klemmenkorper.

18. Muffe fiir eine Klemme nach einem der Anspriiche 1 bis

17, wvelche abdichtbare Kabel-Einfiihr6ffnungen sowie wenigstens
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eine Einfilléffnung fiir GieBharz aufweist, dadurch gekennzeich-
net, daB das GehBuse (38;138;238) eine am Klemmenkdrper (34,35;
134,135) angreifende Form hat.

19. Muffe nach Anspruch 18, dadurch gekennieichnet, dag
jeder der beiden Teile (38',38'') des in L&ingsrichtung geteilten
Muffengehduses (38) an einen der beiden Teile (34,35) des zwei-

teilig ausgebildeten Klemmenk@rpers angeformt ist.

20. Muffe nach Anspruch 18 oder 19, dadurch gekennzeich-
net, daB das Muffengeh#duse (1383;238) zwei in axialer Richtung
aufeinanderfolgende Abschnitte (247,248) aufweist, von denen zu-
mindest der eine Abschnitt an seinem dem anderen Abschnitt zuge-

kehrten Ende mit dem Klemmenkdrper (134,135) verbindbar ist.

21. Muffe nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, daB
zumindest der eine Abschnitt (247) des MuffengehZuses (238) eine
sich iUber seine gesamie La@nge erstreckende Trennlinie aufweist

und eine in Umfangsrichtung elastisch aufweitbare Wandung hat.

22. Muffe nach Anspruch 20 oder 21, dadurch gekennzeich-
net, daB einer der beiden Abschnitte des Muffengehduses (138) an
den Klemmenk@rper (134,135) angeformt ist und eine sich vom Klem-

menkdrper zu seiner Kabeleinfiihréffnung hin verengende Form hat.

23. Muffe nach einem der Anspriiche 20 bis 22, dadurch
gekennzeichnet, daBl an dem mit dem KlemmenkSrper verbindbaren
Ende des Muffengehiuses (238) ein Flansch oder Ringwulst (251,
252) vorgesehen ist, der in eine am Klemmenk@rper vorgesehene

Ringnut einrastbar ist.

24, Muffe nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, da8
beide Abschnitte (247,248) des MuffengehBuses (238) an ihrem
einen Ende einen in eine Ringnut am Klemmenk@rper einrastbaren

Flansch oder Ringwulst (251,252) haben und die beiden Ringnuten
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an einem iUber den Klemmenkdorper radial Uberstehenden Ringkdrper
(250) vorgesehen sind, der an den Klemmenk@rper (238), an dessen
AuBenmantelfldche der eine Abschnitt (248) des MuffengehBuses
(238) mit seinem den Flansch oder Ringwulst (252) tragenden End-
stiick anliegt, in der an die eine Stirnfl&che angrenzenden End-

zone der Mantelfl&dche angeformt ist.

25. Muffe nach Anspruch 24, gekeﬁnzeichnet durch den
Klemmenkdrper in L&ngsrichtung durchdringende Verbindungs- und
Entliiftungskanidle (249).
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