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@ Vorrichtung zum Biigein von Hosen.
@ Vorrichtung zum Biigein von Hosen, mit zwei im wesent-

lichen kongruenten, beheizbaren PreRplatten (1, 2), deren .

Lange und Breite den entsprechenden Abmessungen der zu
biigeinden Hosen entspricht, un die aus einer voneinander

entfernten Offnungsstellung zum Aufspannen einer zu .

biligeinden Hose in eine zueinander parallele Schiiefstellung
unter gegenseitigem Andruck zu bringen sind, und mit einer
Bund-Spanneinrichtung (6, 7) zum l3sbaren Befestigen des
Bundes der jeweils zu biigelnden Hose, sowie mit einer
Speiseleitung, mittels welcher dem aufgespannten Hosen-

bund beim Biigelvorgang Dampf oder/und Luft zuzufihren

ist, wobei wenigstens eine der beiden PreRplatten (1, 2) an
ihrem der Spanneinrichtung zugekehrten Endabschnitt ihrer
Innenseite eine muldenformige Ausnehmung (9, 13} fiir den
Bundbereich der zu biigelnden Hose und die Spanneinrich-
wng (6, 7} aufweist, die in der SchlieBsteliung der Prefiplatten
eine gasdichte Dampfkammer bildet und mit einem Einlal
(11) in Verbindung steht, durch welchen die Dampfkammer

aus der Speiseleitung gesteuert mit Dampf und/oder Luft zu

beaufschlagen ist.
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Beschreibung

Paul F. Vierling, Wallstr. 3, 2953 Rhauderfehn
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Biigeln von
Hosen, mit zwei im wesentlichen kongruenten, beheiz-
baren Prefplatten, deren Ldnge und Breite den ent-
sprechenden Abmessungen der zu biligelnden Hosen ent-
spricht, und die aus einer voneinander entfernten
Offnungsstellung zum Aufspannen einer zu biligelnden Hose
in eine 2zueinander -parallele SchlieBstellung unter -
gegenseitigem Andruck zu bringen sind, und mit einer
Speiseleitung, mittels welcher dem aufgespannten

Hosenbund beim Biligelvorgang Dampf oder/und Luft zuzu-
fihren ist.
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Unter einem "Bfigeln" von textilen Bekleidungsstiicken

oder auch anderen Textilerzeugnissen wurde aufgrund der
hierfiir vorhandenen technischen M&glichkeiten friiher

eine Gldttungsbehandlung verstanden, bei welcher der zu
biigelnde Gegenstand einerseits mit Wdrme beaufschlagt

wird uﬁd andererseits - im allgemeinen durch Aufbringen
von Druck ~ wenigstens an der jeweils zu gldttenden Stelle
in einen bestimmien Spannungszustand versetzt wird, um

auf diese Weise entweder unerwiinschte Falten, Xnitter o.dgl.
zu entfernen oder aber dem betreffenden textilen Gegen-
stand mit bestimmten Falten o.dgl. zu versehen bzw. diese
aufzufrischen, wie dieses beispielsweise beim Biigeln von
Hosen beziiglich der Biigelfalten der Fall ist. Nachdem
‘sich im Verlaufe der Jahre die technischen Mdglichkeiten
hierfiir erheblich vergr&B8ert haben und bestimmte Gladttungs-
behandlungen insbesonderé von Kleidungsstiicken teilweise
auch auf erheblich unterschiedliche Weise erfolgen als -
dieses bei einer Gldttungsbehandlung mittels eines Bligel-
eisens, einer Biligelpresse o.dgl. der Fall ist, ndmlich bei-
spielsweise in sogenannten Ddmpfkammern, in denen zu
gldttende Bekleidungsstilicke zwecks Glattung einer bestimmten
Dampfbehandlung ausgesetzt werden, hat man den Begriff

des "Bligelns" in der einschldgigen Terminologie dennoch
beibehalten und entsprechend verallgemeinert, wie er auch

vor— und nachstehend verstanden werden soll.

Wie bereits weiter oben angedeutet worden ist, hat man

fiir das Biligeln von Hosen friher zundchst ausschlieBlich
Bligeleisen verwendet, die dann spdter fiir Massenbehandlungen
in Wdschereien, Reinigungen, Bekleidungsherstellungsbe-
trieben etc. durch sogenannte Biigelpressen ersetzt worden
sind. Im Verlaufe der Entwicklung sind unterschiedlichste
Ausgestaltungen von Bligelpressen zum Bligeln von Hosen be-

kanntgeworden, deren Grundprinzip sich indes kaum vonein-
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ander unterscheidet. Dieses Grundprinzip besteht im wesent-
lichen darin, daB zwei sogenannte PrefSplatten vorgesehen
sind, 2zwischen denen die jeweils zu biigelnde Hose ange-
ordnet wird, wobei bei dem Anlegen der Hose die beiden
PreBplatten durch Schwenken o.dgl. voneinander entfernt
sind, und daB8 sodann zur Entfernung unerwiinschter Falten,
Knitter o.dgl. sowie zur Schaffung bzw. Aufbereitung

der Biligelfalten, im allgemeinen unter einem gewissen
gegenseitigen Andruck der beiden PreBplatten,eine Be-
heizung durchgefiihrt wird, die im allgemeinen mittels
Dampf erfolgt, aber auch auf elektrischem Wege mittels
Heizwiderstédnden, durch UOlbadbeheizung o.dgl. durchfiihr-
bar ist, wobei im AnschluB an den Beheizungsvorgang

die PreBplatten wieder relativ voneinander ehtfernt werden
und die gebligelte Hose entnommen werden kann.

Wihrend auf diese Art und Weise ein Biigeln der Hosenbeine
und damit der Bligelfalten in recht befriedigender Art und
Weise mdglich ist, bestand seit eh und je das Problem einer
befriedigenden'Glﬁttungsbehandlung im Bereich des Hosen- ’

bundes, der demgemdB im allgemeinen in einem weiteren Ar-
beitsgang zu bearbeiten war.

Um dieses zu vermeiden, hat man versucht, nicht nur eine
Glattungsbehandlung von Jacketts, Mdnteln o.dgl., sondern
auch ein Biligeln von Hosen in sogenannten Dampfkammern durch-
zufithren, wobei die zu glittenden Hosen jeweils in verti-
kaler Ahordnung in einer solchen Dampfkammer angeordnet

und dabei im Bundbereich mit einer Spanneinrichtung aufge-
sﬁannt werden. Es hat sich jedoch gezeigt, daB8 bei einer
derartigen Biligelbehandlung in einer Ddmpfkammer zwar der
wdhrend des Dampfens gespannt gehaltene Bundbereich hin-
reichend befriedigend zu gl&tten ist, daB aber die Biigel-

behandlung der Hosenbeine, insbesondere die Qualitdt der
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Dariber hinaus ist indes aus der DE-O0S 20 17 394 auch
bereits eine Vorrichtung der eingangs beschriebenen
Gattung bekanntgeworden, bei welcher der aufgespannte
Bund einer zu bligelnden Hose nicht bei den zuvor be-
schriebenen Dampfkammern ebenso wie der iibrige Bereich
der Hose einer Dampfatmosphdre ausgesetzt wird, sondern
bei welcher dem aufgespannten Bundbereich einer zu
biigelnden Hose Dampf und/oder Luft gezielt zugefiihrt
wird, wdhrend die Hosenbeine in konventioneller Weise
zwischen den PreBplatten und einer a.a.0..als FormkSrper

bezeichneten Zwischenplatte gegldttet werden.

Zu diesem Zwecke wird der Hosenbund einer zu biligelnden
Hose auf einen in der Art eines Kleiderbiigels ausgebil-
deten Biigel aufgespannt und an eine iiber der Zwischen—
platte angeordnete Tragvorrichtung gehdngt, die an einem
(hShenverstellbaren) AuslaB der Speiseleitung zur Zufuhr
von Dampf und Luft befestigt ist.

Da die bei dieser vorbekannten Vorrichtung zumindest

im wesentlichen in vertikaler Anordnung vorgesehenen,
jeweils an ihrem unteren Ende schwenkbar an einem Grund-
rahmen befestigten PreBplatten jeweils an ihrem oberen
Endabschnitt im wesentlichen V-f6rmige Hosenbundaus-
nehmungen aufweisen, die einer entsprechenden Ausnehmung
im oberen Abschnitt der Zwischenplatte entsprechen,
stromt das durch die Speiseleitung zugefiihrte gasfdrmige
Gliattungsmittel, also Dampf oder/und Luft, bei dieser
vorbekannten Vorrichtung zwar zu dem u.a. zu gldttenden
Bundbereich der Hose, von dort aber durch den Hosenstoff
nach auBen, wobei sich der nicht von den PreBplatten

bzw. der Zwischenplatte gehaltene Bundbereich frei nach
auBen verformen kann.
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Ein Ausstrtmen von Dampf in die Umgebung ist zundchst
einmal aus arbeitsphysiologischen Griinden hdchst uner-
wiinscht. Es kommt hinzu, daB eine derartige Ausge-
staltung und Arbeitsweise einen relativ hohen Energie-
bedarf erfordert, da der durch den Hosenstoff nach
auBen gestrdmte Dampf einen beachtlichen Anteil mehr

an der Glattungsbehandlung hat und statt dessen in uner-
wiinschter Weise die Umgebung aufheizt.

Es kommt weiterhin nachteilig hinzu, daB die auf diese
Weise erzielte Gl3ttungsstruktur des Bundbereiches

den gestellten Anforderungen nicht in hinreichender Weise
Rechnung trdgt, da sich der mittlere Hosenbundbereich
gegeniiber den fest eingespannten vorderen und hinteren
Bereichen des Hosenbundes bei der Gl&ttungsbehandlung

im Rahmen seiner elastischen Eigenschaften nach auBen
verformen kann, so daf an den "Knickstellen", d.h. also
an den einander zugekehrten Ridndern der Einspannbereiche,
unstetige tUbergidnge zum mittleren Hosenbundbereich auf-
treten koénnen und letzterer sich insbesondere bei ver-
h&ltnismdBig starker Druckbeanspruchung durch den Dampf

und/oder die Luft beidseitig nach auBen ausbeulen kann.

Auch aus der DE-0S 27 11 462 und 27 46 563 sind bereits
grundsdtzlich &hnliche Vorrichtungen zum Biigeln von Hosen
bekanntgeworden, bei denen in den Bundbereich einer zu
bligelnden Hose jeweils Dampf oder/und (HeiB)Luft einzu-
blasen ist, ohne daB8 mit diesen bekannten Vorrichtungen
eine hinsichtlich des Bﬁgelerggbnisses sowie einer wirt-

schaftlichen Arbeitsweise befriedigendes Ergebnis zu
erzielen ist.

Der vorliegenden Erfindung liegt demgemdB die Aufgabe zu-

grunde, die bekannte Bligelvorrichtung der eingangs be-
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schriebenen Gattung insbesondere derart zu verbessern,
daB eine befriedigende Gl&dttungsbehandlung der gesamten
Hose in einem einzigen Arbeitsgang m8glich ist, wobei
die Arbeitsweise nicht nur beziiglich der aufzuwendenden
Zeit, sondern auch im Hinblick auf die hierfiir einzu-
setzende Energie sehr wirtschaftlich erfolgen und das
Bedienungspersonal iberdies nicht durch bei der

Gl&ttungsbehandlung austretenden Dampf odexr Luft be-
l3astigt werden soll.

Als Ldsung dieser Aufgabe ist erfindungsgemd@B vorgesehen,
daB wenigstens eine der beiden PreBplatten an ihrem der
Spanneinrichtung zugekehrten Endabschnitt ihrer Innen-
seite eine muldenférmige Ausnehmung fiir den Bundbereich
der zu biigelnden Hose und die Spanneinrichtung aufweist,
die in der SchlieBstellung der Prefplatten eine gas-
dichte Démpfkammer bildet und mit einem Einlaf in Ver-
bindung steht, durch welchen die Dampfkammer aus der

Speiseleitung gesteuert mit Dampf und/oder Luft zu
beaufschlagen ist.

Mit der erfindungsgemdBen Hosen-Bligelvorrichtung ist es
mithin nicht nur mdglich, das Biigeln der Hosenbeine - und
damit der Biligelfalten - mit der auf derartigen Vorrich-
tungen verhdltnismdfig schnell erzielbaren hohen Qualitdt
durchzufiihren, sondern die Erfindung schafft zugleich eine
Mbglichkeit, in ein und demselben Arbeitsgang auch den
gesamten Bundbereich dexr Hose in hervorragender Qualitit
zu gl&tten, wobei hierfir nur ein verhdltnismiBig ge—
ringer Energiebedarf erfordeflich ist, da nicht wie bei den
bekannten Dampfkammern ein grofes Volumen mit Dampf ent-
sprechender Temperatur gefiillt zu werden braucht, son-

dern lediglich der relativ kleine D&mpfmuldenbereich.
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Schon aus Symmetriegriinden und zur Vermeidung einer
Querfaltenbildung am unteren Endabschnitt des Bundbe-
reiches ist bevorzugt vorgesehen, daB beide PrefBplatten
mit einer muldenfdrmigen Ausnehmung versehen sind, die

dann im SchlieBzustand der PreBSplatten gemeinsam die
Dampfkammer bilden. ‘

Um zu'verhindern, daB wdhrend der Dampfeinwirkzeit in
die Dampfkammer eingeblasener Dampf aus der Dampfkammer
austreten kann, ist bevorzugt vorgesehen, daB am Rand-
bereich wenigstens einer muldenftrmigen Ausnehmung eine
Dichtung angeordnet ist, die im SchlieBSzustand der PreB-

platten fiir eine gasdichte Abdichtung ggii. der Umgebung
sorgt.

Im Hinblick auf das Ziel einer m8glichst schnellen Glattungs-
behandlung -auch des Bundbereiches hat es sich als besonders
zweckmdB8ig herausgestellt, wenn der EinlaB fir die D&mpf-
kammer mit einem Gebl&dse versehen ist, welches vorzugs-
weise in der Art einer Diise ausgebildet ist, so daB der
wdhrend des Dampfens mit der Bund-Spanneinrichtung ge-
spannt gehaltene Bundbereich der Hose intensiv und schnell
mit dem durch den EinlaB8 eingeblasenen Dampf beaufschlagt

wird, der dabei gleichsam verwirbelt und das Gewebe innig
durchsetzt.

Zur weiteren Verbesserung der Biligelqualitdt ist es bekannt,
beim Biigelvorgang zwischen den beiden PreBplatten eine

im allgemeinen mit einem Textilmaterial ummantelte Zwischen-
platte vorzusehen, die nach dem Aufspannen des Bundes und
einem Anlegen des einen Hosenbeines an die PreBSplatte an
dieses Hosenbein geklappt bzw. geschoben wird, woraufhin
sodann das zweite, vorher zurilickgeschlagene Hosenbein an

die andere Seite der Zwischenplatte sauber angelegt und
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die andere PreBplatte in SchlieBstellung gebracht wird.
Bei einer solchen Ausgestaltung hat es sich indes gezeigt,
daBf im Nahtbereich der jeweils zu biigelnden Hose nicht
stets optimale Gldttungsergebnisse erzielt werden, so das
in Ausgestaltung der vorliegenden Erfindung vorgesehen
ist, daB die Zwischenplatte in Ldngsrichtung geteilt aus-
gebildet ist, wobei eine solche Teilung vorzugsweise etwa
"mittig erfdlgt,.und zwar derart, daB die dickenmdBig auf-
tragenden Nahtbereiche von der Zwischenplatte bzw. den
Zwischenplattenabschnitten nicht mehr {berdeckt werden.
Bei einer solchen Ausgestaltung, bei der die einander
zugekehrten R3nder der beiden Zwischenplattenabschnitte
in gegenseitigem Abstand zueinander stehen, ist in weiterer
Ausgestaltung der vorliegenden Erfindung dann weiterhin
vorgesehen, daf zwischen den beiden Zwischenplattenab-
schnitten wenigstens ein aufblasbarer Blihsack angeordnet
ist, der dann im SchlieBzustand der PreBplatten, d.h.
wdhrend des eigentlichen Biigelvorgangs, mit Luft oder/und
Dampf aufgebldht wird und sich dabei flexibel an den
Nahtbereich der zu bligelnden Hose anlegt. Es hat sich ge-
zeigt, daB es bei einer solchen Ausgestaltung zweckmdBig
ist, zwei Bldhsdcke vorzusehen, die zweckmd@figerweise
dann jeweils an einem Zwischenplattenabschnitt angeordnet

und mit einer Luft- oder Dampfguelle verbunden sind.

Die vorliegende Erfindung eignet sich nicht allein fiir
horizontale Bligelpressen der hier in Rede stehenden Art,
bei welchen die PreBSplatten im Schliefzustand zumindest

im wesentlichen horizontal verlaufen, sondern ersichtlich
auch fiir Bligelpressen mit vertikal verlaufenden PreSplatten,
bei denen das Anlegen der Hosenbeine an die Prefplatten
bzw. Zwischenplatten in aller Regel unter Zuhilfenahme

von Unterdruck erfolgt, so daB die Hosenbeine jeweils in

vertikaler Anordnung der Hose, die im Bundbereich mit der
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Bund-Spanneinrichtung aufgespannt ist, in sehr schneller
und einfacher Weise erfolgen kann.

Bevorzugte Ausgestaltungen der vorliegenden Erfindung sind
in den Unteranspriichen beschrieben.

Die Erfindung ist nachstehend an einem Ausfiihrungsbeispiel
unter Bezugnahme auf eine Zeichnung weiter erlautert.
Es zeigt: '

Fig. 1 eine schematisierte Darstellung einer er-
findungsgemdBen Hosen-Bligelvorrichtung in
Seitenansicht, d.h. in Richtung des Pfeiles I
in Fig. 2 gesehen; und |

Fig. 2 eine Draufsicht auf die Vorrichtung gemds
Fic. 1 in Richtung des Pfeiles II in Fig. 1

ohne die obere PreBplatte.

Die Zeichnung zeigt der besseren Ubersicht halber in
schematisierter Weise eine Vorrichtung zum Biigeln von
Hosen, wobei alle fiir das Verstdndnis der vorliegenden
Erfindung unwesentlichen Teile, insbesondere die Steuerung,
Dampf- und -Luftfiihrung o.dgl. fortgelassen sind. Die Hosen-
Bligelvorrichtung besitzt zwei im wesentlichen kongruentel
beheizbare Prefplatten 1 und 2, von denen bei dem darge-
stellten Ausfiihrungsbeispiel die horizontal angeordnete
eine PrefBplatte 1 fest mit einem die Leitungen sowie
Steuerungsteile enthaltenden Stdnder 3 verbunden ist, w&hrend
die obere PreBplatte 2 iiber Gelenkverbindungen 4 gelenkig
am Stdnder 3 befestigt und aus ihrer in Fig. 1 mit durch-
gehenden Linien dargestellten horizontalen SchlieBstellung

in eine mit 2' bezeichnete, mit strichpunktierten Linien
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dargestellte OBffnungsstellung hochschwenkbar ist. Der
besseren Ubersicht halber ist die obere PreBplatte 2
in Fig. 2 fortgelassen worden.

Die Lange und Breite bzw. Tiefe der PreBplatten 1, 2 ist
gleich den entsprechenden Abmessungen der zu biligelnden
Hosen und entspricht im wesentlichen den entsprechenden

Abmessungenkonventioneller Hosen-Bligelvorrichtungen.

An dem in der Zeichnung links liegenden Endabschnitt der
unteren PreBplatte 1 ist eine an sich bekannte Bund-Spann-
einrichtung zum 16sbaren Befestigen des Bundes einer zu
biigelnden Hose angeordnet. Die Spanneinrichtung besteht
aus einem ortsfest angeordneten Spannblock 6 sowie aus
einer quer zur Lingsrichtung dexr Vorrichtung in Richtung
des Doppelpfeiles 8 beweglichen Spannrollé 7.

An ihrem der Bund-Spanneirichtung 6, 7 zugekehrten End-
abschnitt ist die untere Pre8platte 1 mit einer sich nach
unten erstreckenden, muldenfdrmigen Ausformung bzw. Aus-
nehmung 9 versehen, in welcher die Spanneinrichtung 6, 7
angeordnet ist, und in welcher sich beim Bligelvorgang
jeweils der Bundbereich der zu biigelnden Hose befindet.
AuBerdem befindet sich im Bereich der muldenfBrmigen Aus-
nehmung 9 ein EinlaB 11, durch den wahlweise Dampf odér
Luft in Richtung der Pfeile 12 eingeblasen werden kann,
wobei dem EinlaB 11 in der Zeichnung ein nicht im einzelnen
dargestelltes Gebldse mit einem disenfGrmigen Gebldse-
gehduse vorgeordnet ist.

Die obere PreBplatte 2 ist ebenfalls mit einer der mulden-
f6rmigen Ausnehmung.9 der unteren PreBplatte 1 entsprechen-
den muldenfdrmigen Ausformung bzw. Ausnehmung 13 versehen,

die besonders gut aus der in Fig. 1 mit strichpunktierten
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Linien dargestellten hochgeklappten Stellung ersichtlich
ist, in welcher die Ausformung 13 mit 13' bezeichnet ist.
Um den Rand der etwas asymmetrisch ausgebildeten Ausnehmung
13 herum verl&duft eine durchgehende Dichtung 14, die in
dem in Fig. 1 mit durchgezogenen Linien dargestellten
geschlossenen Zustand dichtend am Rand 16 der Ausnehmung

9 der unteren Prefiplatte 1 anliegt, so daB im SchlieBzu-
stand die beiden muldenfdrmigen Ausnehmungen 9 bzw. 13

der PreBplatten 1 bzw. 2 gemeinsam eine geschlossene kleine

Dampfkammer bilden, wie dieses weiter unten noch erléutert
ist.

Zwischen den beiden Prefplatten 1, 2 befindet sich eine

aus zwei Abschnitten 17 und 18 bestehende Zwischenplatte.
Wie insbesondere aus Fig. 2 erkennbar ist, sind die beiden
Zwischenplattenabschnitte 17, 18 jeweils mit zwei scharnier-
artigen Gelenken 19 an der unteren PreBplatte 1 bzw. dem
Stédnder 3 angelenkt und aus ihrem an der unteren PreBplatte
1 anliegenden Zustand gemd@f Fig. 2 hochschwenkbar.

Die einander zugekehrten R&nder 17' bzw. 18' der Zwischen-
plattenabschnitte 17 und 18 stehen in gegenseitigem Ab-
stand a zueinander, der iliber die L&nge der Zwischenplatten-
abschnitte 17, 18 etwas variiert, und sind jeweils mit
einem Bldhsack 21 verbunden} der tiber nicht dargestellte
Leitungen und Steuerungsmittel beim Biigelvorgang mit Luft
oder Dampf zu beaufschlagen ist.

Die Arbeitsweise mit der vorstehend beschriebenen und in

der Zeichnung dargestellten Hosen-Biigelvorrichtung ist
wie folgt:

Das Einlegen einer zu biligelnden Hose erfolgt bei hochge-
schwenkter oberer PreBSplatte 1 und von der unteren PreB-

PRI
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platte 2 weggeschwenkten Zwischenplattenabschnitten 17 und
18, so daB die Oberseite der unteren PreBplatte in diesem
Zustand frei zugdnglich ist. In diesem Zustand wird eine
zu biligelnde Hose flach auf die untere PreBplatte 1 gelegt
und mit ihrem Bund an der Spanneinrichtung 6, 7 befestigt.
Letzteres erfolgt derart, daB die vordere Glirtelpartie der
Hose um den Spannblock 6 gelegt und dort in an sich be-
kannter Weise mit Andriickpldttchen fixiert wird, die von
oben und unten gegen das Mittelteil des Spannblockes driicken,
und daB sodann die hintere Girtelpartie der Hose iiber die
in Richtung des Pfeiles 8 bewegliche Spannrolle 7 gefiihrt
wird, wobei die Spannrolle 7 so weit nach auBen gefiihrt
wird, bis der Hosenbund in der Spanneinrichtung 6, 7 fest
eingespannt ist. Dieses Spannen kann entweder von Hand
erfolgen, wobei insbesondere das Spannen und Gespannthalten
der Spannrolle 7 aber auch mittels eines geeigneten An-

triebes mechanisiert erfolgen kann.

AnschlieBend wird das oben liegende Hosenbein nach links
umgeschlagen, um das unten liegende Hosenbein glatt auf
der unteren Prefiplatte 1 ausbreiten zu kGnnen. Hierfiir
kann eine an der unteren Prefiplatte 1 vorgesehene Absaugung
zu Hilfe genommen werden, mittels welcher an der Oberseite
der PreBplatte 1 ein Unterdruck zu erzeugen ist, wobei

die Absaugqung mit einer vorgesehenen FuBpedale 22 ein-
schaltbar ist.

Sodann werden die beiden Zwischenplattenabschnitte 17, 18
mit den an ihnen befindlichen, noch nicht aufgeblasenen
Bldhsdcken 21 in die in Fig. 2 eingezeichnete Stellung
heruntergeschwenkt, in welcher sie mithin auf der Innen-
seite des unteren Hosenbeines aufliegen, so daB8 das zweite
Hosenbein nunmehr auf die textilbeschichteten Zwischen-

plattenabschnitte 17, 18 und die Bldhsdcke 21 gelegt und von
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Hand vorgeglittet werden kann, womit die gesamte Legearbeit -
bereits beendet ist und der eigentliche Biigelvorgang beginnen
kann. Hierzu wird die Maschine mittels einer Zweihandbe-
dienung geschlossen, d.h. es wird die obere Prefplatte 2

aus ihrer in Fig. 1 mit '' bezeichneten Stellung herunter-
geklappt, woraufhin der Biigelvorgang mittels einer Maschinen-
steuerung gesteuert erfolgt. Als Steuerungseinrichtungen
kdnnen konventionelle Zeituhrensysteme, programmkartenge-
steuerte Einrichtung oder auch Kleincomputer dienen, wie

dieses an sich bekannt ist.

Mit dem eigentlichen Beginn des Biligelvorganges werden nicht
nur die permanent beheizten, perforierten PreBSplatten 1, 2
zum Befeuchten der zu bligelnden Hose durch 6ffnen eines
Ventils mit Dampf beaufschlagt, sondern es wird zugleich
auch Dampf durch den EinlaB 11 in die Dampfmulde 9, 13
eingeblasen. AuBSerdem erfolgt gleichzeitig ein Aufbl&dhen
der Bléhsdcke 21. Das hat zur Folge, daB8 die Hosenbeine
im Bereich der Bligelfalten zwischen den PreBplatten 1, 2
sowie den Zwischenplattenabschnitten 17, 18 unter Wirme
und Druck gebligelt werden, und daB gleichzeitig der ge-
spannt gehaltene Bundabschnitt in Dd@mpfmulde 9, 13 einer
Glidttungsbehandlung unterzogen wird. Dariiber hinaus kommt
es auch im Bereich der HosennZhte zu dem erstrebten Gldt-
tungseffekt, da sich die Bldhsdcke 21 doch eng an die
Hose anlegen, aber dennoch im verdickten unmittelbaren
Nahtbereich eine gewisse Verformung zulassen. Der AnpreB-
druck ist in bekannter Weise steuerbar und auch die sich
an den eigentlichen Biigelvorgang anschlieBende Fixieruﬁg
erfolgt in konventioneller Weise durch Absaugung, indem
an-die beiden Prefplatten 1, 2 in konventioneller Weise
an verteilt angeordneten Uffnungen ein Vakuum angelegt
wird, wobei die Bearbeitung ggf. durch ein sogenanntes
Nachddmpfen oder Abgldnzen bei noch geschlossenen, aber

nicht mehr pressenden Prefplatten 1, 2 ggf. ergd@nzt werden
kann.
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Nach Ablauf des eigentlichen Biligelvorgangs wird die obere
PreBplatte 2 zundchst geringfligig um einige Zentimeter
hochgeschwenkt, so daB durch Einblasen von Luft und/oder
Dampf durch den EinlaB8 11 noch ein Ausblasen iiber die
gesamte Hose vorgenommen werden kann, da in diesem teil-
gebffneten Zustand die Dichtung 14 der Ddmpfmulde 9, 13
nicht mehr wirksam ist, so daB die in die Dampfmulde 9,

13 durch den Einlag 11 in Richtung der Pfeile 12 einstrdmen-

de Luft aus der Dampfmulde austreten und durch die Hose
str6men kann.

Bei einer eingearbeiteten Bedienﬁngsperson dauert die
gesamte Bearbeitungszeit weniger als eine Minute, wobei
ein extrem zufriedenstellendes Ergebnis zu erzielen ist,
.da mit der erfindungsgemiBen Hosen-Bligelvorrichtung
sdamtliche Bereiche der Hose in einem Arbeitsgang in

optimaler Weise und kiirzester Zeit zu gldtten ist.
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1. Vorrichtung zum Biigeln von Hosen, mit zwei im wesent-
lichen kongruenten, beheizbaren PreBSplatten, deren Linge
und Breite den entsprechenden Abmessungen der zu biligeln-
den Hosen entspricht, und die aus einer voneinander ent-
fernten Offnungsstellung zum Aufspannen einer zu bﬁgeln—
den Hose in eine zueinander parallele SchlieBSstellung
unter gegenseitigem Andruck zu bringen sind, und mit
einer Bund-Spanneinrichtung zum 1sbaren Befestigen des
Bundes der jeweils zu biigelnden Hose, sowie mit einer
Sbeiseleitung, mittels welcher dem aufgespannten Hosen-
bund beim Biligelvorgang Dampf oder/und Luft zuzufiihren

ist, dadurch gekennzeichnet, daB8 wenigstens eine der
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beiden Prefplatten (1, 2) an ihrem der Spanneinrichtung
(6, 7) zugekehrten Endabschnitt ihrer Innenseite eine
muldenf8rmige Ausnehmung (9, 13) fiir den Bundbereich
der zu biigelnden Hose und die Spanneinrichtung (6, 7)
aufweist, die in der SchlieBstellung der Prefiplatten .
(1, 2) eine gasdichte DaEmpfkammer (9, 13) bildet und mit .
einem Einlaf (11) in Verbindung steht, durch welchen die
D&mpfkammer {9, 11) aus der Speiseleitung gesteuert :
mit Dampf und/oder Luft zu beaufschlagen ist.

- -

RN TR |
~

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dgﬁ
beide PreBplatten (1, 2) mit einer muldenfdrmigen Ausnehmﬁng
(9 bzw. 13) versehen sind, die im SchlieBzustand der PreB-

platten gemeinsam eine Dimpfkammer (9, 11) bilden.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
daf am Randbereich wenigstens einer muldenfbrmigen Ausnehmuhg
(13) eine Dichtung (14) angeordnet ist.
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4. Vorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der EinlaB (11) fiir
die Dé@mpfkammer mit einem Gebldse versehen ist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,

daB das Gebldsegehduse in der Art einer Diise ausgebildet
ist. ‘ '

6. Vorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden
Anspriiche mit einer zwischen den PreBplatten angeordneten,
relativ zu diesen beweglichen, mit einem Textilmaterial
ummantelten Zwischenplatte, dadurch gekennzeichnet, dag

die Zwischenplatte (17, 18) in Léngsrichtung‘geteilt ausge- °
‘bildet ist. B

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB

die 2wischenplatte (17, 18) etwa mittig geteilt ausgebildet
ist.

8. Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnef,'
daB die einander zugekehrten Rdnder (17', 18') der beiden
Zwischenplattenabschnitte (17, 18) in gegenseitigem Abstand

(a) zueinander stehen; und daB zwischen den beiden Zwischen-

plattenabschnitten (17, 18) wenigstens ein aufblasbarer Bl&h-
sack (21) angeordnet ist. .

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet,
daB zwei Bldhsicke (21, 21) vorgesehen sind.

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet;
daB jeder Bldhsack (21) iiber einen Zwischenplattenabschnitt

(17, 18) mit einer Luft- und/oder Dampfquelle verbunden ist.-

11. Vorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dag die PfeBplatten (1, 2)
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im SchlieBzustand in an sich bekannter Weise horizontal an-
geordnet sind.

L4

12. Vorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden ‘
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da8 die Innenseite wenigstens,

einer PreBSplatte (1, 2) in an sich bekannter Weise mit Unter-
druck zu beaufschlagen ist. “

-
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