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@ Walzenrost for Millverbrennungsanlagen.

@ Ein Walzenrost fir Millverbrennungsanlagen besteht
aus mehreren zylindrischen Rostwalzen (1), deren Rostbelag
von eingehangten Mittelroststdben (5) gebildet wird, die in
Segmenten zusammengefallt von festgeschraubten Fest-
punktstdben (11) arretiert werden, wobei durch Abstandshal-
ter (10) an den Seitenflachen (9.2) der Mittelroststibe (5)
Luftschlitze (6) im Rostbelag entstehen. Die Seitenflichen
{3.2) der Mittelroststabkdpfe (9) sind glatt und verlaufen
gerade und die StoRflachen (10.1) der Abstandshaiter (10}
sind glatt und eben. So wird eine Relativbewegung der Mittel-
roststébe (5) in Langsrichtung gegeneinander erméglicht, die
ein Verstopfen der Luftschlitze (6) durch anbackende Metslle
verhindert. Die Festpunktstdbe (11) sind zum schnelleren
Auswechsein der Roststdbe von der Feuerraumseite her zu
16sen, sie weisen Offnungen {16) in ihren Brennflachen {15)
fir die Verbrennungsiuft auf, und jeweils zwei hintereinander-
liegende Festpunktstdbe {11) sind so ineinander eingepaft,
dald keine horizontalen Spaite entstehen, die ein DurchflieRen
von flissigen Metallen ermdglichen.

.

Croydon Pnnting Company Ltd






L] L] ?
1] [
) [ ] ’ sy L L |} * A
»

T G sasae

Xrefeld, den 12. April 1984
973- PAT/LIZ - TH/kd - A 83/04 EU

Deutsche Babcock Anlagen
Aktiengesellschaft
Duisburger Str. 375

4200 Oberhausen 1

Walzenrost fir Millverbrennungsanlagen

Die Erfindung betrifft ein Walzenrost gemdf dem Oberbegriff des
Patentanspruchs 1.

Walzenroste werden in Miillverbrennungsanlagen insbesondere zur
Verbrennung von festen Abf&llen, z.B. Hausmiill, eingesetzt. Ein
Walzenrost besteht aus mehreren stufenfdrmlg unmittelbar hin-
terelnander angeordneten Rostwalzen, die langsam und gleich-
sinnig rotiéren. Der Miill wird auf die oberste Rostwalze auf-
gegeben, durch die Drehung der Rostwalzen wird er wihrend der

Verbrennung weltertransportiert und,uﬁgewélzt.

Die Rostwalzen sind auf ihrem Umfang mit Roststiben 5e1egt,~

zwischen denen sich Luftschlitie fiir die Verﬁrennungsluft be-
finden. Diese wird {iblicherweise axial in die Rostwalzen ein-
geleitet und tritt anschlieBend auf der Feuerraumselte radial

durch die Luftschlitze aus. Sie dilent so glelichzeitig als Kihl-
luft fiir dle Roststébe.

Im allgemeinen werden zur Belegung verschieden ausgeflihrte

Roststé&be verwendet: Der iberwlegende Tell der Rostfl&che wird
von zwischen Roststabtrigern elngehingten Mittelroststiben ge-
blldet, diese sind segmentwelse mit Festpunktstiben arretiert,

dle von der Walzeninnenseite her an den Roststabtrigern festge-
schraubt sind.
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Im Betrieb sind die Roststdbe starken Z2elastungen ausgesetzt,
daher unterliegen sie einem hohen Verschlei3d, dessen Héhe mit
der Temperatur der Roststdbe unverhiltniszifiz stark zunirmt.
Dariber hinaus lassen sich geiegentliche mechanische 3eschidi-
gungen der Roststdbe durch Bestandteile des Yills nicht vermel-
den. Verschleid und 3eschiddigungen erzwingen einen regelmi#figen

(gegebenenfalls auch unregelmdBigen) Austausch der Roststibe.

Zusdtzlich verringern St&rungen durch leicht schmelzbare Hetal-
le(z.B. Aluminium, Zinn, Zink), die im Mill vorhanden sind, die
Standzeiten der Roststd@be ganz erheblich. ¥Wdhrend der Verbren-
nung aufgeschmolzen, flie%eﬁ dlese Metalle in die Luftschlitze
zwischen den Mittelroststédben, wo sle von der Verbrennungsluft
abgekihlt werden und erstarren. Dadurch entstehen in den Luft-
schlitzen Anbackungen, die diese allm&hlich zusetzen. Treten
dadurch Storungen in der Verbrennungsluftzufuﬁr auf, so 1ist man

gezwungen, den verstopiften Teil des Rostbelags Xxomplett zu
erneuern.

Ein gattungsgemiles Walzenrost ist in der DE-PS 11 &1 014 be-
schrieben. Das Walzenrost besteht aus Rostwalzen mit Innenein-
bauten, durch die die durchtropfenden Metalle im Innern der
Hostwalze aulgefangen werden. Man will so eine Verstopfung der
Luftschlitze auf der dem Feuerraum abgewandten Seite verhin-
dern. Es wird kein Hinweis gegeben, wie das Verstopfen der

Luftschlitze auf der Feuerraumseite verhindert werden kann.

Durch die US-PS 3 469 544 ist eine Rostwalze bekannt, die mit
unterschiedlichen Mittelroststiben belegt ist. Neben Mittel-
roststdben, deren Képfe seitlich verzahnt oder wellenfodrmig
ausgebildet sind, werden an den axialen R3#ndern der Rostwalzen
auch solche mit gerade verlaufenden Seiten verwendet. Es wird
nicht gezeigt, wie die Mittelroststibe aufl der Walze befestigt
sind. Das angefiihrte Belsplel eines Mittelrostétabes hat ge-

5
zahnte Roststabseiten und Xelne Abstandshalier.
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Der Zpfindung llegt die Aufgabe zugrunde, die durch Reparatur-
arbeiten an den Rostwalzenbeldgen erzwungenen Stillstandszelten
des Walzenrostes zu verkirzen.

Diese Aufgabe wird durch die kennzéichnenden Merkmale des Pa-
tentanspruchs 1 geldst. ' ' | '

Durch das Splel zwischen Roststabtrédger und dem FuR des Mittel-
roststabes und durch die glatten und ebenen StoRfl&chen der
Abstandshalter fihren dle Mittelroststibe wihrend des Betrilebs
Relativbewegungen in Li&ngsrichtung gegenelnander aus. Dadurch

werden Verstopfungen der Luftschlitze zwischen den Roststiben
durch Anbackungen verhindert. -~

Das Merkmal des Anspruchs 2 fihrt zu elner besseren Xihlung der
Mittelroststibe mit gunstigen Auswirkungen auf den VerschlelB.

Purch das Merkxmal des Anspruchs 3 183t sich dem Brennstoffbett
dlie Verbrennungsluft gezielt und gleichmédig zufihren.

Das Merkmal des Anspruchs 4 erm&glicht ein schnelles und ein-
faches Auswechseln der Roststibe von der Feuerraumseite.

Durch das Merkmal des Anspruchs 5 wird dle Verbrennungsluftzu-
Tuhr im Berelch der Festpunktstibe nicht unterbrochen.

Das Merkmal des Anspruchs 6 verhindert ein DurchflieRen von
flissigen Metallen 1n das Innere der Rostwalze.

Die Anspriiche 4 - 6 sind selbstindige Nebenanspriiche, ihre
#derkmale sind auch bel Walzenrosten, dile nicht die Merkmale des
Patentanspruchs 1 aufweisen, mit Vorteil verwendbar.



10

15

20

25

30

Y [

-, 0124826
Die Zeichnung dlent zur Zrliuterung der Erfindung.

Figur 1 zelgt grob schematiseh den Ausschnitt einer Rostwalze

mit Mittelroststiben gleicher Breite.

Figur 2 zelgt grob schematlisch elnen Ausschnitt einer Rostwalze
mit unterschiedlichen Breiten der ¥Mittelroststéibe.

Pigur 3 zeigt die Ansicht elnes Mittelroststabes.
Figur 4§ zeigt elnen Schnitt entlang der Linie A-B von Figur 3.

Pigur 5 und Figur 6 zeigen An- und Aufsicht eines Festpunkt-
stabes. '

Das erfindungsgem&’e Walzenrost baut sich aus mehreren stufen-
f6rmig hintereilnander angeordneten Rostwalzen 1 auf. Jede Rost-
walze 1 besteht aus einer antreibbaren Hohlwelle 2 in Form
eines waagrechten Zylinders, auf dessen HMantelflidche umlaufend
Halterungen 3 fir Roststabtriger I befestigt sind. Quer zwi-
schen den Roststabtrigern 4, die gradlinig und mit gleichem
Abstand voneinander parallel zur Honhlwellenachse verlaufen,
sind ¥Mittelroststdbe 5 eingehéngt.

Die Mittelroststi@be 5 bilden so die Ummantelung der Rostwal-
ze 1. Die AuRenfl3chen 9.1 der Mittelroststibe 5 verlaulen
dabel auf parallelen, umlaufenden Kreisbahnen (Rostbrennbah-

nen), zwischen denen sich Luftschlitze 6 befinden. (Figur 1).

Die Mittelroststibe 5 haben im wesentlichen T-fdrmigen Quer-
schnitt, ihr Lingsschnitt stellt im wesentlichen einen Xreis-

ringausschnitt dar, dessen &dubere Begrenzungslinie dem Umfang
der Rostwalze 1 folgt. (Figur 3 und Figur 14).
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An den Enden der Mittelroststibe 5 (= RoststabfiiBe 7) sind Aus-
sparungen 8, in die die Roststabtriger U4 eingreifen.“Dié Aulen-
fliche 9.1 eines Roststabkopfes 9 ist glatt und eben, - sie
bildet einen Tell der Rostbrandfldche -, und selne Seitenfld-~
chen9.2 sind glatt und verlaufen gradlinig. Die aneinander
stoRenden Seitenfléchen 9*2fzd”1; axial benachbarter %ittel—
roststédbe 5 werden von Abstandshaltérn 10, die sich beldseltig
an den Lingsseiten der Mittelroststabe 5 befinden, auf Abstand
gehalten; so entsteht zwischen ihnen der Luftschlitz 6. Die
Stogflichen 10.1 der Abstandshalter 10 sind glatt und.eben.

Die Kiihlrippencberfl&che dés Mittelroststabes 5, das ist der
Teil selner Oberfléche,-an dem die Verbrennungsluft auf dem Weg
zuﬁ Brennstoffbett vorbéistréicht, also dle unverdeckte Ober-
fliche im Innern der Rostwalze 1, betridgt mindestens das 8-fa-
che seiner Brennbahnfl&che (='Au5enfléche 9.1).

In regelmdligen axialen Absténden werden die umlaufenden Rost-
brennbahnen von Festpunktstében‘ll gebildet (Figur 1), die an-
stelle der eingehingten Mittelroststibe 5 am Roststabtriger 4
festgeschraubt sind. Sie arretieren die MittelroststZbe 5, und ;-
da die Roststabtriger 4 im Bebeich der Festpunktstibe 11 unter-
brochen sind, wird dle Rostwalze 1 so in Segmente aufgetellt.

Die Festpunktstibe 11 sind id Léngsrichtung ebenfalls entspre-
chend dem Umfang der Rostwalze 1 gekrimmt (Figur 5). An der

tirnseite haben sle einen Vorsprung 12, der nach der Hontage
in eilne entsprechende Aussparung 13 am FuBende des radial be-
nachbarten Festpunktstabes 11 einpaRt. Die Einpassung erstreckt
sich Uber die ganze Breite des Festpunktstabes 11, so treten
xeine durchgehenden vertikalen Spalte an der ﬁbergangstelle
zWwischen zwel Festpunktstiben 11 auf. So wird die EinpasSung
gegen das Durchlaufen von flissigen Metallen abgesichert.

Die Brennfliche 15 der Festpunktstibe 11 weist zusitzlich Off-
nungen 16 fir die Ver brenﬁungsluft -auf.
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Tg 1ist mSglich, beim Auifbau einer Rostwalze 1 Rostst#dbe 5 un-
terschiedlicher Breite zu verwenden, z.B. schmalere Yittelros:c-
stibe Im mittleren Bereich der Rostwalze als in ihren Randbe-

reichen (Figur 2), so 138t sich dile Zufithrung der Verbrennungs-

luft in das Brennstoffbett quer zur Transportrichtung gezlelt

.steuern. Ebenso 1st es mbglich, die einzelnen Rostwalzen 1

eines Walzenrostes mit unterschiedlich aufgebauten Rostbeligen
zu versehen, um zus&dtzlich die Verbrennungsluftzufthrung in

Transportrichtung des Miills zu optimieren.

Im Betrieb rotieren die einzelnen Rostwalzen 1 in Richtung des
Abstiegs. Der Mill wird der obersten Rostwalze 1 zugegeben, er
wird wihrend der Verbrennung weltertransportiert und umgew&lzt.
Die Verbrennungsluft stromt axlal in die Rostwalzen 1 ein und
tritt radial durch die Luftschlitze 6 und die Offnungen 16 in
den Festpunktstébenlll auf der oberen Seite (Feuerraumseite)
aus. Auf dem Weg streift sie an den Xihlrippen der Mittelrost-
stdbe 5 vorbel, kiihlt diese-ab und erwdrmt sich. Durch die
grode Kihlrippenoberfliche 1st: ein guter Wirmelibergang garan-
tiert, so daB auch bel hohem Sperrmiillanteill die HMittelrost-
stdbe 5 ausreichend gekiihlt werden. Durch die so erreichte ge-
ringere Temperatur des ZRostbelags wﬁhrend'der Verbrennung wird
der Verschleil wesentlich verringert, und damit verlingern sich
die Standzeliten der Roststdbe -erheblich.

Wihrend des Betriebs werden dlie Rostwalzen 1 liber ihre axziale
L&nge unterschiedlich belastet. Dies fihrt zu Relatlvbewegungen
der HMittelrostst&be 5 entlang der Rostbrennbannen gegeneinan-

der. So wird ein Verstopfen der Luftschlitze 6 durch anbackende
Metalle verhindert.
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Zum Auswechseln, bel Beschddlgungen oder routinem#3lg infolge
des Verschlelfes, lassen slch dle Festpunktstibe 11 von der
Feuverraumseite her 1¢sen. Die elngehdngten Mittelroststibe 5
kdnnen anschlieBend elnfach herausgezogen und ersetzt werden.
Das filhrt zu eilner wesentlichen-Verkﬁr2ung'derfdurﬁhVBeparatu—v
ren an Rostbelag bedingten Stillstandszelften des Walzenrostes.

Y
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Patentanspriiche

1. Walzenrost fir Mﬁllverbrennungsanlagep, mit zylinderfdrmi-
gen Hohlwalzen (Rostwalzen),. deren Ummantelung (Rostbelag)
Im wesentlichen von Roststiben mit folgenden Merkmalen
(Mittelroststibe) gebildet wird,

a) sie sind quer zwischen zur Walzenachse parallelen Rost-
stabtrigern eingehingt, wobei zwischen zwel in Achsrich-

tung nebeneinanderliegenden Mittelroststédben ein Luft-
schlitz besteht,

b) die Seitenflichen der Roststabkdpfe sind glatt und ver-
laufen geradgde,

dadurch gekennzeichnet,

¢) da3 die beiden Lingsseiten der Mittelroststidbe (5) Ab-

standshalter (10) mit ebenen und glatten Stodflichen
(10.1) aufweisen,

- und dad zwischen dem Roststabtriger (4) und dem Rost-
stabfuld (7) des Mittelroststabes {(5) Splel herrscht,

das bel Betriebstemperatur mindestens 1 mm betrégt.
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Walzenrost nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das

Verhdltnis der Xithlrippenoberfliche elnes Mittelroststabes

(5) zu seiner Brennbahnflidche mindestens 8:1 betrigt.

Walzenrost nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzelichnet,
da® die Rostwalze (1) im Bereich ihrer seitlichen Rinder
breitere Mittelroststidbe (5) aufwelst als in ihrem mittle-
ren Berelch.

Walzenrost, insbesondere nach einem der Ansprﬁche 1 -3,
dadurch gekennzeichnet, daf bel den Rostwalzen (1) entlang
paralleler Umfangskreise die Mittelroststibe (5) durch
Festpunktstibe (11) ersetzt‘§ind, die an ihrer FuBseite auf
dem Roststabtriger (4) mit einem von der AuRenselte (Feu-=
erraumseite) 1l8sbaren Verbindungselement (14) befestigt
sind und eine Aussparung (13) aufweilsen, in die ein Vor-
sprung (12) an der Stirnseite des radial angrenzenden Fest-
punktstabes (11) eingepadt ist.

Walzenrost nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dag die

Brennfliche (15) des Festpunktstabes (11) &ffnungen (16)
aufweist. ‘ '

Walzenrost nach Ansoruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet,
dal die Einpassung des Vorsprungs (12) an der Stirnselte in
die Aussparung (13) an der Fulselte {liber die ganze Brelte
des Festpunktstabes (11) erfolgt. |
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