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Vorrichtung zzum Auftragen von Fliissigkeiten mit unterschiedlicher Konsistenz.

@ Eine Vorrichtung zum Auftragen von Flissigkeiten mit
unterschiedlicher Konsistenz, insbesondere feuchtigkeits- F l G i ]
hartende Primer oder 16sungsmittelhaltige Lacke, in Form

einer streifenférmigen Fliissigkeitsschicht auf einer Flache,

weist einen Auftragkopf mit einem einen Korper aus porosem g
Material auf, dem die aufzutragende Flussigkeit zufiithrbar ist

und dessen eine Endflache die Austritts- und Auftragsflache
(3) fur die Flissigkeit bildet. Der Korper (1) besteht aus einem
Filz- oder Viiesmaterial aus synthetischen Fasern, dessen ~
Luftdurchlassigkeit 1,1 bis 2,5 Liter-cm ~%Min =, vorzugsweise
1,4 bis 2,2 Liter-cm™2Min™" betragt. Die an die Austritts- und
Auftragsldche (37) anschlieBende Flache bzw.
anschiieRenden Flachen ist bzw. sind mit einer flissigkeits-
dichten Schicht (2) abgedeckt.
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Vorrichtung zum Auftragen von Flilissigkeiten mit

unterschiedlicher Konsisténz

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum
Auftragen von Fliissigkeiten mit unterschiedlicher Konsi-
stenz, insbesondere feuchtigkeitshdrtende Primer oder 106-
sungsmittelhaltige Lacke, in Form einer streifenfOrmigen
Fliussigkeitsschicht auf eine Fl&che, mit einem einen
Korper aus pdrésem Material aufweisenden Auftragkopf, dem
die aufzutragende Flissigkeit zufllhrbar ist und dessen
eine ebene Endflédche die Austritts- und Auftragsfliche

fiir die Flissigkeit ist.

Derartige Vorrichtungen werden beispielsweise 1in der
Automobil-Industrie bendtigt, um auf eine Fahrzeugscheibe
einen Primer aufzutragen, mit dessen Hilfe ein Verkleben
der Scheibe mit dem Abdichtmittel bewirkt wird. Dabei ist
es erforderlich, den Primer mit sehr genau verlaufender
Kontur der Primerschicht aufzutragen, da sonst am
fertigen Fahrzeug ein unsauberer Verlauf von Dichtungs-

mittel und Primer zu erkennen ist.

Bei den bisher eingesetzten Vorrichtungen wurde als po-
réses Material des beispielsweise zylindrischen KOrpers
Naturfilz verwendet. Der Einsatz eines solchen Kdrpers
fiihrte jedoch zu einem ungleichmdfigen Konturenverlauf
und insbesondere ergab sich an der Austritts- und Auf-
tragsfldche sehr schnell eine wollartige Verfilzung, die
eine ungieichméBige Dicke dervaufgetragenen Primerschicht

zur Folge hatte.
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Der Einsatz von Schaumstoff als Material fir den Korper
ergab noch schlechtere Ergebnisse, weil sich ein sol-

cher Korper infolge Quellung verformte.

Diese Nachteile der bekannten Vorrichtung fiihrten dazu,
daB der Primer von Hand mit einem Pinsel unter Inkauf-
nahme von unsauberen Konturen mit einem Nadelfilz aufge-
tragen wurde. Um Jjedoch dann einen konturenscharfen
Verlauf 2zu erhalten, wurde zuvor auf die noch ebene
Scheibe durch Siebdruck ein Keramik-Streifen aufge-
bracht, worauf die Scheibe erwidrmt und in ihre gekrimm-
te Form gebracht wurde. Der Keramik-Streifen ergab dann
einen optischen AbschluB8 fir das Dichtungsmittel, so
daB8 also Ungleichm@Bigkeiten im Auftrag nicht mehr zu
erkennen’ waren. Ein wesentlicher Nachteil dabei ist
jedoch , daB das Aufbringen der Keramik-Streifen sehr

teuer ist.

Es ist Aufgabe der Erfindung, eine einfach aufgebaute
Vorrichtung zum Auftragen von Flissigkeiten mit unter-
schiedlicher Xonsistenz in Form einer konturenscharfen

streifenformigen Fliissigkeitsschicht zu schaffen.

Zur Losung dieser Aufgabe wird eine Vorrichtung der
eingangs erwdhnten Art erfindungsgemdB derart ausgestal-
tet, daB der K&rper aus einem Filz- oder Vliesmaterial
aus synthetischen Fasern besteht, dessen Luftdurchlas-
sigkeit 1,1 bis .2,5 Liter-cm_Z-Min—1, vorzugsweise 1,4
bis 2,2 Liter-cm 2-Min | betrdgt, und daB die an die
Austritts—- und Auftragsflache anschlieBende Fléache bzw.
anschlieB8enden Fldchen mit einer fliissigkeitsdichten

Schicht abgedeckt ist bzw. sind.

Durch die Verwendung eines Filz~- oder Vliesmaterials

aus synthetischen Fasern fir den Koérper des Auftrag-
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kopfes wird die wollartige Verfilzung an der Austritts-
und Auftragsflédche vermieden, die bei Naturfilz auf-
tritt, so daB mit dem Filz- oder Vliesmaterial der
angegebenen Luftdurchlédssigkeit und damit Porositédt ein
konstante Schichtdicke aufweisender Streifen aus Fliis-
sigkeit mit unterschiedlicher XKonsistenz auf eine
Fldche aufgetragen werden kann. Dabeil ergibt sich durch
die flussigkeitsdichte Abdeckung der an die Austritts-
und Auftragsfldche anschlieBenden Fldche bzw. Flichen
ein konturenscharfer Auftrag, weil keine Flissigkeit
aus dieser anschlieBenden Fl&che bzw. aus diesen an-
schlieBenden Fldchen austreten und auf die Fl&dche gelan-

gen kann, auf der der Flissigkeitsstreifen erzeugt wird.

Vorzugsweise sind die synthetischen Fasern des Filz-
oder Vliesmaterials Polyesterfasern, und der Korper
kann aus einem Nadelfilz bestehen. Die eingesetzten

Materialien miissen jedenfalls dem verwendeten L3sungs-

mittel gegeniber resistent sein.

Die flissigkeitsdichte Schicht fir die an die Aus-
tritts- wund Auftragsfldche anschlieBende Flache bzw.
anschlieBenden Fl&chen 1dBt sich durch Schmelzen der in
diesem Bereich vorhandenen synthetischen Fasern erzeu-
gen, etwa durch thermische Behandlungen wie KXontakt-

schweiBen, Laserstrahlschneiden usw.

Es ist jedoch auch mdglich, die flissigkeitsdichte
Schicht aus einem Folienschlauch herzustellen, der auf

den Korper aufgeschrumpft wird.

Um die Austritts- und Auftragsfldche des Korpers in
immer genau paraleller Lage zu der Fliche zu halten,
auf die die Flissigkeit aufgetragen werden soll, und so
eine konstante Schichtdicke zu erhalten, kann der Auf-

tragkopf kardanisch gelagert sein.
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Scoll mit einer erfindungsgemdBen Vorrichtung ein feuch-
tigkeitshdrtender Primer aufgetragen werden, etwa auf
die Scheiben von herzustellenden Kraftfahrzeugen, so
ergibt sich die Schwierigkeit, daB der Primer bei Unter-
brechung des Auftragens beginnt im Korper und insbeson-
dere an der Austritts- und Auftragsflédche infolge der
Luftfeuchtigkeit auszuhdrten. Eine derartige Aushdartung
kann beispielsweise nach etwa 5 Minuten erfolgt sein,

so daB dann der Korper fiir das weitere Auftragen un-
brauchbar geworden ist.

Um bei einem solchen Anwendungsfall das Aushédrten des
Primers im KoOrper und an dessen Austritts- und Auf-
tragsfliche zu verhindern, kann eine die Austritts- und
Aufiragsfidche in der von der Flache abgehobenen Lage
des Korpers gegeniiber der Umgebungsluft abdichtende Kap-
pe vorgesehen sein, in deren Innenraum trockenes Schutz-
gas einleitbar 1ist und die eine Austrittsdffnung fir

das zugefiihrte Schutzgas hat.

Auf diese Weise wird also die gefdhrdete Austritts- und
Auftragsfidche des Korpers und damit auch dessen inne-
rer Teil bei Unterbrechung des Auftragens von einem
Raum mit trockenem Schutzgas umschlossen, das die zu-
ndchst noch in der Kappe und damit in Berithrung mit der
Austritts- und Auftragsfldche des Korpers befindliche.
Feuchtigkeit der Umgebungsluft durch die Austrittsoff-
nung aus der Kappe abtransportiert. Infolge des vorhan-
denen trockenen Schutzgases besteht daher nicht die

Gefahr eines Aushirtens des feuchtigkeitshirtenden

Primers.

Ein besonders einfacher mechanischer Aufbau ergibt sich
bei einer derartigen Abdeckung dann, wenn zwei einander

ergdnzende Teilkappen vorhanden sind, die an eilnander



10

15

20

25

30

35

-5 - 0124840

gegeniiberliegenden Seiten des Korpers angeordnet werden
und 2zwischen einer zuriickgezogenen Lage und einer Ab-
dichtlage bewegbar sind. Die Trennfugenfléchen der Teil-
kappen konnen in der Abdichtlage in Eingriff mit einer
Dichtung stehen, und die Teilkappen 'kbnnen in der Ab-
dichtlage an einem an der Halterung filir den Ko&rper
vorgesehenen O-Ring anliegen. Auf diese Weise wird eine
einfache Bewegbarkeit der Teilkappen und eine gute Ab-
dichtung gegen die Umgebungsluft erreicht.

Der AnschluB fiir die Zufuhr von Schutzgas liegt vorzugs-
weise im Bereich zwischen der Austritts- und Auftrags-
flache und der Halterung filir den Korper, wdhrend die
AustrittsSffnung unterhalb der Austritts— und Auftrags-
flache angeordnet sein kann. Dadurch wird die zuné&chst
in dem Kappeninnenraum noch vorhandene Luftfeuchtigkeit
vom Korper und von der Austritts- und Auftragsflé&che

weg durch die Austrittsoffnung abtransportiert.

Die Erfindung wird im folgenden anhand der’' Figuren

n&her erlautert.

Figur 1 zeigt in einer schematischen Darstellung

einen Teilschnitt durch einen Auftragkopf.

Figur 2 zeigt teilweise als Schnitt und teilweise als
Ansicht einen Teil eines Auftragkopfes mit

Teilkappen in der Abdichtlage.

Figur 3 zeigt eine Draufsicht auf die Anordnung aus

Figur 2.

Der in Figur 1 teilweise dargestellte Auftragkopf hat
ein Hauptteil 5, auf das von vorn eine Halterung 4

aufgeschraubt ist. In eine dem Filz angepaBte, bei-
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spielsweise zylindrische Aussparung in der vorderen
Fldche der Halterung 4 ist ein KOrper 1 eingesetzt und

an seiner Mantelfldche gegeniiber der Halterung 4 abge-
dichtet.

Die Aussparung kann aber auch jede andere, der Form des
Filzes angepaBte Form haben, beispielsweise kann sie

rechteckig, gquadratisch, polygonal oder elliptisch sein.

Der Korper 1 besteht aus einem Nadelfilz aus Polyester-
fasern mit einer Luftdurchlassigkeit von 1,4 bis
2,2 Litern-cm 2+Min~ | und hat beispielsweise ein Flid-
chengewicht wvon 1000 bis 1300 g/m2 bei einer Material-

dicke von etwa 6 mm. Die der festgeklebten Fldche gegen-

tberliegende Austritts—- und Auftragsfldche 3 des Kor-

pers 1 ist eben oder gewdlbt. An der Umfangsfldche des
beispielswe?se zylindrischen Korpers 1 ist durch Schmel-
zen der Polyesterfasern eine flissigkeitsdichte
Schicht 2 erzeugt, so daB8 aus dieser Umfangsflédche
keine Fliissigkeit austreten kann.

Mit dem Auftragkopf aufzutragende Fliissigkeit wird iber
einen AnschluB8 7 und Strémungswege 6 zur in Figur 1
oberen Fldche des KOrpers 1 befdrdert, durchdringt den
portsen K&rper 1 und tritt dann an der Austritts- und
Auftragsfldche 3 aus, so daB8 durch Bewegen des Auftrag-
kopfes {iber eine Fldche auf dieser ein Flissigkeits-
streifen konstanter Schichtdicke und konstanter Breite

erzeugt werden kann.

In den Figuren 2 und 3 ist der nuntere Telil eines
Auftragkopfes mit einem Hauptteil 15, einem Ansatz 14
und einem K&rper 11 aus synthetischem Filz- oder Vlies-
material dargestellt. Der Auftragkopf befindet sich in

einer angehobenen Lage, also nicht in Beridhrung mit
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einer Flache, auf die Fliussigkeit aufgetragen werden
soll.

Um beim Verarbeiten von flissigkeitshdrtendem Primer in
dieser Ruhestellung des Auftragkopfes ein Aushdrten des
Primers infolge der Luftfeuchtigkeit oder ein Verdamp-
fen des Losungsmittels in der Umgebungsiuft zu verhin-
dern, ist der vordere Teil des Auftragkopfes, also
insbesondere der Korper 11 von zwei Teilkappen 20, 21
umschlossen, wobei die Fugenfldchen der beiden Teilkap-
pen in Eingriff mit einer elastischen Dichtung 29 ste-
hen, also in diesem Bereich eine gasdichte Abdichtung
erzeugt ist. Ferner liegen die Teilkappen 20 und 21 an
einem im unteren Bereich des Hauptteils 15 befestigten
O-Ring 28 an, so daB auch in diesem Bereich kein Gas

von auBen eintreten oder nach auBen austreten kann.

In dieser .Lage von Auftragkopf und Teilkappen 20, 21
kann uber den Anschluf 27, der etwa auf Hohe des Ein-
satzes 14, also oberhalb der Austritts- und Auftrag-
flidche des Korpers 11 1liegt, ein trockenes Schutzgas,
beispielsweise trockene Luft oder Stickstoff in den von
den Teilkappen 20 und 21 umschlossenen Raum eingefiihrt
werden. Infolge Zufuhr dieses Schutzgases entsteht in
diesem Raum ein geringfiigiger Uberdruck, so daB aus der
unterhalb des Kdrpers 11 in der Teilkappe 21 vorgesehe-
nen Austrittsdffnung 26 zundchst noch Luftfeuchtigkeit
enthaltende Umgebungsluft wund dann spéater trockenes
Schutzgas austreten kann, also der Zutritt von Luft-
feuchtigkeit zur Austritts—- und Auftragsfldche des Kdr-

pers 11 zuvefléssig verhindert wird.

Wie dargestellt, sind die Teilkappen 20 und 21 iiber
Lagerstifte 35, 36 bzw. 37, 38 jeweils an einer U-formi-

gen Halterung 33 bzw. 34 befestigt, wobei Federn 39, 40
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und 41, 42 eine Ausrichtung der Teilkappen 20 und 21
beztiglich des Auftragkopfes ermdglichen. Die Halte-
rung 33 1ist mit den Kolbenstangen 22 eines hydrau-
lischen oder pneumatischen Arbeitszylinders verbunden,
dessen Zylinder 24 an einer stationdren Stiitze 31 be-
festigt ist. Entsprechend sitzt die Halterung 34 an den
Kolbenstangen 23 eines hydraulichen oder pneumatischen
Arbeitszylinders, dessen Zylinder 25 mit einer station&-
ren Stiitze 32 verbunden ist. Die Stiitzen 31 und 32 sind
auf einer Gruhdplatte 30 befestigt.

Wie ohne weiteres zu erkennen ist, konnen die Teilkap-
pen 20 und 21 durch Betdtigung der Arbeitszylinder aus
der in den Figuren 2 und 3 dargestellten Lage in Rich-
tung auf die Stitzen 31 und 32 zurickgezogen werden, Sso
daB der Auftragkopf freikommt und die Austritts—- und
Auftragsfldche des Korpers 11 auf eine Fldche aufge-
bracht und.ﬁber sie bewegt werden kann, auf der ein

Flussigkeitsstreifen erzeugt werden socll.

Wird das Auftragen der Flissigkeit unterbrochen, so
wird der Auftragkopf wieder in die gezeigte Stellung
zwischen den Teilkappen 20 und 21 bewegt und die Teil-
kappen durch Zufuhr von Arbeitsfluid zu den Arbeitszy-
lindern in die in den Figuren 2 und 3 gezeigte Stellung
gefahren, wobei .durch die Lagerung mittels der Fe-
dern 39, 40 und 41, 42 eine Anpassung der Positionen
der Abdeckkappen 20 wund 21 an Lageabweichungen des
Auftragkopfes méglich ist.
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Patentanspriche

Vorrichtung zum Auftragen von Flissigkeiten mit

unterschiedlicher Konsistenz, insbesondere feuch-

" tigkeitshédrtende Primer oder lodsungsmittelhaltige

Lacke, in Form eilner streifenfOrmigen Fliissigkeits-
schicht auf einer Fliche, mit einem einen Kdrper
aus porosem Material aufweisenden Auftragkopf, dem
die aufzutragende Flissigkeit zufiihrbar ist und
dessen eine Endflache die Austritts- und Auftrags-
fldche flir die Fliissigkeit ist; dadurch gekenn-
zeichnet, daf der Korper (1) aus einem Filz- oder
Vliesmaterial aus synthetischen Fasern besteht,
dessen Luftdurchlédssigkeit 1,1 bis 2,5 Li-
tep.cm—ZeMin—1, vorzugsweise 1,4 bis 2,2 Li-

-2 . —1 e
ter-cm 2-M1n betrdgt, und daB die an die Aus-
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tritts- und Auftragsflache (3) anschliegende
Fldche bzw. anschlieBenden Fl&dchen mit einer fliis-—

sigkeitsdichten Schicht (2) abgedeckt 1ist bzw.

sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB8 die synthetischen Fasern Polyesterfasern
sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Korper (1) aus einem Nadelfilz
besteht.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daf die fliissigkeitsdichte
Schicht (2) aus geschmolzenem, ausgehdrteten Mate-

rial der synthetischen Fasern besteht.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, daB die flissigkeitsdichte
Schicht (2) aus einem Schlauch aus auf den Kor-

per (1) aufgeschrumpfter Folie besteht.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-

durch gekennzeichnet, daB der Auftragkopf karda-
nisch gelagert ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6 zum
Auftragen eines feuchtigkeitshdrtenden Primers
oder eines 10sungsmittelhaltigen Lacks, gekenn-
zeichnet durch mindestens eine die Austritts- und
Auftragsfldche in der von der Flache abgehobenen
Lage des Korpers (1ll) gegeniiber der Umgebungsluft
abdichtende Kappe (20, 21), in deren Innenraum

trockenes Schutzgas einleitbar ist und die eine
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Austritts6ffnung (26) filir das zugefilhrte Schutzgas
hat.

Vorrichtung nach Anspruch 7, gekennzeichnet durch
zwel einander ergédnzende Teilkappen (20, 21), die

an einander gegeniiberliegenden Seiten des Kor-

pers (11) angeordnet und zwischen einer zuriickgezo-

genen Lage und einer Abdichtlage bewegbar sind,
wobei die Trennfugenfld@chen der Teilkappen (20,
21) in der Abdichtlage in Eingriff mit einer Dich-
tung (29) stehen und die Teilkappen (20, 21) in
der Abdichtlage an einem an der Halterung (15) fur

den Korper (1l1) vorgesehenen O-Ring (28) anliegen.

Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der AnschluB (27) fir die Zufuhr von
Schutzgas im Bereich zwischen der Austritts- und
Auftragsfliche und der Halterung fiir den Kor-
per (11) wund die Austrittsoffnung (26) unterhalb

der Austritts- und Auftragsfl&che vorgesehen ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, daB der Koérper (1) eine
ebene, eine konvexe oder eine konkave Austritts— .
und Auftragsflache (3) besitzt.
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