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©  Procédé  pour  préparer  l'extrémité  d'un  câble  coaxial  souple  à  très  haute  fréquence  pour  la  mise  en  place  d'un  élément  de 
connecteur  et  manchon  utilisable  pour  la  mise  en  oeuvre  du  procédé. 
L'invention  est  relative  à  un  procédé  pour  préparer 

l'extrémité  d'un  câble  coaxial  souple  à  très  haute  fréquence 
pour  la  mise  en  place  d'un  élément  de  connecteur,  ledit  câble 
présentant  un  conducteur  central,  un  diélectrique,  au  moins 
un  conducteur  extérieur  et  une  gaine  externe. 

On  coupe  et  retire  un  tronçon  d'extrémité  de  la  gaine 
externe,  on  met  en  place  sur  la  gaine  externe  et  la  partie 
dénudée  du  ou  des  conducteurs  extérieurs  (3,4)  un  manchon 
(9)  comprenant  un  évidement  intérieur  formé  de  deux  tron- 
çons  cylindriques  séparés  par  un  tronçon  tronconique  de 
façon  à  amener  l'extrémité  de  la  gaine  (5)  en  appui  dans  ledit 
tronçon  tranconique,  l'extrémité  dénudée  du  ou  des  conduc- 
teurs  extérieurs  (3,  4)  faisant  saillie  au-delà  de  l'extrémité 
frontale  du  manchon,  on  fixe  notamment  par soudure  le  man- 
chon  sur  le  ou  les  conducteurs  extérieurs  dans  la  zone  de  la 
partie  dénudée  de  conducteur  extérieur  entourée  par  ledit 
manchon,  après  quoi  on  coupe  le  ou  les  conducteurs 
extérieurs  (3,4)  puis  le  diélectrique  (2)  au-delà  de  l'extrémité 
frontale  (15)  du  manchon  laissant  dénudé  un  tronçon  de  con- 
ducteur  intérieur  (1). 



La  p r é sen t e   i n v e n t i o n   est  r e l a t i v e   à  un  procédé  pour  p r é p a r e r  

l ' e x t r é m i t é   d'un  câble  coaxia l   souple  à  t rès   haute  f réquence  pour  la  mise  en 

place  d'un  élément  de  c o n n e c t e u r .  

On  u t i l i s e   de  plus  en  plus  pour  la  t r a n s m i s s i o n   de  l ' e n e r g i e   à  t r è s  

haute  f r é q u e n c e ,   des  câbles   coaxiaux  souples   en  remplacement  de  l i g n e s  

c o a x i a l e s   r i g i d e s   qui  se  p r ê t e n t   mal  à  de  nombreuses  a p p l i c a t i o n s ,   notamment 

en  a é r o n a u t i q u e .  

De  t e l s   câbles   coaxiaux  souples   u t i l i s a b l e s   à  t r è s   h a u t e s  

f r é q u e n c e s ,   comprennent  h a b i t u e l l e m e n t   un  conducteur   c e n t r a l   m u l t i b r i n ,  

notamment  en  cu iv re   a r g e n t é ,   et  au  moins  un  et  de  p r é f é r e n c e   deux  c o n d u c t e u r s  

e x t é r i e u r s ,   le  premier   formé  de  p r é f é r e n c e   d'un  ruban  e n r o u l é ,   notamment  en 

cuivre   a r g e n t é ,   le  second  de  p r é f é r e n c e   d 'une  t r e s se   ëgalement   en  c u i v r e  

argenté   à  l ' e x t é r i e u r   du  ruban.   Entre  le  conducteur   c e n t r a l   et  le  p r e m i e r  

conducteur   e x t é r i e u r   est  d i sposé   un  d i é l e c t r i q u e ,   notamment  du 

p o l y t é t r a f l u o r é t h y l è n e   (PTFE)  aéré  ou  p l e i n .   Enfin,   au tour   du  s econd  

conducteur   e x t é r i e u r   est  d i sposée   une  gaine  e x t e r n e ,   notamment  en  PTFE  e x t r u d é  

as su ran t   une  p r o t e c t i o n   mécanique  et  chimique  du  câble .   Cet te   gaine  m a i n t i e n t  

en  outre  enrou lé   aux  e x t r é m i t é s   du  câble   le  ruban  c o n s t i t u a n t   le  p r e m i e r  

conducteur   e x t é r i e u r .  

La  s o c i é t é   déposante   a  déjà  d é c r i t   dans  son  b reve t   f r a n ç a i s   79  02468 

un  procédé  pour  p r é p a r e r   l ' e x t r é m i t é   d'un  te l   câble  coax i a l   souple  à  t r è s  

haute  f r équence   pour  la  mise  en  p lace   d'un  élément  de  c o n n e c t e u r .  

Selon  le  procédé  d é c r i t   dans  le  brevet   a n t é r i e u r ,   on  poinçonne  en 

premier  l i eu   l ' e x t r é m i t é   du  câble  en  p l u s i e u r s   c rans ,   notamment  deux  ou 

qua t re ,   à  t r a v e r s   la  gaine  ex te rne   de  manière  à  déformer  de  façon  p e r m a n e n t e  
le  ruban  en rou lé   puis   l ' on   met  en  p lace   un  manchon,  ent re   le  ruban  enrou lé   e t  

une  p a r t i e   dénudée  de  la  t r e s s e   de  façon  que  l ' e x t r é m i t é   du  manchon  s o i t  

s ens ib lemen t   au  d r o i t   de  l ' e x t r é m i t é   de  la  gaine  à  la  l i m i t e   de  la  p a r t i e  

dénudée  de  la  t r e s s e ,   le  manchon  é tan t   immobil isé   mécaniquement  par  s e r t i s s a g e  
d'une  f e r r u l e   sur  la  gaine  et  la  p a r t i e   dénudée  de  la  t r e s s e   puis  soudé  sur  l e  

ruban  e n r o u l é .   Enf in ,   on  déroule   la  p a r t i e   du  ruban  au  delà  de  l ' e x t r é m i t é   du 

manchon  et  on  coupe  le  ruban  puis  le  d i é l e c t r i q u e   au  ras  de  l a d i t e   e x t r é m i t é  

du  manchon  l a i s s a n t   dénudé  un  t ronçon  de  conducteur   i n t é r i e u r .  

Un  connec teu r   coax ia l   r é a l i s é   par  mise  en  place  d'un  élément  de 

connecteur   sur  chaque  e x t r é m i t é   de  câble  coax ia l   a ins i   p r é p a r é ,   tout  en  é t a n t  

t rès   i n t e r e s s a n t   dans  la  p r a t i q u e ,   p r é s e n t e   néanmoins  une  i m p e r f e c t i o n   en  ce 

qui  concerne  les  c a r a c t é r i s t i q u e s   de  t r a n s m i s s i o n .  

Cet  i nconvén ien t   r é s u l t e   du  f a i t   q u ' i l   y  a  dans  un  élément  de 

connecteur   a i n s i   monté  à  l ' e x t r é m i t é   d'un  câble  coaxial   souple  t r è s   h a u t e  

fréquence  une  t r a n s i t i o n   d'une  c e r t a i n e   longueur  entre  l ' e x t r é m i t é   dp  1"  e a i n e  



du  c âb l e ,   qui  cor respond  à  la  fin  de  la  s t r u c t u r e   homogène  du  câble ,   et  l e  

début  de  la  l igne   c o a x i a l e   du  c o n n e c t e u r .   Cette  t r a n s i t i o n   qui  c o n s t i t u e   une 

zone  de  p e r t u r b a t i o n s   appor t e   une  r é f l e x i o n   s u p p l é m e n t a i r e   du  s igna l   t r a n s m i s  

et  donc  une  augmenta t ion   du  c o e f f i c i e n t   de  r é f l e x i o n   dû  au  connec t eu r .   D ' a u t r e  

p a r t ,   l o r s q u e ,   comme  cela  est   h a b i t u e l l e m e n t   le  cas,  le  premier   c o n d u c t e u r  

e x t é r i e u r   est   un  ruban  en rou lé   c e l u i - c i   perd  une  p a r t i e   de  sa  c a r a c t é r i s t i q u e  
de  c o n t i n u i t é   é l e c t r i q u e   en t r e   l ' e x t r é m i t é   de  la  gaine  du  câble  et  l ' e x t r é m i t é  

a r r i è r e   du  manchon.  Cet te   p e r t u r b a t i o n   provoque  de  f a i b l e s   v a r i a t i o n s   de 

r é s i s t a n c e   de  con t ac t   en  haute   f r équence   en t re   les  s p i r e s   de  ruban  enroulé  s e  
t r o u v a n t   dans  la  zone  de  p e r t u r b a t i o n   a i n s i   r é a l i s é e ,   ce  qui  se  t r a d u i t   p a r  
des  i n s t a b i l i t é s   de  p e r t e s   de  p u i s s a n c e   dans  le  cordon  c o a x i a l   quand  on 

provoque  des  f l e x i o n s   du  câble   t r è s   près  de  sa  s o r t i e   du  c o n n e c t e u r .  

La  p r é s e n t e   i n v e n t i o n   se  propose   de  f o u r n i r   un  procédé  pour  p r é p a r e r  
l ' e x t r é m i t é   d 'un  câble  c o a x i a l   souple   à  t r è s   haute  f r équence   é v i t a n t   l a  

p r é s e n c e   des  zones  de  p e r t u r b a t i o n s   en t r e   l ' e x t r é m i t é   du  câble   coaxia l   comple t  

et  le  début   de  la  l igne  c o a x i a l e   du  c o n n e c t e u r .  

Le  procédé  se lon  l ' i n v e n t i o n   se  c a r a c t é r i s e   e s s e n t i e l l e m e n t   par  l e  

f a i t   qu 'on   coupe  et  r e t i r e   un  t ronçon  d ' e x t r é m i t é   de  la  gaine  e x t e r n e ,   on  met 

en  p lace   sur  la  gaine  e x t e r n e   et  la  p a r t i e   dénudée  du  ou  des  c o n d u c t e u r s  

e x t é r i e u r s ,   un  manchon  compor tan t   un  évidement  i n t é r i e u r   formé  de  deux 

t ronçons   c y l i n d r i q u e s   s épa ré s   par  un  t r o n ç o n  t r o n c o n i q u e ,   de  façon  à  amener 

l ' e x t r é m i t é   de  la  gaine  en  appui  dans  l e d i t   t ronçon  t r o n c o n i q u e ,   l ' e x t r é m i t é  

dénudée  du  ou  des  c o n d u c t e u r s   e x t é r i e u r s   f a i s a n t   s a i l l i e   au-de là   de 

l ' e x t r é m i t é   f r o n t a l e   du  manchon,  on  f i x e ,   notamment  par  soudure ,   le  manchon 

sur  le  ou  les   conduc t eu r s   e x t é r i e u r s   dans  la  zone  de  la  p a r t i e   dénudée  du  ou 

des  c o n d u c t e u r s   e x t é r i e u r s   en tou rée   par  l e d i t   manchon,  après   quoi  on  coupe  l e  

ou  les  c o n d u c t e u r s   e x t é r i e u r s   puis   le  d i é l e c t r i q u e   au  ras  de  l ' e x t r é m i t é  

f r o n t a l e   du  manchon  l a i s s a n t   dénudé  un  t ronçon  de  conduc t eu r   i n t é r i e u r .  

Dans  le  cas  où  le  ou  l ' u n   des  conduc teu r s   e x t é r i e u r s   est  un  ruban  01 

poinçonne  de  p r é f é r e n c e   au  p r é a l a b l e   l ' e x t r é m i t é   du  câble  en  p l u s i e u r s   c r a n s ,  

notamment  deux  ou  qua t r e ,   à  t r a v e r s   la  gaine  ex te rne   de  manière   à  déformer  de 

façon  pe rmanen te   le  ou  les  conduc t eu r s   e x t é r i e u r s .  

Une  fo i s   que  l ' e x t r é m i t é   du  câble  a  été  a i n s i   p r é p a r é e ,   on  p r o c è d e  

comme  d é c r i t   dans  le  b r e v e t   a n t é r i e u r   mentionné  e t ,   à  cet  e f f e t ,   on  d i s p o s e  

sur  le  c o n d u c t e u r   c e n t r a l   dénudé  de  l ' e x t r é m i t é   du  câble  un  i s o l a n t   en  a p p u i  

con t re   l ' e x t r é m i t é   f r o n t a l e   du  manchon,  on  monte  le  c o n t a c t   c e n t r a l   du 

c o n n e c t e u r   sur  le  conduc teur   c e n t r a l   en  appui  sur  l ' i s o l a n t ,   on  soude  l e  

con tac t   c e n t r a l   sur  le  conduc t eu r   c e n t r a l ,   on  monte  l ' e x t r é m i t é   du  câble  dan! 

le  corps  du  connec teu r   et  on  immobi l i se   l ' e n s e m b l e   p a r - v i s s a g e   d'un  bouchon 

a r r i è r e .  



La  p r é sen t e   i nven t ion   a  également  pour  objet   un  manchon  u t i l i s a b l e  

pour  la  mise  en  oeuvre  du  procédé  qui,   comme  mentionné  c i - d e s s u s ,   comporte  un 

évidement  i n t é r i e u r   comportant  un  t ronçon  d ' i n t r o d u c t i o n   a r r i è r e   c y l i n d r i q u e ,  

d'un  d i amè t r e   et  d'une  longueur  a p p r o p r i é s   pour  a s su re r   un  bon  guidage  de 

l ' e x t r é m i t é   du  câble  i n t r o d u i t e   et  abso rbe r   les  f l e x i o n s   a u x q u e l l e s   peut  ê t r e  

soumis  le  câble  t r è s   près  du  manchon.  De  p r é f é r e n c e ,   le  d i amèt re   de  ce  t r o n ç o n  

c y l i n d r i q u e   a r r i è r e   de  l ' é v i d e m e n t   est  légèrement   s u p é r i e u r ,   notamment  de  0 , 1  

à  0,2  mm  au  d iamètre   e x t é r i e u r   du  câble  gainé,   la  longueur  de  ce  troncon  é t a n t  

de  p r é f é r e n c e   au  moins  égale  à  0,6  fo i s   le  d iamètre   e x t é r i e u r   du  câble.   En 

prolongement   de  ce  tronçon  d ' i n t r o d u c t i o n   c y l i n d r i q u e   l ' é v i d e m e n t   du  manchon 

comporte  un  t ronçon  c e n t r a l   t r o n c o n i q u e ,   se  r é t r é c i s s a n t   vers   l ' a v a n t   du 

manchon  et  dont  l ' a n g l e   de  c ô n e  e s t   app rop r i é   pour  p e r m e t t r e   la  p é n é t r a t i o n   du 

ou  des  c o n d u c t e u r s   e x t é r i e u r s   du  câble   à  t r a v e r s   le  manchon  et  le  ser rage   de 

l ' e x t r é m i t é   de  la  gaine  du  câble  sur  la  por tée   t r o n c o n i q u e   de  l ' é v i d e m e n t  

indépendamment  des  v a r i a t i o n s   du  d iamèt re   e x t é r i e u r   du  câb le .   Dans  l a  

p r a t i q u e ,   et  selon  la  na tu re   du  câb le ,   c e t  a n g l e   peut  ê t r e   a v a n t a g e u s e m e n t  

compris  en t r e   environ  10  et  45°  et  de  p r é f é r e n c e   de  l ' o r d r e   de  15° .  

Au-délà  de  ce  t ronçon  c e n t r a l   t roncon ique   l ' é v i d e m e n t   se  p r o l o n g e  

par  un  t ronçon   avant  c y l i n d r i q u e   de  d iamèt re   i n f é r i e u r   au  d iamèt re   du  t r o n ç o n  

a r r i è r e ,   a p p r o p r i é   au  passage  du  ou  des  conduc teurs   e x t é r i e u r s   du  câble  s a n s  

changer  l eur   s t r u c t u r e .   La  longueur   du  t ronçon  c y l i n d r i q u e   avant  de 

l ' é v i d e m e n t   du  manchon  est  dé t e rminée   pour  pe rme t t r e   une  f i x a t i o n   e f f i c a c e   du 

manchon,  notamment  par  soudure,   sur  le  ou  les  conduc teu r s   e x t é r i e u r s   du  c â b l e ,  

la  longueur   de  ce  tronçon  é tan t   de  p r é f é r e n c e   dans  la  p r a t i q u e   s e n s i b l e m e n t  

égale  à  son  d i a m è t r e .  

A  son  ex t rémi té   f r o n t a l e   le  manchon  comporte  avan tageusement   un 

f lasque   en  forme  de  c o l l e r e t t e   d e s t i n é   à  pe rme t t r e   sa  f i x a t i o n   dans  l e  

c o n n e c t e u r ,   la  face  f r o n t a l e   du  f l a sque   a s su ran t   la  l i a i s o n   é l e c t r i q u e   e n t r e  
l ' e x t r é m i t é   du  ou  des  conduc teurs   e x t é r i e u r s   du  câble  et  le  début  de  l a  l i g n e  

coax ia l e   du  c o n n e c t e u r .  

On  comprend  que,  bien  que  la  s t r u c t u r e   homogène  du  câble  s ' a r r ê t e  

physiquement   à  l ' e x t r é m i t é   de  la  gaine  du  câble  se  t r ouvan t   dans  le  t r o n ç o n  

c e n t r a l   t r oncon ique   de  l ' é v i d e m e n t   du  manchon,  le  manchon  va  en  f a i t   p r o l o n g e r  

ce t te   s t r u c t u r e   homogène  du  câble  j u s q u ' à   l ' e x t r é m i t é   du  ou  des  c o n d u c t e u r s  

e x t é r i e u r s   du  câble  é v i t a n t   les  zones  de  p e r t u r b a t i o n s .  

Le  procédé  selon  l ' i n v e n t i o n   peut  ê t re   mis  en  oeuvre  pour  r é a l i s e r  

des  c o n n e c t e u r s   d r o i t s   ou  des  c o n n e c t e u r s   coudés.,  a u q u e l  c a s ,   i l   s u f f i t  

d ' u t i l i s e r   un  manchon  de  forme  coudée  a p p r o p r i é e .  



Dans  le  but  de  mieux  f a i r e   comprendre  l ' i n v e n t i o n   on  va  m a i n t e n a n t  

en  d é c r i r e   à  t i t r e   d 'exemple   en  aucune  manière  l i m i t a t i f   un  mode  de 

r é a l i s a t i o n   en  se  r é f é r a n t   au  des s in   annexé  dans  l e q u e l  :  

-  la  f i g u r e   1  r e p r é s e n t e   en  coupe  p a r t i e l l e   un  câble  coaxial   s o u p l e  

à  t r è s   haute   f r équence   u t i l i s a b l e   pour  la  mise  en  oeuvre  de  l ' i n v e n t i o n ,  

-  la  f i g u r e   2  i l l u s t r e   le  montage  d'un  élément  de  connecteur   à 

l ' e x t r é m i t é   d 'un  cable  p réparé   en  me t t an t   en  oeuvre  le  procédé  connu  d ' a p r è s  

le  b reve t   f r a n ç a i s   7 9 . 0 2 4 6 8 ,  

-  la  f i g u r e   3  est  une  vue  en  coupe  agrandie   d'un  manchon  u t i l i s a b l e  

dans  le  cadre  de  la  p r é s e n t e   i n v e n t i o n ,  

-  les  f i g u r e s   4  à  8  i l l u s t r e n t   schématiquement   la  mise  en  oeuvre  du 

procédé  se lon   l ' i n v e n t i o n   pour  p r é p a r e r   l ' e x t r é m i t é   d'un  câble  coax ia l   s o u p l e  

selon  la  f i g u r e   1,  

-  la  f i g u r e   9  est  une  vue  s i m i l a i r e   à  la  f i gu re   2  d'un  élément  de 

connec teur   monté  à  l ' e x t r é m i t é   d 'un  câble   p réparé   par  la  mise  en  oeuvre  du 

procédé  se lon   l ' i n v e n t i o n ,  

-  la  f i g u r e   10  est  une  vue  s i m i l a i r e   à  la  f i gu re   9  i l l u s t r a n t   l e  

montage  d 'un  é lément   de  connec t eu r   en  me t t an t   en  oeuvre  le  procédé  s e l o n  

l ' i n v e n t i o n   u t i l i s a n t   un  manchon  c o u d é .  

On  a  i l l u s t r é   à  la  f i g u r e   1  la  s t r u c t u r e   d'un  câble  coax ia l   à  t r è s  

haute  f r équence   d 'un  type  coura iment   u t i l i s é   et  déjà  d ' a i l l e u r s   d é c r i t   dans  l e  

b reve t   f r a n ç a i s   a n t é r i e u r   n°  79  02468.  Ce  câble  comprend  un  c o n d u c t e u r  

c e n t r a l   1  en  cu iv re   a r g e n t é ,   m u l t i b r i n s ,   un  d i é l é c t r i q u e   2,  notamment  en  PTFE 

à  s t r u c u t r e   aérée   ou  p l e i n e ,   un  p remie r   conducteur   e x t é r i e u r   3  sous  la  forme 

d'un  ruban  en rou lé   en  cu ivre   a r g e n t é ,   un  second  conducteur   e x t é r i e u r   sous  l a  

forme  d 'une  t r e s s e   en  cu ivre   a r g e n t é   4  et  une  gaine  e x t é r i e u r e   de  p r o t e c t i o n ,  

par  exemple  en  PTFE  ex t rudé   5 .  

La  f i g u r e   2  i l l u s t r e   le  montage  dans  un  élément  de  connec teur   d ' u n  

tel   câble  c o a x i a l   p réparé   comme  d é c r i t   dans  le  b reve t   f r a n ç a i s   79  02468.  

Comme  d é c r i t   dans  ce  document  a n t é r i e u r   lors   de  la  p r é p a r a t i o n   de 

l ' e x t r é m i t é   du  câb le ,   on  a  mis  en  p lace   un  manchon  6  comportant   un  f l a s q u e  

d ' e x t r é m i t é   7,  la  p a r t i e   t u b u l a i r e   du  manchon  é tan t   d i sposée   en t re   les  deux 

couches  de  c o n d u c t e u r   e x t é r i e u r   l ' u n e   en  forme  de  ruban  3,  l ' a u t r e   en  forme  de 

t r e s s e   4.  Le  manchon  a  été  immobi l i sé   mécaniquement  par  s e r t i s s a g e   d ' u n e  

f e r r u l e   sur  la  gaine  et  la  p a r t i e   dénudée  de  la  t r e s s e ,   puis  soudé  sur  l e  

ruban  e n r o u l é .  

Comme  cela  a  été  s chémat i sé   dans  la  f igure   2,  i l   e x i s t e   dans  un  t e l  

montage  deux  zones  de  p e r t u r b a t i o n   d é s i g n é e s   r e s p e c t i v e m e n t   par  A  et  B. 

La  zone  A  correspond  à  la  t r a n s i t i o n   entre   l ' e x t r é m i t é   de  la  gaine  5 

du  câb le ,   qui  cor respond   a  l a   fin  de  la  s t r u c t u r e   homogène  du  câble ,   et  l e  



début  de  la  l igne  du  c o n n e c t e u r   au-delà   de  la  face  f r o n t a l e   du  f lasque   7  du 

manchon,  la  zone  B  c o r r e s p o n d a n t   à  la  t r a n s i t i o n   au  niveau  du  c o n d u c t e u r  

e x t é r i e u r   sous  forme  de  t r e s s e   4  entre   l ' e x t r é m i t é   de  la  gaine  5  e t  

l ' e x t r é m i t é   a r r i è r e   du  manchon  6.  

On  a  i l l u s t r é   à  la  f i gu re   3,  en  vue  ag rand i e ,   un  manchon  u t i l i s a b l e  

pour  la  mise  en  oeuvre  du  procédé  selon  la  p r é sen t e   i n v e n t i o n .  

Ce  manchon  dés igné   g lobalement   par  9  comporte  un  év idemen t  

i n t é r i e u r   10  c o n s t i t u é   de  t r o i s   t ronçons   s u c c e s s i f s   11,  12  et  13. 

Le  t ronçon  a r r i è r e   11  de  forme  c y l i n d r i q u e   p r é s e n t e ,   dans  l ' e x e m p l e  

i l l u s t r é   pour  un  câble  d 'un  d iamèt re   maximum  de  5,2  mm,  un  d iamèt re   de  5,3  mm 

et  une  longueur  de  6  mm.  Ce  t ronçon  c y l i n d r i q u e   11  est  prolongé  par  un  t r o n ç o n  

t r o n c o n i q u e   12  qui,   dans  l ' e x e m p l e   i l l u s t r é ,   p r é s e n t e   une  longueur  de  2,3  mm 

et  un  angle  au  sommet  a  de  15°.  Ce  t ronçon  12  se  p ro longe   lui-même  par  un 

t ronçon  avant  c y l i n d r i q u e   13  qui,   dans  l ' exemple   i l l u s t r é ,   p r é s e n t e   une 

longueur   de  5  mm  et  un  d i amè t re   de  4,7  mm. 

A  son  e x t r é m i t é   avant  le  manchon  9  p r é s e n t e   un  f l a sque   en  forme  de 

c o l l e r e t t e   14  d é f i n i s s a n t   une  face  f r o n t a l e   15  qui  va  a s s u r e r   la  l i a i s o n  

é l e c t r i q u e   ent re   l ' e x t r é m i t é   des  conduc teurs   e x t é r i e u r s   du  câble  et  le  d é b u t  

de  la  l igne   coax i a l e   du  c o n n e c t e u r .  

On  se  r é f è r e   m a i n t e n a n t   aux  f i g u r e s   4  à  8  pour  d é c r i r e   le  p r o c é d é  

selon  l ' i n v e n t i o n   pour  la  p r é p a r a t i o n   de  l ' e x t r é m i t é   d'un  câble  c o a x i a l   à  t r è s  

haute  f réquence  du  type  r e p r é s e n t é   à  la  f igure   1  u t i l i s a n t   un  manchon  tel   que 
d é c r i t   dans  la  f igure   3 .  

A  l ' a i d e   d 'une  pince  à  poinçonner   à  macho i r e s ,   comportant   de 

p r é f é r e n c e   en  s e c t i o n   deux  r e n f l e m e n t s   i n t e r n e s   opposés ,   on  p o i n ç o n n e  

l ' e x t r é m i t é   du  câble  selon  deux  ou  de  p r é f é r e n c e   qua t re   crans  16  à  t r a v e r s   l a  

gaine  ex te rne   5  du  câble .   Cela  a  pour  e f f e t   de  déformer  de  façon  permanente   l e  

ruban  enroulé   3  l ' empêchan t   par  la  su i t e   de  se  d é r o u l e r .   On  vo i t   sur  l a  

f i gu re   3  l ' e x t r é m i t é   du  câble   après  le  poinçonnage .   Cet te   phase  de  p o i n ç o n n a g e  

n'a  évidemment  de  ra i son   d ' ê t r e   que  dans  le  cas  où  le  câble  comprend  un 
conduc teur   e x t é r i e u r   sous  forme  de  ruban  e n r o u l é .  

Comme  cela  est  i l l u s t r é   sur  la  f igure   6  on  r e t i r e   la  gaine  5  du 

câble  sur  une  c e r t a i n e   longueur   à  l ' e x t r é m i t é   du  câb le ,   l a i s s a n t   a p p a r a î t r e   un 

t ronçon  de  t r e s se   4.  Cette  longueur   de dénudage  doit   ê t re   dans  la  p r a t i q u e   au  

moins  égale  à  la  d i s t a n c e   qui  doit  séparer   l ' e x t r é m i t é   de  la  gaine  de 

l ' e x t r é m i t é   du  conducteur   c e n t r a l   à  l ' é t a t   complètement  monté  du  c o n n e c t e u r .  

Comme  on  le  vo i t   sur  la  f igure   7,  on  i n sè re   l e  c â b l e   a i n s i   p r é p a r é  

dans  un  manchon  9  j u s q u ' à   ce  que  l ' e x t r é m i t é   avant  de  la  gaine  5  vienne  en 

appui  contre  la  portée  t r o n c o n i q u e   du  tronçon  12  de  l ' é v i d e m e n t   du  manchon  9 .  



Cette   po r t é e   t roncon ique   de  l ' é v i d e m e n t   du  m a n c h o n  f a c i l i t e  

l ' i n s e r t i o n   des  conduc t eu r s   e x t é r i e u r s   du  câble  et  é v i t e   que  des  br ins   de  l a  

t r e s s e   4  ne  so i en t   r epoussé s   en  a r r i è r e   dans  le  manchon.  

La  phase  u l t é r i e u r e   de  p r é p a r a t i o n   c o n s i s t e   à  souder  les  c o n d u c t e u r s  

e x t é r i e u r s   3  e t   4  du  câble  et  le  manchon  par  une  soudure  à  basse  t e m p é r a t u r e ,  

par  exemple  à  l ' é t a i n - p l o m b   à  180°C.  La  soudure  do i t   de  p r é f é r e n c e   se  f a i r e  

sur  tou te   la  p o r t i o n   des  conduc t eu r s   e x t é r i e u r s   se  t r ouvan t   à  l ' i n t é r i e u r   du 

manchon,  zone  s c h é m a t i s é e   par  la  double  f l èche   de  longueur   S  sur  la  f igure   7 .  

Cet te   zone  s ' é t e n d   en  f a i t   en t re   l ' e x t r é m i t é   f r o n t a l e   de  la  gaine  5  et  la  f a c e  

f r o n t a l e   d ' e x t r é m i t é   15  du  manchon.  

Comme  on  le  v o i t   sur  la  f i g u r e   8,  on  coupe  e n s u i t e   les  c o n d u c t e u r s  

e x t é r i e u r s   3  et  4  et  le  d i é l é c t r i q u e   2  au  d r o i t   de  la  face  f r o n t a l e   15  du 

manchon.  

E v e n t u e l l e m e n t   si  n é c e s s a i r e   on  coupe  l ' e x t r é m i t é   du  c o n d u c t e u r  

i n t é r i e u r   1  à  une  d i s t a n c e   de  la  face  f r o n t a l e   15  adaptée   au  montage  du 

c o n t a c t   c e n t r a l   du  c o n n e c t e u r .  

On  a  r e p r é s e n t é   à  la  f i g u r e   9  le  montage  d'un  élément  de  c o n n e c t e u r  

sur  une  e x t r é m i t é   de  câble  a i n s i   p r é p a r é e .   Pour  r é a l i s e r   ce  montage,  comme 

d ' a i l l e u r s   déjà  d é c r i t   dans  le  b r e v e t   f r a n c a i s   79  02468,  on  dispose  un 

i s o l a n t   17  sur  le  conduc t eu r   c e n t r a l   1  dénudé  de  l ' e x t r é m i t é   du  câble  en  a p p u i  

cont re   la  face  f r o n t a l e   15  du  manchon  9.  On  monte  e n s u i t e   le  c o n t a c t  

c e n t r a l   18  sur  le  conduc teu r   c e n t r a l  1  e n   appui  sur  l ' i s o l a n t   17  et  on  soude 

le  c o n t a c t   c e n t r a l   18  sur  le  conduc teu r   c e n t r a l   1,  comme  indiqué  en  19. 

On  met  a l o r s   en  p lace   le  câble  c o a x i a l ,   soudé  par  son  c o n d u c t e u r  

c e n t r a l   au  c o n t a c t   c e n t r a l ,   dans  un  corps  de  c o n n e c t e u r   20  et  on  i m m o b i l i s e  

l ' e n s e m b l e   en  v i s s a n t   un  bouchon  a r r i è r e   21.  

Pour  la  r é a l i s a t i o n   d 'un  élément  de  c o n n e c t e u r   coudé  te l   q u ' i l l u s t r é  

à  la  f i g u r e   10,  on  met  en  oeuvre  les  mêmes  é t apes   de  procédé  en  u t i l i s a n t   l e s  

mêmes  composants  à  l ' e x c e p t i o n   d'un  manchon  9'  qui  p r é s e n t e   une  forme  coudée  

et  un  évidement  dont  le  t ronçon  avant  p r é s e n t e   une  longueur   no tablement   p l u s  

grande  que  dans  le  mode  de  r é a l i s a t i o n   de  c o n n e c t e u r   d r o i t   selon  la  f i gu re   9.  

Bien  que  dans  l ' exemple   i l l u s t r é   on  a i t   u t i l i s é   un  câble  coax ia l   à 

deux  c o n d u c t e u r s   e x t é r i e u r s ,   l ' un   c o n s t i t u é   par  un  ruban  en rou lé ,   l ' a u t r e  

c o n s t i t u é   par  une  t r e s s e ,   le  procédé  selon  l ' i n v e n t i o n   n'y  est  pas  l im i t é   e t  

peut  ê t r e   mis  en  oeuvre  avec  t cu t   au t re   type  de  câble  souple,   notamment  du 

type  comportant   un  seul  conduc teur   e x t é r i e u r ,   sous  forme  de  t r e s s e ,   de  r u b a n  

enrou lé   ou  c o n s t i t u é   par  des  b r i n s   h é l i c o ï d a u x   non  t r e s s é s ,   eu  encore  p a r  

exemple  du  type  à  deux  conduc teu r s   e x t é r i e u r s   c o n s t i t u é s   chacun  par  une 

t r e s s e .  



Enfin,   il  est  év ident   que  l ' i n u e n t i o n   n ' e s t   pas  l i m i t é e   au  mode  de 

r é a l i s a t i o n   p a r t i c u l i e r   de  mise  en  oeuvre  d é c r i t   et  qu'on  peut  lui  a p p o r t e r  

d i v e r s e s   m o d i f i c a t i o n s   sans  pour  au tant   s o r t i r   ni  de  son  cadre  ni  de  son 

e s p r i t .  



1.  Procédé  pour  p r é p a r e r   l ' e x t r é m i t é   d 'un  câble  coaxial   souple  à 

t r è s   haute  f réquence   pour  la  mise  en  place  d'un  élément  de  connec teur ,   l e d i t  

câble   p r é s e n t a n t   un  conduc teu r   c e n t r a l ,   un  d i é l e c t r i q u e ,   au  moins  un 

conduc t eu r   e x t é r i e u r   et  une  gaine  e x t e r n e ,   c a r a c t é r i s é   par  le  fa i t   qu'on  coupe 

et  r e t i r e   un  t ronçon  d ' e x t r é m i t é   de  la  gaine  e x t e r n e ,   on  met  en  place  sur  l a  

gaine  ex te rne   et  la  p a r t i e   dénudée  du  eu  des  c o n d u c t e u r s   e x t é r i e u r s   (3,4)  un 

manchon  ( 9 , 9 ' )   comprenant  un  évidement  i n t é r i e u r   (10)  formé  de  deux  t r o n ç o n s  

c y l i n d r i q u e s   (11;13)  s é p a r é s   par  un  t ronçon  t r o n c o n i q u e   (12)  de  façon  à  amener  

l ' e x t r é m i t é   de  la  gaine  (5)  en  appui  dans  l e d i t   t ronçon  t r o n c o n i q u e ,  

l ' e x t r é m i t é   dénudée  du  ou  des  conduc t eu r s   e x t é r i e u r s   (3,4)  f a i s a n t   s a i l l i e  

a u - d e l à   àe  l ' e x t r é m i t é   f r o n t a l e   du  manchon,  on  f i x e ,   notamment  par  soudure ,   l e  

manchon  sur  le  ou  les  c o n d u c t e u r s   e x t é r i e u r s   dans  la  zone  (S)  de  la  p a r t i e  

dénudée  du  ou  des  c o n d u c t e u r s   e x t é r i e u r s   en tou rée   par  l e d i t   manchon,  a p r è s  

quoi  on  coupe  le  ou  les  conduc t eu r s   e x t é r i e u r s   (3,4)  puis  le  d i é l e c t r i q u e   (2)  

a u - d e l à   de  l ' e x t r é m i t é   f r o n t a l e   (15)  du  manchon  l a i s s a n t   dénudé  un  t ronçon  de 

c o n d u c t e u r   i n t é r i e u r   ( 1 ) .  

2.  Procédé  pour  me t t r e   en  p lace   un  élément  de  connecteur   s u r  

l ' e x t r é m i t é   d 'un  câble   c o a x i a l   à  haute   f r é q u e n c e ,   c a r a c t é r i s é   par  le  f a i t  

q u ' a p r è s   avo i r   p r épa ré   l ' e x t r é m i t é   du  câble  par  le  procédé  selon  l a  

r e v e n d i c a t i o n   1,  on  d i spose   sur  le  conduc teu r   c e n t r a l   dénudé  de  l ' e x t r é m i t é   du 

câble  un  i s o l a n t   (17)  en  appui  cont re   la  face  f r o n t a l e   d ' e x t r é m i t é   (15)  du 

manchon,  en  monte  le  con t ac t   c e n t r a l   (18)  du  connec t eu r   sur  le  c o n d u c t e u r  

c e n t r a l   (1)  en  appui  sur  l ' i s o l a n t   (17),   on  soude  le  con tac t   c e n t r a l   sur  l e  

c o n d u c t e u r   c e n t r a l ,   on  monte  l ' e x t r é m i t é   du  câble  dans  le  corps  de  c o n n e c t e u r  

(20)  et  on  immobi l i se   l ' e n s e m b l e   par  v i s s a g e   d'un  bouchon  a r r i è r e   ( 2 1 ) .  

3.  Manchon  u t i l i s a b l e   pour  la  mise  en  oeuvre  du  procédé  selon  l ' u n e  

que lconcue   des  r e v e n d i c a t i o n s   1  et  2,  c a r a c t é r i s é   par  le  f a i t   q u ' i l   compor te  

un  évidement   i n t é r i e u r   (10)  comportant   un  t ronçon  d ' i n t r o d u c t i o n   a r r i è r e  

c y l i n d r i q u e   (11),   un  t ronçon  t r o n c o n i q u e   c e n t r a l   (12)  se  r é t r é c i s s a n t   v e r s  

l ' a v a n t   du  manchon  et  un  t ronçon  c y l i n d r i q u e   avant  ( 1 3 ) .  

4.  Manchon  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   3,  c a r a c t é r i s é   par  le  f a i t   que  l e  

t ronçon   t r o n c o n i q u e   (12)  p r é s e n t e   un  angle  de  cône  (@)  compris  ent re   e n v i r o n  

10°  et  envi ron   45°  et  de  p r é f é r e n c e   de  l ' o r d r e   de  15° .  

5.  Manchon  selon  l ' u n e   quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s   3  et  4 ,  

c a r a c t é r i s é   par  le  f a i t   q u ' i l   comporte  à  son  e x t r é m i t é   f r o n t a l e   un  f l a sque   en 

forme  de  c o l l e r e t t e   (14)  dont  la  face  f r o n t a l e   (15)  assure   la  l i a i s o n  

é l e c t r i q u e   en t re   l ' e x t r é m i t é   du  ou  des  conduc teu r s   e x t é r i e u r s   du  câble  et  l e  

début  de  la  l igne  c o a x i a l e   du  c o n n e c t e u r .  
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