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@ Ritzer fiir ein Holzzerspanungswerkzeug.

@ Die Erfindung betrifft einen Ritzer {5} zur formschlissi-
gen Aufnehme in einer Tragleiste (4) eines Holzzerspanungs-
werkzeuges, vorzugsweise einer Messerwelle (2), bestehend
aus einem quadratischen oder rechteckigen Ritzerpléttchen
(8), das an zwei sich gegeniiberliegenden R&ndern parallel
zueinander liegende Ritzkanten (9) aufweist, zwischen denen
mittig aus den Flachseiten des Ritzerplattchens (8} je ein
Ansatz (10) zum formschlissigen Eingriff in entsprechende
Ausnehmungen (7) der Tragleiste (4) ragt, wobei die beiden
miteinander fluchtenden Ansétze (10) spiegelbildlich zur
Ritzkanten-Ebene (11). angeordnet und spiegelbildlich zur
Mittelsenkrechten {12) dieser Ritzkanten-Ebene (11} ausgebil-
det sind. Zur Verbesserung der Lagerung des Ritzers weist in
Draufsicht auf die ritzkantenfreie Stirnseite des Ritzers (5)
jeder Ansatz {10) die Form eines Kreisscheibensegmentes
auf,
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"Ritzer fiir ein Holzzerspanungswerkzeug"

Die Erfindung betrifft einen Ritzer zur formschliissigen Aufnahme
in einer Tragleiste eines Holzzerspanungswerkzeuges, vorzugswei-
se einer Messerwelle, bestehend aus einem guadratischen oder
rechteckigen Ritzerplidttchen, das an zwei ‘sich gegeniiberliegen-
den Réndern parallel zueinander liegende Ritzkanten aufweist,
zwischen denen mittig aus den Flachseiten des Ritzerplédttchens
je ein Ansatz zum formschlissigen Eingriff in entsprechende Aus-
nehmungen der Tragleiste ragt, wobei die beiden miteinander
fluchtenden Ansdtze spiegelbildlich zur Ritzkanten-Ebene ange-
ordnet und spiegelbildlich zur Mittelsenkrechten dieser Ritz-
kanten-Ebene ausgebildet sind.

Ein derartiger Ritzer 148t sich der DE-0S 31 20 249 entnehmen.
Offenbart ist eine Messerwelle, in deren Messerwellenk®drper ein
hakenfdrmiger FormschluB eingeschraubt ist, in den eine Ver-
schleipleiste eingreift, gegen die sich ein Schneidmesser mit
durchgehender Schneide mit seinem Riicken abstiitzt. Diese Ver-
schleiBleiste bildet die vorstehend erwihnte Tragleiste, in die
Einschubschlitze eingearbeitet sind, in die rechteckige Ritzer-
pl&ttchen eingeschoben sind. Jedes dieser Ritzerplittchen weist
einen ihn beidseitig {liberragenden Stift auf, der in zum Schneid-

messer offene Einschubnuten der Tragleiste eingreift. Dieser
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Stift bildet die vorstehend erwidhnten Ans&itze und ermdglicht
aufgrund seiner Ausbildung und Anordnung ein Wenden des Ritzers
um 180° um die Achse der Ansitze sowie senkrecht hierzu, so daB
jeder Ritzer vierfach verwendbar ist.

Eine konstruktiv etwas andere Ausbildung eines vierfach verwend-
baren Ritzers zeigt das DE-GM 76 16 598.

Die Ritzer unterliegen aufgrund der beim Zerspanungsvorgang auf
sie einwirkenden hochfrequenten Schldge einer hohen Belastung,
die im Bereich der genannten Ansdtze bzw. der ihnen zugeordneten
FormschluBausnehmungen in der Tragleiste zu hohen Fl&chenpres-
sungen fiihren. Letztere filhren schlieflich zu Oberfldchendefor-
mationen im Sitzbereich der Ritzer. Dies fiihrt zu einer Lockerung
der Ritzer und damit zu einer Spurverbreiterung, die einen er-
hdhten Feingutanteil bei der Zerspanung und ggf. auch einen
Bruch des Ritzers zur Folge hat. -

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, den eingangs er-

lduterten Ritzer hinsichtlich seiner Lagerung zu verbessern.

Diese Aufgabe wird gemds der Erfindung dadurch geldst, daB in
Draufsicht auf die ritzkantenfreie Stirnseite des Ritzers jeder

Ansatz die Form eines Kreisscheibensegmentes aufweist.

Diese Ausbildung des Ritzers fihrt zu seiner optimalen Befesti-
gung in der Tragleiste, in der zur Aufnahme eines Ritzers ledig-
lich ein Schlitz sowie eine Sackbohrung vorgesehen werden miis—
sen, deren Herstellung besonders einféch ist. Die auf deh Ritzer
wirkenden hohen Belastungen lassen sich in einem zylindrischen
Sitz praktisch spielfrei aufnehmen, denn ein aus PaBbohrung und
Zapfen bestehender zylindrischer Sitz ergibt hinsichtlich einer
Spieleinengung eine optimale L&sung.
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Ritzerplédttchen und Ans&dtze sind vorzugsweise einteilig ausge-
bildet und k&énnen dann zweckmédfig aus Sintermetall bestehen. Der
Ritzer 1l&Bt sich also als gepreftes Formstiick herstellen; dies

bedeutet absolute Formgleichheit und Genauigkeit untereinander.

Jeder Ansatz kann durch eine parallel zur Ritzkanten-Ebene ver-
laufende Sekante abgeflacht sein. Hierdurch 188t sich teueres
Sintermetall einsparen, ohne daB dadurch der Sitz hinsichtlich

seiner Fiihrungsgenauigkeit nennenswert beeintrdchtigt wird.
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In der Zeichnung ist eine als Beispiel dienende Ausfiihrungsform
der Erfindung dargestellt. Es zeigen: )
Figur 1 im Ausschnitt einen Querschnitt durch eine in

eine Messerwelle eingebaute Messerhalterung;

Figur 2 in Draufsicht und im Ausschnitt eine Tragleiste
mit einem eingeschobenen Ritzer und

z

Figur 3 in vergr&Bertem MaBstab den Ritzer gemdB Figur 2.

Die in Figur 1 dargestellte Messerhalterung dient zur Festlegung
eines Schneidmessers 1 mit durchgehender Schneide in einer Mes-
serwelle 2. In dem MesserwellenkSrper ist-ein hakenférmiger Form-—
schluf 3 eingeschraubt, in den eine Tragleiste 4 eingreift,

gegen die sich das Schneidmesser 1 mit seinem Riicken abstiitzt.

In dem dargestellten Ausfihrungsbeispiel ist das Schneidmesser 1
mit der Tragleiste 4 verschraubt.

Die Tragleiste 4 dient auBerdem zur Aufnahme von Ritzern 5. Fiir
jeden Ritzer 5 sind in der Tragleiste 4 ein Schlitz 6 sowie eine
Sackbohrung 7 vorgesehen. (siehe insbesondere die rechte Darstel-
lung in Figur 2).

Der Ritzer 5 besteht aus einem rechteckigen Ritzerpl&dttchen 8,
das an zwei sich gegeniliberliegenden R&ndern parallel zueinander
liegende Ritzkanten 9 aufweist. Zwischen den Ritzkanten 9 ragt
mittig aus den Flachseiten des Ritzerpldttchens 8 je ein An-
satz 10 zum formschliissigen Eingriff in die durch die Sack-
bohrung 7 gebildeten Ausnehmungen in der Tragleiste 4. Figur 3
148t erkennen, daB die beiden Ans&dtze 10 miteinander fluchten
und spiegelbildlich zur Ritzkanten-Ebene 11 angeordnet sowie;

spiegelbildlich zur Mittelsenkrechten 12 dieser Ritzkanten-—

Ebene ausgebildet sind. Figur 3 zeigt die Draufsicht auf die
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ritzkantenfreie Stirnseite des Ritzers 5. In dieser Blickrich-

tung weist jeder Ansatz 10 die Form eines Kreisscheibensegmentes
mit dem Durchmesser D auf, wobei gemdB Ausfiihrungsbeispiel jeder
Ansatz 10 durch eine parallel zur Ritzkanten-Ebene 11 verlaufen-

de Sekante 13 abgeflacht ist.

Gr/Gru.
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Patentanspriiche:
1. Ritzer (5) zur formschliissigen Aufnahme in einer Trag-—
leiste (4) eines Holzzerspanungswerkzeuges, vorzugsweise
einer Messerwelle (2), bestehend aus einem quadratischen
oder rechteckigen Ritzerpl&ttchen (8), -das an zwei sich
gegeniiberliegenden R&ndern parallel zueinander liegende
Ritzkanten (9) aufweist, zwischen denen mittig aus den
Flachseiten des Ritzerpl&ttchens (8) je ein Ansatz (10)
zum formschliissigen Eingriff in entsprechende Ausnehmun-
gen (7) der Tragleiste (4) ragt, wobei die beiden mitein-
ander fluchtenden Ansdtze (10) spiegelbildlich zur Ritz-
kanten—-Ebene (11) angeordnet und spiegelbildlich zur
Mittelsenkrechten (12) dieser Ritzkanten-Ebene (11) aus-
gebildet sind, dadurch gekennzeich-
n e t, daB in Draufsicht auf die ritzkantenfreie Stirn-
seite des Ritzers (5) jeder Ansatz (10) die Form eines

Kreisscheibensegmentes aufweist.

2. Ritzer nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dag Ritzer—

plattchen (8) und Ansdtze (10) einteilig ausgebildet sind.

3. Ritzer nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB .er

aus Sintermetall besteht.
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4. Ritzer nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet,
daB jeder Amnsatz (10) durch eine parallel zur Ritzkanten-
Ebene (11)verlaufende Sekante (13) abgeflacht ist,.

Patentanwidlte
Gramm + L ins
Gr/Gru. .
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