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@ Abflusskanal, insbesondere Abflussrinne oder Abflussrohr.

(2 Die Erfindung betrifit einen AbfluRkanal, insbesondere
eine Abfiudrinne oder ein AbfluRrohr. Um bei einem derar-
tigen AbfluBkanal verstopfungen durch sich ablagernde
Feststoffe auf einfache Weise beseitigen zu kénnen, schlagt
die Erfindung vor, daB in den Kanal (1) ein Diisensystem mit
auf die Lange des Kanals (1) verteilt angeordneten, in
AbfluBrichtung geneigten Spritzdiisen (7) integriert ist, die
mit einem Splimedium beaufschiagbar sind.
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AbfluBkanal, insbesondere AbfluBrinne oder
Abflufirohr

Erfindung betrifft AbfluBkanzle, insbesondere Ab-

fluBrinnen oder Abfluflirohre, wie sie beispielsweise

an Bauwerken z.B. als Dachrinnen, in landwirtschaft-

lichen Betrieben z.B. in Viehstdllen oder im Tiefbau

zZ.B.

fir die Drainage verwendet werden.

Solche AbfluBkanzdle verstopfen 1eicht, wenn das abflies-

sende Abwasser sich absetzende Feststoffe enthidlt oder

von

anderswoher Feststoffe, z.B. Laub, Sand oder der-

gleichen in den AbfluBRkanal gelangen konnen. Die Reini-
gung verstopfter AbfluBkansdle ist mit einem erheblichen

Arbeitsaufwand verbunden, insbesondere wenn die AbfluB-

kandle schwer zugénglich sind oder eine geschlossene
Bauform haben.

Es ist deshalb Aufgabe der Erfindung, einen AbfluBka-

nal

von

Zur

zu schaffen, der ohne wesentlichen Arbeitsaufwand

Feststoffablagerungen freigehalten werden kann.

Losung dieser Aufgabe schldgt die Erfindung vor,
der AbfluBkanzl mit Spritzdiisen versehen ist, die

die Lénge des Kanals verteilt angeordnet sind, in
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AbfluBrichtung ausgerichtet sind und mit einem Splil-

medium beaufschlagbar sind.

Ein solcher Abflufkanal kann auf einfache Art und Weise
dadurch saubergehalten werden, daB die Spritzdiisen von
Zeit zu Zeit mit Spllmedium beaufschlagt werden. Das
mit verhdltnism&dBig groBem Druck eingespritzte Spilil-
medium erfaBt die abgelagerten Feststoffe und spillt

sie fort. Dadurch, daB eine solche Reinigung des Ab-
fluBkanales mit prakiisch keinem Arbeitsaufwand ver-
bunden ist, kann man den Reinigungsvorgang in verh#lt-
nismdBig kurzen Zeitabstinden wiederholen, so daB sich
die Ablagerungen praktisch nicht verfestigen konnen,

was die Reinigung erfahrungsgemédfl schwieriger macht.

Eine bevorzugte Ausfihrungsform des AbfluBkanales ge-
mdB der Erfindung sieht vor, daB der Kanal mindestens
ein mit den Spritzdisen versehenes Hohlprofil enth#lt,
durch welches das Spililmedium zugefiihrt wird. Solche

mit den Spritzdiisen versehenen Hohlprofile konnen ge-
gebenenfalls bereits bei der Herstellung des Kanzles

in dessen Wandungen bzw. Boden angeordnet werden. Alter-
nativ ist es auch mglich, solche Hohlprofile nachtrig-
lich in bereits bestehende AbfluBkanzle einzubauen,

so dafl erforderlichenfalls auch eine Nachristung mit

dem Reinigungssystem gemdBl der Erfindung mbglich ist.

Das Hohlprofil kann beispielsweise am Boden des Kanales
angeordnet sein und ist in diesem Falle zweckmzBig
dessen Querschnittsform angepaBt. Solche Hohlprofile
decken somit praktisch den gesamten Béden des Kanales
ab oder bilden einen Boden, der in regelmdfRigen Abstdn-

den mit Spritzdiisen versehen ist.

Alternativ ktnnen auch rohrftrmige Hohlprofile an den

Seitenwiénden des Kanales angeordnet sein. Die an diesen
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rohrformigen Hohlprofilen angeordneten Spritzdisen
spritzen das Spilmedium in AbflufBlrichtung gegen die
Wand des Kanales, so daB sich an den Wandungen des Ka-
nales ein Fliissigkeitspolster bildet, auf welchem die
Feststoffe fortschwimmen konnen. Falls der Abflufka-
nal eine Dachrinne ist, kOnnen die beiden rohrformigen
Hohlprofile zweckmdBig in den Randwiilsten der Dachrin-
ne angeordnet sein. Auf diese weise erhdlt die Dach-

rinne ein Aussehen, das sich praktisch von herkdmmlichen
Dachrinnen nicht unterscheidet.

Um den Abtransport der Feststoffe aus dem zu reinigen-
den Kanal noch zu beschleunigen und zu erleichtern,
kann zuszdatzlich mittig oberhalb des Kanalbodens ein
mit Spritzdisen versehenes Rohr angeordnet sein. Diese
Spritzdisen erteilen dem auf dem erwdhnten Polster auf-
schwimmenden Feststoffen einen zusidtzlichen Impuls in
AbflufBlrichtung, so daB auch verhZltnism&Big dicke Fest-

stoffablagerungen gut abtansportiert werden.

Die Hohlprofile und Rohre sind zweckmzBig als Kunst-
stoff- SpritzguBteile mit angegossenen Disen ausgebil-
det. Eine derartige Herstellung der Hohlprofile und
der Disen ist einerseits besonders kostengiinstig und
hat dariber hinaus den Vorteil, daB Korrisionsschdden
insbesondere im Bereich der Diisen nicht auftreten kon-
nen. Da die Disen nur von Zeit zu Zeit und auch dann
nur jeweils fir kurze Zeit beaufschlagt werden, haben
die angespritzten Kunststoffdisen auch eine fiir diesen
Zweck ausreichende Festigkeit; Um besonders hartndckige
Feststoffablagerungen abldsen zu konnen, sind die
Spritzdusen zweckmdzBig zusdtzlich mit einem gas- oder

dampffdrmigen Splilmedium beaufschlagbar.

Geméafl einem anderem Ausfithrungsbeispiel weist der Ab-

fluBkanal ein Innenrohr auf, in dessen Wandung die
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Spritzdiisen vorgesehen sind, wobei das Innenrohr von

einem Auflenrohr umgeben ist und der Ringraum zwischen
dem Innenrohr und dem AuBenrohr mit dem Spilmedium be-
aufschlagbar ist. Auf diese VWeise ergibt sich ein Ab-
fluBkanal, der duBerlich die Form einer normalen Rohr-
leitung hat und dennoch auf einfache Weise von Ablage-

rungen freigehalten werden kann.

Um das Innenrohr etwa in der Mitte des AuBenrohres zu
halten, sind zweckmi#Big zwischen dem Innenrohr und dem
AuBRBenrohr Abstandhalter angeordnet. Eine besonders ein-
fache Fertigung ergibt sich, wenn sowohl das AufBlenrohr
als auch das Innenrohr aus extrudierten Kunststoffpro-
filen bestehen, die nachtridglich mit Hilfe der Abstand-
halter zusammengebaut werden.

Dabei werden die Disen des Innenrohres zweckmZBig von

Bohrungen in der Wandung des Innenrohres gebildet.

Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung werden im folgenden

anhand der Zeichnung nzher erlzutert. Es zeigen:

Fig. 1 einen Querschnitt durch einen als Dach-
rinne ausgebildeten AbfluBkanal ge-
m&B der Erfindung;

Fig. 2 einen Langsschnitt entlang der Linie
I7-IT in Fig. 1;

Fig. 3 einen Querschnitt durch einen AbfluB-
kanal gem#B der Erfindung in einer
zweliten Ausfiihrungsform;

Fig. 4 einen Ldngsschnitt entlang der Linie
IV-IV in Figur 3.

Fig. 5 einen Querschnitt durch einen
rohrformig ausgebildeten Kanal gemidB
ager Erfindung und;

Fig. 6 einen Léngsschnitt durch den in
Figur 5 dargestellten AbfluBkanal.

In der Zeichnung ist jeweils der rinnenformige AbfluB-
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kanal mit dem Bezugszeichen 1 bezeichnet. Beim Ausfih-
rungsbeispiel der Figuren 1 und 2 ist der AbfluBkanal

1 zls Dachrinne mit halbkreisformigem Querschnitt aus-
gebildet und weist an beiden Seiten die fir Dachrin-
nen typischen Randwiilste 2 auf. In die Randwiilste 2
sind auf beiden Seiten Rohre 3 eingesetzt, die in Langs-
richtung des Kanales 1 gesehen in regelmdfligen Abstén-
den mit Spritzdiisen 4 versehen sind. Mittig oberhalb
des Bodens des Abfluflikanales 1 befindet sich ein wei-
teres Rohr 5, welches mittels Quertridgern 6 an einer
Randwulst 2 des AbflufBlkanales 1 befestigt ist und eben-
falls mit Spritzdisen 7 versehen ist. Die Spritzdisen

4 und 7 in den Rohren 3 und 5 verlaufen geneigt zur
AbfluBrichtung, die in Figur 2 durch einen Pfeil 8 an-
gedeutet ist, derart, dafi die in dem AbfluBlkanal 1 ab-
gelagerten Feststoffe von dem aus den Spritzdiisen aus-
tretenden Splilmedium einen Impuls in der AbfluBrichtung
erhalten. Dabel sind die den Widnden des Abfluflkanales

1 zugeordneten Spritzdiisen 4 zusitzlich etwa tangential
zu den gewtlbten Wianden des AbfluBkanales 1 angeordnet,
so daB3 sich entlang den Widnden ein Fliussigkeitspolster

bildet, auf welchem die Feststoffe aufschwimmen.

Beim Ausfilhrungsbeispiel der Figuren 3 und 4 ist am
Boden des AbfluBkanales 11 ein Hohlprofil 12 angeord-
net, welches der Querschnittsform des Kanales 11 an-
gepaBt ist und in Léangsrichtung gesehen in regelmédfigen
Absténden mit Spritzdiisen 13 versehen ist. Auch diese
Spritzdisen 13 verlaufen, wie in Figur 4 erkennbar ist,
zur AbfluBlrichtung ( Pfeil 14 ) geneigt, so daB sie

den in dem AbfluBRkanal 11 abgelagerten Feststoffen ei-
nen Impuls in der AbfluBrichtung ( Pfeil 14 ) erteilen.
Auch bei diesem Ausfihrungsbeispiel befindet sich ober-
halb der Mitte des Kanalbodens ein Rohr 15 mit Spritz-
dliisen 16, welches dem Rohr 5 in den Figuren 1 und 2
entspricht.
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Die Rohre 3, 5 und 15 sowie das Hohlprofil 12 sind vor-
teilhaft als Spritzgufiteile aus Kunststoff hergestellt,
wobel die Spritzdisen 4, 7, 13 und 16 zweckmaBig ein-
teilig angespritzt sind. Die Rohre 3, 5 und 15 sowie
das Hohlprofil 12 konnen gesondert hergestellt werden
und nachtrdglich in vorhandene Abfluf3ikandle eingebaut
werden. Alternativ kOnnen sie bei der Herstellung der

AbfluBkandle gleich in deren Wandungen integriert wer-
den.

Die Rohre 3, 5 und 15 sowie das Hohlprofil 12 sind in
nicht nzher dargestellter Weise an eine Pumpe ange-
schlossen, welche die Spritzdisen 4,7, 13 und 16 mit
einem unter Druck stehenden fliissigen Splilmedium be-
aufschlagt. Gegebenenfalls ktnnen die Spritzdiisen 4,

7, 13 und 16 zusatzlich auch mit einem unter hohem
Druck stehenden gas- oder dampfformigen Splilmedium be-
aufschlagt werden. Auch in diesem Falle erfolgt die
Versorgung der Spritzdiisen mit Spiilmedium Uber die Roh-
re bzw. das Hohlprofil.

Beim in den Figuren 5 und 6 dargestellten Ausfihrungs-
beispiel besteht der Abfluflkanal aus einem Innenrohr

20, welches vorzugsweise aus einem extrudierten Kunst-
stoffrohr besteht. In der Wandung des Innenrohres 2o

befinden sich Spritzdisen 21, die als Bohrungen in der
Wandung des Innenrchres 2o ausgebildet sind und in der
AbfluBrichtung geneigt verlaufen. Am Auflenumfang des

Innenrohres 2o befinden sich Abstandhalter 22, die zur
Abstiitzung eines das Innenrohr 20 mit Abstand umgeben-
den AuBenrohres 23 dienen, welches ebenfzlls als extru-

diertes Kunststoffrohr ausgebildet ist.

Der Ringraum 24 zwischen dem Innenrohr 2o und dem Aulen-
rohr 23 ist mit einem SpUlmedium beaufschlagbar, der-

art, dalf das Splilmedium bei einer vorzunehmenden Reini-



1

10

156

20

25

30

35

] 0125643

gung des Innenraumes des Innenrohres 2o durch die
Spritzdiisen 21 hindurchtritt und Ablagerungen im Innen-

raum des Innenrohres 20 fortspilt.
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Patentanspriche

1. Abflufikenal, insbesondere Abfluflrinne oder
AbfluBrohr, gekennzeichnet durch ein in den Kanal (1,
11 ) integriertes Disensystem mit auf die Lznge des
Kanales ( 1, 11, 20 ) verteilt angeordneten, in Abfluf3-
richtung geneigten Spritzdisen ( 4, 7, 13, 16, 21 ),

die mit einem Spilmedium beaufschlagbar sind.

2. AbfluBkanzl nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Kanal ( 1, 11 ) mindestens ein
mit den Spritzdisen ( 4, 7, 13, 16 ) versehenes Hohl-
profil ( 3, 12, 15 ) enthdlt, durch welches das Spil-

medium zugefihrt wird.

3. AbfiluBrohr nach den Ansprichen 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet, daBl das Hohlprofil ( 12 ) am
Boden des Kanales ( 11 ) angeordnet ist und dessen Quer-

schnittsform angepaBt ist.

4. AbfluBkanal nach den Anspriichen 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet, daffi zwei rohr{ormige Hohlpro-
file ( 3 ) an den Seitenwiznden des Kanals { 1 ) ange-

ordnet sind.
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5. AbfluBkanal nach Anspruch 4, insbesondere
Dachrinne, dadurch pekennzeichnet, dafl die beiden rohr-
formigen Hohlprofile ( 3 ) in den Randwiilsten ( 2 )

der Dachrinne angeordnet sind.

6. AbfluBkanal nach einem oder mehreren der
Anspriche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dall zusdtz-
lich mittig oberhalb des Kanalbodens ein mit Spritz-
diisen ( 7, 16 ) versehenes Rohr ( 5, 15 ) angeordnet
ist.

7. AbfluBkanal nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Hohl-
profile ( 12 ) oder Rohre ( 3, 5, 15 ) als Kunststoff-
SpritzguBteile mit angegossenen Spritzdisen ( 4, 7,

13, 16 ) ausgebildet sind.

€. AbfluBkanal nach einem oder mehreren der
Anspriche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die
Spritzdiisen ( 4, 7, 183, 16 ) zus&itzlich mit einem gas-

oder dampfformigen Splilmedium beaufschlagbar sindg.

8. AbfluBkanal nach Anspruch 1,
gekennzeichnet durch ein Innenrohr ( 20 ), in dessen
Wandung die Spritzdiisen ( 21 ) vorgesehen sind, wobei
das Innenrohr ( 20 ) von einem AuBenrohr ( 23 ) umgeben
ist und der Ringraum ( 24 ) zwischen dem Innenrochr ( 29)
und dem AuBenrohr ( 23 ) mit Splilmedium beaufschlag-

bar ist.

lo. AbfluBkanal nach Anspruch 9, dadurch
gekennzeichnet, daB zwischen dem Innenrohr ( 20 ) und
dem AuBenrohr ( 23 ) Abstandhalter ( 22 ) angeordnet
sind.
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11. AbfluBkanal nach Anspruch 9,
gekennzeichnet, daf sowohl das AuRenrohr (
auch das Innenrohr ( 20 ) aus extrudierten

profilen bestehen.

12. AbfluBkanal nach Anspruch 9,
gekennzeichnet, daf die Spritzdisen ( 21 )
rohres ( 2o ) von Bohrungen in der Wandung

rohres ( 2o ) gebildet werden.

0125643

dadurch
23 ) als
Kunststoff-

dadurch
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