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@ Druckwerk und Druckverfahren.

@ Mit der Erfindung sollen die Voraussetzungen fiir einen
wirklichen “Kiss-print-Druck” geschaffen werden, insbeson-
dere beim indirekten Hochdruck. Bei einem Druckwerk fiir

Rotationsdruckmaschinen sind dazu fiir Stiitzkérper eines

ersten Zylinders (1) zwei Abstitzungen im Sinne einer
Zweipunkt-Anlage vorgesehen, von denen die eine jeweils
durch einen Stiitzkdrper (12} eines zweiten Zylinders (2)
gebildet ist. Die beiden Zylinder (1, 2) sind jeweils auf einer
Achse (A1, A2) mittels Walzlagern drehbar gelagert, wobei
die Stutzkdrper (11, 12} von diesen Achsen getragen sind. Die
Enden der Achse (A1) des ersten Zylinders {1} sind l6sbar in
Halterungen (20) aufgenommen, die im Sinne eines An- und
Abstellens des ersten Zylinders (1) bewegbar sind.
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Druckwerk und Druckverfahren

Die Erfindung bezieht sich auf ein Druckwerk fiir Rotations-
druckmaschinen, insbesondere fiir indirekten Hochdruck, wie
Trockenoffset od.dgl., mit zwischen Gestellteilen angeordne-
ten Zylindern, wobei einem ersten und einem zweiten von zu-~
sammenarbeitenden Zylindern auf jeder Zylinderseite ein un-
abhdngig von der Drehung der Zylinder gehaltener, namentlich
ring- oder scheibenfdrmiger StiitzkOrper zugeordnet ist und
duBere Stiitzfldchen an je zwei StilitzkOrpern einander zuge-
wandt sind.

Bei einem bekannten Druckwerk (DE-GM 79 18 882) sind die
seitlichen Zapfen des Formzylinders und des Gummizylinders
einer Offset-Druckmaschine mit Wdlzlagern in Seitengestellen
gelagert. AuBerhalb der letzteren sind auf den Zapfen Lauf-
ringe (Schmitzringe) befestigt, wdhrend innerhalb der Winde
auf den Zapfen Abstilitzringe gelagert sind, welche die Dre-
hung der 2Zylinder nicht mitmachen. Bei einem der beiden Zy-
linder sind die Hauptlager in Bilichsen mit exzentrischer
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AuBenfliche angeordnet, die in entsprechenden Aufnahmeboh-
rungen der Seitendgestelle gedreht und in einer Position
festgelegt werden k®nnen, in der sich eine jeweils ge-
wilnschte Vorspannkraft ergibt. Die beiden Zylinder werden
also in {iblicher Weise gegeneinandergedriickt. Der Zweck ei-
ner solchen Druckwerksausbildung sollte es sein, eine Ab-
stiitzung fiir Druckwerkszylinder zu schaffen, die eine dem
Schmitzringbetrieb entsprechende Funktion erfiillt, dabei
jedoch bessere Reparaturbedingungen bietet.

Bisher geht man in der Drucktechnik gewShnlich davon aus,
daB grundsdtzlich alle Zylinder eines Druckwerks mit einer
bestimmten Kraft aneinander angedriickt werden miissen. Dies
gilt gleichermaBen fiir verschiedene Druckverfahren. Wie z.B.
in der Literaturstelle "Die 'Kiss-print-Methode' im Offset-
druck®™, Zeitschrift "Der Polygraph" 23-80, S. 2161, gesagt
ist, wird fiir den ProzeB8 der Farbiibertragung in der Druck-
maschine "guter Druck"™ oder "Druckspannung" fiir erforder-
lich gehalten, und zwar zwischen allen %Zylindern des Druck-
werks. Ausdriicklich wird dabei die seit jeher geltende Mei-
nung bestdtigt, daB8 die Vorginge der Farbannahme und der
Farbabgabe unter einem bestimmten Druck erfolgen miissen bzw.
sich unter Druck erst richtig vollziehen lassen. Eine leich-
te Beriihrung von eingefdrbter Druckplatte und Gummituch
reiche nicht aus. Zwischen zu hohem und zu niedrigem Druck
liege der sog. "Kiss-print-Druck", bei dem ein einwandfreies
Ausdrucken der Fliche ermBglicht werde. Dies sei ein guter,
satter Druck-Kontakt zwischen den Zylindern und nicht etwa
nur ein flliichtiges, oberfldchliches Berilhren. Als Hilfsmit-
tel zur Erzielung eines solchen ausreichenden Druckes zwi-
schen den zusammenarbeitenden Zylindern werden kalibrierte
Unterlagenbogen, Aufzilige usw. genannt. Dies bedeutet aber,
daB in umstdndlicher Arbeit derjenige Druck hergestellt wer-
den muB, der nach herrschender Auffassung zu einem guten
Druckbild notwendig sein soll.



10

15

20

25

30

0125670

Bei der Erfindung wurde erkannt, daB die geltende Auffassung
nicht geeignet ist, das Problem der richtigen Farbiibertra-
gung und eines einwandfreien Druckes zu losen. Die {iblicher-
weige fiir notwendig erachteten und angewendeten Pressungen
bei zusammenarbeitenden Zylindern flihren zu sog. Stand-
streifen, d.h. flachen Pressungsfldchen an den Zylindern,
mit einer Breite von z.B. 0,6 bis 0,7 mm bei einem Zylinder-
druchmesser von etwa 200 mm. Es zeigt sich, daB bei Zylin-
dern, die mit solcher oder &hnlicher Pressung aneinander an-
gestellt sind, ein Weggquetschen der Farbe vom “"Punkt" statt-
findet, so daB also die Farbe zumindest {iberwiegend nicht
dort bleibt, wo sie eigentlich sein sollte, sondern in die
Umgebung dieser Stelle weggedriickt wird. Damit 188t sich
z.B. beim indirekten Hochdruck eine verminderte Brillanz

dar Farbe, ein stumpfes oder ein blasses Druckbild u.dgl. er-
kldren. Nach der Erkenntnis der Erfindung ist es demzufolge
richtig, die Farbe auf ihrem Weg bei der Ubergabe von einem
Zylinder an den anderen nur auf dem "Punkt" 2zu halten oder
zu konzentrieren, also an der Stelle, die ebenso wie unzdh-
lige andere eigentlich zum reguldren Druckbild geh&rt und
das Druckergebnis mit hervorbringen soll. Erst bei einem
Druckverfahren, welches dies leisten kann, 138t sich nit
Recht von einer "Kiss-print-Methode" sprechen.

Mit der Erfindung sollen hiernach die sich aus den vorstehen-
den Darlegungen erkennbaren Probleme so weit wie mbglich zu
einer L8sung gefiihrt werden. Die Erfindung will die Voraus-
setzungen fir einen wirklichen "Kiss-print-Druck" und damit
fiir ein einwandfreies Druckergebnis schaffen, insbesondere
flir den indirekten Hochdruck, aber auch flir andere Druckver-
fahren, bei denen sich bisher Schwierigkeiten bei der Erzie-
lung eines einwandfreien Druckbildes, ﬁornehmlich im Hinblick
auf die Farbilbertragung, ergeben haben., Es wird angestrebt,
bei zwei zusammenarbeitenden Zylindern, insbesondere einem
Formzylinder und einem Ubertragungszylinder, die Farbe mdg-
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lichst auf den "Punkt"” zu bringen bzw. dort in erster Linie
zu konzentrieren und unter Aufrechterhaltung dieses Zustan-
des weiterzugeben, um dadurch auch ein entsprechend gutes
Resultat zu erzielen.

GemdB der Erfindung filhrt der Weg dazu liber dem Verzicht

auf die bisher iiblichen Pressungen zwischen zwei Zylindern
mit den daraus resultierenden Standstreifen, ggfs. mit Aus-
nahme der Relation zwischen einem Gegendruckzylinder und ei-
nem Ubertragungszylinder bei einem Druckwerk fiir Offset oder
Trockenoffset. Dazu wird erfindungsgemdB ein Druckwerk vorge-
sehen, bei dem die wichtigen Zylinder eine hohe Gezazigkeit
aufweisen und bei dem feinfiihlige Einstellmdglichkeiten be-
stehen. Ein solches Druckwerk weist die im kennzeichnenden

Teil des Anspruchs 1 angegebenen Merkmale auf.

Damit ist ein Druckwerk geschaffen, das sich durch eine Reihe
wesentlicher Vorteile auszeichnet. Infolge seiner Genauigkeit
und den Einstellmdglichkeiten kann damit tatsdchlich die
"Kiss-print-Methode™ im wirklichen Verst&@ndnis ausgefiithrt
werden. Es 1ldBt sich eine einwandfreie Farbiibertragung und
damit ein ausgezeichnetes Druckergebnis erzielen. Je nach dem
Druckverfahren und Beschaffenheit der Farbe braucht nicht ein-
mal eine feste Berﬁhrung zwischen den zusammenarbeitenden
Zylindern vorhanden zu sein, sondern es kann im Ausgangszu-
stand theoretisch ein Spalt in Mikrometer-Gr&B8e vorhanden
sein.

Bei einem Druckwerk fiir indirekten Hochdruck, Offset oder ein
dhnliches Verfahren ist vorteilhaft der in den Anspriichen als
erster Zylinder bezeichnete-rZylinder ein ilbertragungszylinder
und der zweite Zylinder ein Formzylinder. .

Die Stilitzkbrper ktnnen jede Form haben, die 2zu einer einwand-
freien Positionierung der Teile des Systems im Sinne der Er-
findung geeignet ist. So lassen sich als Stlitzkdrper Platten,
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Ansatzstlicke, Ausleger, Bb6cke und dhnliche Elemente vorse-
hen, die an den zur Anlage an den jeweils gegeniiberliegenden
Kérpern entsprechende Fldchen als Stiitzfléchen aufweisen.
Vorteilhaft haben die StilitzkOrper jedoch die Form von Ringen
oder Scheiben, insbesondere mit zylindrischer Umfangsfliche,
ggfs. aber auch mit ebenen Partien.

Mit einem Paar von Stiitzkdrpern sind solche gemeint, die
parallel und in axialem Abstand voneinander angeordnet sind,
beispielsweise die dem zweiten Zylinder zugehdrigen, auf bei~
den Seiten desselben angeordneten StilitzkOrper. Die Einstell-
barkeit der Lage der Stiitzflachen bedeutet eine Ver#inderbar-
keit der radialen Position der jeweiligen Abstiitzstelle fiir
den anliegenden StiitzkSrper mit Bezug auf die Achse des zuge-
hbrigen Zylinders (Drehmitte) oder, falls es sich um Stiitz-
kdrper ohne zugehtrigen Zylinder handelt, mit Bezug auf eine
gedachte, im wesentlichen parallel zu einer Zylinderachse
gerichtete Linie oder Achse. Bei einem Paar von zusammenge-
hbrenden Stiitzkdrpern ist die Lage der Stiitzfldchen dersel-
ben zweckmdBfig unabhingig voneinander einstellbar. Es ist
aber auch eine gemeinsame Einstellbarkeit nicht ausgeschlos;
sen.

Bei einer vorteilhaften Ausfilhrung sind am ersten 2Zylinder
Stiitzkdrper vorgesehen, deren Stiitzfl&chen einen festen Ab-
stand von der Drehachse des 2Zylinders haben, namentlich in
Form von auf der Achse des Zylinders befestigten Ringen oder
Scheiben mit zylindrischer Umfangsfléiche als Stiitzflé&che.
Dem zweiten Zylinder sind dann Stiitzkdrper mit einstelibarer
Lage der Stiitzfl&chen zugeordnet. Bei den weiteren, jeweils
den zweiten Auflagepunkt fiir die Stiitzk®Srper des ersten
Zylinders bildenden Stilitzk®rpern kann die Lage der Stiitz-
flidchen je nach den Umst&nden bzw. der sonstigen Ausbildung‘
des Druckwerks entweder fest oder aber ebenfalls einstellbar
sein. Letzteres gilt insbesondere fiir eine sehr glinstige Aus-
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fihrung des Druckwerks, bei der die weiteren Stiitzfléchen
einem dritten 2Zylinder zugeordnet sind, der mit dem ersten
Zylinder zusammenarbeitet. Dieser dritte Zylinder ist vor-
teilhaft ein Formzylinder. Handelt es sich auch bei dem
zweiten Zylinder um einen Formzylinder, so stellt dies ei-
ne besonders vorteilhafte Ausfiihrung eines Druckwerks Fiir
indirekten Hochdruck dar, bei dem dann die. beiden Form-
zylinder mit einem Ybertragungszylinder zusammenarbeiten,
namentlich mit verschiedenen Umfangsbereichen des letzteren.

Bei Vorhandensein eines dritten Zylinders ist auch dieser
zweckmdB8ig mit Wdlzlagern auf einer Achse drehbar celagert,
wobei die Stiitzk6rper von dieser Achse getragen sind.

Eine vorteilhafte Ausfiihrung mit Einstellmbglichkeit besteht
darin, daB wenigstens ein StiitzkOrper mittels einer Verstell-
vorrichtung um eine Drehachse im Winkel einstellbar ist und
eine exzentrisch zu dieser Drehachse liegende Stiitzfliche
aufweist. Bei Stiitzkdrpern, die einem Zylinder zugeordnet
sind, ist die Drehachse zweckmd@B8ig gleich der Achsmitte des
Zylinders. Vorteilhaft ist der Stiitzkdrper dabei drehbar auf
der Zylinderachse gelagert, insbesondere mittels eines vorge-
spannten Wdlzlagers., Bei fester Anbringung eines StiitzkOrpers
auf einer Zylinderachse muB8 dagegen die Achse selbst im Ge-
stell des Druckwerks drehbar gehalten sein. Der Ausdruck
"exzentrisch™ soll im weitesten Sinne verstanden werden. Es
kann sich um eine zylindrische Stiitzfl&che handeln, deren
geometrische Achse um eine gewisse Exzentrit#t, insbesondere
in der Grofenordnung von wenigen zehntel Millimeterm, nament-
lich von 0,2 bis 0,5 mm, gegeniiber der Drehachse des Stiitz-
kSrpers oder eines diesen tragenden Teiles versetzt ist. Es
sollen unter den genanntén Begriff aber auch solche Umfangs-
flichen fallen, deren Abstand sich von der Drehachse konti-
nuierlich, z.B. einer Spirale folgend, oder ggfs. auch in
Stufen &ndert.
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Eine zweckm&B8ige Ausfilhrung einer Verstellvorrichtung fiir
einen im Winkel drehbaren Stiitzk8rper enthdlt einen
Schneckentrieb, dessen Schneckenrad drehfest mit dem Stiitz-
k8rper verbunden ist. Eine solche Vorrichtung gestattet
eine sehr feine Verstellung des StiitzkSrpers mit dessen
Stlitzfldche und damit der Relativposition der Zylinder. Die
Schnecke des Schneckentriebs ist bel einer besonders glinsti-
gen Ausbildung auf der dem Schneckenrad abgewandten Seite
auf zwei Druckstiicken abgestiitzt, die unter sie gegeneinan-
der zu bewegen suchender Kraft von Federn stehen, nament-
lich Tellerfedern. Dadurch wird die Schnecke stdndig in die
Gédnge des Schneckenrades hinei=ngedriickt und der Schnecken-
trieb wird in einfacher Weise spielfrei gehalten, so daB
genaue Verstellungen in beiden Richtungen mbglich sind. Ei-
ner solchen Ausbildung eines Schneckentriebs kommt {iber die
Anwendung bei einer Verstellvorrichtung fiir einen Stiitzkor-
per hinaus selbstd@ndige Bedeutung zu, insbesondere fiir ande-
re Bewegungs- oder Einstelleinrichtungen bei Druckmaschinenv

In weiterer Ausgestaltung des Druckwerks sieht die Erfindung
vor, daB die Enden dexr Achse des ersten Zylinders von gabel-
férmigen Enden zweier an Gestellteilen gelagerter Schwenk-
hebel aufgenommen sind, deren andere Enden mit der zum Bewe-
gen der Hebel und damit des Zylinders dienenden kraftbetdtig-
ten Einrichtung verbunden sind. Die Schwenkpunkte der Hebel
liegen im Bereich zwischen ihren Enden, und zwar vorteilhaft
an solchen Stellen, daB die Bewegung der 2Zylinderachse bzw.
der davon getragenen .Stilitzk6rper im wesentlichen symmetrisch
zu den beiden Anlagepunkten erfolgt.

Das Druckwerk 1&B8t sich weiterhin so gestalten, daB dem ersten
Zylinder ein Gegendruckzylinder mit StiitzkSrpern zugeordnet
ist, die zur Anlage an den Stiitzk®rpern des ersten Zylinders
bestimmt sind, wobei der Gegendruckzylinder relativ zu dem
ersten 2ylinder im Sinne eines An- und Abstellens bewegbar
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ist. Eine solche Ausfiihrung kann filir verschiedene Druckver-
fahren in Betracht kommen. Sie eignet sich insbesondere fiir
ein Druckwerk fiir indirekten Hochdruck, wobei dann der erste
Zylinder ein Ubertragungszylinder ist. Der Gegendruckzylin-
der ist vorteilhaft ebenfalls auf einer Achse mit Wilzlagern
drehbar gelagert, wobei die Stiitzk®rper von dieser Achse ge-
tragen sind, sei es im Sinne einer festen Verbindung, sei
es unter Verwendung einer Drehlagerung. Letzteres kommt ins-
besondere dann in Betracht, wenn es sich um einstellbare
Stiitzkbrper handelt, wie es in vielen F&dllen vorteilhaft ist.
Dann besteht auch hier eine zweckmifige Ausfithrung darin,
daB die Stilitzkdrper des Gegendruckzylinders exzentrisch zur
Zylinder-Drehmitte verlaufende Stiitzfldchen aufweisen und
um die Drehmitte im Winkel einstellbar sind. Das weiter oben
zum Begriff des exzentrischen Verlaufs und der Verstellein-

richtung Gesagte gilt hier entsprechend.

Der Gegendruckzylinder kann insbesondere in zwei Hebeln ge-
halten sein, die mit einer kraftbetdtigten Einrichtung im
Sinne eines An- und Abstellens des Gegendruckzylinders schwenk-
bar sind. Vorteilhaft ist es so, daB eine Einrichtung zum Be-
wegen des ersten Zylinders und eine Einrichtung zum Bewegen
des Gegendruckzylinders mittels einer Steuereinrichtung in
vorgegebener Folge nacheinander bet&tigbar sind. Dies 1&8t
sich mit dem Fachmann zur Verfiigung stehenden Mitteln auch
automatisch ausfiihren.

Bei einem mit Wd&lzlagern auf einer Achse gelagerten Zylinder
sind vorteilhaft die Waizlager vorgespannt. Dies trdgt weiter-
hin zur Erhdhung der Genauigkeit bei. Eine besonders glinsti-
ge Ausfiihrung eines Widlzlagers fir die Zylinderlagerung be-
steht darin, daB die WdlzkOrper auf einer Schraubenlinie mit
Abstand voneinander in einem zylindrischen K&fig angeordnet
sind. Das Lager kann dann auBerdem in {iblicher Weise einen
AuBenring und einen Innenring enthalten.
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GemdB einem weiteren Merkmal der Erfindung sind bei wenigstens
einem Zylinder DurchfluBSwege fiir ein Medium zur Temperaturbe-
einflussung vorgesehen. Ein solches Medium ist insbesondere
061, Der Zylinder kann dadurch notfalls gekiihlt oder, z.B. in
der Anlaufphase der Druckmaschine, auch beheizt werden, so

daB8 sich im Betrieb eine zumindest weitgehend konstante Tem-
peratur einhalten 188t, was sich zus&dtzlich glinstig auf die
Genauigkeit auswirkt.

Eine zweckm#iBige Ausfilhrung besteht im einzelnen darin, daB
in beiden Enden der Achse eines Zylinders Bohrungen vorhanden
sind, die in der N&he der Lagerung des 2ylinders in den In-
nenraum zwischen Zylinder und Achse miinden, wobei der Zylin-
der an seinen beiden Seiten nach auBen abgedichtet ist. v
ZweckmédBig ist eine Steuer- oder Regeleinrichtung zur Einhal-
tung einer vorgebbaren Temperatur des durch den Zylinder hin-
durchgefiihrten Mediums vorgesehen. Dies kann eine gemeinsame
Einrichtung fiir mehrere Zylinder sein. Besonders vorteilhaft
ist jedoch fiir jeden temperaturbeeinfluBSbaren Zylinder eine
gesonderte Einrichtung vorgesehen.

Die Erfindung richtet sich weiterhin auf ein Verfahren zur
Fertigung eines Zylinders fiir ein Druckwerk der erliuterten
Art, welches darin besteht, daB der Zylinder mit den Wdlzla-
gern auf der Achse montiert wird, insbesondere mit Einbau
der Lager unter Vorspannung, und daB der Zylinder hernach
bei festgespannter Achse unter Drehung um diese auf seiner
Umfangsflache geschliffen wird. Das Aufspannen der Achse
kann in ilblicher Weise auf einer Schleifmaschine geschehen.
Durch eine derartige Fertigbearbeitung des Zylinders in sei-
nem bereits endgiiltig gelagerten Zustand auf der Achse 1l&8t
sich eine auBerordentlich hohe Formgenauigkeit und auch eine
entsprechende Oberflichengiite erzielen. Einem solchen Verfah-
ren kommt selbstd@ndige Bedeutung fiir wdlzgelagerte Zylinder
oder Walzen im Druckmaschinenbau zu.
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Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile der Erfindung

ergeben sich aus der nachstehenden Beschreibung von Aus-

fihrungsbeispielen, aus der zugehSrigen Zeichnung und aus
den Anspriichen. Es zeigen:

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

1

10

11

12

eine teils schematische Seitenansicht einer Druck-
maschine mit mehreren Druckwerken gemdf der Erfin-
dung,

eine Ausfiihrung eines Druckwerks gemdf der Erfindung
in Seitenansicht, wobei einige Teile der Ubersicht-
lichkeit halber weggelassen sind,

einen Schnitt nach der Linie III - IIT in Fig. 2,

einen Zylinder mit einstellbaren StilitzkGrpern im
Axialschnitt,

eine teils schematische Seitenansicht zu Fig. 4,
eine Draufsicht zu Fig. 5,

einenTeil eines Verstellantriebs filir einen Stiitz-
k6rper in gr&Berem MaBstab, teils in Seitenan-
sicht, teils im Axialschnitt,

eine Stirnansicht zu Fig. 7,

eine Zylinderlagerung im Schnitt,

eine Teilansicht eines Lagerk®rpers der Lagerung
nach Fig. 9,

eine andere Ausfilhrung einer Zylinderlagerung im
Schnitt und

einen Zylinder mit Temperaturbeeinflussung im Schnitt.
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In Fig. 1 ist eine Druckmaschine flir indirekten Hochdruck dar-
gestellt, die mit drei Druckwerken D in erfindungsgemdBer
Ausbildung ausgeriistet ist. Damit kann eine die Druckwerke
nacheinander durchlaufende, strichpuhktiert gezeichnete

Bahn B in sechs Farben bedruckt werden. Jedes Druckwerk ent-~
h&lt einen UYbertragungszylinder 1, zwei mit diesem zusammen-
arbeitende Formzylinder 2 und 3 sowie einen an anderer Stelle
mit dem Ubertragungszylinder zusammenarbeitenden Gegendruck-
zylinder 4., Mit dem Buchstaben F sind jeweils den Formzylin-
dérn 2 und 3 zugeordnete Farbwerke bezeichnet. Bei der Bahn B
kann es sich beispielsweise um eine mehrschichtige Bahn fiir
Haftetiketten handeln, bei der im AnschluB8 an den Druckvor-
gang noch ein Ausstanzvorgang sowie ggfs. noch sonstige Be-
handlungsvorgidnge durchgefiihrt werden. Die Bahn B kann durch
nicht zur Erfindung gehSrende Einrichtungen im Bereich der
Druckmaschine so bewegt werden, daB8 fortlaufende Aufdrucke
auf der Bahn erzeugt werden, obgleich die Ubertragungszylin-
der nur auf Teilen seines Umfangs eine fiir den Druck vorgese-
hene Flédche aufweist, wobeli die Formzylinder entsprechend
ausgebildet und mit Druckplatten bestilickt sind, derart, daB
solche Bereiche auf dem tUbertragungszylinder entstehen..Es
kann sich z.B. um 2zwei filir den Druck bestimmte Bereiche auf
jedem Ubertragungszylinder 1 handeln. Vorkehrungen, um eine

Bahn in der erforderlichen Weise intermittierend zu bewegen,
sind dem Fachmann bekannt.

In den Fig. 2 und 3 ist ein einzelnes Druckwerk in gr&B8erem
MafBstab dargestellt. Alle vier Zylinder 1, 2, 3, 4 weisen
feste Achsen Al, A2, A3 und A4 auf, auf denen die eigent-
lichen Zylinder, d.h. Zylindermintel, mit Wdlzlagern gelagert
sind, Dies wird spdter noch im einzelnen erl&utert.

Auf den Enden der Achse Al des Ubertragungszylinders 1 sind
ringférmige Stiitzk&rper 11 befestigt, die zylindrische Um-
fangsflidchen als Stiitzfldchen 5 aufweisen. Der Radius dieser
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StlitzkSrper 11 ist im wesentlichen gleich dem Radius des

Zylinders selbst, wobei beide Teile die gleiche Mittelachse
M1 haben.

Die Achsen A2 und A3 der Zylinder 2 und 3 sind in Gestell-
teilen 9 des Druckwerks mit angeschraubten Haltestlicken 10
befestigt. Die Achse A2 trdgt an jedem Ende einen Stiitz-
kdrper 12 mit einer Stiitzfl&dche 6 am Umfang und die Achse A3
an jedem Ende einen Stiitzkdrper 13 mit Stiitzfliache 7 am Um-
fang. Die Anordnung und Ausbildung ist so, da8 an jedem Ende
der Zylinderachsen die Stilitzkdrper 12 und 13 eine Zweipunkt-
anlage fiir den Stitzkdrper 11 des Ubertraguncszvlinders 1
bilden. Die beiden Abstiitzstellen sind in Fig. 1 mit den
Pfeilen P bezeichnet.

Dem Ubertragungszylinder 1 ist eine Beweglichkeit im Sinne
eines An- und Abstellens an die Formzylinder 2 und 3 gegeben.
Bei der vorteilhaften Ausfilhrung nach Fig. 2 und 3 sind dazu
auf jeder Seite des Druckwerks Schwenkhebel 20 vorgesehen,
von denen in der Zeichnung nur einer erkennbar ist. Jeder
Schwenkhebel 20 weist ein gabelfdrmiges Ende 15 auf, mit des~
sen 8ffnung er die Achse A1 des Ubertragungszylinders 1 um-
greift. Am anderen Ende 16 des Schwenkhebels 20 greift {iber
ein Verbindungsgestdnge 17 eine kraftbetdtigte Bewegungsein-
richtung 18 an, die insbesondere aus einem oder mehreren
Pneumatikzylindern besteht. Mit den Ziffern 18a und 18b sind
die Luftanschliisse eines solchen Zylinders bezeichnet. Der
Schwenkpunkt 19, z.B. ein stabiles Zapfenlager, fiir den Hebel
20 ist im Bereich zwischen den Enden des letzteren so angeord-
net, daB sich die Achse Al mit den von ihr getragenen Teilen
etwa symmetrisch zu den Achsen A2 und A3 der Zylinder 2 und 3
bewegt, wenn die Einrichtung 18 betd&tigt wird. Letztere ist
doppeltwirkend, so da8 in beiden Richtungen eine zwangldufige
Verstellung erfolgen kann. In der Betriebsposition wird durch
die beaufschlagten Einrichtungen 18 eine solche Kraft erzeugt,
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daB die Stiitzk®rper 11 des Zylinders 1 fest an die Stiitzkérper
12 und 13 der Zylinder 2 und 3 angedriickt werden. Die Achse A4
des Gegendruckzylinders 4 tréagt StlitzkSrper 14 mit Stiitzflichen
8 und ist an jedem Ende in einem Hebel 21 l1l&sbar befestigt.
Jeder dieser beiden Hebel 21 ist an einem Ende auf einem sta-
bilen Zapfenlager 22 schwenkbar gelagert. Die Zapfenlager 19
und 22 fiir die beiden Hebelpaare 20 und 21 befinden sich an
den beiderseitigen Gestellteilen 9. Am anderen Ende jedes He-
bels 21 greift iiber ein Verbindungsgest&nge 23 eine weitere
kraftbetédtigte Bewegungseinrichtung 24 an, die zweckm&B8ig aus
einem oder mehreren doppeltwirkenden Pneumatikzylindern be-
steht. Mit den ZifZferz 23a, 23b sind die Luftanschliisse mit
den zugehbrigen Leitungen bezeichnet. Mittels der Einrich-
tung 24 kOnnen die Hebel 21 gemeinsam in der einen und der an-
deren Richtung geschwenkt werden, um den Gegendruckzylinder 4
an den Ubertragungszylinder 1 anzustellen oder von diesem ab-
zustellen. Dabei legen sich die Stiitzfladchen 8 der Stiitzkdr-
per 14 an die Stiitzflichen 5 der Stiitzkdrper 11 an. Die Ab-
stiitzstelle ist in Fig. 2 durch den Pfeil P1 bezeichnet.

Mit der Ziffer 25 ist in Fig. 2 eine gemeinsame Steuervorrich-
tung fiir die Bewegungseinrichtungen 18 und 24 bezeichnet, zu
der eine Hauptversorgungsleitung 26 filir das Druckmittel fihrt.
Diese Steuervorrichtung ist mit dem Fachmann zur Verfiigung
stehenden Bauelementen so ausgebildet, daB bei ihrer Betdti-
gung erst der Gegendruckzylinder 4 vom Ubertragungszylinder 1
und dann der Ubertragungszylinder 1 von den Formzylindern 2
und 3 abgestellt wird bzw. umgekehrt erst der Ubertragungs-
zylinder 1 an die Formzylinder 2 und 3 und dann der Gegendruck-
zylinder 4 an den Ubertragungszylinder 1 angestellt wir&. Mit
Anstellen ist dabei gemeint, daB jeweils die Stilitzfl&chen der
Stlitzkdrper 11, 12, 13, 14 in feste gegenseitige Anlage kommen.
Die genannten Vorg&nge kdnnen auf eine Kommandogabe hin auch
vollautomatisch erfolgen. Der Weg beim Abstellen, d.h. beim

Auseinanderbewegen der betreffenden Zylinder kann verhdltnis-
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miBig klein sein. Er ist zweckméfig nur so groB8, daB den Zylin-
dern zugeordnete Zahnr&der nicht vdllig auBer Eingriff kommen.
In Fig. 3 sind zu den Zylindern 1, 2 und 4 gehBrende Zahnrider
27, 28, 29 erkennbar. Ebenso ist der Zylinder 3 mit einem Zahn-
rad versehen, das mit demjenigen des Ubertragungszylinders 1

im Eingriff ist. Die Antriebsbewegung fiir die Zylinder wird

von einem nicht dargestellten Motor oder Getriebe in geeigneter
Weise in eines der miteinander k&mmenden Zahnrdder eingeleitet,
wodurch alle vier Zylinder ihre Drehung erhalten.

Die beiden Gestellteile 9, die mit rahmenartigen Flanschen 9%a
versehen sind und zwischen denen sich die Zylinder befinden,
sind durch nicht wiedergegebene Traversen, Anker oder andere
geeignete Elemente starr miteinander verbunden. In Fig. 2 und
3 ist jeweils nur einer dieser Gestellteile 9 erkennbar. Bei
der dargestellten Ausfilhrung sind die Stiitzkérper 11, 12, 13,
14 auBerhalb der Gestellteile 9 angeordnet. Sie kdnnen sich
bei einer abgewandelten Ausfihrung aber auch zwischen den Ge-
stellteilen oder Wa&nden des Druckwerks befinden.

Bei den beiden Formzylindern 2 und 3 ist jeweils die lLage der
Stiitzfldchen 6 und 7 der StiitzkOrper 12 und 13 mit Bezug auf
die geometrische Mittelachse (Drehmitte) M2 und M3 verdnderbar
und dadurch auch die Betriebsposition des tibertragungszylin-
ders 1 relativ zu den Vormzylindern 2 und 3 einstellbar. Eine
vorteilhafte Ausfiihrung einer solchen Einstellbarkeit veran-
schaulichen die Fig. 4 bis 6 am Beispiel eines Formzylinders 2.
Hier ist in Fig. 4 zugleich auch erkennbar, daB8 der eigent-
liche Zylinder 2 (praktisch in Gestalt eines Zylindermantels)
mit Wdlzlagern 31 auf der Achse A2 drehbar gelagert ist. Letz-
tere ist undrehbar in den Gestellteilen 9 festgelegt. Die
Stiitzkdrper 12 sind mit Wdlzlagern 32 auf den Enden der Achse
A2 gelagert und drehfest mit Schneckenr@dern 33 verbunden, in
die Schnecken 34 eingreifen. Jede Schnecke kann fiber eine am
Ende eine Handkurbel 36 tragende Verstellwelle 35 gedreht wer-
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den und bewirkt dadurch iiber das Schneckenrad 33 eine Drehung
des Stlitzkdrpers 12 um die geometrische Mitte M2 der Achse A2.
Jeder der beiden StlitzkOrper 12 weist eine die Anlage fiir den
Stilitzkbrper 11 bildende zylindrische Stlitzfldche 6 auf, wo-
bei jedoch die StilitzkOrper um einen Betrag e exzentrisch zur
Mitte M2 der Achse A2 angeordnet sind. Die Exzentritidt kann
insbesondere im Bereich einiger zehntel Millimeter liegen.
Hierdurch und infolge der mit dem Schneckentrieb 33, 34 gege-
benen Untersetzung wird eine &uBerst feinfilhlige Einstellung
der Lage der Stiitzfldche 6 relativ zur geometrischen Mitte M2
des Zylinders 2 erreicht.

Die Fig. 7 und 8 zeigen eine sehr vorteilhafte Ausfilhrung ei-
nes Schneckentriebs, wie er insbesondere fiir die vorstehend er-
lduterte Verstellvorrichtung in Betracht kommt, aber auch
sonst in anderen Fidllen vorteilhafte Anwendung finden kann.
Die Schnecke 34 ist dabei mit Zapfen 34a an ihren Enden in
Wdlzlagern 37 gelagert, deren AuBenringe auf der dem Schnecken-
rad 33 abgewandten Seite auf zwei Druckstiicken 38 abgestiitzt
sind. Diese Druckstlicke sind vorteilhaft zylindrische Bolzen,
die verschiebbar auf durchgehenden Zapfen 39 gehalten sind.
Diese Zapfen 39 sind in Endstilicken 40 aufgenommen, die z.B.
durch Schrauben an einer Unterlage, Konsole 41 od.dgl. befe-
stigt oder aber auch nur gleitend auf einer solchen Unterla-
ge abgestlitzt sein kdnnen. Zwischen den Endstiicken 40 und den
Bolzen 38 sind jeweils Tellerfederpakete 42 angeordnet, die
auf den Zapfen 39 gefilhrt sind. Dadurch werden die Bolzen 38
in Richtung aufeinander zu gedriickt und driicken somit ihrer-
seits tiber die Wdlzlager 37 die Ginge der Schnecke 34 in die
Schneckenverzahnung des Schneckenrades 33. Damit ist auf ein-
fache Weise ein spielfreier Eingriff erzielt, so daB eine ge-
naue Verstellbewegung in beider Richtungen mdglich ist. In den
Fig. 7 und 8 ist zugleich ein exzentrisch zur Drehmitte M2 an-
geordneter, mit dem Schneckenrad 33 verbundener Stiitzk®rper 12
eingezeichnet.
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Eine Einstellbarkeit der Lage der Stiitzfl&chen ist zweckmiBig
auch beim zweiten Formzylinder 3 vorhanden. Sie kann weiter-
hin mit Vorteil bei Stlitzkdrpern des Gegendruckzylinders 4
vorgesehen sein. Dabei 1&d8t sich jeweils die Verstellvorrich-
tung in gleicher oder &hnlicher Weise ausbilden, wie dies vor-
stehend in Verbindung mit den Fig. 4 bis 8 erldutert wurde.

Es sind aber auch andere Ausfiihrungen von Stiitzk&rpern und
Verstellvorrichtungen m&glich. Dies ist an anderer Stelle
schon erldutert worden.

Vorteilhaft sind alle vier Zylinder 1, 2, 3, 4 des Druckwerks
mit Walzlagern auf einer festen Achse gelagert, wie es im
Prinzip in Fig. 4 fiir den Zylinder 2 gezeigt ist (Walzlager 31,
z.B. als kombiniertes Axial- und Radiallager). Die Widlzlager
der Zylinderlagerungen sind zweckmdBfig vorgespannt bzw. so
eingebaut, daB sich eine Vorspannung ergibt. Dies kann 2.B.
durch Montage eines Lagers mit entsprechendem iberma8 unter
Einpressen in die vorbereiteten Sitze auf der Achse und am
Zylinder oder durch Einschieben eines solchen Lagers nach vor-
heriger starker Abkithlung der Achse bzw. durch Erwdrmung des
Zylinders oder auf andere geeignete Weise geschehen, die dem
Fachmann zur Verfiigung steht.

Eine besonders vorteilhafte Ausfiihrung eines Zylinders ist in
den Fig. 9 und 10 wiedergegeben. Dabei ist ein Zylinder 2 auf
einer Achse A mittels eines Axiallagers 44 und eines Radial-
lagers 45 gelagert. Das Axiallager 44, z.B. ein Kugellager,
wird durch eine auf ein Gewinde der Achse A aufgeschraubte
Mutter oder einen ein Unterma8 aufweisenden Ring 46 gehalten.
Mit der Ziffer 47 ist ein Simmering oder eine andere Dichtung
bezeichnet. Das Radiallager 45 weist einen AuBenring 48, einen
Innenring 49 und einen zylindrischen K&fig 50 mit Kugeln 51
als WdlzkOrper auf, wobei die Besonderheit besteht, daB die
Aufnahmeldcher 52 fiir die Kugeln 51 im K&fig 50 und somit auch
die Kugeln 51 selbst auf einer Schraubenlinie S mit mehreren
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Windungen angeordnet sind. Ungeachtet dessen k&nnen die Kugeln
51 in Richtung der Mantellinien des Kidfigs 50 jeweils in einer
Reihe liegen, wie es Fig. 10 zeigt, oder aber auch in dieser
Richtung versetzt zueinander angeordnet sein. Durch die schrau-
benlinienf&rmige Anordnung der WdlzkOrper ergibt sich eine
Vielzahl von axial zueinander versetzten Laufbahnen. Eine
solche Lagerausbildung hat sich als sehr glinstig erwiesen. Der
Kdfig 50 kann aus Metall oder einem anderen fiir diesen Zweck
geeigneten Material bestehen.

Fig. 11 zeigt eine Ausfiihrung, bei welcher der Zylinder Z auf
der Achse A auf jeder Seite mit einem Axiallager 44 und einem
Radiallager 43 anderer Art, z.B. einem Rollenlager oder Nadel-
lager, gelagert ist. Mit der Ziffer 46 ist auch hier ein Ring
oder eine Mutter zum Festlegen der Lager und mit der Ziffer 47
eine Dichtung bezeichnet.

In Fig. 12 ist am Beispiel des Ubertragungszylinders 1 eine
Ausfithrung gezeigt, bei der Mittel zur Temperaturbeeinflussung
vorgesehen sind. Die Achse A1 ist von beiden Enden her mit
parallel zur geometrischen Lidngsachse M1 verlaufenden Boh-
rungen 54, 58 versehen, die jeweils hinter den Lagerungen 31
durch Radialbohrungen 55, 57 mit dem Innenraum 56 des Zylin-
ders verbunden sind. Dieser Raum ist auBerhalb der Lager 31
durch Dichtungen 47 verschlossen. Ein durch eine Leitung 53
zugefithrtes Medium, insbesondere U1, strdmt, wie strichpunk-
tiert angedeutet ist, durch die Bohrungen 54 und 55 in den
Innenraum 56 und von dort durch die Bohrungen 57 und 58 zu
einer Leitung 59, die zu einem Tank 60 mit einer Kihl~ und/oder
Heizeinrichtung 61 fiihrt. Von dort kann das Medium mittels ei- -
ner Pumpe 62 wieder in die Leitung 53 gefbrdert werden. In der
Abstrdmleitung 59, ggfs. auch unmittelbar in oder am Ende der
Bohrung 58, befindet sich ein Temperaturfiihler 63, der an ei-
ne Regeleinrichtung 64 angeschlossen ist. Durch diese kann
entweder ein in der Zustrdmleitung 53 vorgesehenes Ventil 65
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mittels Servoantriebs geschlossen oder gedffnet bzw. in eine
Zwischenstellung gebracht werden und/oder die Pumpe 62 in
ihrer Betriebsweise beeinfluBt werden und/oder die Kiihl- bzw.
Heizeinrichtung 61 ein- oder ausgeschaltet werden. Mit sol-
chen oder &hnlichen, dem Fachmann zur Verfiigung stehenden
Bauelementen ist es m6glich, die Temperatur des Zylinders 1
immer auf einem bestimmten Wert zu halten. Mit der Ziffer 66
ist ein im Ubertragungsweg von dem Temperaturfiihler zur Re-
geleinrichtung 64 liegendes Anzeigegerdt bezeichnet.

Eine solche Temperaturbeeinflussung kann bei besonders hohen
Genauigkeitsanforderungen fiir mehrere oder fiir alle Zylinder

des Druckwerks vorgesehen sein.

Alle in der vorstehenden Beschreibung erw&hnten bzw. in der
Zeichnung dargestellten Merkmale sollen, sofern der bekann-
te Stand der Technik es zul&dgt, fiir sich allein oder auch in
Kombinationen als unter die Erfindung fallend angesehen wer-
den.
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Patentanspriche

1. Druckwerk fiir Rotationsdruckmaschinen, insbesondere fiir
‘indirekten Hochdruck, wie Trockenoffset od.dgl., mit
zwischen Gestellteilen angeordneten Zylindern, wobei ei-
nem ersten und einem zweiten von zusammenarbeitenden
Zylindern auf jeder Zylinderseite ein unabhdngig von der
Drehung der Zylinder gehaltener, namentlich ring- oder
scheibenftrmiger StlitzkOrper zugeordnet ist und HuBere
Stiitzfldchen an je zwel Stiitzkdrpern einander zugewandt
sind, gekennzeichnet durch folgende Merkmale:

- fiir jeden der beiden Stiitzkdrper ( 4/ ) des ersten
Zylinders ( 4 ) sind zweil Abstand voneinander aufwei-
sende Abstlitzungen im Sinne einer Zweipunkt-Anlage
vorgesehen, von denen die eine jeweils durch einen
Stiitzkdrper ( 42 ) : des zweiten Zylinders
( 2 ) und die andere durch einen von zwei weiteren,
parallel zueinander angeordneten Stiitzk®6rpern ( 743 )
mit Stiitzfldchen ( 7 ) gebildet ist,

-~ der erste und der zweite Zylinder (4,2 ) sind jeweils
auf einer Achse (A7, A2 ) mittels Widlzlagern { 37 )

-2-
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drehbar gelagert, wobei die Stiitzk®&rper ( ¥4, 42 )
von diesen Achsen (A4, A2) getragen sind,

- die Enden der Achse ( AZ ) des zweiten Zylinders (2 )
sind in Gestellteilen (9,40) des Druckwerks lbdsbar fest-
gelegt, wdhrend die Enden der Achese ( A4 ) des ersten
Zylinders ( 4 ) l6sbar in Halterungen ( 20 ) aufge-
nommen sind, die mittels einer kraftbetdtigten Einrich-
tung ( 484 ) im Sinne eines An- und Abstellens des
ersten Zylinders ( 4 ) bewegbar sind,

- bei wenigstens einem Paar von Stiitzk®rpern (#,42,13)
ist die Lage der Stiitzflichen (5, 6,7 ) einstellbar.

Druckwerk nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8
der erste Zylinder ( 4 ) ein Ubertragungszylinder und
der zweite Zylinder ( 2 ) ein Formzylinder ist.

Druckwerk nach einem der Anspriiche 1 und 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB8 am ersten Zylinder ( 4 ) Stiitzkdrper

( 44 ) mit einen festen Abstand von der Drehachse ( M4 )
des Zylinders ( 4 ) aufweisenden Stiitzfldchen ( & )
und am zweiten Zylinder ( 2 ) Stiitzkbrper (42 ) mit ein-
stellbarer Lage der Stiitzfldchen ( &€ ) vorgesehen sind.

Druckwerk nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daf die weiteren Stiitzkdrper ( 43 ) ei-
nem dritten, zum Zusammenarbeiten mit dem ersten Zylinder
( 4 ) bestimmten Zylinder ( &8 ) zugeordnet sind.

Druckwerk nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, das

der dritte Zylinder ( 3 ) auf einex Achse ( A3 ) mittels
Wédlzlagernn( 34/ ) drehbar gelagert ist, wobei die Stiitz-
kobrper ( 43 ) von dieser Achse (43 ) getragen sind.
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Druckwerk nach einem der Anspriiche 4 und 5, dadurch ge-
kennzeichnet, das der dritte Zylinder ( 3 ) ein Formzy-
lindexr ist.

Druckwerk nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die weiteren Stiitzkérper ( 73 ) in

ihrer Lage einstellbare Stiitzfldchen ( 7 ) aufweisen.

Druckwerk nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch ge-
kennzeichnet, daB bei einem Paar von zusammengehdrenden
Stiitzkdrpern ( 72 ) die Lage der Stiitzflichen ( 6 )
derselben unabhédngig éoneinander einstellbar ist.

Druckwerk nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch ge-
kennzeichnet, daB wenigstens ein Stitzkdrper ( 2 )
mittels einer Verstellvorrichtung (33-36) um éine Dreh-
achse ( M2 ) im Winkel einstellbar ist und eine exzen-
trisch zu dieser Drehachse ( #2 ) liegende Stiitzfl&che
( 6 ) aufweist.

Druckwerk nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, das
der Stiitzkdrper ( 42 ) drehbar auf der Achse { AZ )
eines Zylinders ( 2 ) gelagert ist.

Druckwerk nach einem der Anspriiche 9 und 10, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Verstellvorrichtung ( 33 - 36 )
einen Schneckentrieb (33,34 ) aufweist, dessen Schnecken-

rad ( 33 ) drehfest mit dem StiitzkOrper ( 42 ) verbunden
ist.

Druckwerk nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, das
die Schnecke ( 34 ) des Schneckentriebs (33,34) auf der
dem Schneckenrad ( 33 ) abgewandten Seite auf zwei Druck-
stlicken ( 38 ) abgestiitzt ist, die unter sie gegeneinander
zu bewegen suchender Kraft von Federn (42 ) stehen.

-
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Druckwerk nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch ge-
kennzeichnet, daB8 die Enden der Achse (A4 ) des ersten
Zylinders ( 4 ) von gabelfdrmigen Enden ( 75 ) zweier
an Gestellteilen ( 9 ) gelagerter Schwenkhebel (20 )
aufgenommen sind, deren andere Enden ( 46 ) mit der
kraftbetdtigten Einrichtung ( 48 ) verbunden sind, wobei
die Schwenkpunkte ( 79 ) der Hebel ( 20 ) im Bereich

zwischen ihren Enden liegen.

Druckwerk nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch ge-
kennzeichnet, da8 dem ersten Zylinder ( 7 ) ein Gegen-
druckzylinder ( & ) mit Stiitzkdrpern ( 74 ) zugeordnet
ist, die zur Anlage an den StilitzkOrpern ( 4 ) des ersten
Zylinders ( 4 ) bestimmt sind, wobei der Gegendruck-
zylinder ( 4 ) relativ zu dem ersten Zylinder ( 4 )

im Sinne eines An- und Abstellens bewegbar ist.

Druckwerk nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dag

der Gegendruckzylinder ( 4& ) auf einer Achse ( A4 ) mit-
tels Wilzlagern ( 34 ) drehbar gelagert ist und die Stiitz-
kdrper ( 44 ) von dieser Achse (A% ) getragen sind. '

Druckwerk nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, daB
die Stilitzkdrper ( 44 ) drehbar auf der Achse ( A4 ) ge-
lagert sind.

Druckwerk nach einem der Anspriliche 14 bis 16, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Stlitzkdrper ( 44 ) des Gegendruck-
zylinders { & ) exzentrisch zur Zylinder-Drehmitte (M4 )
verlaufende Stiitzflichen aufweisen und um die Drehmitte
( 74 ) im Winkel einstellbar sind.
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Druckwerk nach einem der Anspriliche 14 bis 17, dadurch ge-
kennzeichnet, da8 eine Einrichtung (18) zum Bewegen des
ersten Zylinders (1) und eine Einrichtung (24) zum Bewe-
gen des Gegendruckzylinders (4) mittels einer Steuer-
einrichtung (25) in vorgegebener Folge nacheinander be-
tdtigbar sind.

Druckwerk nach einem der Anspriiche 1 bis 18, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Wdlzlager (31) der Lagerung wenig-

stens eines Zylinders (1, 2, 3, 4) vorgespannt sind.

Druckwerk nach einem der Anspriiche 1 bis 19, gekenn-
zeichnet durch Wdlzlager (45), deren Wélzkdrper (51) auf
einer Schraubenlinie mit Abstand voneinander in einem

zylindrischen K&fig (50) angeordnet sind.

Druckwerk nach einem der Anspriiche 1 bis 20, dadurch ge-
kennzeichnet, daB wenigstens bei einem Zylinder (1)
DurchfluBwege (54 bis 58) fiir ein Medium zur Temperatur-
beeinflussung vorgeseheﬁ sind. ’

Verfahren zur Fertigung eines Zylinders fiir ein Druckwerk
nach einem der Anspriiche 1 bis 21, dadurch gekennzeichnet,
daB der Zylinder mit den Lagern auf der Achse montiert
wird und hernach bei festgespannter Achse unter Drehung
um diese auf seiner Umfangsfliche geschliffen wird.

Druckverfahren, namentlich fiir indirekten Hochdruck, bei
dem jeweils zwei Zylinder, etwa ein Platten- oder Form-
zylinder und ein Ubertragungszylinder, zusammenarbeiten,
insbesondere unter Verwendung eines Druckwerks nach einem
der Anspriliche 1 bis 21, dadurch gekennzeichnet, daB8 ohne
merkliche Anpressung der Zylinder aneinander gearbeitet
wird.

Druckverfahren nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet,
daB ohne Beriilhrung der Zylinder bzw. der an ihnen radial
vorstehenden Teile gearbeitet wird.
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