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Presse pour extraction d’'une phase liquide contenue dans une matiére analogue a une pulpe.

Une enveloppe (1) ouvrante pour avoir une entrée (26)
contient un cylindre {13) pour enroulement d'une toile de
support (27) alimentée en pulpe (37) provenant d’une trémie
(31), cette enveloppe (1) contenant une chambre (20}

également ouvrante susceptible d'étre gonflée pour com-
primer la pulpe entre les spires de la toile enrouiée et en
exprimer la phase liquide.
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Presse pour extraction d'une phase liquide contenue

dans une matiére analogue a une pulpe.

L'invention a pour objet une presse qui sert a
soumettre 3 une pression suffisante une matiére analogue &
une pulpe pour exprimer de celle-ci la phase liquide qu'elle
contient. -

Le mot pulpe employé ici désigne plus spécialement
la pulpe de betterave, mais on doit comprendre qu'il sert
aussi 3 désigner toute matiére, méme non végétale, ayant
une consistance analogue, comme les boues par exemple dont
on désire extraire la partie liquide qui s'y trouve mélangée.

La presse de l'invention est destinée 3 la mise en
oeuvre du procé&dé qui fait 1l'objet du .brevet francgais
N° 82 12895 de la déposante. On pourra donc se reporter i
ce dernier pour connaitre plus en détail ce procédé qui
n'est mentionné ici que succinétement. Il consiste 3 comprimer
la pulpe en nombreuses couches minces alternées avec une
toile & canaux d'évacuation de la phase liquide{

Une presse conforme d l'invention comprend une enve-
loppe cylindrique ouvrante 1le long d'une ligne longitudi-
nale, un arbre monté coaxialement 3 cette enveloppe et la
traversant librement, un éylindre d'enroulement d'une toile
calé en rotation sur cet arbre en limitant avec l'enveloppe
un intervalle annulaire, une chambre 3 volume expansible et
rétractable dans le sens radial de l'enveloppe occupant
partiellement cet espace annulaire, cette chambre étant
ouvrante en correspondance avec l'enveloppe et raccordable é'
une source de fluide sous pression, une toile de support
de pulpe fixée par une extrémité& au cylindre pour pouvoir
gdtre enroulée sur elle-méme et sur la pulpe autour de ce
dernier entouré& par la chambre rétractée.

- De préférénce7 la toile de support de pulpe a une
longueur qui correspond & la longueur juste enroulable et
son extrémité libre est pourvue d'au moins un céble de tirage
qui s'étend en dehors de l'enveloppe aprés enroulement de

De préférence encore, la toile est disposée pour
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passer avant son entr&e dans l'enveloppe, sous l'orifice de
sortie d'une tré&émie contenant de la pulpe.

Dans un mode de réalisation de lt'invention, il
existe en dehors de l'enveloppe un rouleau de réenroulement

5 auguel sont fixées les extrémité&s libres du ou des cdbles de
tirage. )

‘ Selon un mode préféré& de réalisation de l'inven-
tion, la tré&mie pré&sente déux orifices &loignés de sortie de
la pulpe, deux rouleaux de réenroulement sont dispos&s pour

10 permettre chacun le réenroulement d'une toile respective
non chargée de pulpe, chacune de ces toiles aboutissant au
cylindre d’enroulement d'une enveloppe correspondante en
passant sous un orifice respectif de la trémie.

Les rouleaux de ré&enroulement sont avantageusement

15 montés proches l'un de l'autre et parallé&lement l'un 3
l'autre au-dessus d'une partie extréme d'un convoyeur d4'éva-

:cuation de pulpe pressée. . | -

On donnera maintenant;-sans intention limitative,
une description d'un mode de -réalisation préféré de l'inven-—

20 tion. On se reportera aux &eésins annexé&s dans lesquels':

- la figure 1 est une vue en éiévation, en partie
en coupe selon I-I de la figure 2, d'une présse selon 1'in-
vention,

- la figure 2 est une vue de bout de la mBéme presse,

25 en partie en coupe selon II-II de la figure 1, '

- la figure 3 est une vue d'ensemble de la presse
des figures 1 et 2 en coupe par un plan transversal, d'une
trémie & deux orifices de distribution, d'une bobine de
réenroulement et d'un convoyeur d4'évacuation.

30 La presse de l'invention comprend une enveloppe
1, cylindrique de préférence bien que sa forme exacte ne
joue pas un rdle important dans la mise en oeuvre du procédé ;
elle a une paroi latérale 2 dans les parties extrémes opposées
de laquelle sont pércés des trous radiaux 3, espacés circon-

35 férentiellement, qui sont recouverts par deux goulottes
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circonférentielles 4,5 respectivement, 8 profil en U ; ces
goulottes 4,5 sont appliquées contre la face extérieure de
la parol latérale 2 pour recueillir tout liquide sortant par
les trous radiaux 3 et le conduire & un collecteur 6,7
correspondant raccordé & un point bas de ces goulottes.

Les parois extra@mes opposées 8,9 de 1'enveloppe
cylindrique 1 peuvent &tre partielles seulement, 3 partir de
la paroi latérale 2. De toute fagon, un arbre 10 monté -
coaxialement a l'enveloppe 1 traverse librement celle-ci ;
il est supporté par des paliers extérieurs 11, 12 et il
supporte 3 l'intérieur de l'enveloppe 1 un cylindre d'enrou-
lement 13 calé en rotation. Ce cylindre 13 comprend un noyau
central 14 de diamétre inférieur & celui de la paroi
latérale 2 de fagon a lim;ter avec celle-ci un intervalle
annulaire 15. Deux joues extrémes 16,17 s'é&tendent dans des
plans transversaux & paréir du noyau central 14 jusqu'a
proximité de la pardi latérale 2. Les trous radiaux 3 percés
dans cette derniére se trouvent de préférence sensiblement
au droit de la face intérieure de chaque joue extré&me 16,17,
respectivement. Contre chacune de ces faces intérieures est
fixée une bande annulaire de toile & tamis 18,19 respective-
ment dont le rdle apparaitra plus loin.

Dans l'intervalie annulaire 15 est placée une
chambre 20 3 volume expansible et rétractable, raccordée &
une source de fluide sous pression (non représentée) par une
canalisation 21 qui traverse la paroi laté&rale 2. La chambre
20 est appliquée contre la face interne de cette derniére et
elle n'occupe pas la totalité& de 1l'intervalle annulaire 15.

L'enveloppe cylindrique 1 est ouvrante grdce &
sa constitution en deux parties 1A, 1B s'assemblant de part
et d'autre d'un plan de joint diamé&tral (figure 3). Sur un
cbt8 se trouve une charniére d'articulation 22 des deux
parties 1A, 1B et sur le cdté opposé sont prévues des oreilles
23 alternées en sens longitudinal sur une partie et sur

1'autre, ayant chacune une ouverture 24. Dans les ouvertures
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24 on introduit une broche 25 (figure 1) lorsgu'elles sont
alignées aprés fermeture de 1l'enveloppe 1.

Une partie 1A est fixe et l'autre partie 1B est
pivotante autour de la charniére 22. Quand elle est en posi-
tion d'ouverture (figure 1A) elle fait apparaitre une entrée
longitudinale 26. La chambre 20 est &galement ouvrante parce
gu'elle a deux extrémités 20A, 20B s'&tendant en sens longi-
tndinal en correspondance respectivement avec les oreilles
23. En position d'ouverture, les deux extrémit&s 20A, 20B

- limitent une entrée 26' qui est juste en prolongement de

i'entrée 26. En face de la charnidre 22, la chambre 20 est
continue ; elle est réalis&e en matidre souple ou &lastigue.
Une toile de support 27 est fix&e par une EXtrémité
3 la surface du noyau central 14 du cylindre d'enroulement
13. La largeur de cette toile 27 est l&g&rement infé&rieure 3
la distance gqui s&pare les toiles 3 tamis 18, 19 fixfes aux

joues 16,17 de fagdn qu”elle'puisse s'enrouler sur elle-méme

autour du noyvau central 14, entre les toiles 3 tamis 18,19.
Quand 1'enveloppe cylindrique 1 est en position

d'ouverture, aimsi gue la chambre 20, la toile de support

27 passe par les entrBes 26, 26" et elle s'&tend jusqu'id un

rouleau de r&enroulement 29 disposé 3 l'extérieur. Avantageu-—

sement, la toile de support 27 passe sous un orifice de sortie
. 30 d'une trémie 31 pourvue d'un convoyeur de fond 32 dont

la largeur, ainsi que celle de 1'orifice 30; correspondent
3 la largeur de la toile 27. La trémie 31 contient de la

pulpe 33 gue le convoyeur de fond 32 répand & un débit contrdls

- sur la toile de support 27.

Il est plus avantageux encore de réaliser la trémie
31 symétriquement en y prévoyvant un orifice 30' sym&trique

-

par rapport 3@ un plan central et en utilisant un convoyeur

de fond 32 de type réversible. Aprés &tre pass@ sous l'orifice »

30, la toile de support 27 passe autour d'une poulie de
renvoi 34 avant d'arriver au rouleau de ré&enroulement 29 gui
est plus proche de 1’ enveloppe cylindrique 1. Ainsi, on peut
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installer symétriquement une autre poulie de renvoie 34'
autour de laquelle tourne une autre toile de support 27'
entre une autre enveloppe cylindrique et un autre rouleau
de réenroulement (non représentés), cette toile de support
27' passant sous 1l'orifice 30' de la trémie 31. Les poulies
de renvoi 34,34' sont paralléles, ainsi que les rouleaux de
réenroulement de sorte qu'un unique convoyeur d'évacuation
35 est installé plus bas avec une partie extréme située sous
les deux poulies de renvoi 34, 34'. On pourrait se dispenser
de ces derniéres et installer sensiblement & leur emplace-
ment les rouleaux de réenroulement eux-m&mes, proches 1l'un
de l'autre.

Chaque toile de support 27, 27' est fixée 3 son
rouleau de réenroulement 3 l'aide de deux c3bles de tirage,
espacés en sens transversal, qui en prolonge l'extrémité.
Quand cette toile est entoule en totalité& autour du noyau
central 14, les cd@bles passent chacun respectivement par
une encoche correspondante 36 (figure 1) prévue sur le bord
de l'une des parties 1B limitant l'entrée 26. On peut donc
fermer complétement l'enveloppe cylindrique 1 contenant la
totalité de la toile de support 27 enrouiée, sans que celle-
cl cesse d'étre réunie par les cd@bles au rouleau de réenrou-
lement 29 correspondant. Il est avantageux de fixer bette
toile 27 au noyau central 14 3 1l'aide de cdbles de tirage,
afin de pouvoir en utiliser la longueur en totalité.

La presse de l1l'invention fonctionne de la fagon

suivante

-

La trémie 31 &tant remplie de pulpe 33 3 déshydrater,

la chambre 20 étant rétractée, l'enveloppe cylindrique 1

étant en position d'ouverture et la toile de support 27

étant enroulée autour du rouleau de réenroulement 29, on enroule

cette toile 27 autour du noyau central 14 en la chargeant
d'une couche réguliére 37 de pulpe 33 dosée par le convoyeur
de fond 32, comme on peut le voir sur la figure 1.

Quand la toile de support 27 a &té& enroulde totale-
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ment sur le noyau central 14, en spires contenant entre elles =
'une couche réguligre et continue 37 de pulpe, on ferme '
1'enveloppe cylindrique 1 en laissant les cibles de tirage
passer par les encoches 36. Ensuite, on comprime la couche
37 de pulpe entre les spires de la toile de support 27, en
écrasant 1'ensemble enroulé& contre le noyau central 14, en
gonflant la chambre 20, de pré&férence 3 l'aide d'un fluide
liguide, comme le montrent les figures 2 et 3.

La phase liquide exprim&e de la pulpe suit la
toile, dans le sens transversal de celle-ci, arrive aux
toiles de tamis 18,19 gui couvrent les joues 16, 17 et, de
13, arrive dans les goulottes 4, 5 pour se rassembler dans
les collecteurs 6,7. Les toiles de tamis 18,19 facilitent _
l1'écoulement de la phase liguide vers les goulottes 4,5 ; oni
pourrait les remplacer par des moyens équivalents, par
exemple par des rainures en sens. radial creus&es dans les
joues 16,17, ou méme par un intervalle ménagé& entre les 7
bords de la toile et les joues si on .parvenait 3 un enrouleé’{
ment assei précis pour conserver un tel intervalle. o

Quand on comprime la toile de support enroulée on em -
circonférentielles nuisibles 3 une compression réguliére de ~
la pulpe. On minimise cet inconvénient, en observant un
rapport détermin® entre le diam&tre du noyau central 14 et
le giamétre de la toile enroul&e sur ce dernier. En pratique,
ce second diamé&tre est au plus'l,s fois le diamétre du noyvau
central 14. La chambre 20 est choisie en consé&guence pour -
qu'elle dégage, & l'&tat rétracté, autour du noyau central
14, l'espace nécessaire &8 l'enroulement de la toile de sup-
port 27. |

Quand l'opération de pressage est terminée, on
ouvre l'enveloppe cylindrigque 1 et on enroule la toile de
support 27 sur le rouleau de ré&enroulement 29. Une lame
ricleuse 38 est appligué&e contre cette toile lors de son

passage autour de la poulie de renvoi 34 pour faire tomber la
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pulpe pressée sur le convoyeur d'évacuation 35. La figure

3 montre l'exé&cution de cette opération sur la toile 27' &
1'aide d'une lame r&cleuse 38', les opérations d'enroulement
et de déroulement se faisant simultanément d'un coté et de
l'autre de la trémie 33 dans une installation symétrique
telle que décrite plus.haut.

Dans une installation conforme & l1l'invention, chaque
toile 27, 27' tissée en fibres de polyéthyléne avait une
largeur de 1lm et une longueur de 100 m ; l'enveloppe cylin-
drique 1 avait un diamétre intérieur de 1,20 m et le noyau
central avait un diamétre de 0,70 m. La vitesse linéaire des

toiles de support 27, 27' &tait r&glable entre 0,33 et

1 m/s ; la quantité de pulpe déposée &était ré&glée 3 14 kg/mz.
La consommation totale d'é&nergie é&tait de 0,5 kWh par tonne
de pulpe, ce qui correspondait @ une économie de 17,5 Kg de
mazout par tonne de pulpe en'comparaison d'un séchage clas-
sique & la chaleur.

La chambre 20 &tait r&alisée en polyuréthane de
1 mm d'épaisseur, soudé & chaud ; il avait un allongement de
400 ¢ ; la compression de la toile et de la pulpe contre le
noyau central 14 se faisait a une pression de 50 bars pendant
10 minutes.

L'invention est ré&alisable selon un aspect simplifié
selon lequel le cylindre d'enroulement 13 serait dépourvu
des joues 16,17 et des toiles de tamis 18,19 et ne comprendrait
gque le noyau central 14 sur lequel se fait l'enroulement de la
toile de support 27. Dans cette variante, on peut se dispenser
aussi des goulottes 4,5 mais il est pré&férable que 1l'enve-
loppe cylindrique 1 soit pourvue de parois extrémes 8,9
complétes enfermant totalement le cylindre d'enroulement 13
pendant la compression.
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REVENDICATIONS
1. Presse pour extraction d'une phase liquide

contenue dans une matieére analogue 3 une pulpe, par pression
de couches minces de pulpe alternfes avec des spires d'une
toile 3 canaux d'évacuation de la phase liquide, caracté-
risée en ce qu'elle ccﬁprend une enveloppe (1) ouvrante

le long d’une ligne longiﬁudinale pour faire apparaitre

une entré&e longitudinale (26}, un arbre (10) monté& coaxia-
lement & cette enveloppe (1) et la traversans librement, un
cylindre d'enroulement (13) ayant un noyau central (14)

calé en rotation sur l'arbre (10) & l'intérieur de 1'enve-
loppe (1)} et limitant avec elle un espace annulaire (15),
une chambre annulaire (20) 3 volume expansible et rétrac-
table dans le sens radial de l'enveloppe (1} occupant par-
tiellement cet espace anyulaire_IIS)v cette chambre {(20)
&tant raccord&e & une source-de fluide sous pression-et ayant
une fente longitudinale d'ouverture pour faire apparaitre
une entré&e longitudinale (26} corrésﬁondante 3 l'entrée
(26), une toile de support (27) fix&e par une extrémité& au
noyau central (14) enroulable et d&roulable par rapport & ce
dernier, l'enveloppe (1} &tant munie de moyens de rassem—
blement (4,5,6,7) de la phase liguide exprim&e de la pulpe.

2. Presse selon la revendication 1, caractérisée
en ce que la toile de support (27) est munie 3 son extrémité
opposée & son extrémité fix&e au cylindre d'enroulement (13)
d'au moins un c3dble de tirage et l'enveloppe ouvrante (1)
présente dans un bord limitant l'entré&e (26) au moins une ‘
encoche {(36) de passage de ce cdble de tirage pendant 1'&tat
de fermeture de cette enveloppe (17}.

3. Presse selon la revendication 1, caractérisée
en ce gue le cylindre d'enronlement (13) est muni aux extré-
mités oppos&es du noyau central (14} de joues radiales (16,17)
dont la face inté&rieure de chacune d'elles présente des moyens
favorables & l'&coulement en sens radial.

4, Presse selon la revendication 3, caracté&risée
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en ce que les moyens favofables 3 l1l'écoulement sont des
toiles & tamis (18,19) fixé&es aux faces intérieures des
joues (8,9).

5. Presse selon la revendication 1, caractérisée
en ce que la toile de support (27) est fixée au cylindre
d'enroulement (13) 3 l’aide d'au moins un c&ble de tirage.

6. Presse selon la revendication 1, caractérisée
en ce que l'extrémité de la toile de support opposée 3 celle
qui est fix&e au cylindre d'enroulement (13) est fixée 3
un rouleau de réenroulement (29).

7. Presse selon la revendication 6, caractérisée en
ce que, entre le rouleau de réenfoulement (29) et 1l'enve-
loppe ouvrante (1), la toile de support (1) passe en-dessous
d'une trémie (31) ayant un convoyeur de fond (32) et au
moins un orifice de sortie (30) alimenté& par ce convoyeur
de fond (32) pour répandre de la pulpe sur la toile de
support (1) pendant son enroulement sur le noyau central (14)
et son déroulement du rouleau de ré&enroulement (29).

8. Presse selon la revendication 6, caractérisée
en ce qu'un convoyeur d'évacuation est disposé en-dessous du
rouleau de réenroulement (29) pour recevoir la pulpe pressée
pendant le réenroulement de la toile de support (27) sur
le rouleau de réenroulement (29), une lame ricleuse (38)
étant appliquée contre cette toile (27).

9. Presse selon la revendicatién 7, caractérisée
en ce que la trémie (31) a deux orifices de sortie (30,30')
opposés symétriquement par rapport & un plan central et le
convoyeur de fond (32) est de type 3 sens de marche réver-
sible, deux enveloppes ouvrantes (1) et deux rouleaux de
réenroulement (29) étant disposés sym&triquement par rapport
au méme plan central avec une toile de support (27,27')
placée respectivement sous un orifice (30,30'), l'ensemble

se trouvant au-dessus d'un unique convoyeur d4d'évacuation (35).
10. Presse selon la revendication 1, caracté&risée en
ce que les moyens de rassemblement de la phase liquide exprimée
comprennent des trous radiaux (3) percés a travers la paroi
latérale (2) de 1l'enveloppe (1) et des goulottes [(4,5) cir-
conféreéntiélles recouvrant ces trous et raccordées & des
collecteurs (6,7). :
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