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Emballage du type aérosol bicaméral. o

@ Dans un recipient externe (1) du type aérosol classique
contenant un des composants du produit & obtenir, est placé 2
un récipient interne (13) plus petit, contenant le gaz )
propulseur et la second composarit du produit & obtenir.

Le récipient interne (13) est placé téte en bas et sa vaive M
{12) peut étre actionnée de 'extérieur par pression sur un 1
bouchon (8} déformable placé dans le fond du récipient
externe, le récipient (1a) est maintenu par une entretoise (14),
de préférence solidaire de la valve (2) du récipient externe (1). s
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EMBALLAGE DU TYPE AEROSOL BICAMERAL,

La présente invention concerne un emballage
aérosol bicaméral. Un tel emballage est comstitué de deux
récipients aérosols classiques du commerce, l'un de ces réci-
pienci appelé récipient externe est muni A sa partie supé-
rieure d'une valve de distribution de type classique, ledit
récipient externe servant de contenant & un composant da
produit 2 emballer ainsi qu'a un deuxiéme récipilent aérosol
de type classlique appelé réciplent interme, ledit récipient
interne étant équipé d'une valve de transfert de type
classique et servant de contenant a4 un gaz propulseur ainsi
qu'd un autre composant du produit 3 emballer.

Le récipient appelé récipient externe est muni
dans sa partie inférieure, c'est-a-dire le fond, d'un systéme
appelé obturateur congu de fagon 4 ce qu'une pression exercée
de l'extérieur sur ledit obturateur vienne ouvrir la valve
du récilipilient appelé réciplent interne et permette ainsi au
contenu dudit récipient interne de se déverser dans le réci-

plent appelé récipient externe et se mélanger au contenu dudit

récipient externe.

Les emballages dits bicaméraux ont un domaine
d'utllisation treés large. Leur emploi se justifie dans tous
les cas ol pour des raisons diverses, un produit se trouve
sous forme de deux composants qui ne doivent &tre mis en
contact et mélangés qu'au moment de l'utilisation comme par
exemple, les produits de teinture pour cheveux, -les colles
2 deux composants, des mousses 4 deux composants, des pelntu-
res laquées 2 séchage rapide et résistantes aux chocs, ainsi
que d'autres produits du méme .genre. .

Différents systémes d'emballagés bicaméraux sont
actuellement counnus, comme par exemple le systéme dans le
document DE-A-2 916 99 pour leguel le mélange des différents
combosants se faitr au travers d'un systéme de valve distribu-
trice et mélangeuse compliqué dans sa réalisation. D'aprés
une autre invention décrite dans le document DE-A-3 116 282,
deux boftiers aérosols sont montés 1l'un sur l'autre et reliés
par un systéme de valves transfert. Dans ce cas, le mélange
se fait dans le boftier supérieur aprés rapprochement des
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deux boftiers. L'inconvénient de cette invention réside dans
le falt gue le boltier supérieur delt comporter une autre
valve dite de distribution ; le nombre total de wvalves
g'éléve donc 4 trois dams ce cas. De plus, le positionnement
correct des deux boftiers nécessite un manchon externe, ce
qul rend ce systéme compliqué et cofiteux.

La présente invention a pour but la réalisation

~d'un systéme dit bicaméral pour des produits 3 plusieurs

composants ne devant 8tre mélangés qu'an moment de l'utilisa-
tion, ledit systdme se devant d'8tre de construction et
d*urilisation simples et donc peu cofiteux, tout en garantis-
gsant contre une manipulation imvelontaire engendrant le

mélange des différents composants i un moment no%l%?ul

18T 0501
" La présente inveation fournit un emballagef bica-—

méral pour le conditionnement de produits 2 plusieurs compo—
sants ne devant emtrer en contact et &tre mélangés qu'au
moment de 1'utilisation, ledit emballage se composant d'un
Técipient aéroscl de type usuel servant de récipient exterme
et mmni d'une valve de distribution de type classique, ledit
récipient contenant ﬁn des composants du produit final ainsi

‘gu‘un deuxiéme récipient aérosol de type usuel servant de

contenant aw gaz propulseur ainsi qu'd un autre composant
du produit fimal, ledit rétipient é&tant muni d'une valve

3 tige de type classique,et présentant la particularité que
le récipient interme est positiomné et centré téte en bas

7 dans le récipient axterne et repose par la tige de sa valve

30

35

sur la partie supérieure d'un bouchon de fermeture gqui est
monté & force & travers une ouverture ménagée dans le fond
dn récipient exterme, ledit bonchor pouvant &tre enfoncé
d'une longueur supplémentaire 1'amemant dans une positian
telle gue sa partie supérieure exerce ume pression sur la
tige de la valve dn récipient interne, ledit récipient étant
amené etfou maintemu en butée contre nne entretoise située
dans le récipient externe, si biem que la pression exercée
sur le bouchoun de fermeture eatraime 1'ouverture de la. valve
du récipient interme et provogue ainsi le mélange des diffé-
rents cCOBPOSants;
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La présente invention réunit les différents
avantages précités en ce sens que le systéme qu'elle décrit
nécessite pour sa réalisation, l'emplol de deux récipilaents
aérosols usuels, chaque récipient 'n'étant équipé que d'une
seule valve de type classique. Le premler récipient appelé
récipient interne de taillle plus petite que le récipient
appelé récipient externe est équipé d'une valve classique
de type valve mile, et, est introduit dans le récipient appelé
réciplent externe, la valve et sa tige du c8té du fond du
boftier externe preécité, ledit boftier externe étant équipé
4 sa partie supérieure d'une valve de distriburion de type
¢classique.

Le récipient interne sert de contenant au gaz
propulseur et A l'un des composants du produit, ledit compo-
sant. ne devant 8tre mélangé qu'au moment de 1l'utilisation
4 l'autre composant contenu dans le récipient externe. Co-

Au moment voulu le mélange des différents compo-
sants s'effectue dans le récipient externe aprés 1l'ouverture
de- la valve du réciplient interne.

Ladite ouverture étant obtenue par l'enfoncement
de la pidce appelée bouchon de fermeture du systéme appelé
obturateur monté dans le fond du récipient externe. Etant
donné qu'au moment de l'utilisation, il faut pour assurer
le mélange des différents composants, enfoncer la pléce appe-
lée bouchon de fermeture, on se garantit contre un mélange
involontaire. Dans le méme temps, on se garantit contre une
fausse manipulation de la valve de distribution car aucun
produit ne peut sortlr avant gue le mélange des différents
composants n'ait été réalisé par la suite de l'aétion sur
la piéce appelée bouchon de fermeture. ' _

' Ectant donné que le mélange des différents compo-
sants est obtenu uniquement par l'action d'enfoncement de

- la seule piéce appelée bouchon de fermeture, et la distribu-~

tion du produit par l'unique action sur la seule valve de
distribution, la présente invention garantit une grande
gécurité d'emploi. De plus, du fait qu'avant le mélange final,
seul le récipient interme contient du gaz propulseur, il emn
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résulte que seul ledit récipient interne est soumis & une
presgion de la part dudit gaz propulseur, alors que le réci-
pient externe n'est soumls 2 auncune pression.

De ce fait, la sécurité de ce systéme d'emballage
bicaméral s'en trouve grandement accrue.

La présente inventlon sera mieux comprise 2 la
lecture de la description détaillée qui va suivre d'un aérosocl
selon 1'invention décrit a4 titre d'exemple non limitatif et,

2 l'examen du dessin annexé qui est nne coupe longitﬁdinalé.

L'emballiage bicaméral dont 1l est question dans

_ ce brevet se compose d'uzm emballage aérosol 1 classique du
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commerce appelé récipient exterme gui est équipé d’'une wvalve
courante sans tube pldngeur, ladite valve servamt de valve
de distribution. ' ,

Dans le fond du récipient 1 est ménagée unne ouver-
ture 3 dans lagquelle vient a'éunénche: par le dessous nne
manchette d'étanchéité annulaire 4, réallisée en matiére plas-
tigue ou é&lastomére. Afin d'assurer la bonne tenue de ladite
manchette &, celle-ci présente une gorge circulaire 5 an
nivean de l'ouverture 3 et un épaulement & qui vient plaguer
forrement coantre le fond du récipient externe 1 aprés que
ladite manchette 4 ait &té enfoncée scus l'effet d'une
pression dans l'ouverture 3. La paroi interne de la manchette
4 comporte une ccllerette annulaire 7. Un bouchon de fermeture
8 est enfoncé scus l'action d'une pression an travers de cette
manchettre 4. Le bouchon de fermeture & présente deux gorges
9 at 10, l'une aa—dgasﬁs de l'autre, dans lesquelles vient
successivement s'ajuster la collerette 7. Avant le remplissage
des différents composants, le bouchon de fermeture 8 est
enfoncé dans la manchette 4 de telle fagon que la collerstte
7 vienne se pasitianner dans la gorge supérieure 9 et reste
dans cette position jusqu'au;nuuén; de l'utilisation. Aun
moment de 1'utilisation de 1'emballage bicaméral, le bouchon
de fermeture 8§ est enfoncé & travers la manchette d'é&tanchéité
4 gous l'effet d'une pression damns le sens du récipient exter-
ne 1 jusqu'ad ce que la gorge 10 vienne se positionner dans
la collerette 7. Dans cette position du bouchon de fermeture
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8, la partie supérieure 1l dudlt bouchon vient enfoncar la
tige 12 de la valve mi&le dont est égquipé le récipient interns
13, ledit récipient contenant le gaz propulseur et l'un des
composants du produit. La collerette 7 sa trouve dans la partie
de lz manchette 4 qui se trouve & l'intérieur du récipient
externe 1, ce qui améliore l'étanchéité quand le gaz propul-
seur a &té déchargé du récipilent irterne 13. )

L'action d'enfoncement de la tige 12 de la valve
du récipient interne 13 entrafne l'ouverture de ladite valve
permettant au contenu du récipilent 13 de s'écouler sous
l'action du gaz propulseur dans le boftier externe l et
d'assurer ainsi le mélange des différents composants.

Afin d'assurer l'ouverture de la valve du boftier
interne 13 sous l'effet de l'enfoncement du bouchon de fer-
meture 8, une entretoise an matiédre plastique ou élastoméras
est rapportée & la partie inférieure de la valve 2 du récipient
externe 1, les dimensions de ladlite entretoilse étant calculées
de telle facon que lors de l'enfoncement de la tige 12 de
la valve du récipient interne 13, le fond dudit récipient
interne vienne en butée et maintienne contre ladite entre-
toise 14,

Afin d'assurer le positionnement et le centrage
du récipient interme 13, ledit récipient 13 étant introduilt
téte en bas a travers l'ouverture supérieure du récipient
externe 1 avant le montage de la valve de distribution 2 sur
ledit récipient externe 1 et afin d'assurer le centrage de
la tige 12 sur la surface de comntact 1l du bouchon de ferme-
ture 8, une bague 15 expansible et élastique en matiére
plastique comstituéepar - . exemple un annean poufvu d'ondula~
tions dans le sems radial, et ne falsant pas d'obstacle au
passage du gaz, est introduite dans le boitier externe 1,
ladite bague 15 s'écartant aprés son introduction dans le
Técipient externe 1 et assurant le centrage du récipient
interne 13.
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REVENPICATIONS

1. Emballage aérosol bicaméral pur le condition-
nement de produits & plusienrs cunposaﬁts ne devant ertrer
en contacﬁ et &tre mélangés qu'au moment de 1'utilisation,
ledit emballage se compesant d'an récipient aérosol (1) de
type usuel servant de récipiear extérne et muni d'une valve
de distribution de type classique, ledit récipient (1) conte-
nant unm des composants du produit final ainsi qu'un deuxiéme
récipient aérosol (13) de type usuel servant de contenant
au gaz propulseur ainsi qu'd um autre composant du produit
fimal, ledit récipient (13) étant muni d'une valve 2 tige
de type classique, caractérisé en te que le récipient Interne
(13) est positionné et cemtré t8te en bas dams le récipient
externe (1), et repose par la tige (12) de sa valve sur la
partie supérieure (11) d'un bouchon de fermeture {8) gui est
monté i force i travers une ouverture ménagée dans le fond
du récipient exterme (1), ledit bouchon (8) pouvant &tre
enfoncé d'une longneunr supplémentaire l1'amenant dans une
pesiticn telle gue sa partie supérieure (1l) exerce une
pression sur la tige (12) de la valve du récipient interne
(13), ledit récipiemt (13) étant amené et/ou maintenu em butée
contre une entretoise (14) située dans le récipient externe
(1), s bien gque la pression exercée sur le bouchon de ferne-
ture (8) entrafne l1*ouverture de la valve du récipient interne
{13) et provoque ainsi le mélange des différents composants.

2.- Emballage bicaméra} selon la revendication i,
caractérisé en ce gue le bdﬂchun de fermeture (8) est en
matiare plastigue ou élastomére ét‘cunporte deux gorges annu—
laires (9) et (10) situées l'une au-dessus de 1l'autre.

3. Emballage bicaméral selon l1'ume des revendica-
tions 1 et 2, ca:actérisé en ce gue le bouchon de fermeture
(8) est positionné dams une manchette d'étanchéité (4) en
matiére plastigue ou &lastomédre, ladite manchette (4) é&tant
logée dans une ouvertare ménagée dans le fond du récipient
externe (1), ladite manchette présentant une collerette (7)
disposée dans sa partie intérieure, ladite collerette (7) '
étant destinée & venir sge loger dans les gorges (9) et {10)
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du bouchon de fermeture (8) et assurant ainsi l'étanchéité
du récipient externe (1) et le positionnement du bouchon de
fermeture (8).

4. Emballage bicaméral seion 1'une des revendica-
tions 1 & 3, caractérisé en ce que la manchette d'étanchéité
(4) comporte & sa partie extérieure une gorge (5), ladite
gorge (5) assurant la fixation et le maintien en position
de ladite manchette (4) dans 1l'ouverture ménagée dans le fond
du récipieht (1), ladite manchette comportant d'autre part,
un épaulement (6) servant de butée sur le fond du récipient
externe (1).

5. Emballage bicaméral selon l'une des revendica-
tions 1 & &, caractérisé en ce que la valve de distribution
(2) porte & sa partie inférieure une entretoise (14) en
matiére plastique ou élastomére, ladite entretoise (1l4) étant
dimensionnée de telle fagon que sa partie inférieure vienne
en butée et serve de maintien au fond du récipient interne
(13) lorsque, par une actlon sur le bouchon de fermeture (8),
ledit bouchon exerce une pression sur la tige (12) de la valve
du récipient interne (13) en vue de l'ouverture de ladite
valve.

6. Emballage bicaméral d'aprés 1l'une des revendi-
cations 1 & 5, caractérisé en ce que le récipient interne
(13) est centré dans le récipient externe (1) par une bague
(15) expansible entourant ledit récipient (13) et introduite
avec celui-ci dans le récipient externe (1), ladite bhague
(15) s'é&cartant une fois introduite dans le récipient (1)
et garantissant ainsi le centrage et le positionnement du
récipient interne (13). '



01260038
7492




9

Office européen

0126008

Numéro de la demande

RAPPORT DE RECHERCHE EUROPEENNE

des brevets

EP 84 40 0977

DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS

X Citation du document avec indication, en cas de besoin, Revendication| CLASSEMENT DE LA
Catégorie des parties pertinentes concernée DEMANDE (int. Cl. 3)
B 65 D 83/14
A EP-A-O 062 60S (REICHARDT) 1
* Figures 1,8,14; abrégé *
A EP~-A-0 042 128 (SEGATZ) 1,3,4
* Page 10, lignes 1-14; figure 1
*
A FR-A-2 032 202 (MORANE et al.) 6
* Figure 3 *
A | Us-A-3 592 359 (MARRAFFINO)
A FR-A-1 586 587 (MORANE et al.)

DOMAINES TECHNIQUES
RECHERCHES (int. CI. 3)

B 65D

Le présent rapport de recherche a été établi pour toutes les revendications

Lie Xa m%e

O T

Examinateur

ARGENTINI A

OEB Form 1503. 03.82

TO>P <KX

CATEGORIE DES DOCUMENTS CITES

: particuliérement pertinent & lui seul
: particuliérement pertinent en combinaison avec un

autre document de la m&me catégorie

. arriere-plan technologique
: divuigation non-écrite
: document intercalaire

FO m-

: théorie ou principe a la base de 'invention
: document de brevet antérieur, mais publié a la

: cité dans la demande
: cité pour d'autres raisons

date de dépot ou aprés cette date

-]

: membredelaméme familie,documentcorrespondant




	bibliographie
	description
	revendications
	dessins
	rapport de recherche

