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Walzgeriist.

@ Ein Walzgerist (1) fir eine Walzstrale zum Walzen von
Stabmaterial insbesondere aus hochlegierten Stdhlen oder
Superlegierungen besteht aus einem Kammwalzgetriebe (2)
und einem wechselbaren Walzengehause (7). Im Walzen-
gehduse (7) ist ein Walzenpaar (9) gelagert, das {iber eine
Iésbare Antriebsverbindung (13) an die Abtriebswellen (3} des
Kammwalzgetriebes (2) ankuppelbar ist.

Um auf kleinem Raum eine auf verschiedenste Walzen-
programme und Walzdimensionen anpaf3bare WalzstraRe zu
erreichen, ist dem Kammwalzgetriebe (2) zusétzlich zu dem
einen Walzengeh#use (7) wenigstens ein weiteres anderes
Walizengehduse (7’) mit einem geneniber dem Walzen-
gehéuse (7) kieiner dimensionierten Walzenpaar (9') zuge-
ordnet, das anstatt des ersteren Walzengeh#uses (7} bei
Aufrechterhaltung dessen Walzmitte unter Einsatz einer
zusétzlichen, an die gednderten Walzendimensionen
angepaBten Antriebsverbindung (14) am Kammwalzgetriebe
{2) anschlielbar ist.
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Walzgeriist

Die Erfindung betrifft ein Walzgeriist fiir
eine WalzstraBe zum Walzen von Stabmaterial ins-
besondere aus hochlegierten St&éhlen oder Super-
legierungen, mit Kammwalzgetriebe und wechselbarem
Walzengehduse, wobel das im Walzengehiuse gelagerte
Walzenpaar iiber eine l6sbare Antriebsverbindung
an die Abtriebswellen des Kammwalzgetriebes an-
kuppelbar ist.

Bei der Herstellung'von Stabstahl wird das
Ausgangsmaterial dem Stichplan entsprechend in
mehreren Stichen zum gewlinschten Endquerschnitt
ausgewalzt, und es ist bekannt, alle diese Stiche
hintereinander in einer WalzstraBe durchzufiihren,
die aus einer dem Stichplan angepaBten Mehrzahl

1 5von Walzgerilisten besteht. Miissen gegeniiber der

20

Startdimension kleine Fertigdimensiohen gewalzt
werden, sind also sehr viele Stiche bis zum Er-
reichen des Endquérschnittes notwendig, kommt
es zu liberm#Big langen WalzstraBen und im Endbe-
reich auch zu sehr hohen Durchlaufgeschwindig-
keiten, wodurch filir das Walzgut zwischen den
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einzelnen Stichen nur wenig Zeit zur Rekristal-
lisation u. dgl. verbleibt und daher diese Walz-
straBen fiir hochlegierte Stihle ungeeignet sind.
Stabmaterial aus diesen Stéhlen muB bisher mithsam
und arbeitsintensiv auf einzelnen offenen rever-
siblen Walzgeriisten ausgewalzt werden. Alle be-
karmten Anlagen sind dariiber hinaus sehr aufwendig
und mit groBem Platzbedarf verbunden, welche ungin-
stigen Verhiltnisse sich gerade beim Walzen von
Edelstahl, beispielsweise hochlegiertem Stahl,
wegen der geringen Querschnittsabnahme pro Stich
noch wesentlich verschlechtern.

- Es gibt auch schom verschiedenste Walzgeriiste
mit wechselbafen Walzengehfusen, um einen Walzen-
wechsel auf Grund von VerschleiBerscheinungen oder
zur Enderung der Walzemprofilierung zu erleichtern.
Allerdings sind alle diese Walzengeh#iuse stets mit
Walzen gleichbleibender Dimensionierung, Lagerung
und Antriebseinrichtung bestiickt und kSnnen den
Aufbau und die Arbeitsweise der WalzstraBSen nicht
beeinflussen. ,

Der Erfindumg liegt daher die Aufgabe zugrunde,
diese Mingel zu beseitigen und ein Walzgeriist der
eingangs geschilderten Art zu schaffen, das sich
durch die Moglichkeit einer einfachen Anpassung
an ver‘échiedenste Walzprogramme auszeichnet und
vor allem auch auf kleinem Raum umd ohne groﬁen
Aufwand die Aufstellung einer WalzstraBe erlaubt,
die ein wirtschaftliches Walzen von Stabmaterial ins-
besondere aus hochlegierten Stdhlen in weiten Abmes-
sungsbereichen gewdhrleistet.

Die Erfindung 18st diese Aufgabe dadurch, daB
dem Kammwalzgetriebe zus#tzlich zu dem einen Walzen-
gehduse mit im Ballen- und Zapfendurcesser auf
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einen bestimmten Querschnittsbereich des zu
walzenden Stabmaterials ausgelegten Walzen wenig-
stens ein weiteres anderes Walzengehduse mit im
Ballen- und Zapfendurchmesser auf einen kleineren
Querschnittsbereich des zu walzenden Stabmaterials
ausgelegten Walzen zugehdrt, das anstatt des ersteren
Walzengehduses bel Aufrechterhaltung dessen Walz-
mitte unter Einsatz einer zus#tzlichen, an die ge-
inderten Walzendimensionen angepalBten Antriebsver-
bindung am Kammwalzgetriebe anschlieBbar ist.

Diese Zusatzwalzengeh#use erlauben im Gegensatz
zu den iblichen Wechselgeh&dusen fiir den bloBen Aus-
tausch verschlissener Walzen durch neue, aber gleiche
Walzen eine Unmrlistung der WalzstraBe auf andere Wal-
zendimensionen und damit eine Anderung des walzbaren
Querschnittsbereiches. Es genligt somit eine ver-
gleichsweise kleine WalzstraBe mit wenigen Walzge-
riisten, um Stabmaterial in ein oder mehreren Durch-
ldufen praktisch auf jede beligbige Querschnittsgrtfe
auswalzen zu kOnnen, wobei lediglich nach jedem Walz-
gutdurchlauf die Walzengehiuse durch die Zusatzwalzen-
gehduse oder bereits aufgesetzte Zusatzwalzengehduse
durch entsprechénd weitere, neue Zusatzwalzengehiuse
ersetzt werden miissen. Die Zusatzwalzengehiduse sind
fiir die einzelnen Durchliufe mit abgestuft dimensio-
nierten Walzen bestlickt, die eine gleichbleibende
Walzachse definieren und in ihrer Drehzahl Jeweils
auf gleiche Durchlaufgeschwindigkeiten abgestimmt
sind, so daB fir Jeden Querschnitt beste Walzbedin-
gungen erreicht werden kdnnen. Durch diese Moglich-
keit, das auf den groéBten Walzendurchmesser ausge-
legte Walzengehiuse durch entsprechende Zusatzwal-
zengehiuse zu ersetzen, kann auf rationellste Veise
eine bestehende WalzstraBe optimal genutzt werden.
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Zum Beispiel 188t sich auf einer WalzstraBe

mit acht Geriisten durch Einsatz von Jeweils

einem WalzengehZuse und zwei Zusatzwalzengehfiu-

sen (Gruppe der ersten vier Geriiste: Walzendurch-
messer im Walzengehiiuse 600mm, im ersten Zusatz-
walzengehduse 450 mm und im zweiten Zusatzwalzen-
gehduse 320 mm; Gruppe der zweiten vier Geriiste:
Halzeﬁdurchmesser im Walzengehiuse 520 mm, im
ersten Zusatzwalzengehfuse 380 mm und im zweiten
ZusatzwalzengehBuse 280 mm) in insgesamt drei
Durchl&ufen Stabmaterial, ausgehend von einer Start-
dimension von 100 mm Durchmesser, bei jeweils 75%~
iger @uerscimittsabnahme mit Fertigdimensionen bis
12,5 mm Durchmesser herstellen, wozu bisher Anlagen
mit drei voneinander unabhingigen kompletten Walz-
straBen notwendig wiren. Da erfindungsgem#ff fiir die
jeweiligen Durchliufe immer nur eigene Zusatzwal-
zengehduse erforderlich sind, alle anderen Einrich-
tungen, vom Kammwalzgetriebe bis zur Steuerung,
aber beibehalten werden kénnen, 188t sich der Auf-
wand gegeniliber bekamnten Anlagen wesentlich senken.
Gesenkt wird allerdings auch die Kapazitét der Walz-
straBe, was aber beim geringeren Mengenbedarf an
Stabmaterial aus Edelstahl u. dgl. nur zu einer
besseren Auslastumg der Anlage fithrt.

Als Mntriebsverbindung zwischen Walzengehiuse
und Kammwalzgetriebe eignet sich an und fiir sich
jede 1&sbare Kupplung, Gelenkwelle od. dgl., doch
sind Kupplungen aus voneinander abziehbaren Teilen
besonders zweckmidBig. Eine vorteilhafte Komstruktion
ergibt sich dabei, wenn érfindungsgemaﬁ als zus&tz-
liche Antriebsverbindung ein zwischen Kammwalzge-
triebe und Zusatzwalzengehduse einsetzbares Zwischen-
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getriebe dient, das eingangsseitig zum AnschluB
an eine der Abtriebswellen des Kammwalzgetriebes
einen Kupplungsteil trigt, der mit dem auf dieser
Abtriebswelle sitzenden Teil der fiir den Walzen-
gehduseanschlufl dienenden Kupplung zusammenwirkt,
wobel vorzugsweise auch zur Antriebsverbindung
von Zwischengetriebe und Zusatzwalzengehzuse Kupp-
lungen aus voneinander abziehbaren Teilen vorge-~
Sehen sind. Durch dieses Zwischengetriebe 1#Bt sich
der durch die unterschiedlichen Walzendimensionen
und die bleibende Walzmitte bedingte Abstand zwi-
schen Kammwalzgetriebe und Zusatzwalzengehiuse ein-
fach iUberbriicken, wobel gleichzeitig die Antriebs-
drehzahlen an diese Dimensionsunterschiede angepaBt
werden konnen. Das Zwischengetriebe ist vorzugsweise
vom Zusatzwalzengehduse l8sbar, kann aber auch mit
diesem zu einer Baueinheit zusammengefafBt sein.
Walzgeriiste gem#B der AT-PS 370 643 haben sich
wegen ihrer kompakten Konstruktion und der Moglich-
keit rationeller Walzenwechsel bereits durchaus
bewdhrt und eignen sich auch bestens zum Einsatz
bei erfindungsgeméBen WalzstraBen. Dazu ist dann das
Zusatzwalzengehiuse, dem Walzengehiuse entsprechend,
mit einem Lagermaul auf den ZuBeren Lagerzapfen auf-
setzbar und von einer Wechselstellung in eine das
Zwischengetriebe einschlieBende dichte PaBstellung
am Kamnwalzgetriebe und umgekehrt verschwenkbar,
wobei sich das'ZWischengetriebe seinerseits mit
einem Lagermaul auf einem inneren lagerzapfen des
Kammwalzgetriebes abstilitzt. Ahnlich wie das Walzen-
gehiuse lassen sich hier die Zusatzwalzengehduse
und auch die Zwischengetriebe schnell und problemlos
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montieren und demontieren, wobel auch das Zusatz-
walzengehﬁuse fiir das Kemmwalzgetriebe als Getriebe-
deckel fungiert und die geschlossene Baueinheit mit
allen ihren Vorteilen hinsichtlich Getriebeabschlu8,
Kupplungsanordnung, Schmierungsbedingungen u. dgl.
erhalten bleibt.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand
beispielsweise dargestellt, und zwar zeigen
Fig; 1 bzw. Fig. 2 Jeweils im Schnitt ein erfin-

dungsgemifes Walzgeriist mit aufgesetztem
Walzengehfiuse bzw. mit aufgesetztem Zusatz-
walzengehi&use.

Das im ganzen mit 1 bezeichnete Walzgeriist weist
ein Kammwalzgeiriebe 2 mit zwei Abtriebswellen 3 fir
den Walzenantrieb auf und bildet walzenseitig eine
AbschluBwand 4 zum dichten Ansetzen eines die Walzen
aufnehmenden Halzengehﬁuses, wobei zur Abstitzung
und Befestigung dieses Walzengehiuses auBerdem ein
guBerer Lagerzapfen 5 sowie eine hydraulische
Schnellspannverrichtung 6 vorgesehen sind.

¥Wie in Fig. 1 angedeutet, sitzt em Kammwalzge-
triebe 2 ein kassettenfSrmiges Walzengeh#iuse 7, das
sich iiber ein Lagermaul 8 am Lagerzapfen 5 abstlitzt
mmd mittels der Schnellspammvorrichtung 6 dichtend
aber 1&sbar an der AbschluBwand 4 befestigt ist. Im
WalzengehBuse 7 lagert ein Walzenpaar 9, wobei liber
einen Verstelltrieb 10 drehverstellbare Exzenter-
biichsen 11, 12 fiir die Walzenlager ein radiales
instellen des Walzenpaares 9 erlauben. Zur Antriebs-
verbindung zwischen Walzenpaar 9 und Abtriebswellen
3 des Kammwalzgetriebes 2 dienen Oldham-Kupplungen
13, die aus voneinander abziehbaren Teilen 13', 13"

bestehen und nicht nur die erforderliche Drehmomenten-

o ————— - 1
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iibertragung mit sich bringen, sondern auch den
durch das Anstellen des Walzenpaares 9 beding-
ten Querversatz ausgleichen.

Um das Walzgeriist 1 innerhalb groBer Bereiche
an unterschiedliche Walzprogramme anpassen zu kénnen,
ist, wie in Fig. 2 angedeutet, dem Kammwalzgetriebe
2 ein kleiner dimensioniertes Zusatzwalzengehduse 7'
zugeordnet, das sich unter Zwischenschaltung eines
Zwischengetriebes 14 statt des Walzengehduses 7 auf
das Kammwalzgetriebe 2 aufsetzen 1&8t. Dieses Zu-
satzwalzengehsuse 7' ist auf eine an die AbschluB8-
wand 4 angepaBte Deckelplatte 7" aufgebaut, die
ebenfalls ein Lagermaul 8' fiir den Lagerzapfen 5
aufweist tind mittels der Schnellspanneinrichtung 6
fixiert werden kann. Das Zusatzwalzengehiuse 7!
nimmt ein gegeniiber dem Walzenpaar 9 kleiner dimen-
sioniertes Walzenpaar 9' auf, das zur radialen An-
stellbarkeit in iiber einen Verstelltrieb 10' drehver-
stellbaren Exzenterblichsen 11', 12' lagert. Die Walz-
mitte des Walzenpaares 9' entspricht dabei stets
exakt der durch das Walzenpaar 9 des Walzengeh&uses
7 bestimmten Walzmitte. Zur Uberbriickung der sich
auf Grund der Dimensions@nderung des Walzenpaares 9!
gegenliber dem Walzenpaar 9 ergebenden Distanz zum
Kammwalzgetriebe 2 und zur Angleichung der Walzen-
drehzahl wird ein Zwischengetriebe 1h,zwischenge-
schaltet, das sich Uber ein Lagermaul 15 an einem
inneren Lagerzapfen 16 des Kammwalzgetriebes 2 ab-
stiitzt und innerhalb des durch die AbschluBwand 4
entstehenden Raumes Platz findet. Dieses Zwischen-
getriebe 14 weist zwei Abtriebswellen 3! auf, an die
das Walzenpaar 9' iber Oldham-Kupplungen 17 aus von-
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einander abziehbaren Teilen 17', 17" anschlieB-
bar ist. Zur Verbindung mit einer der Abtriebs-
wellen 3 des Kammwalzgetriebes 2 tridgt das Zwi-
schengetriebe 14 eingangsseitig einen Kupplungs-
teil 13" , der mit dem auf dieser Abtriebswelle 3
verbleibenden Teil 13' der Oldham-RKupplung 13
fir das Walzengeh#iuse 9 zusammenwirkt und den An-
trieb vom EKammwalzgetriebe ableitet.

DieVZuordnung von zwel oder mehr Walzengehdusen
zu einem gemeinsamen Kammwalzgetriebe erlaubt eine
rationelle und aufwandsarme Anpassung der Walzgeriiste
an die verschiedensten Walzdimensionen, so daB bei-
spielsweise mit einer kurzen WalzstraBSe aus diesen
¥Walzgeriisten mehrere Walzdurchldufe mbglich sind
und auf einer kleinen Anlage groBe Dimensionsbe-
reiche gewalzt werdem kSnnen. Dazu ist es lediglich
notwendig, nach dem einen Durchlauf des WalzengehBuses
9 abzumehmen und durch das Zwischengetriebe 14 und |
das ZusatzwalzengehBuse 7' zu ersetzen bzw. das Zwi-
schengetriebe 14 und das Zusatzwalzengeh#iuse 7!
durch andere geeignet dimensionierte Zwischenge-
triebe und Zusatzwalzengehduse auszutauschen.
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Patentanspriche:

1. Walzgeriist fiir eine WalzstraBe zum Walzen

von Stabmaterial insbesondere aus hochlegierten
Stéhlen oder Superlegierungen, mit Kammwalzge-
triebe und wechselbarem Walzengehduse, wobei das
im Walzengehiuse gelagerte Walzenpaar iiber eine
lésbare Antriebsverbindung an die Abtriebswellen
des Kammwalzgetriebes ankuppelbar ist, dadurch
gekennzeichnet, daB dem Kammwalzgetriebe (2) zu-
sétzlich zu dem einen Walzengeh#use (7) mit den

im Ballen- und Zapfendurchmesser auf einen be-
stimmten Querschnittsbereich des zu walzenden
Stabmaterials ausgelegten Walzen (9) wenigstens
ein weiteres anderes Walzengehiuse (7') mit im
Ballen- und Zapfendurchmesser auf einen kleineren
Querschnittsbereich des zu walzenden Stabmaterials
ausgelegten Walzen (9') zugehdrt, das anstatt des
ersteren Walzengehiuses (7) bei Aufrechterhaltung
dessen Walzmitte unter Einsatz einer zus#itzlichen,
an die gednderten Walzendimensionen angepafBten
Antriebsverbindung (14) am Kammwalzgetriebe (2)
anschliefibar ist.

2. Walzgeriist nach Anspruch 1 mit einer Antriebs-
verbindung zwischen Kammwalzgetriebe und Walzenge-
hiuse, die aus voneinander abziehbaren Teilen be-
stehende Kupplungen aufweist, -dadurch gekennzeich-
net, daB als zusidtzliche Antriebsverbindung ein
zwischen Kammwalzgetriebe (2) und Zusatzwalzenge-
hiuse (7') einsetzbares Zwischengetriebe (14) dient,
das eingangsseitig zum Anschlufl an eine der Abtriebs-
wellen (3) des Kammwalzgetriebes (2) einen Kupp-
lungsteil (13"') trigt, der mit dem auf dieser
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Abtriebswelle (3) sitzenden Teil (13') der fiir
den Walzengeh#useanschluB dienenden Kupplumg (13)
zusammenwirkt, wobel vorzugsweise auch zur An-
triebsverbindung von Zwischengetriebe (14) umd
Zusatzwalzengehsuse (7') Kupplungen (17) aus
voneinander abziehbaren Teilen (17', 17") vorge-
sehen sind.

3. Walzgerilist nach Anspruch 2, mit einem dichtend
an das deckellose Kammwalzgetriebe anschlieBenden
Walzengehfuse, das {iber ein nach unten offenes
Lagermaul auf einem BuBeren Lagerzapfen des Kamm-
walzgetriebes aufsitzt und aus einer PaBstellung
am Getriebe in eine Wechselstellung und umgekehrt
verschwenkbar lagert, dadurch gekennzeiéhnet, daB
das ZusatzwalzengehZuse (7'), dem WalzengehZuse (7)
entsprechend, mit einem Lagermaul (8!') auf den
suBeren Lagerzapfen (5) aufsetzbar und von einer
Wechselstellung in eine das Zwischengetriebe (14)
einschlieBende dichte PaBSstellung am Kammwalzge-
triebe (2) und umgekehrt verschwenkbar ist, wobei
sich das Zwischengetriebe (14) seinerseits mit
einem Lagermaul (15) auf einem inneren Lagerzapfen
(16) des Kammwalzgetriebes (2) abstiitzt.
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