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@  Vorrichtung  zum  Trocknen  von  fotografischen  Schichtträgern. 

Die  Vorrichtung  zum  Trocknen  fotografischer  Schicht- 
träger  weist  eine  Trocknungskammer  (8),  in  der  auf  beiden 
Seiten  des  Transportweges  (6)  des  Schichtträgers  Schlitz- 
düsen  und  Transportwalzen  angeordnet  sind,  ein  erhitzte 
Luft  über  Leitungen  (12, 12a)  zu  den  Schlitzdüsen  schicken- 
des  Gebläse  (13)  in  einem  Umwälzraum  (17),  in  welchen  die 
aus  der  Trocknungskammer  (8)  austretende  Luft  über  Um- 
luftschächte  (16)  gelangt,  und  eine  Frischluftzufuhr  in  den 
Umwälzraum  auf.  Dabei  ist  ein  zweites  Gebläse  (22)  vorge- 
sehen,  dessen  Ansaugseite  an  den  Umluftschächten  (16) 
liegt  und  dessen  Gebläseseite  über  eine  Leitung  (24)  aus 
dem  Wirkungsbereich  der  Vorrichtung  führt.  Die  Frischluft- 
zufuhr  (21, 18)  mündet  nur  in  den  Ansaugbereich  des  ersten 
Gebläses  (13),  wobei  an  der  Ansaugseite  des  zweiten  Ge- 
bläses  (22)  Ansaugstutzen  (23)  angebracht  sind,  welche  in 
die  Umluftschächte  (16)  führen. 



Die  Erf indung  b e t r i f f t   eine  V o r r i c h t u n g   zum  Trocknen  f o t o g r a f i s c h e r  

S c h i c h t t r ä g e r ,   mit  e iner   Trocknungskammer,   in  der  auf  beiden  Se i t en   d e s  

Transpor tweges   des  S c h i c h t t r ä g e r s   S c h l i t z d ü s e n   und  T r a n s p o r t w a l z e n   a n g e -  
ordnet   s ind ,   einem  e r h i t z t e   Luft  über  Le i tungen  zu  den  S c h l i t z d ü s e n  

schickenden  Gebläse  in  einem  Umwälzraum,  in  welchen  die  aus  der  T r o c k -  

nungskammer  a u s t r e t e n d e   Luft  über  Umlu f t s chäch t e   g e l a n g t ,   und  mit  e i n e r  

F r i s c h l u f t z u f u h r   in  den  Umwälzraum. 

V o r r i c h t u n g e n   der  e ingangs   genannten  Art  sehen  gewöhnlich  einen  Umwälz- 

k r e i s l a u f   vor,  bei  dem von  dem  Gebläse  über  e ine  Heizung  Luft   in  e i n e  

Trocknungskammer  g e s c h i c k t   und  die  aus  der  Trocknungskammer  a u s t r e t e n d e  

Luft  von  dem  Gebläse  wieder  angesaug t   wird.   Zur  Vermeidung,  daß  die  au s  
der  Trocknungskammer  a u s t r e t e n d e   Luft  in  den  Raum  g e l a n g t ,   in  welchem 

sich  die  V o r r i c h t u n g   b e f i n d e t ,   i s t   d i e s e r   K r e i s l a u f   in  einem  sog.  Umwälz- 



raum  gegenüber  der  Umgebung  a b g e s c h l o s s e n .   Gewöhnlich  f ü h r t   ein  Kamin  f ü r  

die  sehr  f e u c h t e   Abluf t   nach  außen  und  es  wird  an  e ine r   b e l i e b i g e n   S t e l l e  

F r i s c h l u f t   z u g e f ü h r t .   Diese  bekannten   Anordnungen  sind  in  ihrem  W i r k u n g s -  

grad  u n b e f r i e d i g e n d ,   da  sowohl  Abfuhr  der  f euch ten   Luft  wie  Zufuhr  d e r  

F r i s c h l u f t   in  u n k o n t r o l l i e r t e r   Weise  vor  sich  geht .   Damit  schwankt  a b e r  

auch  die  F e u c h t i g k e i t   der  T r o c k n u n g s l u f t ,   wie  sie  in  die  Trocknungskammer 

g e s c h i c k t   w i r d .  

Aufgabe  der  Er f indung   i s t   es  daher ,   eine  V o r r i c h t u n g   der  e ingangs   g e n a n n -  

ten  Art  d e r a r t   w e i t e r z u b i l d e n ,   daß  in  dem  Trockner   eine  im  w e s e n t l i c h e n  

k o n s t a n t e   L u f t f e u c h t i g k e i t   a u f r e c h t e r h a l t e n   w i r d .  

Diese  Aufgabe  wird  durch  die  im  Kennzeichen  des  Anspruchs  7  a u f g e f ü h r t e n  

Mi t t e l   g e l ö s t .  

Mit  der  Er f indung   wird  e r r e i c h t ,   daß  aus  dem  Umwälzraum  nur  die  m i t  

F e u c h t i g k e i t   a n g e r e i c h e r t e   Luft  zumindes t   t e i l w e i s e   a b g e f ü h r t   wird,   j e -  

doch  keine  F r i s c h l u f t .   Damit  wird  e r r e i c h t ,   daß  im  übr igen  die  L u f t -  

f e u c h t i g k e i t   k o n s t a n t   b l e i b t .  

In  e iner   A u s g e s t a l t u n g   der  Er f indung   kann  mit  e ine r   F e u c h t i g k e i t s m e s s u n g  

und  einem  Regler   die  Abfuhr  der  f e u c h t e n   Luft  noch  g e s t e u e r t   w e r d e n .  

In  e iner   w e i t e r e n   A u s g e s t a l t u n g   der  Er f indung  kann  die  Trocknungskammer 

und  der  Umwälzraum  von  einem  I s o l i e r s c h a c h t   umgeben  s e in ,   der  im  w e s e n t -  

l i chen   an  der  O b e r s e i t e   und  den  beiden  Se i t en   der  V o r r i c h t u n g   a u s g e b i l d e t  
i s t .   Dabei  i s t   an  der  O b e r s e i t e   des  I s o l i e r s c h a c h t s   die  F r i s c h l u f t z u f u h r  

und  die  Mündung  des  I s o l i e r s c h a c h t s   an  der  U n t e r s e i t e   des  Umwälzraumes 

v o r g e s e h e n .   Damit  wird  e r r e i c h t ,   daß  der  Trockner   kaum  Wärme  nach  außen  

a b s t r a h l t .   Dies  f ü h r t   wiederum  dazu,  daß  zum  einen  die  Umwelt  durch  d i e  

Wärmeabs t rah lung   n ich t   b e l a s t e t   und  zum  anderen  der  Trockner   in  der  Be-  

r e i t s c h a f t s s t e l l u n g   s t e t s   auf  der  B e t r i e b s t e m p e r a t u r   geha l t en   werden  

kann,  so  daß  in  der  B e r e i t s c h a f t s s t e l l u n g   eine  nur  minimale  L e i s t u n g s z u -  
fuhr  an  den  Trockner   notwendig  i s t .  



Weitere   E i n z e l h e i t e n   und  V o r t e i l e   der  Er f indung  ergeben  sich  aus  den 

Un te ransp rüchen   im  Zusammenhang  mit  der  Beschre ibung   von  A u s f ü h r u n g s b e i -  

s p i e l e n ,   die  anhand  der  Zeichnungen  e ingehend  e r l ä u t e r t   werden.  Es  z e i g e n :  

Fig.  1  einen  s chema t i schen   Q u e r s c h n i t t   durch  eine  V o r r i c h t u n g   gemäß 

der  E r f i n d u n g ;  

Fig.  2  eine  p e r s p e k t i v i s c h e   T e i l a n s i c h t   der  in  Fig.  1  a n g e d e u t e t e n  

Düsen-  und  T r a n s p o r t a n o r d n u n g ;   und 

Fig.  3  einen  s chema t i schen   Q u e r s c h n i t t   durch  eine  andere  A u s f ü h r u n g s -  

form  der  e r f indungsgemäßen   V o r r i c h t u n g .  

In  Fig.  1  is t   mit  1  ein  Ges t e l l   b e z e i c h n e t ,   auf  welchem  ein  Trockner  2 

angeb rach t   i s t .   Der  Trockner   2  weis t   ein  U n t e r t e i l   3  und  ein  O b e r t e i l   4 

auf,   d a s  übe r   ein  S c h a r n i e r   5  an  dem  U n t e r t e i l   3  a n g e l e n k t   i s t .   Die  

Schwenkachse  des  S c h a r n i e r s   5  v e r l ä u f t   p a r a l l e l   zur  T r a n s p o r t r i c h t u n g   de s  

S c h i c h t t r ä g e r s ,   so  daß  das  O b e r t e i l   4  in  P f e i l r i c h t u n g   7  a u f g e s c h w e n k t  
werden  kann.  Die  Trennebene  zwischen  O b e r t e i l   4  und  U n t e r t e i l   3  s t e l l t  

g l e i c h z e i t i g   die  T r a n s p o r t e b e n e   6  des  S c h i c h t t r ä g e r s   d a r .  

Im  Inneren  des  T r o c k n e r s  i s t   eine  Trocknungskammer  8  vo rgesehen ,   in  d e r  

sich  j e w e i l s   im  U n t e r t e i l   3  und  im  O b e r t e i l   4  eine  Düsen-  und  T r a n s p o r t -  

anordnung  9  b e f i n d e t ,   die  im  e i n z e l n e n   aus  Fig.  2  d e u t l i c h   wird .   An  d e r  

Rückse i t e   der  Düsen-  und  T r a n s p o r t a n o r d n u n g e n   9  bzw.  an  deren  zur  T r a n s -  

po r t ebene   6  g e g e n ü b e r l i e g e n d e n   Se i ten   b e f i n d e t   sich  j e w e i l s   ein  Druck-  

raum  10  sowie  Le i s t en   11,  welche  die  dazugehörende   Düsen-  und  T r a n s p o r t -  

anordnung  9  h a l t e n .   Der  im  O b e r t e i l   4  b e f i n d l i c h e   Druckraum  10  i s t   ü b e r  
eine  Lei tung  12  mit  einem  Umlu f tgeb l ä se   13  und  der  Druckraum  10  im  U n t e r -  

t e i l   3  über  eine  Lei tung  12a  mit  dem  g l e i c h e n   U m l u f t g e b l ä s e   13  v e r b u n d e n .  

Am  Ausgang  des  U m l u f t g e b l ä s e s   13  b e f i n d e t   sich  eine  Heizung  14,  w e l c h e  

die  a u s t r e t e n d e   Luft  für  beide  Le i tungen  12  und  12a  e r h i t z t .  



In  den  die  Trocknungskammer  8  s e i t l i c h   a b s c h l i e ß e n d e n   Wänden  8a  s i n d  

Ausnehmungen  15  v o r g e s e h e n ,   welche  j e w e i l s   eine  Verbindung  zu  U m l u f t -  

s chäch ten   16  d a r s t e l l e n ,   die  an  beiden  Se i ten   der  Trocknungskammer  8  a u s -  

g e b i l d e t   s ind .   Die  beiden  U m l u f t s c h ä c h t e   16  münden  in  einen  Umwälz- 

raum  17,  der  sich  u n t e r h a l b   der  Trocknungskammer  8  b e f i n d e t   und  in  w e l -  

chem  das  U m l u f t g e b l ä s e   13  mit  s e i n e r   A n s a u g s e i t e   u n t e r g e b r a c h t   i s t .  

Der  aus  Trocknungskammer  8  und  U m l u f t s c h ä c h t e   16  b e s t e h e n d e   Teil  d e s  

Trockners   i s t   von  einem  etwa  U-förmigen  I s o l i e r s c h a c h t   18  umgeben,  der  im 

w e s e n t l i c h e n   aus  e ine r   an  j ede r   Se i t e   in  einem  Abstand  zur  Wand  des  Um- 

l u f t s c h a c h t e s   16  a n g e b r a c h t e n   w e i t e r e n   Außenwand  19  und  e iner   h o r i z o n t a -  

len  Abdeckwand  20  obe rha lb   des  Druckraums  10  im  O b e r t e i l   4  g e b i l d e t   i s t .  

In  der  Abdeckwand  20  sind  Ausnehmungen  21  vo rgesehen .   Der  I s o l i e r -  

schach t   18  mündet  an  beiden  Se i t en   des  Trockners   2  in  den  un te ren   B e r e i c h  

des  Umwälzraumes  17 .  

Un te rha lb   des  Trockners   2  i s t   an  dem  Rahmen  1  e in   w e i t e r e s   Gebläse ,   und 

zwar  ein  A b l u f t g e b l ä s e   22  vo rgesehen ,   dessen  A n s a u g s e i t e   mit  zwei  R o h r -  

s t u t z e n   23  verbunden  i s t ,   welche  j e w e i l s   in  einen  Umluf t schach t   16  mün- 

den.  An  der  A u s t r i t t s s e i t e   des  A b l u f t g e b l ä s e s   22  i s t   ein  Schlauch  24  a n -  

g e b r a c h t ,   der  in  einen  Kamin,  einen  Abzug  oder  ins  F r e i e   f ü h r t .  

In  Fig.   2  i s t   in  p e r s p e k t i v i s c h e r   Ansicht   in  v e r g r ö ß e r t e m   Maßstab  e i n  

Teil   e iner   Düsen-  und  T r a n s p o r t a n o r d n u n g   9  d a r g e s t e l l t ,   und  zwar  aus  dem 

U n t e r t e i l   3  nach  Fig.  1.  Oberhalb  des  Druckraums  10  b e f i n d e t   sich  d i e  

Düsen-  und  T r a n s p o r t a n o r d n u n g   9,  welche  quer  zur  T r a n s p o r t r i c h t u n g   v e r -  
l au fende   T r a n s p o r t w a l z e n   25  a u f w e i s t ,   die  in  den  Sei tenwänden  8a  d e r  

Trocknungskammer  8  (Fig.   1)  g e l a g e r t   s ind.   Des  w e i t e r e n   weis t   die  Anord-  

nung  9  U-förmig  und  p a r a b e l - ä h n l i c h   gebogene  Bleche  26  bzw.  27  auf.   Die  

p a r a b e l - ä h n l i c h   gebogenen  Bleche  27  weisen  mit  i h re r   o f fenen   Se i t e   z u r  
T r a n s p o r t e b e n e   des  E n t w i c k l u n g s g u t s   und  haben  eine  Ö f f n u n g s w e i t e ,   d i e  

g e r i n g f ü g i g   größer   i s t ,   als   der  Durchmesser  der  Walzen  25.  Die  U - f ö r m i g e  



gebogenen  Bleche  26  sind  etwa  doppel t   so  b r e i t   wie  die  Öf fnungswe i t e   d e r  

Bleche  27  und  b i lden   j e w e i l s   einen  A b l u f t s c h a c h t ,   der  durch  die  Ö f f -  

nungen  15  der  Trocknungskammer  8  in  die  Umlu f t s chäch t e   16  f ü h r t .  

Die  U-förmigen  Bleche  26  und  die  p a r a b e l - ä h n l i c h e n   Bleche  27  sind  abwech-  

selnd  quer  zur  T r a n s p o r t r i c h t u n g   über  die  B r e i t e   des  Trockners   a n g e o r d -  

net .   Dabei  b i lden   eine  Sei tenwand  26a  e ines   U-förmigen  Bleches  26  und  d i e  

näher  l i egende   Sei tenwand  27a  des  b e n a c h b a r t e n   p a r a b e l - f ö r m i g   gebogenen  

Bleches  27  j e w e i l s   e ine  S c h l i t z d ü s e   28,  wobei  die  beiden  a u s l a u f e n d e n  

Enden  der  p a r a b e l - f ö r m i g   gebogenen  Bleche  27  p a r a l l e l   zum  S e i t e n t e i l   26a 

des  U-förmig  gebogenen  Bleches  26  und  damit  im  w e s e n t l i c h e n   s enk rech t   z u r  

T r a n s p o r t e b e n e   6  des  Trocknungs-   und  E n t w i c k l u n g s g u t s   v e r l a u f e n .  

Um  nun  D ü s e n s c h l i t z e   k o n s t a n t e r   B r e i t e   zu  e r r e i c h e n ,   sind  die  p a r a b e l -  
ähnl ich   gebogenen  Bleche  27  mit  mindes tens   e iner   B iegekan te   auf  j e d e r  
Se i te   a u s g e b i l d e t ,   so  daß  sie  durch  ihre  g e r i n g e r e   Öf fnungswe i t e   d a m i t  

auf  die  gesamte  T r o c k n e r b r e i t e   eine  z u v e r l ä s s i g e   F o r m s t a b i l i t ä t   a u f w e i -  

sen.  Demgegenüber  sind  zwischen  den  Schenkeln  der  U-förmig  gebogenen  
Bleche  26  Stege  29  a n g e b r a c h t ,   welche  in  oder  l e i c h t   schräg  zur  T r a n s -  

p o r t r i c h t u n g   des  S c h i c h t t r ä g e r s   v e r l a u f e n   und  eine  g e r i n g f ü g i g e   Erhöhung 
über  die  Düsenhöhe  haben  können,  ohne  daß  d iese   Erhöhung  in  die  T r a n s -  

po r t ebene   6  r e i c h t .   Die  Stege  29  g e w ä h r l e i s t e n   einen  k o n s t a n t e n   A b s t a n d  

der  Schenkel  der  U-förmig  gebogenen  Bleche  26,  womit  g l e i c h z e i t i g   du rch  

die  oben  erwähnte  F o r m s t a b i l i t ä t   der  p a r a b e l - f ö r m i g   gebogenen  Bleche  27 
ein  g l e i c h m ä ß i g e r   Abstand  der  Düsenwände  27a  und  26a  der  Düsen  28  s i c h e r -  

g e s t e l l t   i s t ,   so  daß  e r f indungsgemäß  A b s t a n d s e l e m e n t e   in  den  Düsen  28 
e n t f a l l e n   k ö n n e n .  

Die  Wirkungsweise  der  anhand  der  Fig.  1 und  2  b e s c h r i e b e n e n   V o r r i c h t u n g  
i s t   nun  f o l g e n d e r m a ß e n :  

Von  dem  Gebläse  13  wird  über  die  Le i tungen   12  und  14  in  die  Druckräume  10 

des  U n t e r t e i l s   3  und  des  O b e r t e i l s   4  Warmluft  mit  e ine r   Temperatur   von 



etwa  65°  g e b l a s e n .   Diese  Warmluft  s t a u t   sich  in  d iesen   Druckräumen  10 

und  d r i n g t   s c h l i e ß l i c h   in  die  Düsen-  und  T r a n s p o r t a n o r d n u n g   9.  H i e r i n  

wird  die  Luft  über  die  Düsen  28  mit  e ine r   G e s c h w i n d i g k e i t   von  e twa 

10  m/sec  auf  das  E n t w i c k l u n g s g u t   bzw.  den  S c h i c h t t r ä g e r   g e l e i t e t .   Von  den 

Walzen  25,  die  mit  einem  n i ch t   d a r g e s t e l l t e n   Ant r i eb   in  V e r b i n d u n g  

s t e h e n ,   wird  der  S c h i c h t t r ä g e r   durch  die  Trocknungskammer  8  t r a n s p o r -  

t i e r t .   Die  s t a rk   t u r b u l e n t e   T r o c k n u n g s l u f t   ge l ang t   über  die  A b l u f t -  

s c h ä c h t e   26  und  die  Öffnungen  15  in  die  U m l u f t s c h ä c h t e   16  und  in  den  Um- 

wälzraum  17,  von  wo  aus  sie  durch  die  A n s a u g s e i t e   des  Gebläses   wieder  a n -  

ge saug t ,   e r h i t z t   und  in  Umlauf  g e s c h i c k t   w i r d .  

Durch  das  A b l u f t g e b l ä s e   22  ge l ang t   jedoch  n i ch t   die  gesamte  Luft  aus  den 

U m l u f t s c h ä c h t e n   16  wieder   in  das  Gebläse  13,  sondern  es  wird  ein  g e w i s s e r  

P r o z e n t s a t z   davon  durch  die  A n s a u g s t u t z e n   23  abgesaug t   und  über  die  L e i -  

tung  24  in  e inen  Bereich  auße rha lb   des  Raumes  g e s c h i c k t ,   in  welchem  s i c h  

der  Trockner   b e f i n d e t .   Durch  das  Absaugen  der  Luft  e n t s t e h t   jedoch  e i n  

Un te rd ruck ,   so  daß  durch  die  Öffnungen  21  und  die  I s o l i e r s c h ä c h t e   18 

f r i s c h e   Luft   aus  der  Umgebung  angesaug t   wird.   Durch  die  t i e f   in  den  Um- 

wälzraum  17  nach  unten  gezogenen  Schächte   18  ge l ang t   die  F r i s c h l u f t   i n  

den  Ansaugbere ich   des  Gebläses   13,  so  daß  d i e se s   Gebläse  s t e t s   einen  g e -  
wissen  P r o z e n t s a t z   F r i s c h l u f t   mit  a n s a u g t ,   e r h i t z t   und  in  die  T r o c k n u n g s -  

kammer  s c h i c k t .  

Nachdem  die  I s o l i e r s c h ä c h t e   18  die  Trocknungskammer  8  an  deren  O b e r s e i t e  

und  an  den  beiden  Se i ten   umgibt ,   wirken  d iese   Schächte   18  g l e i c h z e i t i g  

als  I s o l a t i o n ,   g l e i c h g ü l t i g ,   ob  Luft  durch  das  A b l u f t g e b l ä s e   22  a n g e s a u g t  
wird  oder  n i c h t .   Dies  hat  zur  Folge ,   daß  die  H e i z l e i s t u n g   für  die  T r o c k -  

nungskammer  8  in  der  B e r e i t s c h a f t s s t e l l u n g   des  Trockners   sehr  n i e d r i g   g e -  
h a l t e n   werden  k a n n .  

Gerade  in  Verbindung  mit  e ine r   E n t w i c k l u n s m a s c h i n e   i s t   d i e s e r   V o r t e i l   von 

großer   Bedeutung.   Würde  die  Trocknungskammer  nämlich  e r s t   dann  a u f g e h e i z t  



werden,  wenn  von  der  En twick lungsmasch ine   der  Befehl  kommt,  daß  ein  F i l m  

eingegeben  i s t ,   wäre  bei  den  heute  kurzen  D u r c h l a u f z e i t e n   von  b e i s p i e l s -  

weise  30  Sekunden  d iese   Zei t   n i ch t   a u s r e i c h e n d ,   die  Trocknungskammer  a u f  

die  gewünschte  Temperatur   zu  b r i n g e n .   Aufgrund  der  I s o l i e r u n g   durch  d i e  

Schächte   18  kann  aber  die  einmal  a u f g e h e i z t e   Trocknungskammer  mit  nu r  

10  %  der  normalen  B e t r i e b s l e i s t u n g   auf  nahezu  der  B e t r i e b s t e m p e r a t u r   g e -  
h a l t e n   werden,  so  daß  auch  nach  einem  sehr  s c h n e l l e n   E n t w i c k l u n g s p r o z e ß  

die  Trocknungskammer  b e t r i e b s b e r e i t   i s t .  

In  Fig.  3  i s t   eine  A l t e r n a t i v e   zu  der  in  Fig.   1  d a r g e s t e l l t e n   Aus füh -  

rungsform  w i e d e r g e g e b e n .   Dabei  i s t   in  dem  Ansaugs tu t zen   23a  für  das  Ab- 

l u f t g e b l ä s e   22  eine  Rege lk lappe   30  a n g e o r d n e t ,   welche  mit  einem  S t e l l -  

motor  31  in  Verbindung  s t e h t .   Der  S t e l l m o t o r   31  wiederum  s t e h t   mit  e inem 

Rechner  32  in  Verbindung,   in  welchen  die  S i g n a l l e i t u n g   e ines   F e u c h t e -  

f ü h l e r s   33  f ü h r t .   Aus  Gründen  der  Ü b e r s i c h t l i c h k e i t   sind  das  Gebläse  13 

und  dessen  Le i tungen   in  Fig.  3  wegge lassen   w o r d e n .  

Im  Be t r i eb   kann  der  F e u c h t e f ü h l e r   33  die  L u f t f e u c h t i g k e i t   der  Abluf t   au s  
der  Trocknungskammer  8  a b t a s t e n   und  dem  Rechner  32  melden.  In  dem  Rech-  

ner  32  i s t   eine  der  z u l ä s s i g e n   Feuchte  e n t s p r e c h e n d e   Schwelle  e i n g e -  
s t e l l t .   Wird  d iese   ü b e r s c h r i t t e n ,   so  muß  die  Klappe  30  m i t t e l s   des  S t e l l -  
motors  31  we i t e r   g e ö f f n e t   werden,  so  daß  mehr  f e u c h t e   Luft  über  den  Ab- 
l u f t s c h a c h t   24  a b g e f ü h r t   wird.   Wird  eine  n i e d r i g e r e   F e u c h t i g k e i t   geme l -  
det ,   so  kann  die  Klappe  30  e n t s p r e c h e n d   dem  gemeldeten  F e u c h t i g k e i t s w e r t  
mehr  oder  weniger   g e s c h l o s s e n   w e r d e n .  



1.  V o r r i c h t u n g   zum  Trocknen  f o t o g r a f i s c h e r   S c h i c h t t r ä g e r ,   mit  e i n e r  

Trocknungskammer,   in  der  auf  beiden  Se i t en   des  T ranspo r tweges   d e s  

S c h i c h t t r ä g e r s   S c h l i t z d ü s e n   und  T r a n s p o r t w a l z e n   angeordne t   s i n d ,  

einem  e r h i t z t e   Luft  über  Le i tungen   zu  den  S c h l i t z d ü s e n   s c h i c k e n d e n  

Gebläse  in  einem  Umwälzraum,  in  welchen  die  aus  der  Trocknungskammer 

a u s t r e t e n d e   Luft  über  U m l u f t s c h ä c h t e   g e l a n g t ,   und  mit  e ine r   F r i s c h -  

l u f t z u f u h r   in  den  Umwälzraum,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  ein  z w e i -  

tes   Gebläse  (22)  vorgesehen   i s t ,   dessen  A n s a u g s e i t e   an  den  U m l u f t -  

s chäch t en   (16)  l i e g t   und  dessen  G e b l ä s e s e i t e   über  eine  Le i tung   (24)  

aus  dem  Wi rkungsbe re i ch   der  V o r r i c h t u n g   f ü h r t ,   und  daß  die  F r i s c h -  

l u f t z u f u h r   (21,  18)  nur  in  den  Ansaugbere ich   des  e r s t e n   G e b l ä -  

ses  (13)  m ü n d e t .  

2.  V o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  an  der  An- 

s a u g s e i t e   des  zwei ten   Gebläses   (22)  Ansaugs tu t zen   (23)  a n g e b r a c h t  

s ind ,   welche  in  die  U m l u f t s c h ä c h t e   (16)  f ü h r e n .  



3.  V o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  1  oder  2,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  an 

der  A n s a u g s e i t e   des  zweiten  Gebläses   (22)  eine  Rege lk lappe   (30)  v o r -  

gesehen  i s t ,   welche  mit  e iner   S t e u e r e i n r i c h t u n g   (31,  32)  in  V e r b i n -  

dung  s t e h t .  

4.  Vor r i ch tung   nach  Anspruch  3,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  S t e u e r -  

e i n r i c h t u n g   einen  S t e l l m o t o r   (31)  und  einen  Rechner  (32)  a u f w e i s t .  

5.  Vor r i ch tung   nach  Anspruch  3  oder  4,  g e k e n n z e i c h n e t   durch  e i n e n  

F e u c h t e f ü h l t e r   (33),   der  am  Eingang  e ines   Ansaugs tu t zens   (23)  d e r  

Ansaugse i t e   des  zweiten  Gebläses   (22)  angeordne t   i s t   und  mit  d e r  

S t e u e r e i n r i c h t u n g   (31,  32)  in  Verbindung  s t e h t .  

6.  Vor r i ch tung   nach  einem  der  Ansprüche  1  bis  5,  g e k e n n z e i c h n e t   durch  

daß  einen  I s o l i e r s c h a c h t   (18),   der  den  Trockner  (2)  an  der  O b e r s e i t e  

und  den  beiden  p a r a l l e l   zur  T r a n s p o r t r i c h t u n g   des  S c h i c h t t r ä g e r s   a n -  

geordne ten   Se i ten   umgibt,   und  durch  den  die  F r i s c h l u f t   in  den  Um- 

wälzraum  (17)  g e l a n g t .  

7.  V o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  6,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  der  I s o -  

l i e r s c h a c h t   (18)  durch  eine  h o r i z o n t a l e   Abdeckwand  (20)  und  zwei  

Außenwände  (19)  g e b i l d e t   i s t .  

8.  Vor r i ch tung   nach  Anspruch  7,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  in  d e r  

h o r i z o n t a l e n   Abdeckwand  (20)  Ausnehmungen  (21)  zum  Ansaugen  von 
F r i s c h l u f t   ausgeformt   s i n d .  
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