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@ Verfahren zum Beschicken von Lichtbogen-Schmelzéfen und Beschickungsvorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens.

10 lo

€) Die Erfindung liegt in einem Verfahren und einer Be-
schickungsvorrichtung fiir Lichtbogen-Schmelzbfen, die ei-
nen Schutz der durch Warmestrahiung im Inneren des Licht-
bogen-Schmelzofens besonders beanspruchten Wandbe-
reiche ermdglichen, waobei verfahrensgemaB die Zu-
schiagstoffe rdumlich von dem {brigen Beschichtungsmate-
rial getrennt dem Lichibogen-Schmelzofen gezieit an den
im Inneren des Schmelzofens den Elektroden am nachsten
liegenden Wandbereichen zugefiihrt werden. Entsprechend
ist die Beschickungsvorrichtung in ihrem inneren mit min-
destens zwei Kammern ausgeriistet, jeweils mit einer obe-
ren Offnung zum Fillen der Kammern und mit einer unteren
verschlieBbaren Offnung zum Entleeren der Kammern.
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Verfahren zum Beschicken von Lichtbogen-Schmelzdfen und
Beschickungsvorrichtung zur Durchflihrung des Verfahrens

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Beschik-
ken von Lichtbogen-Schmelz&fen, bei dem das eisenhaltige
Beschickungsmaterial, wie z.B. Eisenerz oder Metallstiicke
in Form von Schrott, Pellets o. dgl..mittels einer Be-
schickungsvorrichtung zusammen mit den iiblichen schiitt-
fdhigen Zuschlagstoffen, wie z.B. Kalk, dem Schmelzofen
zugefihrt wird. Ferner betrifft die Erfindung eine Be-

schickungsvorrichtung zur Durchfiihrung dieses Verfahrens.

Zu den besonders temperaturbeanspruchten Stellen im Ring-
wandteil im Inneren von Lichtbogen-Schmelz&fen, vornehm-
lich in der Einschmelzphase, z&hlen diejenigen Bereiche,
die den Elektroden seitlich am n&dchsten liegen und die
dementsprechend am stérksten mit der von den Elektroden
emittierten Strahlung beaufschlagt werden. Bei der in der
Praxis bevorzugt gewdhlten Anordnung von drei. Elektroden
sind dies die drei Wandbereiche, die sogenannten "Hot-
spots", die im Inneren des Ofens in einem Abstand von 120°
auf dem Umfang der Ofenwand verteiit sind. Da die Ofenwand
in diesen Bereichen st8rker als in den iibrigen Bereichen
beansprucht und abgetragen wird, wird die Ofenstandzeit
bis zur Neuzustellung u.a. vom Zustand dieser Bereiche
wesentlich mitbestimmt.

Um die Beschddigung der "Hot-spots" mdglichst gering zu
halten und damit die Standzeiten des Schmelzofens zu er-
hdhen, ist es bereits bekannt, diese Wandbereiche durch
das dem Schmelzofen zugefihrte und in ihm niedergehende

Beschickungsmaterial zu schiitzen. Diesbeziiglich wird in
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der DE-AS 21 19 692 vorgeschlagen, in den Bereichen der
"Hot-spots" an der AuBenwand des Lichtboéen-Schmelzofens
Elektromagneten anzubringen, die das niedergehende eisen-
haltige und damit magnetische Beschickungsmaterial an der
Innenseite der Ofenwand teilweise und zeitweilig festhalten.
Zwar konnen dadurch die "Hot-spots" weitgehendst vor Be-
schddigungen geschiitzt werden; die entsprechend Vorrichtung
ist jedoch hinsichtlich ihres konstruktiven Aufbaues und
ihrer Betriebsweise derart aufwendig, daB eine wirtschaft-
liche Anwendung praktisch nicht gegeben ist.

Hinsichtlich des Schutzes der Innenwandfldche von Licht-
bogen-Schmelzdfen vor der hohen Wdarmebeanspruchung durch
Strahlung wurde auch schon'eine Beschickungsvorrichtung
verwendet, mit der der Ofenwand im Inneren des Schmelz-
ofens gleichzeitig mit dem Beschickungsmaterial, jedoch
rdumlich von dem Beschickungsmaterial getrennt, schiittféhi-
ge Zuschlagstoffe, wie beispielsweise Kalk, zugefihrt wer-
den. Die Beschickungsvorrichtung besteht aus einem zylin-
drischen Behdlter, dessen BodenverschluB aus konisch zu-
laufenden beweglichen Platten bzw. Lamellen besteht. Dieser
sogenannte Lamellen-Schrottkorb ist mit einem zusdtzlichen
ringfdérmigen &uBeren Mantel umgeben, der zusammen mit der
AuBenwandung des Behdlters eine auBen um den Behdlter um-
laufende ringfdrmige Kammer bildet. Wdhrend der Behdlter
mit dem eisenhaltigen Beschickungsmaterial gefiillt wird,
nimmt die ringfdrmige Kammer den {iberwiegenden Teil der
schiittfdhigen Zuschlagstoffe auf. An dem unteren Ende der
ringférmigen Kammer befinden sich auf aen Umfang verteilt
eine Vielzahl von nach auBen fihrenden Offnungen, die beim
Entleeren dieser Beschickungsvorrichtung dadurch freigege-
ben werden, daB der &duBere Mantel in axialer Richtung ange-
hoben wird. Damit werden die schiittf&higen Zuschlagstoffe im
Inneren des Ofens ringférmig in Wandnd@he abgelegt.
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Diese Beschickungsvorrichtung ist beaziiglich ihres kon-

struktiven Aufbaus ebenfalls sehr aufwendig und insbeson-
dere im Hinblick auf den vorgeschlagenen Offnungs- und
SchlieBmechanismus der ringfdrmigen Kammer wdhrend ihres
Betriebs sehr anfédllig. Obwohl in der Regel beim Beschik-
ken von Lichtbogen~Schmelz&fen mittels Lamellen-Schrott-
kérben die Beschickungsvorrichtung in den gedffneten
Schmelzofen eingeflihrt wird, ist eine derartige Aus-
ristung oder Umrlistung eines Lamellen-Schrottkorbes mit
einer ringfdrmigen &uBeren Kammer in vielen F#llen auch
nur dann mdglich, wenn zusdtzlich der Durchmesser des
Schrottkorbes geniligend klein im Vergleich zum Durchmesser
des Lichtbogen-Schmelzofens gewdhlt wird.

Insbesondere ist es jedoch nicht m&glich, eine Beschik-
kungsvorrichtung, bei der der Bodenverschluf aus zwei
greiferfdrmigen schwenkbaren Halb-Schalen besteht, einen
sogenannten Schalen-Schrottkorb, zusdtzlich mit einer
derartigen duBeren ringfdrmigen Kammer auszuriisten. Sofern
Lichtbogen-Schmelz&fen nach dem'Schmelzvorgang aus metal-
lurgischen Griinden nicht vollstdndig entleert werden
und dementsprechend zum Beschicken dieser Ofen vorzugsweise
Schalen-Schrottk6rbe zum Einsatz kommen, ist es daher in
diesen Fdllen nicht m&glich, die Innenwand der Schmelzdfen
mit Hilfe der Zuschlagstoffe vor der hohen Wirmebeanspru-
chung durch Strahlung zu schiitzen.

Der Erfindung liegt im wesentlichen die Aufgabe zugrunde,
ein Verfahren und eine Beschickungsvorfichtung zur Durch-
fihrung des Verfahrens zu schaffen, die -es ermdglichen,
die durch Strahlung besonders beanspruchten Wandbereiche
im Inneren eines Lichtbogen-Schmelzofens zu schiitzen, der
aufgrund der vorgegebenen Betriebsweise des Schmelzofens
insbesondere auch mit Hilfe eines Schalen-Schrottkorbes
beschickt wird.
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Diese Aufgabe wird zundchst einmal mit Hilfe des eingangs
genannten Verfahrens grundsdtzlich dadurch gel&st, daB

der von dem Beschickungsmaterial r#umlich getrennte iiber-
wiegende Teil der Zuschlagstoffe zeitlich verzdgert und
gezielt nur den im Inneren des Schmelzofens den Elektroden

am ndchsten liegenden Wandbereichen zugefilhrt wird.

Dadurch werden die Zuschlagstoffe erfindungsgemdB auf die
am st&rksten beanspruchten Wandbereiche konzentriert und
bieten damit den gr&B8ten Schutz. Diese Konzentration der
Zuschlagstoffe auf nur wenige Wandbereiche im Inneren des
Schmelzofens bedeutet aber, daB das Verfahren mit Hilfe
einer beziiglich ihres konstruktiven Aufbaus sehr einfachen
Beschickungsvorrichtung durchgefiihrt werden kann.

Die Beschickungsvorrichtung, von der die Erfindung zur
Durchfihrung des erfindungsgemdBen Verfahrens ausgeht,
weist einen oben offenen zylindrischen Behdlter und an
seinem gegeniliberliegenden Ende einen BodenverschlufB auf.
Sie ist erfindungsgemd@B dadurch gekennzeichnet, daB im
Inneren des zylindrischen Behdlters an dessen Wand ent-
sprechend der Anzahl der Elektroden des Lichtbogen-Schmelz-
ofens auf dem Umfang verteilt mindestens zwel axial ver-
laufende Kammern angeordnet sind, mit einer oberen 8ffnung
zum Flillen der Kammern mit den Zuschlagstoffen und mit einer
unteren verschlieBbaren 8ffnung zum Entleeren der Kammern.
Da diese Kammern erfindungsgemdB nur in denjenigen Berei-
chen im zylindrischen Behdlter vorgesehen sind, die beim
Beschicken des Lichtbogen-Schmelzofens den den Elektroden
am ndchsten liegenden Wandbereichen im Inneren des Licht-
bogen-Schmelzofens entsprechen, k&nnen auch an sich be-
kannte Beschickungsvorrichtungen in einfacher Weise mit
diesen Kammern ausgeriistet werden. Vorzugsweise geschieht
dies durch ein AnschweiBen der Kammern an die Innenwandung
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der Beschickungsvorrichtung. Dabeirkann_der Querschnitt der
Kammern beispielsweise kreisfdrmig, rechteckig oder vorzugs-
weise ein Kreisabschnitt sein. Ein Teil der Wand jeder Kam-
mer kann dabel vorzugsweise von der Wand der Beschickungs-
vorrichtung gebildet werden.

Mit einer solchen, erfindungsgemdfen Beschickungsvorrich-
tung konnen die Zuschlagstoffe insbesondere auch zeitlich
verzdgert aus den Kammern austreten, d.h. wenn der Licht-
bogen-Schmelzofen mit dem liberwiegenden Teil, d.h. z.B.
2/3 bis 3/4 des Beschickungsmaterials gefiillt ist. Dadurch
wird einerseits verhindert, daB die Zuschlagstoffe bis auf
den Ofenboden gelangen und andererseits gerade ermdglicht,
daB die besonders widrmebeanspruchten Wandbereiche der
inneren Ofenwandung durch die Zuschlagstoffe geschiitzt
werden.

In vorteilhafter Weise kann auf einen gesonderten apparativ
aufwendigen und st8ranfélligen Offnungs- bzw. SchlieBmecha-
nismus an der unteren Yffnung zum Entleeren der Kammern,
beispielsweise durch eine Klappe, verzichtet werden, indem
die die Kammern bildenden Wdnde erfindungsgemdB iiber den
unteren Rand des zylindrischen Beh#lters der Beschickungs-
vorrichtung hinaus nach unten bis zum Bodenverschlu8 hin
verlédngert sind. Ferner werden damit in vorteilhafter Weise
alle Kammern gemeinsam mit nur einem einzigen VerschluB,
d.h. durch den BodenverschluB der Beschickungsvorrichtung,

gedbffnet und geschlossen.

Ein Schalen-Schrottkorb ist erfindungsgemdB zusdtzlich da-
durch gekennzeichnet, daf in mindestens einer seiner bei-
den Halb-Schalen unterhalb derjenigen Kammerh, die beim
Offnen des Korbes von den Schalen nicht vollstindig frei-
gegeben werden, zusdtzlich jalousieartig ausgebildete

Schiittoffnungen vorgesehen sind, die bei geschlossener Schale
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das Beschickungsmaterial zuriickhalten und durch die bei ge-
6ffneten Halb-Schalen die Zuschlagstoffe senkrecht nach
unten fallen k&nnen. Erst dadurch wird es mdglich, daB die
besonders wdrmebeanspruchten Wandbereiche ("Hot-spots")

im Inneren eines Lichtbogen-Schmelzofens auch bei dieser
Beschickung des Ofens durch einen Schalen-Schrottkorb

mit Hilfe der Zuschlagstoffe geschiitzt werden k®nnen.

Eine erfindungsgemdBe Beschickungsvorrichtung, die fiir ein
Beschicken von zwei spiegelbildlich zueinander angeordne-
ten Lichtbogen-Schmelzdfen mit jeweils drei Elektroden
besonders geeignet ist, zeichnet sich dadurch aus, daB
die Kammern filir die Zuschlagstoffe im Inneren des zylin-
drischen Behdlters der Beschickungsvorrichtung im Abstand

_von 60° auf dem Umfang des zylindrischen Behilters verteilt

angeordnet sind. In diesem Fall kdnnen vier dieser Kammern
zwei Doppelkammern bilden, die einander gegeniiberliegend
angeordnet sind. Vorzugsweise wird diese Anordnung dann
gewdhlt, wenn die zum Inneren der Beschickungsvorrichtung
h{n liegenden Widnde der Kammern 'erfindungsgemdfB ebene
Bleche sind.

Im librigen ist es von welterem arbeitsmdBigen und kon-
struktivem Vorteil, wenn im unteren Tell der Kammern
Schiittrutschen vorgesehen sind, mittels der die zu schiit-
zenden Wandbereiche des Lichtbogen-Schmelzofens insbeson-
dere bei konstruktiv einfacher Ausfﬁhrung und Anordnung
der Kammern innerhalb des zylindrischen .Behdlters. z.B.
wenn der Querschnitt der Kammern ein Kreisabschnitt (Seg-
ment) ist, genauer beschilttet werden kdénnen.

Im folgenden wird die Erfindung anhand von Ausfiihrungsbei-
spielen bei Schalen-Schrottkdrben ndher erl&utert.
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eine schematische Draufsicht-Darstellung eines
Lichtbogen~-Schmelzofens mit drei eingesetzten
Elektroden,

eine schematische Querschnittsdarstellung einer
erfindungsgeméB ausgebildeten Beschickungsvor-
richtung,

eine UmriBdarstellung der einen Halb-Schale des
Bodenverschlusses eines Schalen~Schrottkorbs
von unten gesehen mit einem Merkmal der E-fin-
dung,

eine schematische Seitenansicht eines Schalen-
Schrottkorbs,

eine schematische Lingsschnittdarstellung des
Schalen-Schrottkorbs gemdB Fig. 1d lings der
Schnittebene e~e in Fig. 1b mit Merkmalen der
Erfindung,

eine schematische Draufsicht-Darstellung zweier
spiegelsymmetrisch zueinander angeordneter
Lichtbogen-Schmelz6fen mit je drei eingesetzten
Elektroden,

eine schematische Querschnittsdarstellung einer
erfindungsgemdB ausgebildeten Beschickungsvor-

richtung,

eine Schemadarstellung zweier geschlossener Halb-
Schalen des Bodenverschlusses mit Merkmalen der

Erfindung,
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Fig. 24 eine Lédngsschnittdarstellung von erfindungsgemdBen
Schiitt6£fnungen in den Halb-Schalen gemdB dem
Schnitt £-f in Fig. 2c,

Fig. 3a eine vergr&Berte Lingsschnittdarstellung eines
erfindungsgemidB ausgebildeten Schalen-Schrott-
korbs lé@ngs der Schnittebene a-a in Fig. 2b

und

Fig. 3b einen Schnitt gemdB Fig. 3a jedoch entlang der
Schnittebene b-b in Fig. 2b.

Ein in Fig. 1a schematisch wiedergegebener Lichtbogen-
Schmelzofen 1 ist innerhalb seiner Ofenwand 4 mit drei
Elektroden 2a - ¢ ausgestattet, welche an eine Versor-
gungseinheit 3 fliir elektrische Energie angeschlossen sind.

Beim Betrieb des Lichtbogen-Schmelzofens, insbesondere in
der Einschmelzphase, werden die im Innern des Ofens den
Einschmelz-Elektroden seitlich am n&chsten liegenden
Wandbereiche 5a - ¢ der Ofenwand 4.von der Warmestrahlung
der Elektroden am std@rksten beansprucht und entsprechen den

sog. "Hot-spots".

Zur Beschickung des Lichtbogen-Schmelzofens 1 werden die
Elektroden 2a - c herausgefahren und seitlich verschwenkt,
so daB eine Beschickungsvorrichtung 6 in bzw. auf den
Lichtbogen-Schmelzofen gesetzt werden kann, welche einen
zylindrischen Behdlter 7 und einen BodenverschiuB 8 z.B.
in Form zweier greiferfdrmig schwenkbarer Halb-Schalen 15
aufweist. Diese Halb-Schalen 15 sind gemdB Fig. 1d - wie
gestrichelt dargestellt, Halbschalen (15'). - seitlich
hochklappbar und geben die untere Offnung 16 des zylindri-
schen Behdlters 7 zum Entleeren des im.Schalen-Schrottkorb
befindlichen Beschickungsmaterials in das Offeninnere frei.
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Dabei bleiben jedoch auf beiden Seiten aufgrund der Kon-
struktion der Schwenkmechanik fiir die Halb-Schalen 15 bzw.
(15') Bereiche 16" unvollstdndig gedffnet.

Im Inneren 12 der Beschickungsvorrichtung 6 sind im Abstand
von 120° auf dem Umfang an der Innenseite des zylindrischen
Behdlters 7 verteilt drei Kammern 9, 9' angeordnet, die
sich in Richtung der Lingsachse das Behdlters 7 erstrecken
und in Fig. 1b von.ihrer Oberseite und in Fig. 1e in Teil-
Ldngsschnittdarstellung abgebildet sind. Wdhrend die Wan-
dung des zylindrischen Beh&dlters 7 die AuBenbegrenzung der
Kammern 9, 9' bilden, werden sie innen von Wdnden 14 be-
grenzt.

Diese Kammern 9, 9' werden beim Beschicken des Schalen~
Korbs durch ihre obere Offnung 10 mit flieB- bzw. schiitt-
fédhigen Zuschlagstoffen wie z.B. Kalk, Dolomit etc. geflillt
und beim Aufschwenken der Halb-Schalen 15 zusammen mit dem
Schrott bzw. eisenhaltigem Beschickungsmaterial durch ihre
untere Offnung 11 in den Lichtbogen-Schmelzofen 1 entleert.
Die Wdnde der Kammern 9, 9' sind erfindungsgemdB an ihrer
unteren Offnung 11 unter den unteren Rand 13 des zylindri-
schen Behdlters 7 bis zu den Halb-Schalen 15 hin verlédngert
(Fig. 1e). Neben den bereits genannten Vorteilen wird da-
durch zus&dtzlich eine weitgehende Trennung der Zuschlag-
stoffe von dem eisenhaltigen Beschickungsmaterial erreicht.

Beim Aufschwenken der Halb-Schalen 15 (Fig. 1d) werden zwar
die beiden Kammern 9, nicht aber auch aie im nicht voll-
stdndig freigegebenen Bereich 16" liegende Kammer 9'
vollstdndig gebffnet. Zur Entleerung dieser im Bereich 16"
liegenden Kammer 9' ist die zugeh&rige Halb-Schale 15

gemiB Fig. 1¢ mit einer jalousieartig ausgebildeten Schiitt-

8ffnung 17 versehen, deren jalousieartige Leitbleche 21
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(Fig. 2d) das Beschickungsmaterial im geschlossenen Zustand
des Bodenverschlusses 8 an einem Durchfallen hindern, in
gedffneter Stellung der Halb-Schalen 15 jedoch den Inhalt
der teilweise verdeckten Kammern 9' senkrecht nach unten aus-

flieBen lassen.

GemdB8 Fig. 1b sind die Kammern 9, 9' im Abstand von 120°
auf dem Umfang der Wandung des zylindrischen Behdlters 7
verteilt angeordnet, d.h. an den Stellen im Inneren 12

des zylindrischen Beh&dlters 7, welche den Bereichen 5a -~ ¢
der "Hot-spots" entsprechen, so daB die Zuschlagstoffe
stets genau in diesen Bereichen in den Schmelzofen einge-
bracht werden.

Zur Verwendung einer Beschickungsvorrichtung 6 gemeinsam filr
zwel spiegelsymmetrisch angeordnete und an Versorgungsein-
heiten 3' fir elektrische Energie angeschlossere Lichtbogen-
Schmelzdfen 1' mit je drei Elektroden 2a' - ¢' (Fig. 2a und
2b) sind im Inneren 12 des zylindrischen Behdlters 7 je-
weils sechs Kammern 9, 9' vorgesehen, vorzugsweise mittels
planebener, an der Innenseite des zylindrischen Beh#lters

7 angeschweiliter Bleche als innere Wdnde 14. Durch zusdtz-
lich eingeschweiBite Bleche 18 werden von vier dieser Kammern
zwei einander gegeniiberliegende Doppelkammern gebildet

(Fig 2b und 3a).

Bei dieser Kammeranordnung sind die Kammern 9, 9' bzw. die
unteren Offnungen 11 dieser Kammern, im Abstand von jeweils
60° {iber den Umfang des zylindrischen Behdlters 7 verteilt.
Je nachdem, welcher der beiden Lichtbogen-Schmelz&fen 1'

- zu beschicken ist, werden jedoch nur diejenigen drei Kammern

gefillt, welche jeweils den Bereichen 5a - ¢, d.h. den
"Hot-spots" des jeweiligen Schmelzofens zugeordnet sind.
Um eine entsprechend symmetrische Entleerungsmdglichkeit
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auch flir die teilweise verdeckten Bereiche 16" der Beschik-
kungsvorrichtung 6 zu gewdhrleisten, ist in jeder der Halb-
Schalen 15 jeweils eine Schilittdffnung 17 vorgesehen. Die
Kammern 9 besitzen im Bereich ihrer unteren Offnung 11

nach auBlen gerichtete Schiittrutschen 19, wdhrend die Kam-
mern 9' mit zur Kammermitte hin gerichteten Schiittrutschen

20 ausgerlistet sind.

Bei der Beschickung des in Fig. 2a linken Lichtbogen-Schmelz-

ofens 1' werden jeweils diejenigen drei Kammern 9, 9' mit
Zuschlagstoffen gefiillt (in Fig. 2b sind die Schiittrut-
schen 19, 20 dieser Kammern schraffiert dargestellt), die
der Elektrodenanordnung dieses Lichtbogen-~Schmelzofens ent-
sprechen. Bel der Beschickung des in Fig. 2a rechten Licht-
bogen-Schmelzofens 1' werden die jeweils drei anderen in
Fig. 2b dargestellten Kammern 9, 9°' mit Zuschlagstoffen
gefillt.

Die flir diese Verwendung der Beschickungsvorrichtung 6 in
den Halb-Schalen 15 notwendige 'jalousieartig ausgebildete
Schiitt6ffnung 17 ist entspr. Fig. 2c doppelt, d.h. in jeder
Halb-Schale 15 vorgesehen. Durch die jalousieartige Ver-
gitterung dieser Schiittdffnungen 17 wird gemdB Fig. 24

ein DurchlaB des eisenhaltigen Beschickungsmaterials im ge-
schlossenen Zustand der Schalen verhindert.

Die vergrdBerten Schnittdérstellungen Fig. 3a und 3b geben
die Anordnung der Kammern 9, 9' sowie insbesondere deren
Schiittrutschen 19 und 20 eines auf einem Stand-Ringprofil
22 aufstellbaren Schalen-Schrottkorbes wieder, wobei auch
die bis zum Bodenverschluf 8 des Schalen-Schrottkorbes
reichenden Verldngerungen 23 der Kammerwdnde verdeutlicht

sind.
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Patentansprxidche

1 1. Verfahren zum Beschicken von Lichtbogen-Schmelzdfen,
bei dem das eisenhaltige Beschickungsmaterial mittels
einer Beschickungsvorrichtung zusammen mit den ibli-
chen schiittfdhigen Zuschlagstoffen/aem Schmelzofen zu-

5 gefihrt wird, dadurch gekennzeichnét, daB der von dem
Beschickungsmaterial r&dumlich getrennte liberwiegende
Teil der Zuschlagstoffe zeitlich verzdgert und gezielt
nur den im Inneren des Schmelzofens den Elektroden am
ndchsten liegenden Wandbereichen zugefiihrt wird.

10 2. Beschickungsvorrichtung zur Durchfithrung des Verfahrens
- nach Anspruch 1, die aus einem oben offenen zylindri-

schen Behdlter (7) und an seinem gegeniiberliegenden
Ende (16) aus einem BodenverschluB (8) besteht, dadurch
gekennzeichnet, daB im Inneren (12) -des zylindrischen

15 Behdlters an dessen Wand entsprechend der Anzahl der
Elektroden des Lichtbogen-~-Schmelzofens (1) auf dem Um-
fang verteilt mindestens zwei parallel zur Behdlterachse
verlaufende Kammern (9, 9') angeordnet sind, mit einer
oberen Uffnung (10) zum Fiillen der Kammern mit den Zu-

20 schlagstoffen und mit einer unteren verschlieBbaren
Offnung'(11) zum Entleeren der Kammern.

3. Beschickungsvorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Kammern (9, 9') im Inneren (12) des
zylindrischen Behdlters (7) in denjenigen Bereichen

25 angeordnet sind, die beim Beschicken des Lichtbogen-
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Schmelzofens (1) den den Elektroden (2a, b, ¢ bzw.
2a', b', ¢') am ndchsten liegenden Wandbereichen (5a,
b, ¢} im Inneren des Schmelzofens (1) entsprechen.

Beschickungsvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die die Kammern (9, 9') bildenden
Wdnde liber den unteren Rand (13) des zylindrischen Be-
hdlters (7) hinaus senkrecht nach unten bis zu dem
BodenverschluB (8) der Beschickungsvorrichtung hin ver-
ldngert sind.

Beéchickungsvorrichtung nach einem der Anspriche 2 bis
4, bei der der BodenverschluB aus zwei greiferfdrmigen
schwenkbaren Schalen -H&dlften (15) besteht, die im ge~
O6ffneten Zustand die untere Offnung des zylindrischen
Behdlters (7) unvollstd@ndig freigeben, dadurch gekenn-
zeichnet, daB8 in mindestens einer der Halb-Schalen
(15) unterhalb jeder Kammer (9'), die von den Halb-
Schalen nicht vollstédndig freigegeben wird, zusdtzlich
jalousieartig ausgebildete‘échﬂttﬁffnungen (17) vorge-
sehen sind, die bei geschlossenen Halb-Schalen das Be-
schickungsmaterial zurtlickhalten und durch die bei
gedbffneten Halb-Schalen die Zuschlagstoffe senkrecht

nach unten fallen.

Beschickungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis
5, dadurch gekennzeichnet, daB fiir einen Lichtbogen-
Schmelzofen (1) mit drei Elektroden (2a - ¢ bzw. 2a' -
c') die Kammern (9, 9') im Inneren des zylindrischen
Behdlters (7) im Abstand von 120° auf dessen Umfang
verteilt angeordnet sind.

Beschickungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis

5, dadurch gekennzeichnet, daB fiir zwel spiegelsymmetrisch
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angeordnete Lichtbogen-Schmelzdfen (1') mit jeweils drei
Elektroden (2a' - c') die Kammern (9, 9') im Inneren
des zylindrischen Behdlters (7).im Abstand von 60° auf

dessen Umfang verteilt angeordnet sind.

Beschickungsvorrichtung nach einem den Anspriiche 2 bis
7, dadurch gekennzeichnet, daB8 die zum Inneren (12) des
zylindrischen Beh&dlters (7) hin liegenden Wiénde (14)
der Kammern (9, 9') ebene Bleche sind.

Beschickungsvorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, daB im unteren Teil der Kammern (9, 9')
Schiittrutschen (19, 20) vorgesehen sind.

Beschickungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis
9, dadurch gekennzeichnet, daB die obere Uffnung (10)
der Kammern (9, 9') mit einem Gitterrost abgedeckt
ist, der den Eintritt des eisenhaltigen Beschickungs-
materials in die Kammern verhindert.
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