EP O 126 493 A1

Europaisches Patentamt

0’ European Patent Office @) Veroffentlichungsnummer: 0 126 493

Office européen des brevets

A1

®@ EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

@) Anmeldenummer: 84105945.4 3] lnt.Cl.’:A41 D 25/00

@ Anmeldetag: 24.05.84

@ Prioritat: 24.05.83 DE 3318835 , @

Veréffentlichungstag der Anmeldung: 28.11.84
Patentbiatt 84/48

Benannte Vertragsstaaten: ATCHDE FR GB IT LI

Anmelder: VERSEIDAG-KRAWATTENSTOFFE GMBH,
Industriestrasse 56, D-4150 Krefeld (DE)

Erfinder: Busch, Werner, Biberweg 33, D-4150 Krefeld
(DE) -

Erfinder: Brocks, Hans, Weberstrasse 41,

D-4154 Ténisvorst 1 (DE)

Vertreter: Klingseisen, Franz, Dipl.-Ing. et al, Dr. F.

Zumstein sen. Dr. E. Assmann Dr. F. Zumstein jun.
Dipl.-Ing. F. Klingseisen Brauhausstrasse 4,
D-8000 Miinchen 2 (DE)

€9 Verfahren zum Hersteilen einer Krawatte.

@ Bei der Herstellung von Krawatten werden aus einer
Stoffbahn schrag zur Langsrichtung der Stoffbahn unter
Ausnutzung der Breite der Stoffbahn Teile einer Krawatte
ausgeschnitten, wobei bisher eine Stoffbahnbreite von 63,5
cm verwendet wird. Erfindungsgeméss wird zum Aus-
schneiden von Krawatten eine Stoffbahnbreite von vorzugs-
weise nur 50 cm Breite vorgesehen, wobei ohne Beein-
trachtigung der erwiinschten Krawattenlange der beim Zu-
schnitt anfallende Stoffverlust liberraschenderweise verrin-
gert werden kann.
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Verfahren zum Herstellen einer Krawatte
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen von Krawatten, wobei
aus einer Stoffbahn schrdg zur Ldngsrichtung der Stoffbahn unter Aus-
nutzung der Breite der Stoffbahn Teile einer Krawatte ausgeschnitten
werden, die dann zu einer Krawatte zusammengendht werden.

Bei diesem seit langem bekannten Verfahren wird jacquardgewebter Stoff

zu 95 % in einer Breite von 63,5 cm verwendet. Dariiber hinaus gibt es
noch Sonderbreiten von ca. 70, 96 und 140 cm. Bei bedruckten Krawatten-
stoffen wird Ublicherweise eine Stoffbahn mit einer Breite von 100 cm
verwendet. Daneben gibt es fiir die Krawattenherstellung noch Stoffbahnen
mit einer Breite von 130 und 140 cm, die aber nicht speziell fiir
Krawatten ausgelegt sind.

Bei einer Krawatte aus hochwertigem Stoff, wie reiner Seide, wird eine
gewisse Krawattenlédnge verlangt, die beéi 135 cm liegt. Beim Zuschnitt
solcher Krawatten aus einer Stoffbahn mit der Giblichen Breite von 63,5 cm
ist ein Schnittverlust unvermeidlich, der den Stoffverbrauch fir eine
Krawatte und damit deren Herstellungskostenentsprechend erhéht.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, das Verfahren der eingangs ange-
gebenen Art so zu verbessern, daB ohne Beeéintrdchtigung der erwiinschten

Krawattenldnge der beim Zuschn1tt anfallende Stoffverlust verringert
wird.
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Diese Aufgabe wird erfindungsgemdf dadurch geldst, daB die Krawattenteile
aus einer Stoffbahn von nur 45 - 55 cm Breite ausgeschnitten werden.

Uberraschenderweise kann durch eine Verringerung der iiblichen Stoffbahn- .
breite auf ca 50 cm die erwiinschte Krawattenldnge und zudem eine Ver-
ringerung des Stoffabfalls erziélt werden. Hinzu kommt ein nicht er-
warteter musterungstechnischer Vorteil durch den Zuschnitt der Krawatte

aus einer schmileren Stoffbahn als der bisher iiblichen. Durch die sich durch

die Verringerung der Stoffbahnbreite ergebenden Abmessungen der Krawatten-
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teile und deren Anordnung auf der Stoffbahn kann die Musterung bei einer
Motivkrawatte und uni-Knoten-Krawatte so groRzligig ausgelegt werden, daB
beim normalen Binden der Krawatte die Motive der Musterung nicht in den
Knoten gelangen, wenn eine uni-Knoten vorgesehen ist.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand der Zeichnung beispielsweise
ndher erldutert. Es zeigen

Fig. 1 und 2 einen 2-teiligen Allover-Schnitt nach dem Stand der
Technik (Allover = durchgehend gleiche Musterung der

Krawatte),
Fig. 3 einen erfindungsgemdBen 2-teiligen Allover-Schnitt,

Fig. 4 einen Panel-Schnitt nach dem Stand der Technik (Panel =
Motivkrawatte ), '

Fig. 5 einen Panel-Schnitt nach der Erfindung,

Fig. 6 einen dreiteiligen uni-Knoten-Schnitt nach dem Stand der
Technik, und

Fig. 7 einen erfindungsgemdBen dreiteiligen uni-Knoten-Schnitt.

i
1

3
In den Figuren ist jeweils mit 1 eine fortlaufende Stoffbahn bezeichnet,
von der ein Teilstiick mit darin eingezeichneten Krawattenteilen darge-
stellt ist. Bei dem 2-teiligen Allover-Schnitt der Fig. 1 bis 3 sind die
Teile einer Krawatte mit a und b bezeichnet, die durch Zusammenndhen
eine Krawatte ergeben. Die schraffierten Flédchen stellen jeweils den
beim Zuschnitt sich ergebenden Stoffabfall dar.
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Bei dem in den Fig. 1 und 2 wiedergegebenen Stand der Technik wird eine
Breite der Stoffbahn 1 von 63,5 cm verwendet. Die breiten Krawattenteile
a erstrecken sich von einem Seitenrand 2 der Stoffbahn 1 zum gegeniiber-
liegenden 2', wobei sich die Schrédglage der Schnittlinien 3 zu den léngs-
verlaufenden Seitenrdndern 2,2' der Stoffbahn im wesentlichen durch das
spitz zulaufende breite Ende der Krawatte ergibt, das an einem Seitenrand
2 und einer senkrecht dazu verlaufenden Schnittlinie ‘liegt. Zwischen den

be1den Krawattenteilen a ist ein schmaler Streifen Abfall vorhanden, der
durch die Konfektionierung der Krawatte entsteht. Bei 4 ist in den

Fig. 1 urd 2 eine Knickstelle der Schnittlinien 3 vorhanden, die zur
Erzielung einer Stoffersparnis vorgesehen ist. Bei dem Schnitt nach Fig. 1
erstrecken sich {ber die Lidnge des breiten Krawattenteils a hinterein-
anderliegend zwei schmale Krawattenteile b in etwa diagonaler Richtung
des in Fig. 1 dargestellten rechteckigen Stoffstiickes. Bei dem Schnitt
nach Fig. 1 ergibt sich eine Krawattenldnge von 129 cm bei einem
Stoffverbrauch von 0,35 m? fir zwei Krawatten Die Linge 1 zwischen

den breiten Enden zweier in gleicher Richtung geschnittener Krawatten
betrdgt 56 cm. |

Soll die Krawattenldnge vergréBert werden, so. miissen die schmalen Krawatten
teile b lédnger ausgebildet werden, wobei aber nicht mehr zwei schmale

Teile b hintereinanderliegend schrdg iiber die Stoffbahn 1 verlaufen

kénnen, sondern nebeneinander gelegt werden miissen, wie dies Fig. 2

zeigt. Bei_dem Schnitt nach Fig. 2 erhdlt man zwar eine Krawattenldnge

von 135 cm, jedoch bei einem Stoffverbrauch von 0,44 m? fir zwei
Krawattenf da der Stoffabfall groBer wird, wie die schraffierten Flédchen
in Fig. 2 zeigen. Die Ldnge 1 betrdgt durch die Versetzung der Teile b

in Fig. 2 70 cm.

Bei dem erfindungsgemidRen Schnitt nach Fig. 3 wird eine Breite der
Stoffbahn 1 von 50 cm vorgesehen. Bei gleicher Konfektionierung konnen die
breiten Krawattenteile a durch geringfiigige Anderung der Neigung der
Schnittlinien so aneinandergelegt werden; daB kein Stoffabfall dazwischen
entsteht. Dabei kann durch Aneinanderlegen der schmalen und breiten
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Krawattenteile b und a bei 5 in Fig. 3 im Bereich des Abfalls eine
Knickstelle der zwischen den Teilen a und b verlaufenden Schnittlinie 3
zur Anpassung an das schmale Endes des breiten Krawattenteils a vorge-
sehen werden. In entsprechender Weise kénnen bei der Stoffbreite von

50 cm auch die schmalen Krawattenteile b dicht aneinander und so an die
breiten Krawattenteile gelegt werden, daB kein Abfall dazwischen ent-
steht. Hierbei erstrecken sich die schmalen Krawattenteile b wie die
breiten Krawattenteile a schrdg iiber die gesamte Breite der Stoffbahn 1

von einem Seitenrand zum gegeniiberliegenden. Bei dem 2-teiligen Allover-
Schnitt nach Fig. 3 ergibt sich ein Stoffverbrauch von 0,35 m? fir zwei
Krawatten bei einer Krawattenldnge von 135 cm. Die Ldnge 1 betrédgt
dabei 70 cm.

Hie ein Vergleich der Fig. 3 mit Fig. 1 zeigt, kann aufgrund der auf
50 cm verringerten Breite der Stoffbahn 1 bei gleichem Stoffverbrauch
von 0,35 m? fiir zwei Krawatten nach Fig. 3 eine Krawattenldnge von
135 cm gegeniiber einer um 6 cm geringeren Krawattenldnge von 129 cm
nach Fig. 1 erreicht werden.

Bei einem Vergleich der Fig. 2 und 3 ergibt sich, daB bei gleicher
Krawattenldnge von 135 cm bei dem Schnitt nach Fig. 3 ein Stoffver-
brauch von nur 0,35 m? flir zwei Krawatten gegeniiber einem Stoffver-
brauch von 0,44 m?® nach Fig. 2 erforderlich ist.

DieiFig. 4 zeigt einen Panel-Schnitt nach dem Stand der Technik, wobei
did Breite der Stoffbahn 1 63,5 cm betrdgt. Die Ldnge 1 zwischen in
gleicher Richtung geschnittenen Krawatten betrigt dabei 65 cm. Bei
diesem Schnitt nach Fig. 4 148t sich bei einem Stoffverbrauch von 0,41 m*
fiir zwei Krawatten eine Krawattenlinge von 135 cm erzielen. Die schmalen
Krawattenteile sind beim Panel-Schnitt mit b und c beizéichnet.

Die Fig. 5 zeigt einen Panel-Schnitt bei einer Breite der Stoffbahn 1

von 50 cm und einer Ldnge 1 von 70 cm. Bei der verringerten
Breite der Stoffbahn ergibt sich bei einer Krawattenldnge von 135 cm

ein auf 0,35 m? verringerter Stoffverbrauch fir zwei Krawatten. °
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Bei dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel wird von einer derzeit giblichen
Krawattenbreite von 8 cm ausgegangen. Die sich aus einem Vergleich der
Fig. 4/5 und 6/7 ergebende Stoffersparnis &ndert sich bei eipem Zuschnitt
mit einer 50 cm breiten Stoffbahn nicht oder nur geringfiigig, wenn
schmaleré oder breitere Krawatten hergestellt werden.

Die Fig. 6 zeigt einen uni-Knoten-Schnitt nach dem Stand der Technik, wobei
die Breite der Stoffbahn 1 63,5 cm betrdgt. Die Linge 1 zwischen in
gleicher Ldnge geschnittenen Krawatten betrdgt dabei 76 cm. Bei diesem
Schnitt nach Fig. 6 14Rt sich bei einem Stoffverbrauch von 0,48 m? fiir

zwei Krawatten eine Krawattenldnge von 135 cm erzielen.

Die Fig. 7 zeigt einen uni-Knoten-Schnitt bei einer Breite der Stoffbahn
1 von 50 cm und einer Lénge 1 von 76 cm. Bei der verringerten Breite der
Stoffbahn 1 ergibt sich bei einer Krawattenldnge von 135 cm ein auf

0,38 m? verringerter Stoffverbrauch fir 2 Krawatten.

s e R R 1 3

Die schnittechnische Auslegung bei der 50 cm breiten Stoffbahn zeigt,
daB im Vergleich zur 63,5 cm breiten Stoffbahn der Teil fir die
Musterung und fiir den uni-Knoten wesentlich gréBef gehalten werden
kann. Daraus ergibt sich, daB die Musterung grofziigig und ohne Zwdnge
ausgebaut werden kann und der uni-Knotenteil der Krawatte gleichzeitig
so ausreichend grof’ bleibt, daB bei normalem Binden der Krawatte die
erforderliche Linge fiir einen uni-Knoten gewdhrleistet ist. In dem sich
durcht die Stoffbahnbreite von 50 cm und die Ldnge 1 ‘von

70 cm ergebenden Rechteck kann die fiir eine Krawatte vorgesehene Musterung
besser untergebracht werden als bei der bekannten 63,5 cm breiten
Stoffbahn mit kiirzerer Ldngsabmessung 1.

Die vorgegebene Rapportbreite der Jacquardmaschine legt bestimmte Punkte
fest, die fir den Zuschnitt der Krawatte wichtig sind. Diese Ver-
hdltnisse sind bei eienr 50 cm breiten Stoffbahn wesentlich giinstiger
als bei einer Breite von 63,5 cm, so daR sich insgesamt ein wirt-
schaftlicherer Schnitt ergibt.

\bzw.d5
Die nach der Erfindung verringerte Stoffbahnbreite kann ca. 35 bis 55 cm
betragen, vorzugsweise wird einen Breite von 50 cm vorgesehen.
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VERSEIDAG KRAWATTENSTOFFE GMBH, Krefeld

Verfahren zum Herstellen einer Krawatte

PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zum Herstellen einer Krawatte, wobei aus einer Stoffbahn
schrdg zur Ldngsrichtung der Stoffbahn unter Ausnutzung der Breite
der Stoffbahn Teile einer Krawatte ausgeschnitten werden,
dadurch gekennzeichnet,

daB die Krawattenteile aus einer Stoffbahn von nur 45 - 55 an Breite
ausgeschnitten werden.

2. Verfahren nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB fiir den Zuschnitt eine Ldngsabmessung von 70 cm der Stoffbahn

zwischen zwei in gleicher Richtung geschnittenen Krawatten ver-
wendet wird. /
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0,482 m?* fiir zwei Krawatten
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