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@ Transporteinrichtung zum Fiihren einer Materialbahn in einer Verpackungsmaschine.

@ Es wird eine Transporteinrichtung (6} zum Fiihren einer
Materialbahn (4) in einer Verpackungsmaschine (1) geschaf-
fen. Diese weist Transportketten (8, 9), Kettenrader (10, 11)
und ein Auflaufelement (30, 30, 62) zum Fihren der
Transportketten auf. Die Ketten sind so ausgebiidet, daR® die
Materialbahn zwischen einem festen und einem bewegli-
chen Klammerteil (13, 156) ergriffen und bewegt wird. Damit
die Materialbahn {4) leicht und sicher eingefihrt und ergrif-
fen werden kann, ist das Auflaufelement derart ausgebildet,
daR das bewegliche Klammerteil (15} in einem ersten
Abschnitt des Laufstreckenteils im wesentlichen senkrecht
vom festen Kiammerteil (13) abgehoben und in einem daran
anschlieBenden zweiten Abschnitt des Laufstreckenteils zu-
sétzlich gegentiber dem festen Klammerteil (13) seitlich von
dem zu ergreifenden Materialbahnrand wegbewegt ist.
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Transporteinrichtung zum Fihren einer Materialbahn

in einer Verpackungsmaschine

Die Erfindung betrifft eine Transporteinrichtung zum Fihren
einer Materialbahn von einer Einlaufseite zu einef*ﬂﬁslauf—
seite in einer Verpackungsmaschine mit an beidehlséiteh der
Bahn angeordneten Transportketten und Kettenradern zum‘FUhren
der Transportketten, bei der jede Transportkette,KettengnederLmd
damit verbundene Halteklammern zum Erfassen eines Réndes der
Materialbahn aufweist mit einem mit dem zugehorigen Ketteh-
glied verbundenen festen Klammerteil und einem bewegliqhen
Klammerteil, und einer Druckfeder zum Vorépannen des bewegli-
chen Klammerteils in die geschlossene Stellung, und mit einem
mit dem beweglichen Klammerteil entlang eines Léufstrecken—-
teils der Kette in Eingriff bringbaren Auflaufelement.

Eine derartige Transporteinrichtung ist aus der DE-0S

22 24 854 bekannt. Die festen Klammerteile sind mit Buchsen
fest verbunden, in denen ein mit den beweglichen Klammertei-
len fest verbundener Bolzen gleitend derart gefiihrt Wird,‘

daBl ein Schrédgstellen des Bolzens und damit des beweglichen
Klammerteils vermieden wird. ' |

Aus der AT-PS 31 64 28 ist eine Transportkette mit an den
Kettengliedern befestigten seitlichen Winkellaschen bekannt,
wobei die seitlichen Winkellaschen waagerechte Bolzen auf- )
weisen, die in Langltcher am beweglichen Klammerteil eingrei-
fen. Die mit einer solchen Transportkette zusammeﬁwirkenden,
als Auflaufscheiben ausgebildeten Auflaufelemente weisen ‘
taschenartige Aussparungen auf, die mit den Kettengliedern

so zusammenwirken, daB die beweglichen Klammerteile schrig
angehoben und abgesenkt werden. Dadurch wird die'Klemmbacke
des beweglichen Klammerteils nicht senkrecht auf die Klemm-
backe des festen Klammerteils abgesenkt und kann dadurch beim
Schliefien ein Verschieben der Materialbahn verursachen. Fer-.
ner ist sowohl der Aufbau der Kettenglieder als auch der Auf-
laufscheibe kompliziert ausgebildet.
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Aufgabe der Erfindung ist es, eine Transporteinrichtung der
eingangs beschriebenen Art zu schaffen, die ein ungehindertes
Einfiihren und sicheres Ergreifen der Materialbahn auch dann
ermoglicht, wenn die Breite der Materialbahn fertigungsbedingt
schwankt. Ferner soll verhindert werden, daB die Materialbahn

beim Ergreifen gegen die Mitte der Verpackungsmaschine gescho-
ben wird.

Diese Aufgabe wird durch eine Transporteinrichtung der ein-
gangs beschriebenen Art geldst, die gemdfl der Erfindung da-
durch gekennzeichnet ist, daB das Auflaufelement derart aus-
gebildet ist, daB das bewegliche Klammerteil in einem ersten
Abschnitt des Laufstreckenteils im wgsentlicheh senkrecht vom
festen Klammerteil abgehoben und in einem daran anschlieBen-
den zweiten Abschnitt des Laufstreckenteils zusdtzlich gegen-
tiber dem festen Klammerteil seitlich von dem zu ergreifenden
Materialbahnrand weg bewegt ist.

Weitere Merkmale und ZweckmzZBigkeiten der Erfindung ergeben
sich aus der Beschreibung von Ausfiihrungsbeispielen anhand
der Figuren. Von den Figuren zeigen:

Fig. 1 eine Seitenansicht einer Verpackungsmaschine mit

Transporteinrichtung in schematischer Darstellung;

Fig. 2 einen Schnitt durch einen Teil einer ersten Ausfiih-
rungsform der erfirndungsgeméfBen Verpackungsmaschine
entlang der Linie II-I1 in Fig. 1;

Fig. 3 eine Teildarstellung einer zweiten Ausfiihrungsform
entsprechend der linken HZlfte der in Fig. 2 gezeig-
ten Darstellung entlang der Linie ITII-III in Fig. 4;

Fig. 4 eine Seitenansicht von Transportkette mit Auflauf-
scheibe in Richtung der Pfeile IV-IV in Fig. 3, um
90° gedreht;

n

Fig. einen Schnitt entlang der Linie V-V in Fig. 4;
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Fig. © einen Schnitt durch eine geschlossene Halteklammer

gemédfl der zweiten Ausfihrungsform entlang der Linie
VI-VI in Fig. 4;

Fig. 7 eine Teildarstellung einer dritten Ausfﬁhrungsform
entsprechend der in Fig. 3 gezeigten Darstéllung
entlang der Linie VII-VII in Fig. 8;

Fig. 8 eine Seitenansicht der Transporteinrichtung nach der
dritten Ausfihrungsform in Richtung der Pfeile
VIII-VIII in Fig. 7; und o

Fig. 9 eine abgewickelte Darstellung des Verlaufs der Fiih-

rungsnut bei der dritten Ausfihrungsform.

Die Erfindung findet insbesondere Anwendung bei einer Tief--
ziehverpackungsmaschine, die in Fiéur 1 allgemein mit: dem Be-
zugszeichen 1 bezeichnet ist. Diese weist einen Maschihenréh—
men 2 auf, an dessen Eingangsseite eine Rolle 3 mit Folienma-
terial angeordnet ist, von der die Materialbahn 4 aus_diesem

Folienmaterial abgezogen und iiber eine Umlenkrolle 5 zu einer
Transporteinrichtung 6 gefihrt wird.

Die Transporteinrichtung é weist in bekannter Weise auf beiden
Seiten der Materialbahn EInZlioskettentrume 7 auf, die an ihren
Umlenkpunkten iUber KetterrzZder gefilhrt und angetrieben werden.
An den Kettengliedern sinZ in bekannter Weise Halteklammern
befestigt, mit denen die Materialbahn 4 seitlich ergriffen .
und durch die Bearbeitungsstationen der Tiefziehverpackungs-
maschine gefiihrt wird. An der Ausgangsseite wird die Material-
bahn von den Halteklammern wieder freigegeben. o

Wie am besten aus Figur 2 ersichtlich ist, laufentdié5Trénse5
portketten 8, 9 auf Kettenradern 10, 11, die in bekannter Wéi—
se mittels Wdlzlagern und Achsen in dem Maschinenrahmen 2 ge-
lagert sind. Das rechte und das linke Kettentrum mit dénfzgge_
horigen Antriebseinrichtungen sind spiegelsymmetrisch‘éusge—
bildet. Es wird daher nur eine Seite beschrieben. )
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Im weiteren erfolgt zundchst eine Beschreibung anhand der Fi-
guren 3 - 5. Bei der dort gezeigten Ausfuhrungsform weist je-
des Kettenglied eine Halteklammer 12 auf. Diese weist ein
festes Klammerteil 13 in Form einer auf den Bolzen 14 des
Kettenglieds angenieteten Winkellasche auf. Ferner ist ein
bewegliches Klammerteil 15 vorgesehen, das in Form einer ka-
stenformigen Klammer mit einer beweglichen Klemmbacke 151, :
Seitenwdnden 154, 155 und unten umgebogenen Widerlagern 156,
157 ausgebildet ist. Das feste Klammerteil 13 weist eine
feste Klemmbacke 131 mit einer Bohrung 132 auf. An der Unter-
seite der festen Klemmbacke 131 achsengleich mit dieser
Bohrung ist eine Bundbuchse 133 vorgesehen, die fest mit der
festen Klemmbacke verbunden ist. Zwischen dem Bund 139 der
Bundbuchse und den unteren, die Widerlager 156, 157 bilden-
den Schenkeln des beweglichen Klammerteils ist eine Druckfe-
der 23 vorgesehen, die die bewegliche Klemmbacke 151 in die
geschlossene Stellung vorspannt.

An seinem von der Kette abgewandien Ende besitzt die bewegli-
che Klemmbacke 151 eine Schneide 153, die in der geschlossenen
Stellung in eine an der festen Klemmbacke 131 vorgesehene Ker-
be 138 eingreift.

Auf der der festen Klemmbacke zugewandten Unterseite des Ober-
teils der beweglichen Klemmbacke ist ein mit der beweglichen
Klemmbacke fest vernieteter Fixierbolzen 152 vorgesehen, der
so angeordnet ist, daB er im geschlossenen Zustand der Halte-
klammer koaxial mit der Bundbuchse 133 ausgerichtet ist, und
dessen AuBendurchmesser so gewzghlt ist, daB er in der Bund-
buchse gleiten kann. Seine Ldnge ist so gewdhlt, dal er zu-
nachst ein Wegétﬁck in der Bundbuchse gefiihrt wird und dann

aus dieser austaucht.

Das feste Klammerteil 13 weist zwel Seitenteile 134, 135 in

Form von im wesentlichen unter einem rechten Winkel nach vorn
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umgebogenen Lappen auf, in die jeweils Fiihrungsstifte 136,
137 eingenietet sind. Das bewegliche Klammerteil 15 weist an
seinen Seitenwdnden 154, 155 jeweils Langldcher 158 auf. Die
Langldcher 158 erstrecken sich parallel zur Richtung des Bol-
zens 152. Die bolzenformig ausgebildeten Fihrungsstifte 13€,
137 werden von den benachbarten Langlochern 158 aufgenommen.

In Figur 6 ist ein Schnitt durch eine geschlossene Halteklam-
mer gemédB der in den Figuren 3 - 5 gezeigten Ausfiithrungsform
gezeigt. In diesem geschlossenen Zustand wird die bewegliche
Klemmbacke 151 durch die Druckfeder 23 mit ihrer Schneide 153
zur feststehenden Klemmbacke 131 hingedrﬁckt. Dadurch ist der
Bolzen 152 in die Bundbuchse 133 um ein bestimmtes MaB hinein-
bewegt. Aus Figur 6 ist ersichtlich, daR beim Anheben oder
Absenken des beweglichen Klammérteils 15 diese so lange in
einer Richtung senkrecht zur festen Klemmbacke 131 bewegt
wird, als der Bolzen 152 in der Bundbuchse 133 gefihrt ist.

Neben dem Kettenrad ist eine Auflaufscheibe 30 vorgesehen,
die im Bereich zwischen den um die Kettenradachse umgelenkten
Halteklammern liegt und zum Offnen der Klemmbacken zum Zweck
des Einfzddelns und Eingreifens bzw. Freigebens der zu fihren-
den Materialbahn 4 dient. Die Auflaufscheibe 30 ist konzen-
trisch zur Kettenradachse 31 angeordnet. Ihre Achse 32 bildet
mit der Kettenradachse 31 einen Winkel &« ., Die Auflaufscheibe
30 ist Uber ein Kugellager 33 drehbar gelagert. Das Kettenrad
10 und die Auflaufscheibe 30 sind beide auf einer gemeinsamen
Kettenradwelle 34 gelagert. Zum Schrigstellen der Auflauf-
scheibe 30 ist koaxial zur Kettenradachse 31 eine mit der
Kettenradwelle 34 mittels eines Keils 35 verkeilte Nabe 36
mit einem Lagerzapfen 37 vorgesehen. Die Achse des Lager-
zapfens fallt mit der Achse 32 der Auflaufscheibe zusammen
und bildet mit der Habenachse, die mit der Kettenradachse 31
zusammenf&gllt, einen Winkel o, Dabeil ist die Achse des Lager-
zapfens um den Winkel & in einem Punkt 38 geschwenkt, der
bestimmt wird durch den Schnittpunkt einer senkrecht durch
die Mitte der Auflauffldche gelegten Schnittlinie 39 mit der
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Kettenradachse 31. Die Lage der Auflaufscheibe 30 ist durch
Einstellen der Drehstellung der Nabe 36 bzw. der Kettenrad-
welle 34 um die Kettenradachse 31 festlegbar.

Die Auflaufscheibe 30 weist eine Auflauffldche 40 auf, die,
wie am besten aus Figur 3 ersichtlich ist, auf ihrer der zu
ergreifenden Materialbahn 4 zugewandten Seite einen ebenen
Abschnitt 41 aufweist, der sich von der der Materialbahn zu-
gewandten HuBeren Kante der Auflaufscheibe bis zur Schnittli-
nie 39 erstreckt. Daran schlieBt sich ein konvexer Abschnitt

42 an, der von einem hervorstehenden Fthrungsrand 43 begrenzt
wird.

Das Offnen der Halteklammer 12 erfolgt durch das Auflaufen
derselben in Punkt 44 (Figur 4) an die Auflaufscheibe 30. Das
bewegliche Klammerteil 15 wird durch die Fihrung des Bolzens
152 in der Bundbuchse 133 und der Fiihrungsstifte 136, 137 in
den Langldchern 158 senkrecht angehoben, bis der Bolzen 152
etwa im Punkt 45 aus der Bundbuchse 133 austaucht. Aufgrund
der schrdggestellten Auflaufscheibe 30 gelangt an dieser Stel-
le der konkave Abschnitt, wie in Figur 5 gezeigt, mit dem Wi-
derlager 156, 157 in Eingriff. Es beginnt nun, also nach dem
Anheben des beweglichen Kiammerteils, durch den wegen der
Schragstellung der Auflzifscheibe 30 zunehmenden Abstand der
Auflauffldche 40 vom Kettenrad 10, ein Kippvorgang, bei dem
das bewegliche Klammerteil iiber die in Figur 5 gezeigte Stel-
lung auf dem konvexen Abschnitt abrollend und durch den Fih-
rungsrand 43 gefiihrt in die in Figur 3 gezeigte Stellung ge-
kippt wird. Die Breite des konvexen Abschnittes 42 ist also
so gewdhlt, daB sich ab Punkt 45 das bewegliche Klammerteil
15 zwangsgefihrt durch den sich vom Kettenrand 10 wegbewegen-
den konvexen Abschnitt und den Fihrungsrand 43 stdndig weiter
in die in Figur 3 gezeigte Schridgstellung nach auBlen aus-
klappt. In Punkt 46 ist die Halteklammer vollstandig geoffnet
und bleibt bis in Punkt 47 in der geoffneten Stellung. Die

maximale Ausklappung wird in Punkt 48 erreicht.
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Wie am besten aus Figur 2 ersichtlich ist, ist zwischen den
gegenilberliegenden Kettenrdndern 10, 11 eine Fiihrungstrommel
49 frei drehbar zum Umlenken der von der Vorratsrolle 3 abge-
zogenen Materialbahn 4 gelagert. Die Lage der Auflaufscheibe
30 ist so eingestellt, daB die Auflauffldche 40 ihren maxi-
malen Abstand von dem benachbarten Kettenrad 10 an der der
Stelle 48 entsprechenden Winkelstellung erreicht, die auf dem-
selben durch die Drehachse von Auflaufscheibe und Fihrungs-
trommel gehenden Radius liegt, auf dem auch der Punkt 50
liegt, auf dem die Materialbahn 4 auf die Fihrungstrommel 49
auftrifft. In dem in Figur 1 gezeigten Ausfiihrungsbeispiel
liegt dieser Punkt 50 auf einer durch den genannten Mittel-
punkt gehenden Horizontalen. Dadurch wird erreicht, daf an

~der Einlaufstelle der Materialbahn die mit der als waagerech-

tem Schenkel ausgebildeten festen Klemmbaéke 131 zusammenwir-
kende bewegliche Klemmbacke 151 soweit ausgelenkt ist, daB
die Materialbahn 4 einfddelbar und auf die feste Klemmbacke
131 fiihrbar ist, ohne dafl die Materialbahn 4 mit der bewegli-
chen Klemmbacke 151 in Beriihrung kame. Nach Weiterdrehen iiber
den Punkt 48 hinaus, klappt das bewegliche Klammerteil 15 zu-
nédchst bis zum Punkt 53 in die senkrechte Stellung zuriick.

Im Punkt 53 taucht der Bolzen 152 in die Bundbuchse 133 ein,
woraufhin eine senkrechte Riickwartsbewegung des beweglichen
Klammerteils in die geschlossene Ausgangsstellung erfolgt,
wobei die bewegliche Klemmbacke 151 durch Zusammenwirken mit
der festen Klemmbacke 131 die Materialbahn 4 fest ergreift.
Im Punkt 54 ist die geschlossene Endstellung erreicht. An der
Auslaufseite 54' sind die beiden Auflaufscheiben entsprechend
ausgebildet, so daB dort der Offnungs- und SchlieBvorgang in

entsprechender Weise abliduft und die Materialbahn freigegeben
wird.

Bei der in Figur 2 gezeigten ersten Ausfiihrungsform sind die
mit der vorher beschriebenen Ausfihrungsform ibereinstimmenden
Merkmale mit den gleichen Bezugszeichen gekennzeichnet. Die
beiden Seiten sind wieder spiegelbildlich zueinander ausgebil-
det, so daB nur eine Seite beschrieben wird.
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Das feste Klammerteil 13' ist als Winkelstlick ausgebildet,
dessen senkrechter Steg mittels des Bolzens 14 mit dem Ketten-

glied verbunden ist und der eine waagerechte feste Klemmbacke
131 aufweist. Die feste Klemmbacke weist eine Bohrung 56 auf.

Das bewegliche Klammerteil 15' weist einen Fixierbolzen 152
auf, der auf seinem der Auflaufscheibe 30' abgewandten Ende
eine als aufgenieteten pilzformigen oder kugelkalottenformigen
Kopf 55 ausgebildete bewegliche Klemmbacke 151' aufweist,
welche im geschlossenen Zustand mit der festen Klemmbacke 131
zusammenwirkend eine Materialbahn ergreift und festhidlt.

Auf der dem Kopf abgewandten Seite weist der Bolzen 152' nahe
seinem anderen Ende einen Ring 57 auf. Anders als beim ersten
Ausfiihrungsbeispiel ist die Bundbuchse 133 nicht fest mit der
festen Klemmbacke 131 verbunden. Zwischen der Bundbuchse 133
und dem Ring 57 ist die Druckfeder 23 vorgesehen, die mit ih-
rem einen Ende gegen die Bundbuchse 133 und mit ihrem anderen
Ende gegen den Ring 57 anliegt und die das bewegliche Klammer-

teil 13' in die geschlossene Stellung vorspannt.

Die Auflaufscheibe 30' ist in gleicher Weise wie bei dem zu-
erst Dbeschriebenen Ausfilhrungsbeispiel gelagert. Die Auflauf-
flache 40' unterscheidet sich aber von der oben beschriebenen
Ausfihrungsform. Die Auflaufscheibe weist Zentrierbohrungen
58 auf, die in dem gezeigten Beispiel als Senkbohrungen aus-
gebildet sind. Die Zentrierbohrungen 58 sind umfangsmdBig ge-
geneinander versetzt auf einer Umfangslinie angeordnet. Ihr
winkelmédBiger Abstand entspricht dem winkelmdBigen Abstand
der um das Kettenrad gefiihrten Halteklammern 12. Die Auflauf-
scheibe 30 weist auf der dem Kettenrad 10 zugewandten Seite
eine Mehrzahl von in Umfangsrichtung gegeneinander versetzte
Ausnehmungen 61 auf. Das Kettenrad 10 weist an seiner der Auf-
laufscheibe 30 zugewandten Seite 59 eine entsprechende Anzahl
von hervorstehenden Bereichen 60 auf, deren Form so ausgebil-
det ist, daB sie mit einer benachbarten Ausnehmung €1 in Ein-
griff gelangen konnen. Die hervorstehenden Bereiche 60 sind

so angeordnet, daB sie in dem Bereich, in dem Auflaufscheibe

und Kettenrad ndher benachbart sind, in Eingriff gelangen.
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Die Zentrierbohrungen 58 sind umfangsm&Big so verteilt, daB

in der der Achse 31 parallelen Richtung jeweils einer Klemm-
backe eine Zentrierbohrung 58 zugeordnet ist. Die Zentrier-
bohrungen iUbernehmen die Fihrung der zugehtrigen Bolzen, indem
diese in die zugeordneten Bohrungen eingreifen und in diesen
gefihrt und gehalten werden. Die seitliche Auslenkung erfolgt
durch die Seitenwandung der Zentrierbohrung, die dem Fithrungs-
rand 43 der zuerst beschriebenen Ausfiihrungsform entspricht.

In den Figuren 7 und 8 ist eine dritte'Ausfﬁhrungsform der
Erfindung gezeigt. Dabei sind mit den vorherigen Ausfilhrungs-
formen Ubereinstimmende Bauteile mit den gleichen Bezugszei-
chen bezeichnet. Die Ausfilhrungsform nach Figur 7 und 8 unter-
scheidet sich von der zweiten Ausfihrungsform nach den Figuren
3 - 5 insbesondere dadurch, daB anstelle der Auflaufscheibe

30 eine Mehrzahl von mit dem Kettenrad 10 mitbewegten Schie-
bern 62 vorgesehen ist, von denen jeder in seiner Funktion
einem Teilabschnitt der Auflauffliche 30 entspricht. Die
Schieber 62 sind auf der inneren Stirnseite des Kettenrades

10 mit gleichem Abstand von der Kettenradachse in einer sol-
chen Lage und einem solchen Abstand voneinander angeordnet,
dafBl die die Auflaufflidche 40 bildende AuBenflizche der Schieber
62 mit den mit der Kette zugefiihrten beweglichen Klammertei-
len 15 der Halteklammern 12 in Eingriff kommt. Der Abstand

der Auflaufflédche 40 von der Kettenradachse ist gleich dem
Abstand der Auflaufflidche 40 der Auflaufscheibe 30 von deren
Achse 32. In gleicher Weise wie die Auflaufflidche der Auf-
laufscheibe 30 weist die Auflauffliche der Schieber 62 ei-

nen ebenen Abschnitt 41 und einen konvexen Abschnitt 42

auf, der von einem hervorstehenden Fiihrungsrand 43 begrenzt
wird. Zusdtzlich ist die Auflauffldche 40 der Schieber 62

auf der dem Kettenrad 10 abgewandten Seite durch einen zwei-
ten Fihrungsrand 73 begrenzt.
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Zur Lagerung der Schieber 62 sind auf der inneren Stirnseite
des Kettenrades 10 kreisformig um die Kettenradachse 31 ange-
ordnete PaBbohrungen 63 vorgesehen, in die parallel zur Ket-
tenradachse 31 angeordnete Fiihrungsstifte 64 eingesetzt sind.
Auf jedem der Fihrungsstifte 64 ist ein Schieber iiber in eine
Bobrung 65 eingesetzte Gleitlagerbuchsen 66, 67 in Richtung

des Fihrungsstiftes 64 und damit der Kettenradachse 31 ver-

schiebbar gelagert. Auf der dem Schieber 62 zugewandten Seite

besitzt das Kettenrad 10 einen zylindrischen Bund 68 mit einer

Mehrzahl von Ausnehmungerr 72, die zur verdrehsicheren Fiihrung —

der Schieber in Richtung der Fﬁhrungsstifte 64 dienen. In je-
weils einer der Aussparungen 72 ist ein Fihrungsstift 64 ange-
ordnet. Durch diese Lagerung werden die einzelnen Schieber

62 mit dem Kettenrad 10 mitgedfeht. Inr Abstand gegeniiber
dessen Stirnseite ist jedoch durch Verschiebung des Schiebers
in den Ausnehmungen 72 auf den Flihrungsstiften 64 veranderbar.

Zur Steuerung des Abstandes der Schieber 62 vom Kettenrad 10
dient ein Nocken-Fiihrungssystem, das einen auf der der Ketten-
radachse 31 zugewandten Seite der Schieber 62 an diesem ange-
brachten Nocken 69 aufweist, welcher in eine auf der Umfangs-
fldche einer Kurvenscheibe 70 angeordnete Nut 71 eingreift;
Die Kurvenscheibe 70 ist auf der Kettenradwelle 34 iiber die
Pafifeder 35 verdrehfest gelagert.

Die Nut 71 erstreckt sich ringftrmig um die Mantelfl&dche der
Kurvenscheibe 70 und besitzt damit in radialer Richtung immer
den gleichen Abstand von der Kettenradachse 31. In Axialrich-
tung der Kurvenscheibe 70 weist sie die Form einer Kurve, d.h.
einen sich um die Kurvenscheibe 70 herum #ndernden Abstand

zum Kettenrad 10 auf. Wie in Fig. 9 dargestellt ist, besitzt
die Nut 71 in einem ersten Abschnitt einen kleinen ersten Ab-
stand zum Kettenrad 10 und in einem daran anschlieBenden zwei-
ten Abschnitt steigt der Abstand auf einen zweiten Abstand.

In einem dritten Abschnitt behdlt die Nut im wesentlichen die-
sen zweiten Abstand bei und f#llt anschlieflend wieder auf den
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ersten Abstand. Der erste Abschnitt erstreckt sich winkelm&Big
etwa vom Punkt 53 bis zum Punkt 45 in Figur 8, der zweite '
Abschnitt vom Punkt 45 bis zum Punkt 46, der dritte Abschnitt
vom Punkt 46 bis zum Punkt 47 und der vierte Abschnitt vom
Punkt 47 bis zum Punkt 53.

Im Betrieb lduft eine Halteklammer 12 im Punkt 44 auf einen
Schieber 62 auf. Bei der weiteren Bewegung vom Punkt 44 zum
Punkt 45 wird der Nocken 69 im ersten Bereich der Nut géQ
fihrt. Dadurch wird die bewegliche Klemmbacke 151 senkrecht
von der festen Klemmbacke 131 abgehoben, bis der Bolzen 152
aus der Bundbuchse 133 austaucht. Durch den beim Punkt 45 an-
steigenden Abstand der Nut 71 vom Kettenrad 10 wird der Schie-
ber 62 iiber den Nocken 69 vom Kettenrad 10 wegbewegt und kippt
dadurch das bewegliche Klammerteil 15 um die Fihrungsstifte
136, 137, so daB die bewegliche Klemmbacke 151 von der Mate-
rialbahn weg- bzw. zur Kette hingeschwenkt wird. Dabei rollt
in gleicher Weise wie bei der Auflaufscheibe 30 das béwegliche
Klammerteil 15 auf den konvexen Abschnitt 42 der Auflaufflédche
40 ab. In dieser Lage wird die Klammer 12 gehalten,'bis der
Punkt 47 erreicht ist. Durch die Abnahme des Abstandes der

Nut 71 vom Kettenrad 10 im Winkelbereich zwischen dem Punkt

47 und dem Punkt 53 wird der Schieber 62 wieder zum Kettenrad
10 hinbewegt und das bewegliche Klammerteil 15 in die senk-
rechte Stellung zuriickgekippt. Im folgenden ersten Abschnitt
der Nut 71 zwischen den Punkten 53 und 54 wird der Schieber
durch die Nut 71 nahe dem Kettenrad 10 gehalten und die beweg-
liche Klemmbacke 15 wird senkrecht zur festen Klemmbacke 131
auf diese zuriickgefiihrt.

Im vorhergehenden wurde eine vorgegebene Kurvenform der Nut
71 beispielhaft beschrieben. Es ist jedoch der Vorteil der
dritten Ausfihrungsform, daB die Kurvenform der Nut 71 frei
wdhlbar ist und damit das Ausschwenken bzw. Kippen des beweg-
lichen Klammerteils 15 in Abh&ngigkeit der Winkelstellung

der Halteklammer 12 durch eine entsprechende Ausbildung der
Nut 71 frei steuerbar ist.
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Durch die schrdg angeordnete Auflaufscheibe 30 bzw. die Form
der Ringnut 71 wird erreicht, daB die bewegliche Klemmbacke
151 zundchst senkrecht von der festen Klemmbacke 131 abgeho-
ben, daraufhin nach auflen bzw. zum Kettenrad hin- bzw. von
der Materialbahn weggeschwenkt, anschlieBend in eine Lage
senkrecht liber der festen Klemmbacke zuriickgeschwenkt und auf
diese senkrecht abgesenkt wird. Dadurch kann die Materialbahn
von der Halteklammer 12 leicht ergriffen werden, ohne dafl sie
von den seitlichen Halteklammern zur Mitte der Verpackungsma-
schine geschoben wird.

Im Zusammenhang mit der Beschreibung des zwelten und dritten
Ausfiihrungsbeispiels wurden zwei Ausfiihrungsformen der Klam-
meroffnungsvorrichtung beschrieben. Wie beim ersten Ausfiih-
rungsbeispiel anhand der Auflaufscheibe gezeigt ist, kann
sowohl die Auflaufscheibe als auch die im Zusammenhang mit
den Figuren 7 - 9 beschriebene Schiebervorrichtung in Verbin-
dung mit jeder Klammer verwendet werden, die ein Anheben und

Verschwenken des beweglichen Klammerteils gestattet.
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PATENTANSPRUCHE

1. Transporteinrichtung zum Fihren einer Materialbahn von ei-
ner Einlaufseité zu einer Auslaufseite in einer Vefpackungs—
maschine mit an beiden Seiten der Bzhn angeordneten Transport-
ketten und Kettenrddern zum Filhren der Transportketten,

bei der jede Transportkette Kettenglieder und damit verbunde-
ne Halteklammern zum Erfassen eines Randes der Materialbahn
aufweist

mit einem mit dem zugehOrigen Kettenglied verbundenen festen
Klammerteil

und einem beweglichen Klammerteil,

und einer Druckfeder zum Vorspannen des beweglichen Klammer-
teiles in die geschlossene Stellung;

und mit einem mit dem beweglichen Klammerteil entlang eines
Laufstreckenteiles der Kette in Eingriff bringbaren Auflauf-
element, .

dadurch gekennzeichnet, daB das Auflaufelement (30, 62) der-
art ausgebildet ist, daB das bewegliche Klammerteil (15) in
einem ersten Abschnitt des Laufstreckenteils im wesentlichen
senkrecht vom festen Klammerteil (1> abgehcben und in einem
daran anschiiefenden zweiten Abschnitt des Laufstreckenteils
zusdtzlich gegeriber dem festen Klammerteil (13) seitlich von

dem zu ergreifenden Materialbahnrand weg bewegt ist.

2. Transporteinrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, daB der Eingriffsort des beweglichen
Klammerteiles (15) mit dem Auflaufelement (30, 62) entlang
einer Kurve mit einem sich iiber den Laufstreckenteil veran-

dernden Abstand von der Ebene des Kettenrades (10, 11) gefiihrt
ist.

3. Transporteinrichtung nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet, daR das Auflaufelement (30, 62) als
Auflaufscheibe (30) mit einer den ELingriffsort bildenden Auf-
lauffldche (4C) ausgebildet ist und daB die Achse (32) der
Auflaufscheibe (30) so angeordnet ist, daB sie mit der Ketten-
radachse (31) einen Winkel einschlieft.
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4, Transporteinrichtung nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet, daB die Achsen (32) der einlaufseitig
vorgesehenen Auflaufscheiben (30) so gegen die Achsen (31)

der zugehOrigen Ketternrader (10, 11) geneigt sind, daB der
Abstand der Auflaufflzchen (4C) an der Einlaufseite (48) gros-
ser ist als an der um 1BO° dagegen versetzien Stelle der Auf-
laufscheiben.

5. Transporteinrichtung nach Anspruch 4,

dadurch gekennzeichnet, daB die Auflaufflidchen (40) ihren ma-
ximalen Abstand an der Einlaufstelle (50) der Materialbahn
(4) aufweisen.

6. Transporteinrichtung nach Anspruch 4 oder 5,
dadurch gekennzeichnet, daB die auslaufseitig angeordneten
Auflaufscheiben in entsprechender Weise zur Auslaufstelle

(54') ausgerichtet geneigt sind.

7. Transporteinrichiung nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet, dal das Auflaufelement als in Axlezl-
richtung des Kettenrades verschiebbar gelagerter Schieber (€2)
ausgekildet ist, der in eine sich entlang des Laufstreckeniei-
les erstreckende Nut (71) eingreift, deren Abstand von der

Kettenradehene sich iiber den Laufstreckenteil verzndert.

8. Transporteinrichtung nach Anspruch 7,

dadurch gekennzeichnet, daB das Kettenrad (10) einen zylindri-
schen Bund (68) mit Ausnehmungen (72) zum Fihren der Schieber
(62) aufweist und daB in die Ausnehmungen (72) hineinragende
Stifte (64) vorgesehen sind, auf denen jeweils ein Schieber
(62) gelagert ist.

9. Transporteinrichtung nach Anspruch 7 oder 8,

dadurch gekennzeichnet, daB eine Kurvenscheibe (70) vorgesehen
ist, die auf dem Lagerzapfen des Kettenrades (10) verdrehfest
befestigt ist und auf ihrer Mantelfliche die Nut (71) auf-

weist.
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10. Transporteinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, dafBl die festen und die beweglichen
Klammerteile (13, 15) jeweils Seitenteile (134, 135; 154, 1£%
aufweisen, wcbei die Seitenteile (154, 15%) eines Klammertei-
les (15) ein Langlcch (158) und die Seitenteile (134, 135)
des anderen Klammerteiles (13) in dem Langloch (158) gefiihrte

bolzenfdrmige Stifte (136, 137) aufweisen.

11, Transporteinrichtung nach Anspruch 10,

dadurch gekennzeichnet, daR die Halteklammer (12) durch Zusam-
menwirken der bolzenformigen Fihrungsstifte (136, 137) in den

Seitenteilen des festen Klammerteiles (13) mit den Langltchern
(158) in den Seitenteilen (154, 155) des beweglichen Klammer-

teiles (15) ein Gelenk aufweist.

12. Transporteinrichtung nach Anspruch 10 oder 11,

dadurch gekennzeichnet, daB ein mit dem beweglichen Klammer-
teil (15) fest verbunderer Bolzen (152) vorgesehen ist, der
im wesentlichen parallel zu den Langlbchern (158) angeordnet
und in einer mit der festen Klammerteil (13) zusammenwirken-
den Buchse (133) gefihrt ist.

13. Transporteinrichtung nach Anspruch 12,
dadurch gekennzeichriet, daB die Buchse (133) fest mit dem fe-

sten Klammerteil (132) verbunden ist.

14, Transporteinrichtung nach Anspruch 12 oder 13,
dadurch gekennzeichnet, daB im getffneten Zustand der Bolzen
(152) aus der Buchse (133) ausgetaucht ist.

15. Transporteinrichtung nach einem der Anspriche 12 bis 14,
dadurch gekennzeichnet, daB der bewegliche Klammerteil (15%5)

in einem ersten Abschnitt des Anhebens nur in einer Ebene im
wesentlichen parallel zur Kettenradebene bewegbar und in einem
daran anschliefRenden zweiten Abschnitt zus&tzlich gegen diese
Ebene kippbar ist.
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