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(59 Tuftingnadel.

Bei einer Tuftingnadel mit einem in Richtung der
Nadelachse (8) langlichen Ohr (7) ist eine Seitenfliche an der
einen Langskante durch eine Fase (6) und an der anderen
Langskante durch einen in den Ohrbereich reichenden
Bias-Schliff (14) abgeschrégt. Der oberste Bereich des am
weitesten von der Nadelspitze {13) abgewandten Ohrrandes
{9) ist gegeniiber der Mittelachse (8) des Ohrs (7} in Richtung
auf die Fase (6) versetzt, um ein stGrungsfreies Zusammenar-
beiten zwischen Looper (2) einerseits und Nadel und Faden
(5) andererseits zu gewéhrleisten.
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Tuftingnadel

Beschreibung

Die Neuerung betrifft eine Tuftingnadel, deren sich an einen
RKolben anschlieBender Schaft flach ausgebildet ist, eine Fa-
denrinne hat und nahe seiner Spitze ein in Richtung der Na-
delachse lingliches Ohr aufweist, das an seinem von der Spit-
ze abgewandten Ende einen gewdlbten oberen Ohrrand hat, wobei
eine Seitenfldche des Schaftes zu ihrer einen LEngskante
durch eine TFase und zu ihrer anderen Lingskante durch einen

in den Ohrbereich reichenden Bias-Schliff abgeschrigt ist.

Derartige Tuftingnadeln werden entweder jede fiir sich in der
gewlinschten Teilung an einer Nadelbarre festgelegt oder aber
mit mehreren gleichen Nadeln zu Nadelmodulen zusammengefaBt,

die dann ihrerseits an der Nadelbarre festgelegt werden.
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Bei der Benutzung einer derartiger Tufilngnadel wird diese
durch ein Grundgewebe hindurchgestoBen, wobei der zu verar-
beitende Faden durch das Ohr der Nadel verliuft. Nach dem
Durchstofen des Grundgewebes grelft jeweils ein Looper durech
eine im wesentlichen quer zur Nadelachse verlaufende Bewegung
in den Berelch zwischen einer SeitenflZEcae der Nadel und dem
zugehOrigen Faden ein, um den Faden bel der RickwErtsbewegung
der Nadel festzuhalten und auf diese Weise Schlingen zu bil-
den, die anschlieBend dann je nach #tvt der gewilinschten Ware

aufgeschnitten werden kSnnen.

Der Jjeweills einer Nadel zugeordnete Looper wird noch bei der
Abwirtsbewegung der Nadel quer zu dieser eingeschwenkt, wobei
die an der Nadel vorgesehene Fage dazu beitrdgt, den Versch
lei8 beim Zusammenwirken von Looper und Nadel m6glichst ge-
ring zu halten. Bei der anschlieBeaden AufwiZrtsbewegung der
Nadel gleitet der Looper Hiber den B:as—Schliff im Bereich des
Ohrs ab. Dieser Schliff dient fdazi, in dem Zusammenarbeiten
von Nadel und Looper bei der Ri:kzigbewegung der Nadel Erhe-
bungen 1in der Nadel zu vermwciden, die zu einem Springen des

Loopers und zu schlagartiger Beanspruchung fiihren kSnnten.

Insbesondere beim Durchstschen der Nadel durch das Grundgewe-
be und bei der weiteren ;bwdrtsbewegung wird auf den im Ohr
der Nadel liegende-. Faden eine erhebliche parallel zur Nadel-
achse verlaufend- Zugkraft ausgeiibt. Diese Zugkraft fihrt da-
zu, daB sich J:r Faden im Einwirkungsbereich des Loopers auf-
grund des S-rardgverlaufs des Bias-Schliffes in Richtung der
Looperbew:gung nach hinten und dabel gleichzeitig zum Teil in
die Balt: des Loopers hinein verlagert. Dies kann dazu fiihren,
daB der Looper nicht zwischen‘ Nadel und Faden zu liegen
kont, sondern daB der Looper den Faden teilt. Dies fihrt
-ann dazu, daB nur ein Teil des Fadens den Looper ordnungsge-

mif umschlingt, wihrend der andere Teil des Fadens vom Looper
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beim Zuriickziehen der Nadel nicht zurickgehalten wird. Daraus
ergeben sich Fehler in der Tuftingware, die nicht akzeptiert

werden kOnnen.

Die Aufgabe der vorliegenden Neuerung besteht nun darin, eine
Tuftingnadel zu schaffen, die derartige Fehler auch bei be-

sonders schnell laufenden Tuftingmaschinen ausschlieSBt.

Zur L6sung dileser Aufgabe sieht die Neuerung bel einer Tuf-
tingnadel der eingangs erwdhnten Art vor, daB der am welte-
sten von der Spitze abgewandte Bereich des oberen Ohrrandes
gegeniiber der Mittelachse des Ohrs in Richtung auf die Fase

versetzt ist.

Die Ausbildung des Ohrs gem#B dieser Neuerung fiihrt dazu,
da8 der im Ohr befindliche Faden beim Zusammenwirken der Na-—
del mit dem Looper zumindest mit selnem gr&Beren Teil nicht
im Bereich des Bias—-Schliffes liegt. Es ist daher fir den Fa-
den nicht m8glich, sich bei Zugbelastung in Richtung auf den

Looper zu verlagern.

Die neuerungsgemdBe Tuftingnadel kann so ausgebildet sein,
daB der am welitesten von der Spitze abgewandte Bereich des
oberen Ohrrandes wum 10 bis 35 % der Ohrbreite gegenﬁbgr der
Mittelachse des Ohrs in Richtung auf die Fase versetzt ist.

Die optimale Ausbildung des Nadeldhrs hinsichtlich seines
oberen Randes ist dabel vor allem von dem zu verwendenden

Garn abhiEngig.

NeuerungsgemdB kann die Tuftingnadel so ausgebildet sein, daB
der am weltesten von der Spitze abgewandte Bereich des oberen
Ohrrandes um 20 % der Ohrbreite gegeniiber der Mittelachse des
Ohrs in Richtung auf die Fase versetzt ist.
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Die hieraus resultierende Ausbildung des oberen Ohrrandes hat
sich nach den bisherigen Versuchen als optimal fiir viele gin-

gige Garnarten erwiesen.

Imn folgenden Teil der Beschreibung'wird eine Ausfiihrungsform
der neuerungsgemiBen Tuftingnadel anhand von Zeichnungen be-

schrieben. Es zelgt :

Fig. 1 eine Seitenansicht auf den unteren Schafttell einer
bisher iiblichen Tuftingnadel mit Faden und Looper,

Fig. 2 eine der Fig. 1 3&dhnliche Ansicht auf eine neue-
rungsgemdB ausgebildete Tuftingnadel,

Fig. 3 einen Schnitt nach der Linie 3-3 in Fig. 2,

Fig. & einen Schnitt nach der Linie 4-4 in Fig. 2,

Fig. 5 einen Lingsschnitt durch die Nadel und

Fig. 6 eine Ansicht auf die derrin Fig. 2 dargestellten

Fldche gegeniiberliegende Seite der neuerungsgem#Ben

Tuftingnadel.

Die Tuftingnadel gemﬁBVFig. 1 hat einen Schaft 1,7éér in denr
Bereich, in dem die Nadel mit einem Looper 2 zusaﬁmenarbei—
tet, eine Hohlkehle 3 aufweist. Der Looper 2 bewegt sich bei
der AbwiErtsbewegung der Nadel in Richtung des Pfeils 4 wund
kommt dann zwischen Schaft 1 der Nadel und einem Faden 5 zu
liegen. Der Hohlkehle 3 ist eine Fase 6 vorgelagert. Diese
Fase 6 Dbewirkt, da8 die in Fig. 1 dargestellte Seitenflidche
der Nadel in Bewegungsrichtung des Loopers 2 gesehen 1leicht

ansteigt.
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Der Schaft 1 der Nadel ist ferner mit einem Ohr 7 versehen,
das 1dEnglich in Richtung der Nadelachse 8 verlduft wund sym-
metrisch dazu ausgebildet ist. Das Ohr 7 hat einen oberen ge-
w6lbten Rand 9, einen vorderen Rand 10, einen hinteren Rand
11 und einen unteren Rand 12. Der Abstand zwischen vorderem

Rand 10 und hinteren Rand 11 entspricht der Ohrbreite.
Der Schaft 1 endet in einer Nadelspitze 13.
Imn Bereich von Ohr 7 und Nadelspitze 13 ist ein Bias-Schliff

14 vorgesehen, der eine Schrdgfliche darstellt, die ausgehend

vom Ohrbereich zur hinteren Lingskante der Nadel abfillt.

Dieser Bias-Schliff 14 bewirkt, daB der Looper 2 bel der Auf-

wirtsbewegung der Nadel aus der Hohlkehle 3 ohne Spriinge oder
St68e im Bereich der Nadelspitze 13 gleitend gefiihrt wird.
Die Neigung dieses Bias—-Schliffes hebt dabel im wesentlichen
dle aufgrund der Verdrallung der Nadel an sich vorhandene
Schridglage der Nadelseitenfldche 2zu dem Looper 2 auf. Ver-
drallung und Bias-Schliff sind aber bekannte Ausbildungen beil

derartigen Nadeln und nicht Gegenstand der Neuerung.

Die din den Fig. 2 - 6 beschriebene Aufihrungsform der Neue-
rung entspricht mit Ausnahme des oberen Ohrrandes 9 der zuvor
beschriebenen _bekannten Tuftingnadel. Insoweit ist es also
nicht erforderlich, die Fig. 2 — 6 im einzelnen zu erdrtern,

fiir die im tbrigen auch die gleichen Bezugszeichen Verwendung
finden wie in Fig. 1.

Der obere Ohrrand 9 ist bei der neuerungsgemiBen Ausfihrungs-
form nicht mehr symmetrisch zur Nadelachse 8. Dieser obere
Ohrrand 9 ist zwar nach wie vor gewdlbt ausgebildet, hat aber
seine hBchste Stelle oder seinen von der Spitze 13 am weite-
sten entfernt Jliegenden Bereich 20 auBermittig, ndmlich in
Richtung auf den vorderen Rand 10 oder auch in Richtung auf

die TFase 6 versetzt. Dieser Versatz betrigt im Ausfihrungs-
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beispiel 20 %, d.h. der Bereich 20 ist um 20 % der Ohrbreite
in Richtung auf den vorderen Rand 10 bzw. die Fase 6 ver-
setzt. Dementsprechend liegt auch der Faden 5 um 20 7 der
Ohrbreite in der gleichen Richtung versetzt. Dies bedeutet,
daB der Faden 5 im wesentlichen nicht mehr {ber dem Bias-
-Schliff 14 liegt, der es bei der zuvor beschriebenen bekann-
ten Tuftingnadel dem Faden ermSglicht hat, in Richtung auf
den Looper 2 sich zu verlagern. Der AusschluB einer solchen
Verlagerung verhindert, daB8 der Faden in den Weg des Loopers

gelangen und von diesem geteilt werden kann.

Es hat sich gezeigt, daB insbesondere in AbhiZngigkeit von dem
zu verwendenden Garn die Versetzung des Bereichs 20 vorzugs-

weise im Bereich vom 10 - 35 % der Ohrbreite liegen sollte.

Die vorgeschlagene Tuftingnadel 1ist als Einzelnadel mit einer

Barre verbindbar oder kann zu Modulen zusammengefaBt werden.

Die Nadel kann iberdies jegliche gewinschte Kolbenausbildung
besitzen, insbesondere einen Rund- oder einen Flachkolben ha-
ben. Auch ovale Kolbenausbildungen sind ohne weiteres mdg-

lich.



e e -
e - . L

6126995

Anspriiche

1. Tuftingnadel, deren sich an einen Kolben anschlie-
Bender Schaft flach ausgebildet ist, eine Fadenrinne hat und
nahe seiner Spiltze ein in Richtung der Nadelachse ldngliches
Ohr aufweist, das an seinem von der Spitze abgewandten Ende
einen gewSlbten oberen Ohrrand hat, wobei eine Seitenfliche
des Schaftes zu ihrer einen Lingskante durch eine Fase und zu
ihrer anderen Li#ngskante durch einen in den Ohrbereich rei-
chenden Bias-Schliff abgeschrdgt 1ist, d adurch
gekennzeichnet, daB der am weltesten von der
Spitze (13) abgewandte Bereich des oberen Ohrrandes (9) ge-
gentiber der Mittelachse (8) des Ohrs (7) in Richtung auf die
Fase (6) versetzt ist.

2. Tuftingnadel mnach Anpruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB der am weitesten von der Spitze (13) abgewandte Be-
reich (20) des oberen Ohrrandes (9) um 10 bis 35 % der Ohr-
breite gegeniiber der Mittelachse (8) des Ohrs (7) in Richtung
auf die Fase (6) versetzt ist.

3. Tuftingnadel nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, daB der am weitesten von der Spitze (13) abgewandte Be-
reich (20) des oberen Ohrrandes (9) um 20 % der Ohrbreite ge-
geniiber der Mittelachse (8) des Ohrs (7) in Richtung auf die

Fase (6) versetzt ist.
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