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@ Relais mit waschdichter Bodenplatte.

() Das Relais mit waschdichter Bodenplatte weist im
Bereich der Bodenplatte Schlitze auf, durch die AnschiuBstifte
des Relais hindurchgreifen, wobei der Zwischenraum zwis-
chen den Schlitzen und den Anschiustiften dicht mit einer

VerguBmasse ausgegossen ist. Zur besseren Verteilung der.

VerguBmasse ist es vorgesehen, daB} in der Bodenplatte die
Schlitze verbindende Nuten-Kan@le angeordnet sind, in
denen sich der Kleber befindet. Die Nuten kdnnen hierbei als
einseitig offene Profilkanéle ausgebildet sein, oder auch als
ein in sich geschlossenes Kanalsystemn, welches lediglich den
Bereich um die Schlitze mit VerguBmasse beaufschlagt.
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Relais mit waschdichter Bodenplatte

Die Erfindung betrifft ein Relais mit waschdichter
Bodenplatte, durch welche die AnschluBstifte im
Bereich von Schlitzen hindurchtretéen und im Bereich

der Schlitze dicht mit den AnschluBstiften iiber eine

VerguBmasse verbunden sind.

Ein eingangs genanntes Relais ist in verschiedenarti-
gen Ausfiihrungsformen bekannt geworden.

Allen Ausfiihrungsformen ist gemeinsam, daB die fliissig-
keits- und gasdichte Durchfiihrung der Anschluflistifte
durch die Bodenplatte dadurch erreicht wird, dag auf
die - von der Unterseite -~ eben ausgebildete Boden-
platte eine Klebemasse aufgegeben wird, die sich unter
Warmeeinflufl verteilt. Die Bodenplatte bildet hierbei
mit dem vertikal hochragenden Flansch der Haube eine -
Art Wanne, in welche die unter Wiarmeeinwirkung flief-
fdhige Klebemasse eingegeben wird. Nachteil dieses
bekannten Relais ist, daBl man relativ viel Kleber
bendtigt, um den geforderten, waschdichten Abschluf}
der AnschluBstifte in der Bodenplatte zu erreichen,
und gleichzeitig eine feste Verbindung der Bodenplatte
in der Haube zu gewdhrleisten. Weiterer Nachteil des '
bekannten Relais ist, daB aufgrund der Verwendung
einer relativ grofien Menge von Kleber der Kleber durch
Kapillarbildung an den AnschluBlstiften hochkriecht und
die Steckbarkeit und Ldtbarkeit dieser AnschluBstifte
in Frage stellt. AufBlerdem kénmen nur unter Wirmeein-
wirkung flieflifdhige Kleber verwendet werden, nicht
doch Kleber hoher Viskositdt mit schlechtem FlieBSiver-
mogen. Die Erfindung hat sich daher ausgehend wvon

einem Relais der eingangs genanniten Art die Aufgabe
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gestellt, ein solches Relais so weiterzubilden, daB
mit einem automatischen Herstellungsprozefl der Kleber
in genau dosierter, relativ geringer Menge gezielt an
die Stellen gebracht werden kann, wo das Relais in
Richtung zur Hawube und in Richtung zu den Anschluf-

stiften abgedichtet werden soll.

Zur Losung der gestellten Aufgabe ist die Erfindung
dadurch gekennzeichnet, dafBl in der Bodenplatte die

Schlitze verbindende Nuten-KaniZle angeordnet sind.

¥esentliches Merkmal der vorliegenden Erfindung ist
also, dafl der Kleber nur im Bereich der Nuten-Kandle
eingegeben wird und nachdem alle Schlitze durch Nuten-
Kandle untereinander im Bereich der Bodenplatte ver-
bunden sind, wird eine nur ganz geringe Klebemasse
bendtigt, welche nur die Nuten-Kandle ausfiillt, nicht
aber die dazwischenliegenden Flédchen der Bodenplatte,
wie es bei dem bekannten Herstellungsverfahren der
Fall ist.

Die Nuten-Kandle umgeben selbstverstidndlich die
Schlitze mit einem gewissen Umfangsbereich, damit die
Schlitze voll umfinglich im Bereich der Bodemnplatte
von dem in die Nuten-Kanidle eingegebenen Kleber ausge-
fillt werden.

Mit der gegebenen technischen Lésung wird der weitere
wesentliche Vorteil erreicht, daB die Kapillarwirkung
nun erfindungsgemifi wesentlich vermindert wird, d.h.

ein Hochkriechen des Klebers an den AnschluBstiften,

well bestimmungsgeméfl eine wesentlich geringere Menge
von Kleber verwendet werden mufl.

Die Relais werden anschluBiseitig mit einer séparaten

oder einer in die Haube integrierten Bodenplatte



10

15

20

25

30

0127152

(Abdichtplatte) abgeschlossen.

Die Durchbriiche (Schlitze) fiir die AnschluBstifte in
der Bodenplatte bzw. in der Haube erhalten dabei Ver-
schluBhéute, die von den Anschlufistiften beim Durch-
dringen ‘durch die Schlitze in der Bodenplatte durch-
drungen werden. Ohne zus#dtzliche MaBnahmen, d.h. ohne
Einbringen von KXleber, wird hierdurch schon eine
gewisse Dichtigkeitsstufe erreicht. Damit wird der
weitere Vorteil erreicht, daB, wenn mehr Schlitze in
der Bodenplatte als AnschluBstifte vorhanden sind, die
nicht von den AnschluB8stiften durchdrungenen Schlitze
durch die VerschluBhiute vefschlosseh bleiben, und
zusdtzlich noch mit deﬁ darauf gegebenen Kleber ver-
siegelt werden. Ein EinflieBen von Kleber in das
Innere des Relais wird somit auf jedenvFall vermieden.
Dadurch, daBl die Anschluflstifte VerschluB8hidute in den
Schlitzen beim Durchdringen dieser Schlitze durchbre-~
chen, wird der weitere Vorteil erreicht, dafl sich
diese VerschluBhiute relativ dicht an die AnschluB-
stifte anlegen und beim VergiefBien mit Kleber auf jeden
Fall verhindert wird, dafB Kleber an den AnschluBstiften
&orbei durch die Schlitze in das Innere des Relais

gelangt.

Durch die zusdtzlich in die Nuten-Kandle eingegebene
VerguBmasse werden die Relais also vollkommen abge-
dichtet. Die VerguBmasse wird in ein Reservoir der
Bodenplatte gegeben und verteilt sich unter Warmeein-
wirkung oder unter PrefBdruck iiber die NﬁtenQKanale’und
Verbindungskanéle so, dall die AnschluBlstifte und die
AuBenkanten der Bodenplatte mit der Haube verkleben bzw.
abdichten. | |
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Es gibt insgesamt drei verschiedene Ausfiihrungsformen,
die sich auf die Ausfiihrung der Bodenplatte und die

damit verbundene GieBharzverteilung beziehen.

Eine erste Ausfﬁhrungsform sieht vor, dafl das GieBhar=z
unter Warmeeinwirkung verteilt wird, wobei mnach dem
Gegenstand des Anépruches 2 die Nuten-Kanidle als ein-
seitig offene Profilkanidle ausgebildet sind, die stern-
formig von einem etwa in der Mitte der Bodenplatte ver-
tieft angebfachten Reservoir ausgehen und in einem
randseitig, umlaufenden Nuten-Kanal miinden, der an
einen erhdht ausgebildeten Flansch der Haube angrenzt.
Bei dieser Ausfﬁhrﬁﬁgsform bleibt das GieBharz von
aullen sichtbar,.ﬁnd die Bodenplatte ist werkzeugtech-
nisch einfach herstellbar und als einteiliges Teil
ausgefiihrt. o

Eine weitefe Auéfﬁhrungsform der Erfindung sieht eine
zwangsgefiihrte GieBharzverteilung vor; Hierbei erfolgt
die GieBhafzverteilung unter Druck, wobei nach dem
Gegenstand deé Anspruches 3 die Nuten-Kan#le als
dreiseitig geschlossene Profil-Kanile im Zwischenraum
Zzwischen gzweil aufeiﬁandefgelegten Bodenplatten ausge-
bildet sind und die Bodenplatten durch eine Rastver-
bindung zusammengehalten sind. In der auflenliegenden
Bodenplatte ist also eine BEinguBtffnung, welche die
auBenliegende Bodenplatte durchdringt und in den
Zwischenraum zwischen die éufeinandergelegten Boden-~
platten miindet. In dem Zwischenraum zwischen diesen
Bodenplatten sind die beschriebenen, in sich geschlos-
senen Nufen;Kanéle ausgebildet. Das iiber die ZHuBere
Bodenplatte eingegebene GieBharz verteilt sich im
Zwischenraum zwischen den Bodenplatten und umgibt
vollumfinglich die durch die Schlitze hindurchgetre-

tenen Anschlufistifte, so daB wiederum eine vollstidndige



10

15

20

25

30

0127152

Abdichtung und eine Verbindung der zweiteiligen Boden-
platte mit dem Rand der Haube gewdhrleistet ist.

Um feststellen zu kdonnen, ob der gesamte Zwischénraum
mit GieBharz ausgefiillt wurde, ist es vorgesehen, daB
am FlieBende eine Austrittsoffnung vorgeééhen'iéﬁ,“so
dafl nach vollstidndiger Befiillung des Zwischenraums das
iiberschiissige GieBharz aus dieser Austrittsoffnung
austritt und man von auflen feststellen kann, ob dié

Zwischenrdume gefiillt sind.

Statt der Einfiihrung des GieBharies unter Druck ist es
selbstverstidndlich auch mdglich, das GieBharz ohne
Druck durch Wérmeeinwifkung in die EinguB6ffnung ein-
flieBen zu lassen. Bei dieser Ausfiihrungsform ist die
GieBharzverteilung nicht sichtbar, weil die.obenliegendé
Bodenplatte als Sichtblende wirkt. Es erfolgt garantiert
keine Kapillarbildung an den Kanten und den Anschlufi-
stiften oberhalb der oben liegenden Bodenplatte, weil
das GieBSharz nur im Zwischenraum zwischen den beiden
Bodenplatten liegt und die Bodenplatte sowohl in Rich-
tung zum Inneren der Haube als auch nach auflen durch
die in den Schlitzen angeordneten VerschluBhiute ab-
dichtend verschlossen sind. Durch die zweiteilige Aus-
bildung der aus zwei Teilplatten bestehenden Boden-~
platte erfolgt eine relativ einfache Herstellung, weil
jede Bodenplatte mit einem eigenen Spritzggﬁwerkzeug
hergestellt wird und die beiden Bodenplatten dann auf-
einander gefastet werden, wonach dann der Zwischenraum

mit dem GieBharz ausgefﬁlif wird.

Eine dritte Ausfiihrungsform nach der Erfindung sieht
wiederum eine zwangsgefiihrte GieBharzverteilung gemil

der obenstehenden Beschreibung des zweiten Ausfithrungs-

-beispieles vor, wobei mnach dem dritten Ausfiihrungs-

beispiel nicht eine zwéiteilige Bodenplatte, sondern
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eine einteilige Bodenplatte vorgeschlagen wird. Die
Bodenplatte nach dem dritten Ausfﬁhfungsbeispiel ist
als einteilige Platte ausgebildet, wobei die Nuten-
Kandle im Bereich des umlaufenden Randes nach aufien
hin offen sind und im Querschnitt der einteiligen
Bodenplatte in der Hitte-eine "Tnsel" gebildet wird,

die vom dem GieBharz nicht ausgefiillt wird.

Fertigungstechnisch werden die randseitig umlaufenden
Nuten~Kandle durch>mehrere in_paralleler Ebene zur
Ebene der)Bodehplétte eingeschobene Schieber erzeugt,
so daBl die einteilige Bo&enplatte im Schnitt ein
Doppel-T-férmiges Profil erhilt.

Es muf ebénsovqafﬁr gesorgt werden, daBl der Abschlufl
zwischenrder Bodenplatte und dem Rand der Haube absolut
flﬁssigkeits— und gasdicht ist und trotzdem noch ein
gewisses mechanisches Spiei erlaubt. Hierzu ist es mnach
dem Gegenstand des Anépruches 5 vorgesehen, dafl die
Verbindung der in der Bodenplatte randseitig umlaufen-
den Nut mit der Haube iiber einen, mit der Nut in Ver-
bindung stehenden Verbinduhgskanal erfolgt, der seiner-

seits in éiné randseitige Nut in der Haube miindet.

Um eine weitere formschliissige Verbindung zwischen der
Haube und der Bodenplétte zu erreichen, sind zwischen
Haube und Bodenplatte ineinandergreifende, formschliis-

sige Nut-Rippenverbindungen vorgesehen (Anspruch 7).

Der Erfindungsgegenstand der vorliegenden Erfindung
ergibt'éich nicht nurréﬁs'dem Gegenstand der einzelnen
Patentanspriiche, sondern auch aus der Kombination der
einzelnen Patenfansprﬁche untereinander.

Alle in den Unterlagen offenbarten Angaben und Merk-

male, insbesondere die in den Zeichnungen dargestellte,
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rdumliche Ausbildung werden als erfindungswesentlich

beansprucht, soweit sie einzeln oder in Kombination

gegeniiber dem Stand der Technik neu sind.

Im folgenden wird die Erfindung anhand Vcnfmehreré‘,

Ausfiithrungswege darstellenden Zeichnungenphﬁhefvérléu—

tert. Hierbei gehen aus den Zeichnungen und der Be-

schreibung weitere erfindungswesentliche Merkmale und

Vorteile der Erfindung hervor.

Es zeigen:

Pig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Figo

Fig.

Fig.

Schnitt durch die Bodenplatte nach einer

ersten Ausfilhrungsform gem#B Linie I-I in Fig. 2;
Draufsicht auf die Bodenplatte nach Fig. 1;
Schnitt durch eine Bodenplatte in einem zweiten
Ausfiihrungsbeispiel gemdB der Linie III-IIT in

Fig. UI;

Draufsicht auf die Bodenplatte in Fig. 3 in
Richtung des Pfeiles IV,

Seitenansicht der unteren Bodenplatte,

Draufsicht auf die untere Bodénplatte nach
Fig. 53

Seitenansicht der oberen Bodenplatte;

Draufsicht auf die obere Bodenplatte;
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Fig. 9 Schnitt gem#B der Linie IX-IX in Fig. 10 durch
ein drittes Ausfithrungsbeispiel einer Boden-
platte;

Fig. 10 braﬁfsicht,auf die Bodenplatte nach Fig. 9;
Pig. 11 Séhnitt gemidfl der Linie XI-XT in Fig. 123
Fig. 12 Seitenansicht der Bodenplatte nach Fig. 9;
FPig. 13 thnitt_gemﬁﬂ dgr Linie XITT-XTIY in Fig. 12;

Pig. 14 bis 22 Teilschnitte durch den Verbindung§7r
bereich zwischen der Bodenplatte und Haube in

mehreren Ausfihrungsvarianten.

Die in Fig. 1 und 2 gezeigte Bodenplatte 2 ist abdich-
tend in den zwischeﬁ vertikal hochstehende Flansche 31
einer Haube 1 gebildeten Zwischenraum eingesetzt. Die
Bodenplatte 2 wird von keilfdrmig sich von der Unter-
seite zur Oberseité hinlyerengenden Schlitzen 3 durch-
setzt, von denen jeder Schlitz mit einer Verschlufihaut
verschlossentist, Sobald das Relais mit seinen An-
schluBstiften 4 mit der Bodenplatte 2 montiert wird,
durchdringen die AnschluBstifte 4 die keilfdrmigen
Schlitze 3, wodurch die Verschluffhaut durchtrennt wird.
Die Schlitze 3 sind deshalb keilfdrmig angelegt, um
ein unverkantetes, zentrisches Einfiihren der Anschlufi-

stifte 4 in die Schlitze 3 zu gewdhrleisten.

An der OBerseité der Bodenplatte 2 sind die SchlitzeVB
umgebenden und miteinander verbindene Nuten-Kanile 5
ausgebildet, die sich sternformig an einem etwa in der
Mitte der Bodenplatte angeordneten Reservoir 6 aus

erstrecken und in einen randseitig umlaufenden
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Nuten-Kanal 7 miinden. Wird in das Reservoir 6 ein unter
Wirmeeinwirkung flieBfihiger oder ein flieBfidhiger und
spidter aushirtender Kleber eingegeben, dann fliefllt o
dieser Kleber 8 sofort vom Reservoir 6 ausgehend iiber
die Nuten-Kandle 5 in Rlchtung zu dem randseltlg um- -
laufenden Nutenkanal 7 und fiillt alle Nutenkanile 5,7 .
aus. ‘

Auf diese Weise werden die im Bereich der Nuten-Kanile
angebrachten Anschluf3stifte 4 vollumfinglich mit der
GieBharzmasée umgeben und die Schlitze 3 werden voll-
stédndig und abdichtend verschlossen.

Durch die Verteilung des Klebers in dem randseitig
umlaufenden Nuten-Kanal 7 wird gleichzeitig eine feste
Verbindung der Bodenplatte 2 mit dem hochgezogenen
Flansch 31 der Haube 1 bewerkstelllgt.

Es erfolgt also eine automatische Verteiluhg des
Klebstoffes aufgrund der angelegteh Nuten-Kandle in
Verbindung mit dem Reservoir, was bei den herkdmmlichen
VerguBtechniken nicht der Fall ist. Bei den herkdmm-
lichen waschdichten Relais mufite der Klebstoff an meh-
rere unterschiedliche Punkte auf die‘Bodenplatte auf-
gegeben werden, um dann eine einigermafien konstante
Verteilung auf der Bodenplatte zu erreichen.

Ein solcher umstédndlicher Arbeitsvorgang wird nach

der vorliegenden Erfindung dadurch vermieden, daf nur
ein einziger Klebstofftropfen in die Mitfe in das:
Reservoir 6 aufgegeben wird und sich der Klebstoff
dann automatisch verteilt. Mit der Verwendung wvon
diinnflilissigen Klebern kann auch eine Wérmeeinwirkung
auf den Kleber entfallen.

In Fig. 2 ist ein mit einer SchlieBhaut 34 verschlos-
sener Schlitz 3 gezeigt, der nicht von einem'AnschluB-

stift 4 durchdrungen wird, wodurch dieser Schlitz 3



10

15

20

25

30

0127152

-10-

verschlossen bleibt und durch den dariiberlaufenden

Kleber noch zusdtzlich versiegelt wird.

Die in dénvFig.'B bis 8 gezéigte Ausfiihrungsform
unterscheidet 51ch von dem ersten Ausfuhrungsbelsplel
dadurch, dafl d1e Kanale nicht in Richtung zur AuBen-
seite der Bodenplatte getffnet sind, sondern voll-
standig verschiossen im Zwischenraum zwischen zwel
Bodenplatten 12 14 angebracht sind. In der Haube 10
ist hierbei eine umlaufende Nut 11 eingearbeitet, in
welche ein nach unten abragender, randseitig umlau-
fender Flansch der unteren Bodenplatte 12 eingreift.
Die untenllegende Bodenplatte 15 weist vertikal mnach
oben gerlchtete Rastbolzen 15 auf die in entspre-
chende Rastausnehmungen 16 der oberen Bodenplatte 14
einrasten. Auf diese Weise kann die obere Bodenplatte
14 und die untere Bodenplatte 12 in Jeweils einem

getrennten Arbeltsgang hergestellt werden.

Es ist sélbstvéréténdlich auch méglich, dafl in kinema-
tischer Umkehrung an>der oberen Bodenplatte 14 nach
unten geriéhtete Rastbolzen angeordnet sind, die in
entspfechendé Rastﬁffnungen der unteren Bodenplatte

eingreifen.

Zwischen den ﬁbereiﬁandergelegten Bodenplatten 12,14
sind in sich geschlossene Kanidle 17,18 ausgebildet,

die unter sich alle in Verblndung stehen. Im Bereich
der Kanidle 17 18 51nd w1ederum die keilfrmigen
Schlitze vorgesehen, wobei in der unteren Bodenplatte
12 keilf6rmig sich nach oben verengende Schlitze 13
vorgesehen sind, wihrend in der oberen Bodenplatte 14
ebenfalls keilfﬁfmig sich nach. oben verengende Schlitze
33 vorgesehen 51nd In der oberen Platte 14 1st eine

ElnguBoffnung 19 vorgesehen, welche in das durch die
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Kandle 17,18 gebildete Verteilungssystem miindet.

Beim Eingeben von Kleber iiber ein’Mundstﬁck_in.die‘ :
EinguBdffnung 19 fiillt dieser Kleber zwangsliufig die .~
Kanile 17,18 aus, und erreiCht"Sdmif inféin¢m.éiﬁiigéhf
Arbeitsgang die Abdichtung der Schlitze 13,33, ebenso
wie die raml seitige Verbindung zwischen der Boden-

platte 12,14 mit dem Rand der Haube 10.

Um festzustellen, wann das Kanalsystem gefiillt iét,
ist am Ende des Kanalsystems eine‘Austrittsﬁffnung 20
vorgesehen, aus der der Kleber austritt, wenn das

Kanalsystem vollstidindig befiillt ist.

Dadurch, daB der Kleber zwischen zwei Bodenplatten

- gefithrt wird, und die nach oben und unten fiithrenden

Schlitze 13,33 in den Bodenplatten jeweils durch Ver-
schluBhiute verschlossen sind, wird auf jeden Fall
vermieden, daB der Kleber in das Innere der Haube. oder
nach auflen auf die AuBenseite der éuBeren'Bodenplatte

14 gelangt.

Dadurch, daB das Kanalsystem vollstdndig in sich ge-
schlossen ist, ist es auch mbglich, das Relais in um-
gekehrter Stellung, wie in Fig. 3 gezeigt, zu halten
und von unten her zu befiillen. Bei dieser Befiillungs-
stellung wird mit noch weiterer Sicherheit vermieden,
daB an irgendeiner Stelle der Kleber in das Innere der

Haube eindringen kann.

Das umlaufende und in sich geschlossene Kanalsystem,
bestehend aus den Kanidlen 17 und 18, wird durcthnseln
21 erhohten Querschnittes auf der unteren Bodenplatte
12 gebildet. Die obere Bodenplatte 14 ist gemi#B Fig.

7 und 8 werkzeugtechnisch einfacher herzustellen, weil
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lediglich die verschiedenen Schlitze und Offnungen

16,19,20,33 vorgesehen werden miissen.

Die Fig. 9 bis 13 zeigt, daB statt einer zweiteiligen
Bodenplatte auch eine einteilige Bodenplatte 22 mit
einem in sich geschlossenen Kanalsystem, bestehend aus
den Kan#len 17,18, mdglich ist. Die Kandle 17,18 sind
zu den Randseiten hin offen, wie es aus Fig. 11 und
Fig. 13 zu entnehmen ist. Der Mittenteil der Boden-
platte 22 wird wiederum durch Erhdhungen 24,25 verdick-
ten Querschnittes gebildet, so dafl auBerhalb der Erho-
hungen 24,25 die randseitig umlaufenden Kanile 17,18
ausgebildet sind. Im Bereich der Kanile 17,18 sind
wiederum die Schlitze 23 sowie die EinguB6ffnung 19

und die Austrittséffnung 20 angeordnet.

Die Fig. 1k bis 22 zeigen verschiedene Varianten wvon
stoffschliissigen und formschliissigen Verbindungen
zwischen der Bodenplatte 9 und der Haube 10. Im Aus-
filhrungsbeispiel nach Fig. 14 und 15 ist eine rand-
seitig umlaufende, halboffene Nut 26 iiber einen Verbin-
dungskanal 28 mit einer randseitig halboffenen Nut 26
im Bereich einer erhtht ausgebildeten, vertikalen
Rippe 29 der Haube 10 verbunden. Die Fig. 15 zeigt,

daB die Rippe 29 auch an der Bodenplatte 9 angeordnet

sein kann.

Den Fig. 16 bis 22 ist gemeinsam, daB neben der stoff-
schliissigen Verbindung mit Hilfe des in eine Nut 22
eingefiillten Klebers zwischen der Haube 10 und der
Bodenplatte 22 eine weitere formschliissige Verbindumng
durch den Eingriff von Rippen 29 in entsprechende
Nuten 27 zwischen Haube und Bodenplatte erfolgt. Gemidl
Fig. 19 kdnnen auch neébeneinanderliegend eine. Rippe 29

und eine Nut 27 als FormSChlquerbindung zwischen der
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Haube 10 und der Bodenplatte 22 vorgesehen sein."

Die Fig. 20 und 21 zeigen, daB die Nut 32 von dem
iibrigen Nutenverlauf abgetrennt wérdenfkénn;?ﬁﬁd:in f-'
nicht dargestellter Weise an anderer Stelle in die

Hauptnut miindet.

Der Rand 30 der Haube 10 ist hierbei stets iiber die
Ebene der Bodenplatte hochgezogen.
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ZEICHNUNGS~LEGENDE
Haube 31 Flansch
Bodenplatte 32 Nut
Schlitze 33 Schlitz
AnschlufBistift 34 SchlieBhaut
Nuten-Kanile '
Reservoir X

Nuten—-Kanal
Kleber
Bodenplatte
Haube

Nut
Bodenplatte -
Schlitz
Bodenplatte
Rastbolzen
Rastausnehmung
Kanile

Kandle
EinguBdffnung
Austrittsffnung
Inseln

Bodenplatte
Schlitz

Erhdhungen
Erhdhungen

Nut (Bodenplatte 9)
Nut (Haube 10)
Verbindungskanal
Rippe (Haube 10)
Rand (Haube 10)
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Patentanspridche

1. Relais mit waschdichter Bodenplatte; dﬁrch welche'
die Anschlufistifte im Bereich von Schlltzen hlndurch—
treten und im Bereich der Schlitze dicht mit denf.7
AnschluBstiften iiber eine VerguBmasse verbunden sihd&!
dadurch gekennzedichn e f',>daB ihp
der Bodenplatte (2,9,12,14,22) die Schlitze (3,13,23,
33,43) verbindende Nuten-Kanidle (5,7,17,18) angeordnet

sind.

2. Relais nach Anspruch .1, ,

dadurch gekennszedichmnet, daB die
Nuten-Kanile (5,7) als einseitig bffene»Profilkanﬁle
ausgebildet sind, die sternfdrmig von einem etWavin
der Mitte der Bodenplatte (2) vertieft angébrachten
Reservoir (6) ausgehen und in einen randseitigen, um-
laufenden Nuten-Kanal (7) minden, ~dervan einen erhoht
ausgebildeten Flansch (31) der Haube (1) angrenzt,
(Fig. 1,2).

3. Relais nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, daB die
Nutenkanile (17,18) als dreiseitig geschlossene Profil-
kandle im Zwischenraum zwischen zwei aufeinéndergéla4
gerten Bodenplatten (12,1#) ausgebildet sind, und daB
die beiden Bodenplatten (12,14) durch eine Rastverbin-

dung (15,16) zusammengehalten sind, (Fig. 3-8).

4, Relais nach Anspruch 1,

dadurch gekennzedichnet, daB die
Nutenkanile (17,18) als horizontal verlaufende Schlitze
in der Bodenplatte (12) ausgeblldet sind, an deren
Stirnseite die Nutenkanile (17,18) offen ausmiinden,

(rig. 9-13).
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5. Relais nach einem der Anspriiche 1 bis &4,
dadurch gekennzedichnett, dai die
Verbindung der in der Bodenplatte (9) randseitig um-
laufenden Nut (26) mit der Haube (10) iiber einen, mit
der Nut (26) in Verbindung stehenden Verbindungskanal
(26) erfolgt, der seinerseits in eine randseitige Nut

(26,27) in der Haube (10) miindet, (Fig. 14,15).

6. Relais nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daB die
Verbindung der in der Bodenplatte (22) randseitig um-
laufenden Nut (32) mit der Haube (10) iiber einen
vertikal hochgezogenen Rand (30) erfolgt, der mit

seiner Innenseite an der Nut (32) angrenzt.

7. Relais nach einem der Anspriiche 5 oder 6,
dadurch gekennzeichnet, daB zur
weiteren Verbindung zwischen Haube (10) und Bodenplatte
(22) formschliissig ineinander greifende Nut-Rippenver-
bindungen (27,29) zwischen Haube (10) und Bodemplatte

(22) vorgesehen sind.

8. Relais nach einem der Anspriiche 1 bis T
dadaurch gekennzedichnet, daB die
in der Bodenplatte (2,9,12,14,22) angeordneten Schlitze
(3,13,23,33,43) mit einer SchlieBhaut verschlossen

sind.

9. Relais nach einem der Anspriiche 1 bis 8;
daduzrch gekennzeichnet, da die
Bodenplatte in der Haube (10) integriert ist und ein
werkstoffeinstiickiges Teil bildet.
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