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@ Eléments modulaires assemblables en juxtaposition notamment pour la réalisation de parois continues.

@ L’invention concerne un élément modulaire assemblable
en juxtaposition de maniére & former des nappes continues

destinées notamment & la réalisation de parois, du type com- / 3

prenant au moins un corps profilé en U dont les deux u.J 12 LAYILY _ 16
branches surélevées se terminent chacune par un rabatte- . P
ment définissant une cavité ouverte vers le bas, les deux 4
rabattements étant orientés dans le méme sens, et le profil FI1G1 'LE?% 5"(?
extérieur de I'un des deux rabattements de chaque corps en U 9 3 8
étant complémentaire du profil intérieur du second rabatte- / 277
ment, afin d'autoriser une liaison par emboitement des rabat- . > v

tements complémentaires de deux éléments successifs jux- Y 1

taposeés.

Cet élément est caractérisé en ce qu'il comprend un pan-
neau amovible {10) formant couvercle, présentant & l'une de
ses extrémités un profil de verrouillage (12, 13, 14, 15} épous-
ant le contour extérieur de I'un des rabattements (5, 7, 9) du
corps profilé en U, lui-méme assemblé par emboitement a un
autre corps profilé contigd, l'autre extrémité de ce panneau
(10} -étant emboitée dans ou sous le rabattement (4, 6, 8)
opposé dudit méme corps profilé.
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"Eléments modulaires assemblables en juxtaposition notamment pour la
réalisation de parois continues”.

La présente invention concerne des él1éments modu-
laires, assemblables en juxtaposition de maniére 3 former des
nappes continues destinées notamment & la réalisation de parois.
Selon un autre mode d'application de l'invention, l'assemblage
des éléments modulaires peut également servir & la fabrication
de coffragesou autres,

Les utilisations de tels éléments modulaires sont

mudtiples, pour toute mise en oceuvre de grandes “surfaces métalli-

ques ou plastiques et,du fait de leur petite dimension, ces élé-
ments sont facilement transportalbles, manutentionnés et rapidement
assemblés.

On connait déja des éléments comparables d la présente
invention, et décritsdans le brevet francais n°® 73 039 83 ; toutefois ces
élements présentent' les inconvénients de manquer de rigidité au
" niveau de l'assemblage et de nécessiter une fixation mécanique pour
chaque élément.

L'objet de 1l'invention est de fournir des éléments
qui puissent avoir une application diversifiée, un assemblage sim-
ple, et une esthétigue satisfaisante. Il s'agit également d'obtenir
des éléments formant caissons, dont la partie intérieurepeut étre
emplie d'un matériau présentant des propriétés particulidres.

La nappe d'éléments peut,dans ce cas, constituer par exemple une
barriére insonorisante, ou pare-feu.

_ En conséquence, 1l'invention se rapporte & un élement
modulaire assemblable en juxtaposition de maniere a former des nap-
pes continues destinées notamment a la réalisation de parois, du
type comprenant au moins un corps profilé en U dont les deux branches
surélevées se terminent chacune -par un rabattement définissant une
cavité ouverte vers le bas, les deux rabattements étant orientés
dans le méme sens, et le profil extérieur de 1l'un des deux rabatte-
ments de chaque corps en U étant complémentaire du profil intérieur
du second rabattement, afin d'autoriser une liaison par emboftement
des rabattements complémentaires de deux éléments successifs jux-
taposés, élément modulaire caractérisé en ée qu'il comprend un.

panneau amovible formant couvercle, présentant a l'une de ses
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extrémités un profil de verrouillage épousant le contours
extérieur de 1'un des rabattements du corps profilé en U,
lui-méme assemblé par emboitement & un autre corps profilé
contigii, 1l'autre extrémité de ce panneau étant emboitée dans
/ou sous/ le rabatterent opposé dudit méme corps
profilé.

En outre, l'élément modulaire selon l'invention
est caractérisé en ce qu'au moins l'un des rabattements du
corps profilé en U comprend,a son extrémité un pli de ver-
rouillage dirigé vers 1l'intérieur dudit rabattement et formant,
avec le plan du cbté qui lui est contigli, un angle compris
entre O et 90°.

Enfin, la géométrie du fond du corps en U peut
présenter un aspect cissymétrigue, qui permet d'obtenir, par
l'assemblage de plusieurs éléments, des nappes continues de
surface non plane.

Le "mode:age" de ces surfaces résulte de la juxta-
position des éléments dissymétriquesou cintrés,et correspond 2
un aménagement phonicue, ou décoratif, notamment dans le cas des
faux-plafonds.

Il est clair enfin que c'est dans l'espace aménagé
entre le corps princigal en U et 1 "anneau amovible formant
couvercle de chaque élément modulaire, gue se trouve renferm#?

mn matériau souple, isolant, ou pare-feu, eic.; l'ensemble forme

alors une sorte de caisson présentant les propriétés particuliéres

lides au dit matériau.

D'autres caractéristiques et avantages de l'inven-
tion apparaitront a la lecture de la description suivante, et
des dessins annexés dans lesquels :

- La Fig. 1 représente une coupe de chacun des deux
corps de 1'élément modulaire selon I'invention;

- La Fig. 2 représente le mode d'assemblage de
1'élément modulaire selon l'invention, de maniére a former une
nappe continue.

- La Fig. 3 représente une variante de chacun des



10

15

20

30

.3.
0127545
corps principal et complémentaire,correspondant au cas ol ils
sont perforés ou grillagés;

- La Fig. 4 représente une variante de réalisation
du corps en U, dans laquelle les branches a et b sont de lon-
gueur différente , ce qui permet de réaliser une surface inégale
pouvant étre utilisée par exemple dans la mise en oeuvre d'un
sous plafond décoratif ou dans le domaine du coffrage pour béton.

- Les Fig. 5 et 6 représentent enfin deux autres
variantes de 1réalisation des corps en U dont les bases sont mises
en forme (concaves ou convexes), afin de réaliger, aprés assemblage
une surface modelée.

Selon la figure 1, 1'élément modulaire est constitué
d'un corps (0) profilé en forme de U aplati,dont les deux branches
(2,3), surélevées, se terminent chacune par un rabattement (4,6;
5,7), définissant une cavité ouverte vers le bas, les deux rabat-
tements étant orientés dans le méme sens, et le profil extérieur
d'un des rabattements (4,6) du méme profilé en U (0) étant
complémentaire du profil intérieur du second rabattement (5,7),
afin d'autoriser une liaison par emboitement des rabattements com-
plémentaires de deux éléments successifs juxtaposés.

Selon une caractéristique essentielle de l'invention,
au moins l'un des deux rabattements (5,7) du corps profilé (0},
comprend, & son extrémité, un pli de verrouillage (9), dirigé vers
1'intérieur dudit rabattement, et formant avec le plan du cbté (7)
gui lui est contigii, un angle compris entre O et 90°.

De maniére avantageuse, l'angle aigu ainsi formé
contribue & positionner de maniére stable et rigide les deux corps
profilésen U de deux éléments modulaires (Y,Z) Jjuxtaposés (Fig.2).

Le panneau amovible (10) constitue la seconde partie
de 1'élément modulaire selon l'invention. Il vient s'encastrer
dans la partie supérieur du corps profilé en U, afin d'en consti-

tuer en quelgue sorte le couvercle de fermeture.

L'élément modulaire s'apparente ainsi a un caisson.
Selon la’Figure 1, le panneau amovible (10) est com-

posé d'une plaque centrale (11) recouvrant la totalité de
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l'ouverture du profilé (0), et terminé & l'une de ses extrémi-
tés par un profil de verrouillage formé de 4 plis (12,13,14,15).

L'extrémité opposée (16) du corps (10) est libre.

Le profil de verrouillage (12,13,14,15) est concu

de telle maniére que son contour intérieur vienne épouser le

contour extérieur du rabattement (5,7) du profilé principal (O).

On trouvera en figure 2, une représentation de la maniére dont

ces éléments s'emboitent 1'un dans 1l'autre afin de réaliser une

liaison rigide et précise. Cette liaison par encastrement main-

tient approximativement l'horizontalité de la plaque centrale
(11) et donc le positionnement de l'extrémité (16}).

Cette extrémité (16) du panneau (10} peut comporter
un bord rabattu vers le bas, de facon a refermer parfaitement le
caisson, et a permettre le remplissage éventuel de la partie (11)
par un matériau souple.

Selon la figure 2 la cavité fermée définie entre
le profilé en U et le panneau amovible (10) est emplie d'un maté-
riau isolant (20).1I1 s'agit par exemple, de laine de roche, de
laine de verre, de pldtre polystyréne. Ce matériau (20) peut en
effet, étre deétiné a fournir une isolation phonique, mais il peut
également s'agir d'un matériau coupe-feu, isolant thermique, etc..
cette liste ne serait étre limitative.

Dans la mesure ou le bloc isolant (20)remplit la
totalité de l'espace compris entre le fond (1) du profilé (O} et
la partie centrale (11) du panneau (10}, ce méme panneau (10),et
notarmment son extrémité (16),repose sur la surface du bloc (20).

Selon le mode de réalisation des éléments modulaires
présentésen figure 2, le positionnement du panneau (10) est,de plus,
rigoureusement centré. En effet, son extrémité gauche se trouve donc
rigidement 1liée au corps principal(i) par emboitement du .rabattement
(12,13,14) autour du rabattement (3,5,7). D'autre part, l'extrémité
droite du panneau (10) formant couvercle, vient en contact du ra-
battement (14a,15a) de 1'élément modulaire suivant. L'épaulement
(17) centre donc le panneau (10) en interdisant tout déplacement

horizontal; pour peu que l'on fasse jouer l'élasticité de la partie
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centrale (11), du panneau (10), 1l'extrémité (16) vient se pla-
guer sous lepli terminal (15a) de 1'élément modulaire suivant,
et assure 1l'immobilisation totale du panneau (10).

Selon le mode de réalisation représenté, le pro-
fil de verrouillage du panneau (10) est formé de 4 plis a angle
droit, définissant 4 segments (12,13,14,15). On peut tout aussi
bien faire 1'économie du segment (12); en ce cas les segments
(13)et (11} setrouvent en alignement, mais l'encastrement du pro-
fil de verrouillage (13,14,15) autour du rabattement (5,7,9) du
profilé (0) n'assure plus un positionnement rigide des deux
éléments, l'un par rapport a 1l'autre.

On notera enfin, que selon le mode d'assemblage de
deux éléments modulaires (Y¥Y,Z) représentés en figure 2, la liaison
est obtenue par l'emboitement les uns sur les autres, du rabatte-
ment intérieur (2,4,6) du profilé en U de 1'élément (YY), du rabat-
tement extérieur (3a, 5a,7a) du profilé en U de 1'élément (2),
du rabattement (12a, 13a,14a,15a) du panneau amovible (10a) de
1'élément (Z) et de l'extrémité (16,17) du panneau amovible (10)
de 1'élément (Y), successivement.

La figure 3 présente une variante du mode de réalisa-
tion de 1'élément modulaire . Pour alléger la structure,voire obte-
nir des propriétés d'isolation particuliéres (en matiére d'iso-
lation phonique), le profilé en U et le panneau amovible peuvent
8tre réaliséschacun dans une plaque grillagée, afin d'obtenir
une multitude de perforations (30) sur toute la surface de 1'élé-
ment modulaire.

Il est également possible de ne réaliser des orifices
(30) que sur les parties centrales (1 et 11) de chacun des corps
principal et complémentaire. ou encore en tout emplacement sé-
lectif gu'on aura particuliérement choisi.

Dans ce dernier cas, il peut &tre avantageux de
réaliser d'abord ces deux corps dans un matériau plein, avant de
forer ensuite les orifices (30) aux emplacements déterminés.

En tout état de cause, le mode de réalisation du
profilé n'est pas - critique, et tout procédé de fabrication tel



.6. 0127545

l'extrudage, le pliage & froid, le laminage, etc... , peut étre
employé.

Si 1'élément peut &tre fabrigué a partir de mztériau
de faible épaisseur pour la mise en oeuvre d'habillage (dans la-
guelle les efforts sont minimes), il peut &tre aussi réalisé dans
un matériau treés épais, afin d'obtenir une résistance importante
pour l‘'utilisation des chantiers omn, par exemple, il est nécessaire
de soutenir une masse de terre importante.

"En tout état de cause, 1'épaisseur du matériau doit
étre calculée en fonction de l'utilisation de 1'élément modulaire.

Les éléments peuvent enfin &tre revétus d'une protec-
tion avant mise en forme dans le cas de pliage a froid.

Les ficures 4,5,6 représentent des réalisations des
profilés en U. Outre les précisions données ci-dessus a propos de
ces figures, il est & noter que les formes dudit profilé peuvent
étre multiples suivant les demandes ou les nécessités.

Au total, les éléments mocdulaires ainsi obtenus per-
mettent de réaliser ces assemblages de c¢imensions variables, d'une
rigidité importante, 2 l'aide de matériaux de faible épaisseur.

Les plis de verrouillace (8,9) peuvent de plus,
permettre une protection contre les déformations des extrémités
édes rabattements, toujours possibles &u cours des transports, des
manutentions, des chargements a l'aide d'engins de levage. '

Le mode de réalisation présenté, autorise donc le
transport d'ensemble de grandes surfaces par petits volumes facile-

ment manoeuvrables, l1égerset récupérablesaprées utilisation.
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REVENDICATIONS

1°) Elément modulaire assemblable en juxtaposition
de maniére & former des nappes continues destinées notamment &
la réalisation de parois, du type comprenarnt au moins un corps
profilé en U dont les deux branches surélevées se terminent cha-
cune par un rabattement définissant une cavité ouverte vers le
bas,les deux rabattements étant orientés dans le méme sens, et le
profil extérieur de l'un des deux rabattements de chaque corps
en U étant complémentaire du profil intérieur du second rabatte-
ment, afin d'autoriser une liaison par emboiteméﬁt des rabatte-
ments complémentaires de deux éléments successifs juxtaposés,
élénent modulaire caractérisé en ce gqu'il comprend un panneau
amovible (10) formant couvercle, présentant a l'une de ses extré-
mités un profil de verrouillage (12,13,14,15) épousant le contour
extérieur de l'un des rabattements (5,7,9) du corps profilé en U,
lui-méme assemblé par emboitement & un autre corps profilé con-
tigli, l'autre extrémité de ce panneau (10) étant émboitée dans
/ou sous/, le rabattement (4, 6, 8) opposé dudit mé&me corps
profilé.

2°) Elément modulaire selon la revendication 1 ca-
ractérisé en ce gqu' au moins l'un des rabattements (2,4,6;3,5,7)
du corps profilé en U comprend & son extrémité un pli de verrouil-
lage (8,9) dirigé vers 1l'intérieur dudit rabattement et formant
avec le plan du cdté (6;7) gui lui est contigili, un angle compris
entre O et 90°.

3°) Elément modulaire selon 1l'une quelcongue des
revendications 1 a 2, caractérisé en ce gue la liaison entre deux
éléments modulaires(Y,Z) juxtaposés, est constituée par 1'emboite-
ment, les uns sur les autres, du rabattement intérieur (2,4,6)
du profilé en U de 1'élément Y, du rabattement extérieur (3a,5a,7a)
du profilé en U de 1'élément Z, du rabattement (12a,13a,14a,15a)
du panneau amovible (10a) de 1'élément Z et de l'extrémité (16,17)
du panneau amovible (10) de 1'élément ¥, successivement.

4°) Elément modulaire selon l'une quelcongque des
revendications 1 et 3, caractérisé en ce que l'espace inscrit
entre le corps principal en U et le panneau amcvible (10) d'un
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méme élément modulaire est empli au moins partiellement d'une
matiére d'isolation (20) phonigue, thermique, ou coupe feu.

5°) Elément modulaire selon 1'une guelcongue des
revendications 1 &8 4, caractérisé en ce gu'au moins 1l'un des
deux corps d'un méme éilément modulaire est pourvu d'orifices (30)
sur au moins une partie de sa surface.

6°) Elément modulaire selon 1l‘'une guelcongque des
revendications 1 & &, caractérisé en ce que la géométrie du fond
du profilé en U présente un aspect dissymétrique, permettant, par
asserblage de plusieurs éléments modulaires, la “formation de nappes
continues, de surface non plane.

7°) Elément modulaire selon l'une gquelcongue des
revendications 1 & 6, caractérisé en ce que les branches a et b
d'un méme profilé en U sont de longueur inégale.

8°) Elément modulaire selon l'une quelconque des
revendications 1 & 7, caractérisé en ce gque la base du profilé
en U est cintrée, par exemple de maniére concave ou convexe.

9°) Elément modulaire selon l'une gquelcongue des
revendications 1 & 8, caractérisé en ce gqu'il est réalisé a par-
tir de tout matériau en plague ou en bande,

10°) Elément modulaire selon l'une guelcongque des
revendications 1 & 9, caractérisé en ce qu'il est réalisé par
laminage ou extrudage.
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