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@ Stapelbarer Lager- und Transportbehalter.

@ Bei einem stapelbaren Lager- und Transportbehalter fiir
Obst, Gemiise oder Molkereiprodukte wird der Behélter aus
einem einstiickigen Zuschnitt (1) aufgerichtet und im
aufgerichteten Zustand durch Stapelstitzen (2) fixiert, die in
an den Behiélterecken angeordnete, nach innen eingedriickte
Ausbiegungen (13) des Zuschnittes eingeschoben sind und
an nach innen geklappten Lappen (9) des Zuschnittes
anliegen. Jede Stapelstiitze (2) hat tiber ihre gesamte Lange
einen gleichbleibenden, kreisformigen Querschnitt und auch
der von den Ausbiegungen (13) begrenzte Hohiraum (14) hat
Gber seine ganze Hohe gleichbleibenden Querschnitt, um die
Stapeistiitze (2) in jeder Lage einsetzen zu kénnen und das
Material der Ausbiegungen {13) zu schonen (Fig. 1).




10

15

20

25

0127606

-t -

"eurotray" Stapelbehdlter und Verpackungen
Handelsgesellschaft m.b.H.
Wien (Usterreich)

Stapelbarer Lager- und Transportbeh&lter

Die Erfindung bezieht sich auf einen stapelbaren La-
ger- und Transportbeh8lter, insbesondere fiir Obst, Gemiise
oder Molkereiprodukte, aus einem einstiickigen Zuschnitt,
beispielsweise aus Kunststoff, Wellpappe oder Karton, wo-
bel die Seitenwinde des viereckigen Beh#lters an den Be-
h&lterecken nach innen gerichtete Ausbiegungen aufweisen,
die Hohlr#ume bilden, in welche starre Stapelstiitzen heraus-
nehmbar eingeschoben sind, die sowohl mit ihren oberen als
auch mit ihren unteren Endbereichen iiber die Ausbiegungen
hinausragen und im aufgerichteten Zustand des Zuschnittes
an nach innen geklappten Lappen des Zuschnittes anliegen
und dadurch den aufgerichteten Zustand des Zuschnittes ar-
retieren, und wobel im aufgerichteten Zustand des Zuschnit-
tes nach oben ragende Zuschnitteile iibereinandergestapelte
Behdlter in ihrer relativen Lage fixieren,

Behdlter der eingangs geschilderten Art sind aus der
AT-PS 367 369 bekannt. Sie haben den Vorteil, daB der Zu-
schnitt nach Herausnahme der Stapelstiitzen aus den von den
Ausbiegungen gebildeten Hohlr&umen flachgelegt und da-
durch platzsparend gelagert werden kann, Im aufgerichteten
Zustand jedes Behdlters bildet dieser eine verh#ltnism#Big
starre Wanne, wobei aufeinandergestapelte Behdlter ver-
rutschsicher gehalten sind. Die Stapelstiitzen leiten den
Druck des Fiillgutes nach unten ab, so daB auch bei schwe-
rem Fiillgut, z.B. Pfirsichen, hohe Stapelhthen erzielbar
sind, so daB im Lagerraum od.dgl. platzsparend gestapelt
werden kann, Dennoch ist das Fillgut vollkommen druckfrel
im Beh8lter gelagert, da der Jjeweils im Stapel oben lie-
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gende Beh#lter mit seinem Boden auf den oberen Stirnmenden
der Stapelstiitzen aufruht und somit der Boden des im Sta-
pel hoher liegenden Beh#lters nicht iliber das durch die
Stapelstiitzenhthe bedingte GrenzmaB in dsn Fiillraum des

im Stapel unten liegenden Behdlters elndringen kann. Bei
der bekannten Konstruktion sind die Stapelstiitzen von
Runststofformteilen mit im wesent'ichen L-fSrmigem Quer-
schnitt gebildet, dessen GréBe von unten nach oben entspre-
chend der Wandneigung der nack auBen geneigten Beh#ltersei-
tenwinde zunimmt. Dies bedinit eine Sonderanfertigung die-
ser Stapelstiitzen, so daB so.che Stapelstiitzen verhdltnis-
miBig teuer sind. Dariiberhinius ergibt sich durch die
I-Form des Stapelstiitzenquesschnittes eine scharfe Kante,
die bel oftmaligem Einsetz:n bzw. Herausziehen der Stapel-
stiitze in die bzw. aus der Ausbiegungen an dem Material des
Zuschnittes scheuert. Fer-er hat es sich herausgestellt,

daB8 die erwdhnte Quersch:ittsform der Stapelstiitze eine
scharfe Kante an der Aus’iegung bedingt, die gegen den
Fiillraum des Beh&lters :u vorsteht. An dieser scharfen Kan-
te kann empfindlicher Fiillgut, z.B. weiches Obst, wie Pfir-
siche oder Birnen, t:schédigt werden, insbesondere bei en-
ger Fillung im Fiillr:um des Beh#lters. Es ist dabei zu be-
achten, daB Saftaustiitt aus dem Fiillgut eine Durchfeuch-
tung des Behdlterma.2riales und damit eine erhebliche Herab-
setzung der Festigleit dieses Materiales zur Folge haben
kann, z.B. bei Behiltern aus Karton. AuBerdem verderben ver-
letzte Friichte rascher, 3ier ausgetretene Saft zieht Insekten
an und wirkt durclh seine Klebrigkeit sttrend.

Die Erfinduu:z setzt sich zur Aufgabe, diese Nachteile
zu vermeiden und einer Beh#8lter der eingangs geschilderten
Art so zu verbess:rn, daB die Herstellung der Stapelstiitzen
leichter méglich ist, so daB der Preis des Beh#lters gegen-
iiber der eingangs gzeschilderten bekannten Konstruktion ge-
senkt werden kanr, ole auf deren Vorteile zu verzichten.
Weiters sollen die trschriebenen Kanten vermieden oder zu-
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mindest gemildert werden. Die Erfindung 18st diese Aufgabe
dadurch, daB8 bei einem Beh#lter der eingangs geschilderten
Art Jjede Stapelstiitze iiber ihre gesamte Linge einen gleich-~
bleibenden kreisftrmigen Querschnitt aufweist, wobei auch
der von den Ausbiegungen begrenzte Hohlraum, welcher die
Stapelstiitze aufnimmt, einen iiber seine ganze HShe gleich-
bleibenden Querschnitt besitzt. Wdhrend bei der eingangs
beschriebenen bekannten Konstruktion sich der Querschnitt
des Hohlraumes und der Stapelstiitze nach oben zu konisch
verlaufend vergrtfBert, ist dies bel der erfindungsgeméfen
Konstruktion nicht der Fall. Dadurch wird die Herstellung
der Stapelstiitze einfacher, da von Stangenmaterial mit
gleichbleibendem Querschnitt ausgegangen werden kann, das
in einfacher Weise auf die erforderliche Li&nge abgeschnitten
wird. Der kreisfdrmige, gleichbleibende Querschnitt der Sta-
pelstitze ermdglicht es auch, diese in beliebiger Winkellage
und/oder kopfstehend in den von der Ausbiegung begrenzten
Hohlraum einzufiihren, was bei der eingangs beschriebenen be-
kannten Konstruktion nicht mdglich ist. SchlieBlich ergibt
sich durch den runden Querschnitt der Stapelstiitze ein Weg-
fall einer scharfen, auf die Ausbiegung wirkenden Kante, da
ja die Mantelfl&dche der Stapelstiitze in ihrem mit der Aus-
biegung zusammenwirkenden Bereich rund ist. Es werden da-
durch auch bel den die Ausbiegung bildenden Winden scharfe
Kanten vermieden, so daB das im Flillraum des Beh#lters be-
findliche Fiillgut besser geschont wird.

Zweckm#Big ist gem&f einer Weiterbildung der Erfindung
Jjede Stapelstlitze von einem Rohrabschnitt, insbesondere aus
Karton, Hartpapier oder Kunststoff gebildet. Dadurch ergibt
sich eine besonders hohe Belastbarkeit, da ein Rohr gegen-
iber einem gleichgroBen runden Vollguerschnitt bei geringe-
rem Gewicht eine hBhere Biege- und Knickfestigkeit hat.

Im Rahmen der Erfindung kann die Anordnung so getrof-
fen sein, daB jede im Querschnitt kreiszylindrische Stapel-

stlitze geringfiigig schrég in Bezug auf den Boden des Beh#l~-
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ters steht und unterhaldb des cberen Randes der nach auBen
geneigt verlaufenden Seitenwidnde endet. Dadurch 188t sich
die Erfindung auch bei Beh#ltern mit sich nach auBen trogar-
tig erweiternden Seitenwidnden anwenden. Die geringfligige
Schiefstellung der Stapelstiitzen macht fiir die Ableitung
des Stapeldruckes nichts aus, wenn der Neigungswinkel nicht
zu groB ist. Bei dieser Konstruktion ergibt sich die Ver-
rutschsicherung durch die den Unterteil des jeweils oberen
Behdlters umgreifenden oberen Wandteile des Jjeweils unteren
Behdlters.

Es kann jedoch im Rahmen der Erfindung die Anordnung
auch so getroffen sein, dafl das obere Ende Jjeder im Quer-
schnitt kreiszylindrischen Stapelstiitze bis zum oberen Rand
der Seitenwinde reicht und daB fiir die lLagefixierung iiber-
einandergestapelter Behdlter vom oberen Rand der Seitenwinde
Zungen abstehen, die in entsprechend angeordnete Ausnehmun-
gen im Beh&lterboden des im Stapel dariiberliegenden Beh&lters
einsetzbar sind.

In beiden F&llen ist es im Rahmen der Erfindung zweck-
maBig, jedes Stirnende der Stapelstiitze eben und mit einer
normal zu ihrer Lingsachse verlaufenden Stirnfl&che auszu-
bilden. Dies erleichtert nicht nur das Abschneiden der Sta-
pelstiitzen aus Stangenmaterial, sondern wahrt auch den be-
reits erwdhnten Vorteil, daB die Stapelstiitze in jeder Dreh-
lage in Bezug auf ihre Lingsachse eingesetzt werden kamm,
Die geringfiigige Schiefstellung der Stirnenden der Stapel-
stiitze in Bezug auf den Boden des Beh#lters macht nichts aus,
da sich der dem Boden nihere Randteil bei Belastung in das
zumeist etwas nachgiebige Material des Behdlterbodens ein-
driickt, wodurch zugleich eine weitere Zentrierung und Ver-
rutschsicherung geschaffen wird.

Bei einer besonders bevorzugten Ausfihrungsform der
Erfindung sind zwischen den kreiszylindrischen Stapelstitzen
und einer Beh#lterwand mit der benachbarten Beh&lterwand
iiber eine Biegelinie verbundene, in Richtung der erstgenamnn-
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Beh#lterwand umgebogene Fortsitze eingeklemmt. Dies verbes-
sert die Fixierung des Beh#dlters in der aufgerichteten Stel-
lung durch die Stapelstiitzen.

In der Zeichnung sind zwei Ausfihrungsbeispiele der Er-
findung schematisch dargestellt. Fig.1 zeigt ein Ausfiihrungs-
beispiel mit nach auBen geneigten Beh&dlterseitenwdnden in
axonometrischer Darstellung, wobel eine Stapelstiitze heraus-
gezogen und drei Stapelstlitzen eingesetzt dargestellt sind.
Fig.2 zeigt den zu Fig.1 zugehOrigen Zuschnitt des Beh#lters
in flachgelegtem Zustand. Fig.3 zeigt in grdBerem Mafstab
einen Schnitt nach der Linie III - III der Fig.1. Fig.4
zeigt eine zweite, mit normal auf den Boden stehende Seiten-
wénden versehene Ausfilhrungsform in einer Darstellung &hn-
lich Fig.1. Fig.5 ist der zu Fig.4 zugehdrige Zuschnitt in
flachgelegtem Zustand. Fig.6 ist ein Schnitt nach der Linie
VI - VI der Fig.4 in grdBerem MaBstab.

Bei der Ausfiihrungsform nach den Fig.1 bis 3 besteht
der Beh8lter aus einem in Fig.1 im aufgerichteten und in
Fig.2 im flachgelegten Zustand dargestellten Zuschnitt 1
sowie aus vier den Zuschnitt 1 im aufgerichteten Zustand
fixierenden Stapelstiitzen 2. Der Zuschnitt 1 besteht aus
Karton, Pappe, Wellpappe oder Kunststoff, insbesondere aus
Kunststoff-Stegplattenmaterial, bei welchem in' eine diinne
Kunststoffplatte reiBfeste Verstdrkungseinlagen, z.B. Glas-
fasern, Rovings, Draht od.dgl. eingebettet sind. Die Stapel-
stiitzen 2 bestehen von Rohrabschnitten aus Karton, Hartpa-
pier oder Kunststoff. Der Zuschnitt 1 besteht aus einem
rechteckigen Boden 3 und vier von diesem ausgehenden Seiten-
wénden 4, 5, 6, 7, von denen die die L¥ngswinde bildenden
Seitenwénde 5, 7 an ihren Enden mit Jje einem Fortsatz 8 ver-
sehen sind. Im aufgerichteten Zustand des Zuschnittes 1 lie~
gen diese Fortsétze 8 innen an den die Querwédnde bildenden
Seitenwénden 4 bzw. 6 an. Jede der beiden anderen Seiten-
winde 4 bzw. 6 hat an ihrem Oberrand einen Lappen 9, welcher
im aufgerichteten Zustand des Zuschnittes 1 nach unten ge-
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klappt ist und parallel zur zugeh®brigen Seitenwand 4 bzw. 6
verlduft und zur Arretierung des Zuschnittes 1 im aufgerich-
teten Zustand dient. Die beschriebenen Teile des Zuschnittes
sind miteinander Uber Faltkanten 10 verbunden, so daB die
beschriebenen Zuschnitteile einen einstiickigen Zuschnitt 1
bilden. Zur Unterstiitzung der Faltung kSnnen an den Faltkan-
ten 10 Rillen, Perforationen od.dgl. vorgesehen sein. Im Be-
reich der die Fortsitze 8 mit den Seitenwinden 5,7 verbinden-
den Faltkanten 10 sind jeweils zwel diese Faltkanten 10
kreuzende Einschnitte 11 angeordnet, deren Enden jeweils
paarweise durch weitere Faltkanten 12 verbunden sind. Da-
durch werden Ausbiegungen 13 gebildet, die im aufgerichteten
Zustand des Zuschnittes 1 nach immen gedriickt sind und auf
diese Weise zusammen mit den Seitenwénden 5,7 und deren
Fortsdtzen8 bzw. den gedachten Verlingerungen hievon Hohl-
rdume 14 (Fig.1) begrenzen, in die die Stapelstiitzen 2 ein-
schiebbar sind. Der AuBendurchmesser jeder von einem Rohr-
abschnitt gebildeten Stapelstiitze 2 ist so bemessen, daB
die Stapelstiitze 2 satt in den Hohlraum 14 paBt, so daB
die Stapelstiitzen 2 aus diesen Hohlrdumen 14 nicht heraus-
fallen kOGnnen, jedoch ohne Schwierigkeiten herausziehbar
sind. Jede Stapelstiitze 2 ragt oben und unten iiber den Ober-
rand 15 bzw. den Unterrand 16 der Ausbiegung 13 hinaus, so
daB sich die Stapelstiitze 2 dort an die Seitenw&nde 5,7
bzw. die Fortsditze 8 anlegen kann. Bel der Aufrichtung des
Zuschnittes 1 werden vor der Einschiebung der Stapelstiitzen
2 die Lappen 9 nach innen geklappt, die im nach innen ge-
klappten Zustand oberhalb der Ausbiegungen 13 enden (Fig.3)
und durch die oberen Endabschnitte 17 der Stapelstiitzen 2
festgehalten werden. Dadurch wird der Zuschnitt 1 im aufge-
richteten Zustand arretiert. Es sind daher keine weiteren
Hilfsmittel, wie Klammern od.dgl. zur Festhaltung des Zu-
schnittes 1 im aufgerichteten Zustand nttig.

Jede Stapelstiitze 2 besteht aus einem Rohrabschnitt
aus Karton, Hartpapier oder Kunststoff. Jedes Stirnende 18
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(Fig.3) der Stapelstiitze 2 ist normal zu ihrer Lingsachse
eben abgeschnitten. Zwischen der Ebene dieses Stirnendes 18
und der Ebene des Bodens 3 besteht daher ein kleiner spitzer
Winkelg , welcher im wesentlichen gleich ist dem Neigungs-
winkel der Seitenwand 4 des Beh#lters relativ zur Lotrech~
ten (Fig.3). Diese geringe Schiefstellung der Stapelstiitze

2 schadet nicht, da sich bei Belastung diejenige Seite des
Stirnendes 18, die am Boden 3 anliegt, in das Material des
Bodens eindriickt und dadurch eine zusdtzliche Fixierung fiir
die Stapelstiitze 2 bildet. Dies gilt sowohl fiir denjenigen
Behdlter, dessen Zuschnitt die Stapelstiitzen 2 im aufgerich-
teten Zustand fixieren, als auch fiir jenen Behdlter, der
von oben auf den zuvor genannten Beh#lter aufgesetzt wird.
Durch die nach auBlen geneigte Schrégstellung der Behdlter-
seitenwinde 4,5,6,7 kann der Boden 3 des im Stapel dariiber
liegenden Beh#lters etwas in den Hohlraum zwischen den Sei-
tenwénden des darunter liegenden Behdlters abgesenkt werden,
wobei die Seitenwinde 4,5,6,7 des unten liegenden Beh#lters
die Seitenwdnde des oben liegenden BehZlters in deren unte-
rem Teil seitlich umgreifen, wodurch der obere Behdlter im
Stapel verrutschsicher gehalten wird. Der Boden 3 des oben
liegenden Beh&lters ruht auf dem oberen Stirnende 18 der
Stapelstiitzen 2 des im Stapel darunter liegenden Beh#lters
auf, so daB der Druck des Fiillgutes nicht auf das im Beh#l-
ter befindliche Fiillgut {ibertragen werden kann. Wie Fig.3
zeigt, liegen die oberen Stirnenden 18 der Stapelstiitzen 2
unterhalb des oberen Randes 19 der Beh#lterseitenwdnde 4,5,6,
7, 80 daB die zuvor beschriebene Einrastung des oberen Be-
hdlters in den unteren Behdlter ermbglicht wird.

Um die Stapelstiitzen 2 sicher zu halten, haben die von
den Ausbiegungen 13 begrenzten Hohlrdume 14 ilber ihre gesam-
te Hthe gleichbleibenden Querschnitt. Ebenso hat jede Sta-
pelstiitze 2 liber ihre gesamte Linge gleichbleibenden Quer-
schnitt. Dadurch wird auch gesichert, daB die Stapelstiitzen
2 bis zum Boden 3 des Beh#lters in die Hohlr#ume 14 einge-
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schoben werden konnen.

Durch wahlweise Verwendung von Stapelstiitzen 2 mit un-
terschiedlicher Linge 1&Bt sich die nutzbare FiillhShe des
Behdlters an das Jeweilige Fiillgut anpassen, wodurch an
Transportraum gespart wird.

Die klirzeren Seitenwinde 4,6 des Beh#lters sind mit
Ausschnitten 20 versehen, die Griffldcher bilden, an deren
oberen R&ndern Verstdrkungslappen 21 vorgesehen sind.

Die Ausbiegungen 13 kénnen eine mittige Faltkante 22
haben, wie dies in Fig.1 dargestellt ist. Zweckm#Big ver-
lduft diese Faltkante 22 fluchtend mit der Faltkante 10.

Die Faltkante 22 kann jedoch auch entfallen, so daB die dem
Fiillraum zugewendete Imnenfliche der Ausbiegung 13 falten-
und kantenlos ist, also runden Querschnitt hat, wenn das Ma-
terial der Ausbiegungen 13 eine Rundbiegung zul&ft, was
meist der Fall ist. In diesem Fall paBt sich die Wand der
Ausbizung 13 im aufgerichteten Zustand des Zuschnittes 1
automatisch an die runde AuBenmantelfl&che der Stapelstiitze
2 an. Dies verbessert nicht nur den Sitz der Stapelstitze 2,
sondern vermeidet auch eine scharfe, gegen den Fillraum des
Behdlters zu gerichtete Kante.

Die Ausfithrungsform nach den Fig.4 bis 6 unterscheidet
sich von jener nach den Fig.1 bis 3 vor allem dadurch,}daB
die Seitenwinde 4,5,6,7 des Beh#lters normal zur Ebene des
Bodens 3 verlaufen. Dementsprechend stehen auch die Stapel-
stliitzen 2 vertikal und verlaufen auch die Achsen der von den
Ausbiegungen 13 gebildeten Hohlr#ume 14 vertikal., Die Stirn-
enden 18 jeder Stapelstiitze 2 sind auch hier normal zu ihrer
Langsachse abgeschnitten, Jjedoch liegen diese Stirnenden
fldchig am Boden 3 an. Im eingesetzten Zustand der Stapel-
stiitzen 2 liegen deren obere Stirnenden 18 auf gleicher
HB8he wie der obere Rand 19 der benachbarten Partien der
Seitenwsnde 4,5,6,7. Um auch bei dieser Konstruktion eine
Verrutschsicherung fiir aufeinandergestapelte Beh&lter zu ha-
ben, hat jeder Beh#lter an jJeder der kiirzeren Seitenwinde
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4,6 zwei Zungen 23, die vom oberen Rand 19 dieser Seiten-
wiinde nach oben vorstehen und in entsprechend angeordnete
Ausnehmungen 24 im Boden 3 bzw. in den unteren Teilen der
Seitenwinde 4, 6 des im Stapel dariiber liegenden Beh#dlters
eingreifen.

Der Beh#lter kann weiters mit den oberen Randern 19
der li#ngeren Seitenwinde 5,7 verbundene langgestreckte Lap-
pen 25 haben, die im aufgerichteten Zustand des Behdlters
horizontal liegen und zus#tzliche Auflageflichen fiir den im
Stapel dariiber 1iegenden Beh#lter bilden. Diesé-Lappen'ZS
kbnnen an ihren seitlichen Lingsrindern Fortsitze 26 tragen,
die tiber Biegeélinien 27 mit dem Lappen 25 verbunden sind
und in entsprechende Offnungen 28 an den oberen Riéndern 19
der kiirzeren Seitenwsnde 4,6 eingesteckt werden kérinen.
Zweckm#Big liégen'dieSé 6ffnﬁngen 28 zur Innenseite der
Zungen 23, wodurch die Zungen 23 durch die nach unten abge-
winkelten Fortsitze 26 abgesteift werden.

 Der Boden und die Winde des Beh#lters konnen ferner in
an sich bekannter Welse Belﬁftungsoffnungen fdr das Fullgut
aufweisen. B o
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Patentanspriche:

_ 1. Stapelbarer lLager- und Transportbeh&lter, insbeson-
dere flir Obst, Gemlise oder Molkereiprodukte, aus einem ein-
stiickigen Zuschnitt, beispielsweise aus Kunststoff, Wellpap-
pe oder Karton, wobel die Seitenwdnde des viereckigen Beh#l-
ters an den Beh#lterecken nach innen gerichtete Ausbiegungen
aufweisen, die Hohlrdume bilden, in welche starre Stapel-
stiitzen herausnehmbar eingeschoben sind, die sowohl mit
ihren oberen als auch mit ihren unteren Endbereichen iber
die Ausbiegungen hinausragen und im aufgerichteten Zustand
des Zuschnittes an nach innen geklappten Lappen des Zu-
schnittes anliegen und dadurch den aufgerichteten Zustand
des Zuschnittes arretieren, und wobei im aufgerichteten Zu-
stand des Zuschnittes nach oben ragende Zuschnitteile iber-
einandergestapelte Behdlter in ihrer relativen Lage fixieren,
dadurch gekennzeichnet, daf jede Stapelstiitze (2) iiber ihre
gesamte Linge einen gleichbleibenden, kreisférmigen Quer-
schnitt aufweist, wobei auch der von den Ausbiegungen (13)
begrenzte Hohlraum (14), welcher die Stapelstiitze (2) auf-
nimmt, einen {iber seine ganze Hdhe gleichbleibenden Quer-
schnitt besitzt.

2. Beh&lter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB jede Stapelstiitze (2) von einem Rohrabschnitt, insbe-
sondere aus Karton, Hartpapier oder Kunststoff gebildet ist.

3. Beh#lter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-'
zeichnet, daB jede kreiszylindrische Stapelstiitze (2) ge-
ringfiigig schridg in Bezug auf den Boden (3) des Beh#lters
steht und unterhaldb des oberen Randes (19) der nach auBen
geneigt verlaufenden Seitenwénde (4,5,6,7) endet (Fig.1 bis
3).

L, Beh#@lter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-
net, daB das obere Stirnende (18) der kreiszylindrischen Sta-
pelstlitze (2) bis zum oberen Rand (19) der Seitenwinde (4,5,
6,7) reicht und daB8 fiir die Lagefixierung iibereinandergesta-
pelter Beh#lter vom oberen Rand (19) der Seitenw#nde (4,5,6,7)
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Zungen (23) abstehen, die in entsprechend angeordnete Aus-
nehmungen (24) im Beh#lterboden (3) bzw. in den Seitenwin-
den (4,5,6,7) des im Stapel dariiber liegenden Beh#lters
einsetzbar sind (Fig.4 bis 6).

5. Beh#lter nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB jedes Stirmende (18) der kreiszylindrischen

Stapelstiitze (2) eben und normal zu ihrer Langsachse ver-

lauft.

6. Behdlter nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, daB zwischen den kreiszylindrischen
Stapelstiitzen (2) und einer Seitenwand (4,6) mit der benach-
barten Seitenwand (5,7) {iber eine Faltkante (10) verbundene,
in Richtung der erstgenannten Seitenwand (4,6) umgebogene
Fortsd@tze (8) eingeklemmt sind.

7. Beh#lter nach einem der Anspriiche 4 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, daB zwei einander gegeniiberliegende Seiten-
winde (5,7) an ihren oberen Rindern (19) mit in ihrer Lings-
richtung verlaufenden Lappen (25) versehen sind, die seit-
liche Fortsitze (26) haben, die in innen neben den Zungen
(23) angeordnete Offnungen (28) der oberen Rinder (19) der
benachbarten Seitenwiinde (4,6) einsteckbar sind (Fig.4 bis 6).

8. Behdlter mch einem der Anspriich 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, daB jede Ausbiegung (13) runden Querschnitt
hat. S
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