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@ Procédé et dispositif amélioré pour la rétraction d’'une housse en matiére plastique recouvrant une charge.

@ L'invention concerne un procédé et un dispositif pour la
rétraction d'une housse.

La housse (1) recouvre une charge (2) de volume quel-
conque et palettisée. Le dispositif comporte en combinaison
une table {6) de réception de la charge, d"axe vertical XX, une
ou plusieurs tuyéres de projection T....Tn de gaz chaud
associées & au moins une potence (7) et dirigées sensiblement
vers l'axe vertical XX de la table {6} et des moyens de contrdle
{8} de la distance entre la housse {1} et les tuyéres et des
moyens de réglage {11) de cette distance.

Application & la rétraction de housse en matiére plasti-
que.
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PROCEDE ET DISPOSITIF AMELIORE POUR LA RETRACTION D'UNE
HOUSSE EN MATIERE PLASTIQUE RECOUVRANT UNE CHARGE.

L'invention concerne un procédé pour la rétraction d'une housse
en matiére plastique recouvrant une charge ayant ume forme

quelconque et palettisée et une machine automatique pour la
mise en oeuvre du procédé.

On sait que les charges palettisées sont habituellement
recouvertes d'une housse en matiére plastique. On met en
place au préalable ume housse sur la charge et on procéde
ensuite 2 une rétraction de cette housse par la chaleur pour

qu'elle vienne enserrer la charge fermement.

On connait un procédé permettant de réaliser ume telle r&traction.Selon

ceprocédé, décrit dans le brevet frangais n® 80/23906 on rétracte
une housse recouvrant une charge parallélépipédique et palettisée
en envoyant un gaz chaud sur la housse, pas a pas et
successivement sur des zones adjacentes de la housse, en
commengant par la partie extréme inférieure notamment verticale

de celle-ci et terminant par la partie extréme supérieure,
notamment horizontale. Un tel procédé donne de bons résultats
pour des charges paralla&ipédiqueset dont la base inférieure

est sensiblement €gale 2 la base supérieure. Cependant, dans
1'industrie de 1'emballage on désire souvent recouvrir des
charges non parallélépipédiques, par exemple ayant wne forme

de pyramide tronquée dont la base inférieure a une dimension
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d'environ 1000 x 1200 mmz, dont la partic médiane a ume
dimension 800 x 1000 mm2 et dont la base supfrieure a une
dimension d'environ 800 X 600 mmz. De telles charges ne
peuvent €tre emballées par une housse rétractée en utilisant
les procédts connus. En effet, la distance entre les sources
de chaleur permettant la rétraction de la housse et 1'axe
vertical de la charge est fixe et par conséquent, la distance
entre la housse et les sources de chaleur ne peut &tre
maintenue sensiblement constante. Or, cette distance housse-
source de chaleur est trés importante car si 1a housse est
trop prés de la source de chaleur, elle subit une détérioration
et si la housse est trop €loignée de 1a source de chaleur,

1la rétraction de 1a housse se fait mal.
L'invention vise 3 pallier ces inconvénients.

Un but de 1'invention est donc de fournir un procédé

et un dispositif de rétraction d'une housse permettant ume
rétraction correcte de 1a housse de matiere plastique recoumrant
une charge ayant un volume quelconque.

A cet effet 1'invention propose un procé&dé pour la rétraction
d'une housse en matiére plastique recouvrant une charge de
volume quelconque et palettisée, dans lequel on envoie um

gaz chaud, sur la housse, sur des zones adjacentes de 1z housse.
Un tel procédé est caractéris@ par le fait qu'on contrdle la
distance sous laquelle on envoie le gaz chaud et on la maintient
rigoureusement constante.

Ainsi, contrairement aux dispositifs connus, il n'est pas
nécessaire de rétracter en premier lieu la partie inférieure
de la housse pour rétracter ensuite les zones sup€rieures
successives. Selon 1'invention, on peut envoyer le gaz chaud

simultanément sur toutes les zones adjacentes de la housse.
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Mais on peut aussi envoyer si on le désire, le gaz chaud

successivement surles zones adjacentes de la housse.

Selon le procédé de 1'invention, on envoie le flux de

gaz sur les cbtés de la charge selon des directions paralléles.
De préférence, ces directions sont horizontales.

Par ailleurs, on envoie le flux de gaz sur le sommet de 1a
charge, selon des directions paralléles et inclinées par rapport
a2 1'horizontale, en direction de la charge.

L'invention concerne en outre un dispositif pour la rétraction

d'une housse en matiére plastique recouvrant ume charge de

volume quelconque et palettisée. I1 comporte en combinaison

une table de réception de la charge, d'axe vertical, ume ou
plusieurs tuyéres de projection de gaz chaud associfes & au moins une
potence et dirigfes sensiblement vers 1'axe vertical de la table,

et des moyens de contrble de la distance entre la housse et la

ou les tuytres et des moyens de réglage de cette distance.

Selon 1'invention, le dispositif comporte des moyens de déplacement
d'une zone par rapport a la tuy&re en regard de cette zone.

Des moyens d'entrainement en rotation de la table autour de

son axe vertical permettent ce déplacement relatif. Ou

encore, ce dernier est obtenu par des moyens d'entrainement,

selon un trajet déterminé,de la potence.

Lla description suivante, en regard du dessin annexé a titre
d'exemple non limitatif, permettra de comprendre comment
1'invention peut &tre mise en pratique.

La figure unique est une vue en €lévation d'une forme de

réalisation du dispositif selon 1'invention.
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Selon 1'invention, on rétracte une housse 1 en matiére plastique,
par exemple en matiére synthétique rétiractable et auto-collante,

qui recouvre une charge 2. Cette charge 2 est de volume quelconque.

Ainsi, elle peut avoir ume forme de pyramide tronquée, dont

la face inférieure 3 est par exemple rectiangulaire ou carrée

et dont la face supfrieure 4 est elle aussi rectangulaire

ou carrée, mais dont les c6tés sont inférieurs aux cHtés de la

face inférieure 3. Ainsi la distance e entre 1'axe vertical

XX de 1la charge 2 et la gaine 1 qui recouvre la charge 2 est
variable. Par exemple e peut €tre égale 3 e, dans la zoneinférieure
de la charge et égale 3 e, dans 1a zone supérieure de la charge 2,
avec e, < e;.

La charge Z repose sur ume palette 5 qui elle-méme est

disposée par exemple sur ume table 6 suppori de charge.

La gaine 1 qui recowvre la charge 2 peut recouvrir les faces
latérales de la charge 2 uniquement ou peut recouvrir les faces
latérales de la charge et sa face supérieure 4.

On envoie wm gaz chaud sur 1a housse 1, et notamment sur des
Zones 23, Zz.... ZN adjacentes de 1la housse 1. Par exemple,

pour une charge 2 en forme de pyramide tronquée, les zones

Zs Zz....Zn sont les périphfries des pyramides tronquées

dont chaque face supfrieure est la face inférieure de la pyramide
tronquée supfrieure.

Selon 1'invention, on contrf8le la distance sous laquelle on

envoie le gaz chaud et on la maintient rigoureusement constante.

On envoie le gaz chaud par 1'intermédiaire d'ume ou plusieurs

tuydres T1,T2... Ty Ces tuyéres projettent du gaz chaud

sur les zones respectives Zys Zyeenn 2.
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Chaque tuyére T1... .TN est assocife & une potence 7 et est
dirigée sensiblement vers 1'axe vertical XX de la table 5. Chaque
tuytre T.l ,Tz....'l‘N peut coulisser le long de la potence 7.
Ainsi, selon que 1'on rapproche ou que 1'on €loigne les

tuyéres T, 2....TN les unes des autres on délimite des zones

Zislyee-nn Zy Plus ou moins hautes.On peut prévoir une seconde potence

7' comportantau moins une tuyére Ty -

De préférence, la distance L entre la potence 7 et 1'axe
vertical XX de la table est constante. Ainsi, pour que la
Tétraction de la gaine se fasse correctement, il est imp€ratif
que la distance d entre la tuyére T et la gaine 1 soit
Tigoureusement constante. Cette distance d est pré&déterminée

en fonction de la nature de la gaine, de la température des
gaz chauds, notamment.

On contrble la distance d sous laquelle on envoie le gaz chaud
sur la gaine 1 et 2 cet effet on fait varier la distance DN
entre la source de gaz chaud et la potence 7. Ainsi comme
d=1L - Dy-€y» en faisant varier Dy,on compense les
variations de en Plus la distance ey entre la gaine et 1'axe
vertical diminue, plus on augmente la distance DN entre la
potence et la source de gaz chaud.

Selon 1'invention, on peut envoyer le gaz chaud successivement
sur des zones adjacentes de la housse.

De préférence, on commence par rétracter les zones inférieures

de la housse, puis on rétracte les zones sup€rieures.

Enfin, on rétracte la partie de la housse qui se trouve sur la

face supérieure 4 de la charge 2.

Selon un autre mode de réalisation, on envoie le gaz chaud

simul tanément sur toutes les zones adjacentes de la housse 1.
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Le dispositif comporte des moyens de contrble B de 1a distance
d entre la housse 1 et les tuyeres Tieeees TN et des moyens de
réglage 9 de cette distance. Ainsi, les moyens de contrble

8 peuvent par exemple €tre constitufs par des palpeurs 20
(dont un seul est représenté sur la figure)ou par des
dispositifs photo-électriques.

Le dispositif comporte des moyens de variation 11 de la distance
d entre les zones et les tuyeres. Ces moyens de variation 11
peuvent par exemple &ire constitu€s par des vérins 121, ‘!22....

IZN qui permettent aux tuyéres T‘i’ TZ,....TN de se rapprocher
ou s’€loigner de la housse 1.

Enfin des moyens de déplacement 13 permettent de faire varier
1a position relative d'umne zone ZN par rapport @ la tuyere TN
en regard de cette zone. Les moyens de déplacement 13 sont, selon
mm premier mode de réalisation de 1'invention, constitugs par
des moyens d'entrainement en rotation 14 de la table 6, autour
de son axe vertical XX. Ainsi les moyens d’entrainement en
rotation 14 ont pour fonction de faire défiler toute la zone

Z ydevant la tuyere Ty correspondante.

Selon un autre mode de r€alisation, la charge 2 reste fixe
et le dispositif comporte des moyens d'entrainement 15 selon
un trajet déterminé de la potence 7. Ainsi, le déplacement
de la potence 7 autour de la charge 2 est manuel ou guidé
selon un tracé pré-€tabli.

On peut par exemple utiliser umn systeéme filoguidé ou un pion

parcourant une rainure donnfe et entrainant ainsi la potence 7.

Chaque tuyére Ty a un axe horizontal YY placé dans un plan
radial du dispositif, passant par 1'axe vertical. Cependant, cet

axe YY peut s'incliner &ventuellement par rapport & 1'horizontale
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I1 s'agit plus particuliérement de 1'axe de la tuyere Ty en
regard dec la face supCrieure 4 de la housse 1. Ainsi, on

peut rétracter la housse reposant sur la face supériecure de 1la
charge. On peut donc envoyer le flux de gaz sur les cbtés

de la charge selon des directions paralléles de préférence
horizontales.On peut aussi, envoyer le flux de gaz selon ume

direction inclinge par rapport 2 la verticale.

Selon ume autre forme de réalisation de 1'invention, les potences

7, 7' peuvent €tre approchées ou éloignées de la charge par
des vérins 16, 16'.

De plus, sur une méme potence 7, les tuyeres T.I ‘”TN’ peuvent €tre

mobiles selon un axe vertical YY de la potence 7.
On peut prévoir ume ou plusieurs tuyéres se déplacant verticalement.

De plus, les potences 7,7' peuvent &tre réglées pour fonctiomner
simultanément ou de fagon indépendante pour des charges palettisées
distinctes et de volume différent. On peut prévoir aussi que les

tuyeres de chaque potence fonctionnent pour rétracter la méme
charge palettisge.
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REVENDICATIONS

1.- Procédé pour la rétraction d'ume housse (1) en matiére
plastique recouvrant une charge (2) de volume quelconque et
palettisée dans lequel on envoie un gaz chaud sur la housse
(1), sur des zones adjacentes (21"'2N) de 1a housse (1),
caract€risé par le fait qu'on contrble la distance d sous

laquelle on envoie le gaz chaud et on la maintient rigoureusement
constante.

2.- Procédé selon la revendication 1, caractérisé par le fait

qu'on envoie le gaz chaud successivement sur les zones adjacentes
de 1z housse.

3.- Procédé selon la revendication 1, caractérisé par le fait
qu'on envoie le gaz chaud simultan€ment sur toutes les zones
adjacentes de la housse.

4.- Procé&dé selon 1'une quelconque des revendications 1 a 3,
caractérisé par le fait qu'on envoie le flux de gaz chaud sur
les cBtés de la charge selon des directions paralléles,de

préiérence horizontales.

5.- Dispositif pour la rétraction d'ume housse (1) en matiére
plastique recouvrant une charge (2) de volume quelconque et
palettisée, caractéris€ par le fait qu'il comporte en
combinaison ume table (6) de réception de la charge, d'axe

vertical XX, une ou plusieurs tuy€res de projection TT""TN

de gaz chaud @s50Cifs 3 au moins une potence (7) et dirige sensHement

vers 1'axe vertical XX de la table (6) et des moyens de contrble
(8) de 1la distance entre la housse (1) et les tuyEres et des

moyens de réglage (11) de cette distance.

6.- Dispositif selon la revendication 5, caractéris€ par le fait
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qu'il comporte des moyens de déplacement (13) d'une zone

par rapport a la tuyére en regard de cette zone.

7.- Dispositif selon 1'une quelconque des revendications

5 et 6, caractérisé par le fait qu'il comporte des moyens
d'entrainement (14) €n rotation de la table (6} autour de 1'axe
vertical (XX).

8.- Dispositif selon 1'une quelconque des revendications
5 et 6, caractéris€ par le fait qu'il comporte des moyens

d'entrainement (15), selon un trajet prédéterminé, de 1a potence(7).

9.- Dispositif selon 1'une quelconque des revendications 5 a 8,
caractérisé par le fait que chaque tuy€re a um axe horizontal
YY placé dans un plan radial du dispositif passant pour 1'axe
vertical XX.

10.- Dispositif selon la revendication 9, caractérisé par le fait
qu'il conporte en outre au moins ume tuyére supfrieure ayant

un axe incling placé dans um plan radial du dispositif passant
par 1'axe vertical (XX).
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