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€9 Abrichtvorrichtung zur Profillerung einer Schieifscheibe.

€) Die Erfindung bezieht sich auf eine Abrichtvorrichtung
zur Profilierung einer Schleifscheibe, mit einem schwenk-
baren, sowie hin- und herbewegbaren Abrichtarm 4, wel-
cher einerseits mit einem die Schleifscheibe 5 bearbeiten-
den Abrichtwerkzeug 6 und andererseits mit einem die
Schleifscheibenkontur beinhaltenden Element verbunden
ist. Dieses Element ist ein elektronischer Funktionsgenera-
tor 7, welcher ber ein elektrische Signale umwandelndes
Stellelement 3 mit dem Abrichtarm 4 in Verbindung steht.
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Abrichtvorrichtung zur Profilierung einer Schleifscheibe

Die Erfindung bezieht sich auf eine Abrichtvorrichtung zur
Profilierung einer Schleifscheibe gem#f dem Oberbegriff
des Patentanspruches 1.

Als Stand der Technik ist hierbei bereits eine Abrichtvor-
richtung bekannt, welche im wesentlichen aus einem hin- und
herverschiebbaren Schlitten besteht, auf dem drehbar ein
Abrichtarm gelagert ist. Die gewlinschte Schleifscheibenkon-
tur wird durch Abtasten einer Schablonenkontur enfsprechend
dem Hebelverhdltnis des Abrichtarmes auf ein Abrichtwerkzeug
ibertragen. Zur Grundeinstellung kann die gesamte Abricht-
vorrichtung einschlieB8lich Schablone um einen Drehwinkel ge-
schwenkt werden.

Nachteilig ist hierbei, daB fiir jede gewiinschte Schleif-
scheibenkontur eine entsprechende Schablonenkontur vorhan-

den sein muB, was kostenaufwendig und unrationell ist.

Demgegeniiber besteht die Aufgabe der vorliegenden Erfindung
darin, eine Abrichtvorrichtung der eingangs genannten Art
so auszubilden, daB8 auf einfache Weise'jede gewﬁnschte-v
Schleifscheibenkontur erhdltlich ist.

Diese .Aufgabe wird erfindungsgemdB dadurchAgelﬁst, das das
die Schleifscheibenkontur beinhaltende Element ein elektro-
nischer Funktionsgenerator ist, welcher iiber ein elektri-
sche Signale umwandelndes Stellelement mit dem Abrichtarm
in Verbindung steht. Hierdurch ergibt sich der Vorteil, daBs
der elektronische Funktionsgenerator die gewilinschte Schleif-
scheibenkontur in Form einer Kurve enthalt, wobei auf ein-
fache Weise liber elektrische bzw. elektronische Signale ein
Stellelement den Abrichtarm entsprechend steuert und hier-

durch die gewlinschte Schleifscheibenkontur erhaltlich:ist.
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In weiterer Ausgestaltung der Erfindung kann zwischen dem
Funktionsgenerator und dem als elektronisches Stellelement
ausgebildeten Stellelement ein Verstdrker angeordnet sein.
Weiterhin kann das elektronische Stellelement als piezo-
elektrisches Stellelement ausgebildet werden.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung besteht die Mog-
lichkeit, daB der schwenkbare Abrichtarm und das elektro-
nische Stellelement auf einem hin- und herbewegbaren Schlit-
ten angeordnet ist. Damit besteht zwischen dem Drehpunkt
fiir den Abrichtarm und dem elektronischen Stellelement ein
konstanter Abstand.

Es besteht jedoch auch die M&glichkeit, daB8 der schwenkbare
Abrichtarm auf einem hin- und herbewegbaren Schlitten ange-
ordnet ist und sich das elektronische Stellelement auf der
Schlittenfiihrung abstiitzt. Hierdurch verdndert sich laufend
der Abstand zwischen dem Drehpunkt des Abrichtarmes und dem
elektronischen Stellelement, so daB iiber eine zusdtzliche
Steuereinheit dieser sich stdndig verdndernde Abstand zu
beriicksichtigen ist.

Nach einem anderen Merkmal der Erfindung besteht auch die
Moglichkeit, daB der Abrichtarm selbst als Schlitten ausge-
bildet und in einer schwenkbaren, von dem elektronischen
Stellelement beaufschlagten Schlittenfiihrung belagert ist.
Weiterhin kann der Schlitten zur Durchfﬁhrﬁng der Grund-
einstellung schwenkbar ausgebildet sein.

Nach einem anderen Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung kann
der Abrichtarm mit einer Linearfiihrung und einer von dem
elektronischen Stellelement beaufschlagten bDrehmomenten-
stlitze verbunden sein, wobei unterhalb der Drehmomenten-
stlitze ein mit einem Regler verbundener Weggeber angeordnet
ist und der Regler mit dem elektronischen Funktionsgenera-
tor in Verbindung steht. Hierdurch ergibt sich vorteilhaf-
terweise ein geschlossener Regelkreis.
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Die Erfindung wird nachfolgend anhand von in der Zeiéhnung
dargestellten Ausfiihrungsbeispielen ndher beschrieben. In
der Zeichnung zeigen:

Fig. 1 bis 4 verschiedene AusfiihrungsmSglichkeiten
) einer Abrichtvorrichtung zur Profilie-
rung einer Schleifscheibe.

Nach Fig. 1 besteht die Abrichtvorrichtung zur Profiliérung
einer Schleifscheibe im wesentlichen aus einem Abtichtarm
4, welcher schwenkbar auf einem hin- und herbewegbaren
Schlitten 2 angeordnet ist. Dieser Abrichtarm 4 trdgt ein
Abrichtwerkzeug 6, das die Schleifscheibe 5 bearbeitet, wo-
bei die Bewegunden 82 und S3 sowiegp2 durchfiihrbar sind.
Auf dem Schlitten 2, welcher in der Schlittenfiihrung 1 hin-
und herbewegbar ist, ist ein elektrische Signale umsetzen-
des Stellelement 3 angeordnet, im vorliegénden Fall ein
Piezo-Steller. Dieses elektronische Stellelement 3 ist mit
dem Verstdrker 8 sowie mit einem elektronischen Funktions-
generator 7 verbunden. Erfindungsgemdf wird die geWﬁnschte
Profilkontur {iber den elektronischen Funktionsgeber 7 und
den Verstirker 8 auf das elektronische Stellelement 3 und
von dort iiber den Abrichtarm 4 auf das Abrichtwerkzeug 6
ibertragen. Die Bewegung des Schlittens 2 innerhalb der
Filhrung 1 wird hierbel iilber eine nicht néher_dargeétellte
MeSvorrichtung vom Funktionsgenerator 7 koptrolliert.

Bei dem in Fig. 1 dargestellten Ausftihrungsbeispiel beSteht
ein konstanter Abstand zwischen dem piezo—elektrischen
Stellelement 3 und dem Drehpunkt des Abrichtarmes 4 auf

dem Schlitten 2. |

Nach Fig. 2 besteht auch die Méglichkeit} daB der schwenk-
bare Abrichtarm 4 auf dem hin- und herbewegbaren Schlitten
2' angeordnet ist, wohingegen sich das elektronische Stell-
element 3 auf der Schlittenfiihrung ],ébstﬁtzt..Hiér,bésteht
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zwischen dem Drehpunkt des Abrichtarmes 4 auf dem Schlit-
ten 2' und dem piezo-elektrischen Element 3 kein konstan-
ter Abstand, so daB liber eine zusdtzliche Korrekturein-

richtung die sich st&ndig verdndernden Abst&nde zur Her-
stellung einer genauen Profilierung der Schleifscheibe 5

stindig tiber den Funktionsgenerator 7 beriicksichtigt wer-
den miissen.

Bei dem Ausfilthrungsbeispiel nach Fig. 3 ist der Abricht-
arm 4 selbst als Schlitten ausgebildet und bewegt sich in
der Maschinenfiihrung 1', welche ihrerseits um den Drehpunkt
D drehbar gelagert ist. Die drehbar gelagerte Schlittenfiih-
rung 1' wird@ hierbei von dem piezo-elektrischen Element 3
beaufschlagt. Wiedefﬁm ergeben sich die Bewegungen S2 und
S3 sowie der Korrekturwinkel yz. Bei den Ausfiihrungsbei-
spielen nach Fig. 1, 2 und 3 kann die gesamte Abrichtvor-
richtung um den Grundeinstellwinke&.?? geschwenkt werden.

In Fig. 4 ist eine weitere Ausfiihrungsform der Abrichtvor-
richtung dargestellt. Hierbei ist der Translationsanteil
S2 des Abrichtwerkzeuges 6 radial zur Drehachse der Schleif—_
scheibe 5 iiber eine Linearfiihrung 2 und 10 und den Spindel-
antrieb 8 und 9 realisiert worden. Der Drehanteil ¢2 kann
iiber das elektrische Stellglied 3 und einer mit einer Wel-
le 2 verbundenen Drehmomentenstiitze 7 sowie dem Abrichtarm
4 auf das Abrichtwerkzeug 6 lbertragen werden. Zur Steige-
rung der Positioniergenauigkeit des Abrichéwerkzeuges 6 fur
die Wegkomponente 33 ist anételle der offenen Steuerketten
nach Fig. 1 bis 3 ein geschlossener Regelkreis vorhanden,
wobei zur IST-Wert-Erfassung ein Weggeber 11 dient. Dieser
Weggeber 11 ist mit einem Regler 71 verbunden, welcher sei-
nerseits mit dem Profilfunktionsgenerator 7 in Verbindung
steht. Die Dateneingabe in den Profilfunktionsgenerator 7
erfolgt hierbei iiber einen Rechner 73.

Der Regler 71 seinerseits ist mit einer Hochspannungsver-—
sorgung 72 verbunden, welche ihrerseits mit dem elektroni-

schen Stellelement 3 in Verbindung steht. Weiterhin ist ei-
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ne Motorsteuerung 75 vorgesehen flir den Spindelantrieb 8§,
wobei diese Motorsteuerung 75 ebenfalls mit dem Funktions-—
generator 7 in Verbindung‘steht. Die Drehmomentenstiitze 70
wird beiderseits beaufschlagt, und zwar einmal oberseitig

5 von dem elektronischen Stellelement 3 und unterseitig von
dem Weggeber 11. Es entsteht damit iiber den Regler 71 sowie

die Hochspannungsversorgund 72 ein in sich geschlossener
Regelkreis.

In jedem Fall wird eine Abrichtvorrichtung zur Profilierung
10 einer Schleifscheibe geschaffen, bei welcher das die

Schleifscheibenkontur beinhaltende Element ein elektroni-

scher Funktionsgenerator 7 ist, welcher iiber ein elektri-

sche Signale umwandelndes Stellelement 3 mit dem Abrichtarm

4 in Verbindung steht, so daB auf einfache Weise eine genaue
15 Profilierung einer Schleifscheibe durchfiihrbar ist.
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Patentanspriiche

1. Abrichtvorrichtung zur Profilierung einer Schleifschei-

3.

be, mit einem schwenkbaren, sowie hin- und herbewegba-
ren Abrichtarm, welcher einerseits mit einem die Schleif-
scheibe bearbeitenden Abrichtwerkzeug und andererseits
mit einem die Schleifscheibenkontur beinhaltenden Element
verbunden ist, dadurch gekennzeichnet, da8 das die
Schleifscheibenkontur beinhaltende Element ein elektro-
nischer Funktionsgenerator (7) ist, welcher iiber ein
elektrische Signale umwandelndes Stellelement (3) mit
dem Abrichtarm (4) in Verbindung steht.

“Abrichévo:;ichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-

net, da8 zwischen dem Funktionsgenerator (7) und dem als
elektronisches Stellelement (3) ausgebildeten Stellele-
ment ein Verstérker (8) angeordnet ist.

Abrichtvorrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB8 das elektronische Stellelement (3} als pie- .
zo—elektrisches Stellelement ausgebildet ist.

Abrichtvorrichtung nach einem der vorhergehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, daB der schwenkbare Abricht-
arm (4) und das elektronische Stellelement (3) auf einem

.hin- und herbewegbaren Schlitten (2) angeordnet sind.

(Fig. 1)

Ahrichtvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet,- daB der schwenkbare Abrichtarm {4)
auf einem hin- und herbewegbaren Schlitten (2') angeord-
net.-ist und sich das elektronische Stellelement (3) auf
der Schlittenfiihrung (1) abstlitzt (Fig. 2).
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Abrichtvorrichtung nach Anspruch 4 und 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Schlitten (2, 2') =zur Durchfiih-
rung der Grundeinstellung schwenkbar ist.

Abrichtvorrichtung nach Anspruch 1 bis 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Abrichtarm (4) selbst als Schlit-
ten ausgebildet und in einer schwenkbaren, von dem
elektronischen Stellelement (3) beaufschlagten Schlit-
tenfithrung (1') gelagert ist (Fig. 3). |

Abrichtvorrichtung nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Abrichtarm (4) mit einer Linearfiihrung
{2, 10) und einer von dem elektronischen Stellelement

(3) beaufschlagten Drehmomentenstiitze (70) verbunden
ist (Fig. 4).

Abrichtvorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich-
net, dafBl unterhalb der Drehmomentenstiitze (70) ein mit
einem Regler (71) verbundener Weggeber {(11) angeordnet
ist, wobei der Regler (71) mit dem elektronischen Funk-
tionsgénerator (7) in Verbindung steht.
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