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Schmuckstiick sowie Verfahren zur Herstellung von Drahten oder dgl. aus Metall, insbesondere aus Legierungen mit

Edelmetallen.

€) Bei einem Schmuckstiick sowie einem Verfahren zur
Herstellung von Drahten oder dgl. aus Metall, insbesondere
aus Legierungen mit Edelmetallen, soll eine Lésung ge-
schaffen werden, mit der ein Schmuckstiick oder Vormate-
rialien, wie Drahte, Stangen, Profile oder Bleche, herstell-
bar sind, die einen sich im wesentlichen stetig andernden
Farbverlauf aufweisen. Dies wird bei einem Schmuckstiick
dadurch erreicht, daB es aus einem Rohling (1} gefertigt ist,
der aus einzelnen Segmenten unterschiedlicher Legie-
rungsstufen (3, 4) und damit unterschiedlicher optischer
Erscheinung gefertigt ist, wobei die einzelnen Segmente
miteinander verschweiBt sind sowie verfahrensmaBig da-
durch, daB zur Erreichung eines sich im wesentlichen stetig
verdndernden Farbverlaufes einzeine Draht-, Stangen-,
Profil- oder Blechsegmente unterschiedlich gestuiter Legie-
rungen und damit unterschiedlicher optischer Erschei-
nungen hergestellt und anschlieBend Segmente unter-
schiedlicher Art miteinander verbunden werden.
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"Schmuckstlick sowie Verfahren zur Herstellung von Drihten
oder dgl. aus Metall, insbesondere aus Legierungen mit
Edelmetallen" '

Die Erfindung richtet sich auf ein Schmuckstiick, insbe-
sondere aus Legierungen mit Edelmetallen sowie auf ein
Verfahren zur Herstellung von Dridhten, Stangen, Profilen
oder Blechen aus Metall, insbesondere aus Legierungen

mit Edelmetallen.

Schmuckstiicke aus Edelmetallen, bei denen das Erscheinungs-
bild durch die unterschiedliche Farbe der eingesetzten Me-
talle sein besonderes GepriZge erhilt, sind in unterschied-
lichsten Formen bekannt. Auch Verfahren zur Herstellung
derartiger Schmuckstiicke bzw. der Vormaterialien sind be-

kannt.

So beschreibt die DE-0S 27 33 602 ein Verfahren zur Her-
stellung eines Schmuckstiickes aus Platin mit einer Fein-
goldauflage. Bel diesen nach dem bekannten Verfahren herge-
stellten Schmuckstiicken wird die Brillanz der Farberschei-
nung durch das Gegeneinandersetzen von Gold und Platin er-
reicht. Auch andere Arten sind bekannt. So die Zusammen-
stellung von Silber und Gold, um auch hier #hnliche Farb-

effekte zu erzielen.

Aufgabe der Erfindung ist die Schaffung einer LSsung, mit

der ein Schmuckstiick oder Vormaterialien, wie Drihte,
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Stangen, Profile oder Bleche, herstellbar sind, die einen
sich im wesentlichen stetig &ndernden Farbverlauf aufwei-

sen,

Bei einem Schmuckstiick der eingangs bezeichneten Art wird
diese Aufgabe gem&B8 der Erfindung dadurch geldst, daB es
aus einem Rohling gefertigt ist, der aus einzelnen Segmen-
ten unterschiedlicher Legierungsstufen und damit unter-
schiedlicher optischer Erscheinung gefertigt ist, wobei

die einzelnen Segmente miteinander verschweiBt sind.

VerfahrensmdBig wird die Aufgabe gemdB der Erfindung da-
durch geltst, daB zur Erzielung eines sich im wesentlichen
stetig dndernden Farbverlaufes einzelne Draht-, Stangen-,
Profil- oder Blechsegmente unterschiedlich gestufter Le-
gierungen und damit unterschiedlicher optischer Erschei-
nung hergestellt und anschlieBend Segmente unterschied-

licher Art miteinander verbunden werden.

Mit der Erfindung werden ganz iiberraschende optische und
dsthetische Erscheinungsformen méglich gemacht, die anders
als bei nach dem Stand der Technik gefertigten Schmuckstiik-
ken keine sprunghafte Farbdnderung aufweisen, sondern sich
die Unterschiede der Farben einzelner Legierungen zunutze
machen, wobei damit ein fiir den Betrachter nicht wahrnehm-
barer Ubergang einzelner Farbstufen ineinander erreichbar

ist,
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In Ausgestaltung sieht die Erfindung vor, daf die unter-
schiedlichen Metallsegmente miteinander unter Ausnutzung
der nah beieinander liegenden Schmelzpunkte verschweift
werden. Diese Verbindungsart ist filir die Erfindung von be-
sonderer Bedeutung, da die VerschweiBung einen besonders

nahtlosen Ubergang benachbarter Segmente mdglich macht.

In weiterer Ausgestaltung ist nach der Erfindung vorge-
sehen, daR als Legierungsbestandteil Silber eingesetzt

wird und von Feingold ausgehend die Spriinge zum benach-
barten Element im Legierungsanteil bei ca. 50 oo/o Silber-
zuwachs liegen. Es hat sich gezeigt, daR diese Legierungs-
spriinge Farbilibergénge insbesondere bei Schmuckstilicken iib-
licher GrSRe mdglich machen, die optisch nicht mehr wahr-
nehmbar sind, so daB von einem stetigen Farblibergang gespro-

chen werden kann.

Natiirlich ist die Erfindung nicht auf diesen Leglerungs-
bestandteil beschrénkt., So sieht in weiterer Ausgestaltung
die Erfindung auch vor, daf dem Gold zur Farbinderung Sil-
ber und/oder Palladium und/oder Nickel und/oder Bronze
und/oder Messing oder andere farbliche Metalle oder deren

Legierungen zugefilhrt werden.

Nach der Erfindung sind auch zwel Ausgestaltungen m&glich,
die darin bestehen, daR der Goldbestandteil pro Segment
variiert, z. B. mit dem Zuwachs des Silberanteiles f#llt,

oder aber, dal der Goldbestandteil pro Segment konstant
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bleibt, in diesem Falle &ndern sich die Legierungsele-

mente.

Die Erfindung ist nachstehend anhand der Zeichnung bei-

spielsweise niher erliutert. Diese zeigt in den

Fig. 1
bis 4 vier unterschiedliche nach der erfindungsgemifen

Verfahrensweise hergestellte Schmuckstiicke.

Der in Fig. 1 dargestellte Ring 1 ist als sogenannter
Spaltring gestaltet, an dessen Spalt 2 der grdfte Farb-
sprung auftritt. So kann sich von einem Bereich des
reinsten Goldes 3 durch Zunahme des Silberanteiles die
Farbe von rot,rosé,gelb {iber grﬁn,elfenbein bis schlieBs-

lich silber-weif im Bereich 4 Zndern.

Der in Fig. 2 gezeigte Ring 1' weist keinen Farbsprung
in einem Spalt auf, sondern gegeniiberliegende dunkel und
helle Bereiche, die in Anlehnung an die Bezeichnung in

Fig. 1 mit 3*' und 4' bezeichnet sind.

Schlieflich zeigen die Fig. 3 und 4 andere Schmuckstiicke,
die aus Platten oder Stangen unterschiedlichen Farbverlau-
fes gefertigt sind. So ist in Fig. 3 ein Teilbereich z. B.
einer Halskette 5 mit einer Mehrzahl von Metallplatten 6
dargestellt, die unterschiedliche Farbverliufe aufweisen,

wihrend in Fig. 4 z. B. ein Teil eines Armkettchens 7 dar-
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gestellt ist, wiederum mit einzelnen Metallplatten 8

unterschiedlichen Farbverlaufes.

Natiirlich ist die Erfindung nicht auf die beschrie-

benen Ausfiihrungsbeispiele beschrinkt, sondern in viel~
facher Hinsicht abzuindern, ohne den Grundgedanken der
Erfindung zu verlassen. So ist selbstverstidndlich die
Erfindung nicht auf eine besondere Art von Schmuckstlicken
beschrénkt. Hier kann die erfindungsgem#ife Verfahrenswei-
se bel einer Vielzahl von anderen Dingen eingesetzt wer-
den, bei denen insbesondere Edelmetalle und deren Le-
gierungen zum Einsatz kommen. D. h. die Erfindung ist nicht
nur auf den Schmucksektor beschrénkt, sie kann beispiels-
weise auch in der Elektronik dann eingesetzt werden, wenn
z. B. durch stetige Legierungsé&nderungen eine entsprechen-
de XEnderung des Widrme- oder StromfluRes in einem Bauteil

gewlinscht werden sollte unddgl, mehr.



10

15

20

0128420

Patentanspriiche:

Schmuckstiick, insbesondere aus Legierungen miﬁ Edelmetal-
len,

dadurch gekennzeichnet,

daB es aus einem Rohling (1) gefertigt ist, der aus ein-
zelnen Segmenten unterschiedlicher Legierungsstufen (3, 4)
und damit unterschiedlicher optischer Erscheinung gefer-
tigt ist, wobei die einzelnen Segmente miteinander ver-

schweiBt sind.

Verfahren zur Herstellung von Drdhten, Stangen, Profilen
oder Blechen aus Metall, insbesondere aus Legierungen mit
Edelmetallen,

dadurch gekennzeichnet,

daB zur Erreichung eines sich im wesentlichen stetig ver-
dndernden Farbverlaufes einzelne Draht-, Stangen-, Profil-
oder Blechsegmente unterschiedlich gestufter Legierungen
und damit unterschiedlicher optischer Erscheinung herge-
stellt und anschlieBend Segmente unterschiedlicher Art mit-

einander verbunden werden.

Verfahren nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet,
dafl die unterschiedlichen Metallsegmente miteinander unter

Ausnutzung der nahe beieinander liegenden Schmelzpunkte
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verschweilt werden,

Verfahren zur Herstellung von Gegenstidnden aus Goldle-
gierungen,

dadurch gekennzeichnet,

daB als Legierungsbestandteil Silber eingesetzt wird und,
von Feingold ausgehend, die Spriinge zum benachbarten Ele-
ment im Legierungsanteil bei ca. 50 o/00 Silberzuwachs lie-

gen.

Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB dem Gold zur Farbinderung Silber und/oder Palladium
und/oder Nickel und/oder Kupfer und/oder Bronze und/oder
Messing oder andere farbliche Metalle oder deren Legierun-

gen zugefligt werden,.

Verfahren nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet,

daB der Goldbestandteil pro Segment variiert.

Verfahren nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet,

daB der Goldbestandteil pro Segment etwa konstant bleibt.
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