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€) Untere Werkzeugaufnahme elner Stanzmaschine zum Einschieben inshesondere einer Matrize.

@ Wenn eine untere Werkzeugaufnahme (1) einer Stanzma-
schine, in deren Aufnahmeausnehmung (2) eine Matrize (3)
eingesetzt wird, lediglich nach oben hin offen ist, so muB das
Einschieben der Matrize exakt in Achsrichtung des Stanzwerk-
zeugs bzw. in Arbeitsrichtung des Stanzstempels erfolgen.
Bereits bei leichtem Verkanten ist ein Einschieben der Matrize
(3) nicht méglich, weil zwischen ihr und der Aufnahmeausneh-
mung (2) eine enge Passung vorgesehen ist.

Das Einschieben der Matrize (3) wird dadurch erleichtert,
daB man im Bereich der Aufnahme-Ausnehmung (2) einen
Queranschlag und eine Langsfihrung (23) vorsieht, die beide
durch ein und dieselbe Flache eines Anschlagelements gebil-
det sein kdnnen. Bei letzterem kann es sich um einen ver-
schieb- und arretierbaren Bolzen (24) handeln, der mit einer
Anschlag-Gegenflache (25) der Matrize (3) hinsichtlich des
Anschlagens und auch des gefuhrten Einschiebens zusam-
menwirkt. Beim Einschieben der Matrize (3) befinden sich der
Queranschiag und die Langsfiihrung Uber der Oberflache der
Matrize bzw. der Matrizenaufnahme, wiahrend sie beim Stan-
zen unterhalb gelegen sind.
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Untere Verlkzeucaufnahme einer Stanzmaschine

zum Einschieben insbesondere einer Matrize,

e FErfindung bezieht gich auf eine nach cben offene Aufnahme,
in welche ein flaches, scheibenférmices Werkzeugteil eines we-
niustens zweiteiligen Verkzeugs, insbesondere eine Matrize ei-
ner Stangzraschine, absenkend eingeschcben wird., Peli Stanzma-
schinen, aher auch bei MNibbelmaschinen, wird ein wenigstens
zveliteiliges Verkzeuda verwendet, welches zunindest eine FHatrize

n eine ohere

H.

und einen Stanzstempel unfaft. Letzterer wird
Verkzeugaufrahrne eingesetzt, wihrend die 'latrize in eine untere

2ufnahme absenkend eingeschcben wird., Im einen genauven und
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festen fitz der Yatrize in der unteren Werkzeucaufnahnie zu oge-
vihrleisten, ist eine stramme Fassvng zvischen der 2ufenlkontur
der iatrize und der Pufnahmeausnehmﬁng notwendic. T'ie 7uferkon-
tur der Matrize ist vielfach kreisférmia, jedoch lenn der Treis
von Vorswvriingen oder Finkerbuncen od. dogl. unterirochen sein.
Der Tuerschnitt der Aufnahmneausnehmung ist von seirem freien
okteren Pand bis nach unten hin konstant, ¢&.h. das 2Anbringen ei-
ner Finfithrungsschrige oder -fase ist in Jder Tecel nicht vorge-
sehen. Dies liegt vor allen Tingen daran, daBf man auf eine ge-
schlossene Auflageflidche fiir das zu bhearheitende Yerkstiick,
beispielswveise eine Rlechplatte, auf der ¥atrize und der sie
ﬁmgebenﬁen Fléche cer Aufnahme Vert legt. Pies racht anderer-
seits das Finschieben der Matrize in die Zufnahme schwieric,
weil bei der engen Passung bhereits ein geringes Verkanten das

Absenken bgzwv. Tinschieben unm&clich macht.

Wenn hier von einer "pach oben offenen Aufnahnre" cesprochen
wird, so ist damit eine Aufnahme gereint, in welche das Terk-
zeugteil bzw. die Matrize lediglich von obken nach unten in 2Ar-
beitsrichtunc des Stanzstemrels bzvw., in Bchsrichtunc des Yerl-
Zeugs verschoken verden kann. Selkstverstindlich ist eine der-
artige Aufnahme auch noch nach unten hkin offen, Jdedoch ist Fie-
se iffnung cgerincer und hat wit der Montaoe der Matrize nichts
zu tun, vielmekr erm&glicht sie ¢as Findurchtreten des destanz-
ten Tells nach unten. MNie Aufnabrie selbst hefindet sich entve-

der unniittelbar am Vaschinentisch of. “cl. Aer
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“tanzraschine, ofer aber an einemn in diesen Maschinentisch ein-
gdesetzten, inshesondere ringférmigen YMaschinenteil. Letzteres
igt dedoch im "linklick anf die vorliegende Frfinduny von unter-

ceordreter Fedeutung.

Die Aufoabhe der Erfindung wird nun darin cesehen, eine Stanz-
raschine im Fereich der unteren Aufnahme fiir das untere Teil
eines wenigstens zweiteiligen VWerkzeugs so auszubilden, dap das
untere Werkzeugteil, insbesonlere eine Matrize, einfacher und

rascher eingeschoben werden kann.

7ur L#sung dieser Auvfgabe wird erfindungscer#f vorgeschlagen,
dap die Stanzmaschine im Bereich Jder nach oben offenen 2Zufnahme
geméf dern Oberbeqriff des Anspruchs 1 sowie die Matrize ent-
sprechend dem lennzeichnenden Teil dieses Znspruchs ausgebildet
gind. Die Matrize wird inshesondere von Hand quer zur Arbeits-
richtung des Stanzstenpels in den Paun zwischen der okeren und
unteren Aufnahre cgebracht, beispielsweise entlang der nach ohen
welsenden Fliche der Aufnahme verschoken. Sie wird dabei so ge-
halten, daf ihre CGegenfliAche vorauseilt und m&glichst genau ge-
gen den (Cueranrschlag kewegt wird. Scbald die Matrizen-Cegenflé-
che an Mueranschlag ancekomwen ist, hefindet sich die Matrize
cenau iiber der Aufnahreausnehrniung. ¥Wenn man davon ausdgeht, dap
dieses Einkringen bhis zurm Zueranschlas in Richtung der Y-Yocr-
dinate eines Y-Y-Xoordinatensystens folgt, so ruf man selbst-

verstindlich durch aeeignete lafnabhmrmen sicherstellen, 4daPf eine
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Abweichung in V-Pichtung vermieder wird, Jenit dieses Fluchten
von Fatrize und 2ufnahmezusnenmuna bei areinander anliecenden
2nschl&gen auch sicher cewviihrieistet ist. achfolgerd wird Jdarn
die tlatrize entlaeng der Lincgsfithrung verkantunagsfrei akgesenlt,
d.h., in die Aufnahmeausnehnuny einceschohen, bis sie an deren
Grund zur Anlace rommt. Purch das Zusammenwvirken von Cuerar-—
schlag mit Anschlag-Secenfliche und Lingsfithrung erreicht man

somit in der angestrebten Yeise ein schnelles, verkantungsfrei-

™

s Rinschieben der iiber der Aufnahmeausnehmunc ausgerickteten
Matrize, Pamit das verkantungsfreie Finschieben der Matrize in
die Aufnahmeausnehrmung m8glichst optimal ist, scllte die Lincs-
fﬁhrung so weit iiher den okeren Rand der Aufnahneausnehmung hi-
nausraqgen, dag Jdie Matrize von Anfang ar inshesondere auf ihrer
gesanten Tdnge (latrizendicke) gefithrt ist. Turch eine ceeigne-
te Mafnahme ist nun Soroe dJafiir zu tragen, caf das obere 'nde
der Lincsfiihrung bei akgesenkter, also vollstidndig in die Auf-
nahneausnehnung eingeschcehener lfatrize, iiber deren oberes Fnde
nicht i{ibersteht. Ladurch ist gewihrleistet, dar Jdas auf der MHa-
trize auflieaende “erkstiick, beisrielsweise eine Riechtafel,
ohne Eehinderung Aurch die Liangsfithrune und natiirlich auch chne
Behinderung durch ‘len Queranschlag in beliebiger "eise inner-

halb fer ¥-¥-Fbene verschoken werden Lann.,

Eine bevorzuate AusfiUhrungsform der Trfinduno sieht vor, -dag

der Cueranschlag und die Lé&ngsfithrunc an eirerm verschiebkharen

o}

Elerent angeordnet sind, welches heir ?nschlaven der ilatrire
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eine ancgekchene und bei abgesenkter Vatrize eine untere Ver-
schiiebelace einnirnmt. Vor dew Finschieben der Matrize in die
Zufnahrieausnehmung brinct man das verschiebbare Element in
seine ancerobene ftelluno, sco daf sowohl der Queranschlag als
auch die Tidngsfithrung ihre fiir das gefiithrte Finschieben ben#-
ticte Stellung einnehmen. Fieraus ergibt sich zusleich, daf die
Lingsfiihrung vorzugsweise weniastens doppelt so lang wie die
Fatrize boch ist., 2uBerder erstreckt sich in bevorzugter Weise
die 2Znschlag-Cegenfliche der Matrize iiber die gesamnte Matrizen-
htthe. ¥ach der Finschieben der Matrize kann nan auch das ver-
schiebbare Element in gleicher Richtung nach unten schieben. Fs

ist im Crunde genommen ohne Nachteil, wenn sowohl die Matrize

als auch das verschiebbare nlerent cgemeinsam abgesenkt werden.

In Weiterbildung der Rrfindung wird vorcgeschlagen, dap das Anf
schladgelenent als verschieb- und arretierbarer Rolzen ausgehil-
det ist, dessen der Aufnahmeausnehnung zugeordnete Mantelteil-
fliche den Queranschlag und die Liangsfihrung bildef oder auf-
nirmt. Im ersteren Falle hat der Polzen vorzugsweise einen
kreisrunden Cuerschnitt, jedoch kdnnen auch andersartice Quer-
schnitte Verwendung finden und durchaus vorteilhaft sein. Peil
der zweiter Variante sind der Dueranschlag und die LiAngsfihrung
devissermafen innenliegend ancehracht, wodurch der Duerschnitt
des Anschlecelements keine vollstidndice Ereisfléche bildet, In
b:eiden Pdllen bildet vorteilhafterweise der Oueranschlag zu-

gleich auch dis Lénosfithruns.
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Pei einer Terkzeucaufnahrme nit durch eine Tartelteilfliche ce-
bildetenr: Cueranschlag und Linasfithrung wird in veiterer Ausce-
staltunco Jder Frfindurng vorueschlaagen, dap die Anschlars-Tegen-—
fliche Jdurch eine l&ngssnutarticge 2usnehrun: Jder !"atrize cebil-
det ist., Es ist jedoch nicht erforderlich, Jdar die lingsnutar-
tige Auspehnung durch einen Freisbogen hegrenzt ist, vielrmehr
komnmen auch endere Cuerschnittsformen, inshkesondere kantige
OQuerschnitte, in Frage. Pei kreiskogenférmicem NDverschnitt der
&nosnutartigen Pusnehmunce ist jedoch der RPolzen von besonders
einfacher Form und <aher leicht herzustellen. Nasselbe ailt
auch fiir cie Pohrung, in welcher der Folzen von seiner Arbeits-

stellung weg in eine abgesenkte Verschiebelace gebracht wird

und unigekehrt.

Eine andere Variante der Erfindung sieht vor, dar der Polzen

[N

zumindest in seiner unteren Verschiebelace rittels einer Falte-

vorrichtung arretierbar ist. Pie Arretierunc kann bheispielswei-
se so vorgenommen verden, daf tber den Folzen zugleich auch die
VMatrize geger Ausheben cesichert wird, lheisnielsweise durch
Reibung. 7u Jdiesen Zweck kann die Faltevorrichtunu, heisviels-
weise eine Stellschraube, cuer zur Liprgsachse des Folzens auf
letzteren einrwirten uné Ibr dadurch Zest an Jie CGeqenfliche Jer

Matrize annressen, wodurch dann Aie fiir Aie Sicrkerun” nutzbare

Peitung an dieser Stelle entsteht.

Tine andere hevorzucte Auvusfiihruncsforn ist Jurch ein zvischen
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Fie Linesfithruncen und die llatrize geschaltetes, in Aksenkrich-
tune verschiebhbar ir Fereich der Aufnahme gelagertes Zwischen-
¢lied aelennzeichnet, an welchem sich Jder Oueranschlag scowvie
eine ertcegen der Finschiekerichtune wveisende Fitnahmefliche
fiir Aie Matrize kefinden. Tie Matrize wird hier nicht unwmittel-
bar, condern unter Zwischenschaltung des Zwischenclieds entlana
der Lidngsflihruno abgesenkt, d.h, in die Aufnahmeausnehrung ein-
geschobhen., Nas Anschlagen der in Nuerrichtung eingebrachten Ma-
trize erfolcet am Zwischenalied, d.h. der Queranschlag und die
Lingsfiithrung sind bei dieser Variante zvei getrennte Fl&chen,
vihrend sie bei der zuvor beschriebkenen Ausfilhrungsform durch
ein und Zieselhe Fliche gebildet sein k&nnen. Eel anaehobenen
Zwischenglied befindet sgich dessen MitnahmeflZche etwa auf denm
iveau der nach chen weisenden Fliche der Aufnahme. Man kann
sonit die Matrize entlana dieser Fl&che gegen den Oueranschlag
verschieben. EScbhald an letzterem Jdie Anschlag-Cegenfliche der
Matrize aufaetroffen ist, kefindet sich die Matrize auch auf
oder eventuell auch geringfiigia Ubher der Mitnahmefldche., Fs ist
allerdings vorteilhafter, wenn man die H&henlage des Zwischen-—
glieds so wdhlt, daS5 die Matrize auvuf der Mitnahmeflidche auf-~
liegt, wenn sie sich gerindfiigic {iber der ARufnahmeausnehmnung
befindet. Nas bedeutet, daf sich 4die Hitnahmefliche auch etwvas

iiher der Cbherfliche der Verkzeucaufnahme befinden kann.

Tr Veiterbildung der Frfindunce wird voryeschlacen, daf das Zwi-

schenclied eine im wesentlichen bolzmenférrice Cestalt aufwelst
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die Lingsfithrung eine Aem Polzencuerschnitt entsnrechende

h

un
Fohrung der Yerkzeudeufnanme ist. Tie "chruncsachse verliuft

parallel =z Fratrisenachse und darit auch varallel =zur Arbeits-

]
e

richtung des ftanzstemrels. Darmit die Vitnahmefliche und der
Nueranschlac aegeniiber der Werkzeuncauinahime stets eine korrek-
te Zuordnung einnehnen, ist es von YVorteil, wenn ran Jas Zwi-
schenglied zwvar verschiebkar, aber undrehbar lacert. Falls sich

die Verlzeudaufnahme in einem abnehmbaren i"aschinenteil befin-
det, Fenn cdarin auch die Lacgerbohrung fiir das Zwischenglied

vergesehen werden,

Eine andere Variante der Frfindunc sieht vor, ¢daBf sich die
Querschnitte der Aufnahmeausnebmung und der LiAngsfiihrung ber-
schneiden und das Zwischenglied zur Rilduny des Queranschlads
sowvie der Mitnahmefliche an seiren oheren Fnde eine 2usnehrunc
aufweist, deren Crundfliche etwa der iherschneidungsfl&che und
deren “ihe etwva der iatrizendicke entspricht. Diese Ausnehnung
15ft sich beispielsweise leicht mit Hilfe eines walzenfdrrmiven
Frisers oder eines Echeibenfrisers herstellen. Ftwvas aufwendi-

ger wird die Ferstelluno allerdincs dann, wenn die Matrize ge-

Q2

miER einer weiteren Ausbildung der Frfindunce an ihrer RPufenfli-
che einen leistenfdrmigen Ansatz trict und die Ausnehnunc Jes
Zwischenglieds eine L&ngsnut entsvrechenden fuerschnitts auf-
weist. Trotzder ist diese Formoebuna sébr vorteilhaft, weil man
hierdurch aufer demn Cueranschlac auch noch zwei feitenanschléce
pelormt, welche das Zentrieren der “atrize fiber der Aufnahme-

ausnehmung besonders einfachk nacht.
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"ine Yeiterhilduna Jer Erfinduny sieht vor, daff das Zwischen-
glied cecen den Tiderstand einer Fiickstellfeder absenkbar ist.
Tenpn man Jie einveschobene latrize festhilt, so bewirkt dies
zucleich zuch ein sténdices Yiederhalten des Zwischenglieds,
Uncelehrt vird natiirlich ein Hochheben der eingeschokenen Fa-
trize dacdurch verbindert, daf man das eingeschohene Zwischen-
glied in geeicgneter ¥YWeise festh&lt., INie ¥raft der Feder kann,
zimindest unterstiitzend, auch zum Ausheben der Matrize aus der
Avfnahmeausnehirung ausgeniitzt wverden. In iilbriger kann auch der

im Anspruch 3 erwdhnte Polzen gegen den Widerstand einer Riick=-

stellfeder verschiebbar gelagert sein,

Das %wischenglied ist in sehr vorteilhafter Weise, zumindest in
seiner unteren Verschiehestellung, nittels einer Haltevorrich-
tung arretierbar, wobei es sich beispielsweise um eine Schraube

handeln kann.

Die Frfindung wird nachstehend anhand zweier Ausfithrungsbei-

spiele ndher erliutert. Die Zeichnuna zeigt diese Rusfiihrungs-

beisriiele, FHierbei stellen dar: = _ — " ~4,///////

g
fede
9
jor
n
}-l

einen Vertikalschnitt durch eine Aufnahme
einer Stanzmaschine mit der Fatrize in
einer Ffiir das 2Absenken geeigneten Zuordnunc

zur Aufnzhmeausnehmung,
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Ficur 2 eine der Fio. 1 ertsureciende Narstellung

mit eirceschobener Matrize,
Figur 3 eine 2raufsicht auf Fio. 2,

Figur 4 in einer Vertikalschnitt und etwas kleinerer
Parstellung eine =zweite Variante der Frfindung

nit abgesenkter Matrize,
Figur 5 eine Draufsicht auf Fig. 4.

éine “erkzeugaufnahme 1 einer Stanzmaschine, die einstiickig nit
dem Maschinentisch der letzteren hergestellt oder separat ge-
fertigt und in den Maschinentisch einaesetzt sein kann, besitzt
eine Rufnalreausnehnung 2 zum inshbesondere bindigen Tinschielben
einer HMatrize 3 im Sinne des Pfeils 4. Die Matrize ist Jas un-
tere Tell eines wenigstens zweiteiligen, zusfitzlichkh =mindestens
noch einen Stanzstemrel umfassenden Stanzwerkzeuqs. Gemdf Fig.

3 ist die Avfnahneausnehmung von kreisfdrmicer Cestalt und ihre

s - —

Tiégg"entspricﬂg;geméﬁ Fi;.“2*der réhe oder Dicke der Matrize
3. NDie 2ufnahme ist ledialich nach cker hin offen, weswecen dJdie
Matrize nach vorherigen Ausrichten aeceniiker der rufnahne-3Aus-
nehmung cenau in Lingsrichtung der “Terkzeuvcachse & eingeschoten
werden muf. Selbst bei leichter Verkanten der iatrize ist ein
Finschieben nicht m¥glich, weil eine verh#ltnisw¥giag enge Pas-

sunc vorliect.
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Um die Matrize vor dem Pingchieben in die zufinahmeausnehnung 2
gedeniiber letzterer rasch ausrichten zu kinnen, ist ein Cueran-
schlaa ¢ vorgeseken, an welchen eine Anschlag-Cecenfliche 7 der
Yatrize zur Enlage gebracht werden kann. Fieresus folgt, dap die
atrize zundchst in Pfeilrichtunc ¢ ither die Aufnahmeausnehmung
2 agebracht wird, bis die beiden aenannten Flichen aneinander
anliegen. Anschliepend erfolgt ein gefiihrtes Absenken rit Hilfe
einer Lidngsfthrung 2. Feim Ausfiithrungsbeispiel der Figuren 1
bis 3 sind der fueranschlag und die LEnagsfihrung ¢ 6rtlich von-
einander getrennt. Dies rihrt daher, daf bei dieser Variante
zvischen die Léngsfihrung 2 und die Yatrize 3 ein Zwischencglied
10 geschaltet ist, an welchem sich der Queranschlag 6 kefindet,
und das ebenfalls im Sinne des Pfeils 4 verschiebhbar in der
Verkzeugaufnahre oder zumindest in deren Fereich verschiebbar
gelagert ist. BuBerdem ist an diesen Zwischenclied noch eine
Pitnahmefliche 11 vorcesehen, welche entgecen der Finschiebe-
richtune 4 weist und auvf velcher die im Sinne des Pfeils 8 ein-

-

gebhrachte ’fatrize vor dem Rinschieben in die Aufnashmeausnehmung

2 aufliect.

Nas fwischenclied 10 heat eine ir wesentlichen kolzenférmige Ge-
stalt und demnach ist die ILincsfiihrung ¢ eine Pohrung in der
Aufnahmé 1, deren Ouerschnitt denjeniuven des Zwischenglieds
entsrricht. Tas Zwischenclied ist allerdincs auf etwa seiner
halbeﬁ LErne mit einem zentrischen Saclkloch 12 versehen, wel-

ckes eine Schraubendruchkfeder 13 aufnimmt, welche das Zwischen~
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rlied in seiner anvehobenen, aus Fic, 1 ersichtlichen Stellunc,
hélt. Permach wird also das Zwischenclied itker die “atrize 2
ceven Jen Viderstand der Schraubendruckieder 13 in Jdie aus Fiqg,
2 ersichtliche Verschieheendstelluns cgelracht, tel der zucleich
auch die YMatrize ihre lontaceendlage erreicht hat. Tiese Yon-
tageendlage des fwischenglieds und indirelt tber dieses auch

der Matrize kann nit Hilfe einer Haltevorrichtung 14, insheson-

dere einer Schraube, fixiert und cesichert wverden.

Die ¥atrize 3 trict an ihrer FuBenfliche einen leistenfsrmigen

Ansatz 15, Jder in eine L

[

food

G

inaysnut s Mwischenolieds 10 ein-

(D

agreift. Die LEngsnut bkefindet sich am innenliegeniden Tnde einer
Pusnehmunag 17 am oberen Ende des Zwischenglieds 17, urd sie er-
streckt sich ebenso wie der leistenfirmice Znsatz 15, in Fin-
schieberichtung 4. In fdieser Richtung geseken, ist die Fshe der
Pusnehrung 17 und der L&ncasnut 1€ cleich Jer Fdhe oder Dicke
der Matrize 3. Die {luerschnittsforn der Ausnehnuno 17 ent-
soricht der f{iberschneidunc der (uerschnitte der 2Aufnahreausneh-
mung 2 und der L3ngsfithruna 2. Fein 2usfiihrungsheispviel handelt
es sich jeveils um Yreiscuerschnitte. Durch die Vervendung des
leistenfiéirnigen 2nsatzes 15 der flatrize 3 uné der im Quer;
schnitt coleichen Lincsnut 146 des Zwischenglieds 12 erreicht man
nicht nur ein rasches unéd sicheres Ausrichten der latrize 3 ge-

gentiber der Aufnahmeausnehmung 2 in Richtunag der ¥-2clkse 18,

sonfdern auch in Richtung der VY-Achse 12. Die heiden seitlichen

fete

Flan¥en 20 und 21 kilden nirlich Seitenanschlice Fir die
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Matrize 3.

Pei der in den Figuren 4 und 5 gezeigten Veriente sind der
Cueranschlag 22 unéd die Lidngsfiihrung 22 an einen: in ibsenkrich-
tuno 4 verschiebharen Polzen 24 angeordnet, genauer gesagt,
durch dessen rufenrmantel éebildet. NDie Anschlag-Gegenfliche ist
mit 25 bezeichnet und sie Lesteht aus einer in den Randbereich

der Matrize 3 eingearbeiteten lidngsnutartigen Ausnehmung 26.

Der Polzen 24 ist in einer Pohruna 27 der ¥Verkzeugaufnahne 1 im
Sinne des Doppelpfeils 28 verschiebbar. ®s handelt sich un eine
durchgehende Pohrung, so daf der Polzen von unten her durch ein
Stellclied oder auf andere Weise in eine ancgehobene Stellung
tirerfiihrt werden kann. Dabei Lefindet sich dann der durch das
obere Bolzenende c¢elildete (ueranschlac 22 und Jdie von dersel-
ben Polzenfliche yebhildete Linasfithrung 23 iiber der oheren
Fléche 20 der Yerkzeugaufnahme 1, Der Rolzen schaut wenigstens
um einen der Nicle bkzw. Hdhe der Matrize 3 entsprechenden Fe-
trac iiber seine Pohrung 27 nach oben heraus. Fr kann in Jdieser
Pohrung durchk Reibunag dehalten werden. Das Absenken des Folzens
erreicht man entweder dJdurch Mitnahme fiker die Fatrize 3 oder
durch separates Verschieben nach dem vollstindigen Tinschieben
der atrize 3. Einre wiederum vorzugsweise als Schrauke auvsge-
hbildete ¥Valtevorrichtung 37 sichert nicht nur den Folzen 24,
sondern indirekt iiter diesen auch die einceschobene Matrize 3.

Aus Fiag. 5 ersieht man, daf sich die Querschnitte der Aufnahne-
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Ausnehnune 2 der iatrize 3 und der Fohruna 27 liherschneiden.
Pie Inrenkontur cer ilatrize kann in beliebicer Tieise ceferrt
sein, keisrielswveise lreisrund venip Tic. 3 cder cuadratisch

entsyprechend Fia, 5.
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Anspriiche

1. Vach oben offene Aufnahme, in welche ein flacheé, schei-
benfdrmices Werlkzeuateil eines wenigstens zweiteiligen Werk-
zeugs, insbesondere eine Matrize einer Stanzmaschine ahsenkend
eingeschoken wird, gekennzeichnet durch einen sich in Richtuno
der Rh:senkkewecuna (4) der Matrize (3) erstreckenden, in Fe-
reich der Aufnahme (1) angeordneten Queranschlag (6, 22) und
eine LiAngsfithrung (9, 23) fiir die latrize (3), wobeli der Quer-
enschlag mit einer aufenliegenden Anschlag-Gegenflicle (7, 25)
der FMatrize (3) zusammenwirkt und die Matrize entlang der
Léingsfithruna in die Aufnahue-~Ausnehrmung (2) absenkbar ist, und
dap die akoesenkte Matrize (3) etwa hiindig mit dem oberen Fnde

der LEnasfiihrung verliuft oder diese aeringfiigig iiberract.

2. Verkzeugaufnahme nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dag der Tueranschlag (22) und die Lénasfilthrung (23) an einen
verschiebbaren Tlement (24) angeordnet sind, welches heim An-
schlagen der Matrize eine anagehobene und bei ahcesenkter Matri-

ze (3) eine untere Verschiebelace einnimmt.

3. Ylerl:zeucaufnahme nach 2nspruch 2, dadurch cekennzeichnet,
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daft das BAnschlagelement als verschieb- und arretierbarer olzen
(24) ausaebildet ist, Jdessen der Auifnzhneausnehrung (2} zuce-—

ordnete Mantelteilflidche den Cueranschlac (22) und Jie LiEnas-

fiihruno (23) bildet ocder esufnirnmt.

i, verkzeucaufnahme nach 2Anspruch 3, nit durch eine Pantel-
teilfliche gebildetem Cueranschlag und Lingsfihruna, dadurch
cekennzeichnet, daff die Anschlacagecenfliche (28) durch eine

léngsnutartice Ausnekrmung (26) der Matrize (3) cebildet ist.

5. Werkzeugaufnahme nach Anspruch 3 cier 4, daduvrch cekenn-
zeichnet, das8 der Polzen (24) zumindest in seiner unteren Ver-
schiebelage mittels einer Haltevorrichtunc (30) arretierher

ist.

8. Ylerkzeugaufnahme nach Anspruch 1, dekennzeichnet durch
ein zwischen die Lé&ngsfithrung (°) und die Matrize (3) geschal-
tetes, in Absenkrichtung (4) verschiebbar im Pereich der Auf-
nahme (1) gelacertes Zwischenglied (10), an welchem sich der
Queranschlag (6) sowie eine entcegen der Einschiekberichtung (4)

weisende Mitnahmefliche (11) fiir die !atrize (3) befinden.

7. Werkzevcaufnahme nach 2nspruch €, dadurch gekennzeichnet,
daR rAdas Zwischenglied (18) eine im wesentlichen bolzenfdrmige
Cestalt aufwveist und die Tingsfihruno (¢) eine derm Polzencuer-

schnitt entsprechende Rchrung der Pufnshme (1) ist.
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8. Verkzeugaufnahwme nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
daB sich die Querschnitte der Aufnahmeausnehnmung (2) urnd der
Lingsfihrune (9) tikerschneiden und das ZSwischenglied (18) zur
Pildung des Gueranschlags (€) sowie der Mitnahmefliche (11) an
seinem oberen Fnde eine Ausnebmung (17) aufweist, deren Crund-
flidche etwa der iberschneidungsfliiche und deren FHohe etwa der

Matrizendicke entspricht.

9, Verl:zeucaufnahre nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet,
dap die Matrize (3) an ihrer Pupenfliche einen leistenfdrmigen
Ansatz (15) trict und die Rusnehmung (17) des Zwischenglieds

(10) eine Iidngsnut (16) entsprechenden Cuerschnitts aufweist.

10, Werkzeugaufnahme nach wenigstens einem der Anspriiche 6
his 2, dadurch gekennzeichnet, daf das Zwischencglied (10) ocecen
den Viderstand einer Riickstellfeder (13) absenkibar ist.

1l. T'lerkzevcsufnahme nach wenigstens einem der Anspriiche 6
bies 10, dadurch gekennzeichnet, daf das Zwischenalied (10) ZU-—
rmiindest in seiner unteren Verschiebestellung mittels einer Fal-

tevorrichtung (1l4) arretierbar ist.
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