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69 Procédé et instailation pour le traitement de formulaires dans une imprimante d’ordinateur.

€) Cette installation est caractérisée en ce qu’elle com-
prend une ou plusieurs unités (2) autonomes comprenant
plusieurs groupes d’impression (G,, G,, etc.), capables de
réaliser des impressions; et/ou une ou plusieurs unités auto-
nomes de fagonnage capables de réaliser des fagonnages
différents tels que perforation, découpe; et des moyens (P)
de commande sélective de chacune desdites unités autono-
mes de maniére & adapter l'impression et/ou le fagonnage
en fonction du travail réalisé par I'imprimante de |'ordina-
teur.
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Procédé et installation pour traiter ou travailler en

continu un support souple déformable vierge destiné 3
passer dans une imprimante d'ordinateur.

La présente invention concerne essentiellement un procédé
et une installation pour acheminer et traiter ou travailler
en continu un support souple déformable vierge destiné a
passer dans une imprimante d'ordinateur.

Jusqu 'l présent, les centres informatiques utilisent tou-
jours des documents pré-imprimés sur un support souple dé-
formable tel qu'une bande par exemple en papier, et 1'impri-
mante de l'ordinateur compldte le document pré-imprimé par
les données contenues dans la mémoire de l'ordinateur.

Les documents ainsi obtenus peuvent ensuite &tre fagonnés
par exemple par une unité autonome de faconnage pouvant
réaliser par exemple des découpes et/ou perforations. Ces
documents peuvent &tre ensuite remis ou expédiés au desti-
nataire ou rester sous forme de pile, c'est-a-dire en paquet
de pile, pour &tre utilisés sous cette présentation dans
différents services ou bureaux.

Pour le cas ou les données provenant de l'ordinateur et im-
primées au moyen de 1'imprimante sont toute différentes et
vériables, suivant la programmation voulue, il est actuel-
lement impossible de faire varier & souhait et de manidre
irréguligérement programmable des impressions de base et gé-
neralement en couleur en fonction du passage & 1l'imprimante
de l'ordinateur, et donc aprés celle-ci.

Par exemple, si on se trove en présence d'une liasse ou
d'une bobine de papier pré-imprimés par exemple avec des
documents "factures", tous les documents de cette pile ou
bobine de documents seront les mémes, il ne sera pas possi-
ble d'y trouver d'autre document 2 des endroits trés diffé-
rents et irréguliers, qui seraient par exemple: une note
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d'envoi, une lettre d'accompagnement, une lettre publici-
taire, un contrat, et ce dans des coloris différents tan-
dis gqu'en outre, des faconnages, tels que des découpes,
perforations, pourraient &tre différents dans ces documents
et de manidre aléatoire ou irréguligre. D'autre part, on a
essayé d'éliminer la nécessité de partir de bobine ou de
liasse de papier pré-imprimé en réalisant cette impression
en incorporant une unité d'impression autonome avant 1'im-
primante de l'ordinateur.

Cependant, bien que cette solution permetite de partir de pa-
pier vierge qui peut &tre utilisé par la suite pour diffé-
rentes impressions, cette solution présente toujours 1l‘'incon-
vénient de ne permettre la réalisation que d'un méme type de
document, par exemple des factures et il ne sera pas possi- )
ble d'y trouver d'autre document & des endroits trés diffé-
rents et irréguliers, comme indiqué précédemment, comme une
note d'envoi, une lettre d'accompagnement, une lettre publi-
citaire, un contrat, et ce dans de coloris différents ou
méme des fagonnages différents et de manigdre aléatoire ou
irréguliére.

Ainsi, il est nécessaire de procéder ou l'impression par
passes successives, par exemple tout d'abord une série de
factures, puis ensuite d'une série de lettres d'accompagne-
ment puis ensuite de lettres publicitaire, etc. Cette manidre
de procéder présente l'inconvénient majeur de nécessiter
encore par la suite un mixage des-divers documents imprimés
pour les réunir dans une méme enveloppe pour transmission 2
leur destinataire.

La présente invention a donc pour but de résoudre ou d'éli-
miner tous les inconvénients de la technique antérieure en
fournissant un nouveau procédé et une nouvelle installation
permettant d'acheminer et traiter ou travailler en continu
un support souple et déformable de préférence vierge, destiné
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4 passer dans une imprimante d'ordinateur réalisant des
documents personnalisés a volonté, c'est-a-dire de manidre
aléatoire ou irréguliére.

Ainsi, la présente invention permet de résoudre ce nouveau

probléme technique précédemment posé pour la premiére fois.

La solution selon la présente invention consiste donc en

un procédé pour acheminer et traiter ou travailler en con-
tinu un support souple déformable de préférence vierge, tel
gqu'une bande par exemple en papier stockée en rouleau ou en
pli, ou analogue, et destiné A passer dans une imprimante
d'ordinateur, avec emploi d'unités autonomes comprenant une
unité d'impression et/ou de faconnage, pour réaliser une
pluralité de feuilles ou documents, caractérisé en ce qu'en
vue de réaliser des documents personnalisés & volonté, on
prévoit une ou plusieurs unités autonomes d'impression ca-
pables de réaliser des impressions différentes; et/ou une
ou plusieurs unités autonomes de fagonnage, tel que perfora-
tion, découpe, capables de réaliser des fagonnages diffé-
rents, tels que perforation, découpe; et on commande sélej
ctivement chacune des unités autonomes de manidre 3 adapter
1'impression et/ou le faconnage en fonction du travail réa-
lisé par lt!'imprimante d'ordinateur.

Selon un mode de réalisation préféré du procédé selon 1'in-
vention, la commande sélective précitée est programmée en
fonetion du travail programmé réalisé par 1'imprimante de
l'ordinateur, Selon un mode de réalisation particulier de
ce procédé, on obtient la programmation de la commande sé-
lective précitée par la présence de marquage sur le support
souple qui sont de préférence réalisés par 1l'imprimante de
l'ordinateur et que 1l'on détecte.

Avantageusement, les unités d'impression permettent de réali-
ser l'impression de n textes différents et/ou de m coloris
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différents et/ou de p dessins différents. D'autre part, la
présente invention concerne également une installation pour
acheminer et traiter ou travailler en continu un support
souple déformable de préférence vierge, tel qu'une bande
par exemple en papier stockée sur un rouleau ou en pli ou
analogue, et destiné & passer dans une imprimante d'ordina-
teur, avec des unités autonomes comprenant une unité d'im-
pression et/ou de faconnage tel que perforations, découpes,
caractérisé en ce qu'elle comprend une ou plusieurs unités
autonomes d'impression capables de réaliser des impressions
différentes; et/ou une ou plusieurs unités autonomes de
faconnage, tel que perforation, découpe, capables de réali-
ser des faconnages différents, tels que perforation et dé-
coupe; et des moyens de commande sélective de chacune des-
dites unités autonomes de manidére & adapter l'impression
et/ou le fagonnage en fonction du travail réalisé par 1l'im-
primante de l'ordinateur.

Selon un mode de réalisation précédé de 1'installation selon
ltinvention, celle-ci comprend des moyens de commande sé-
lective comprenant une mémoire centrale contenant un pro-
gramme de commande sélective de chaque unité autonome. Selon
un autre mode de réalisation, les moyens de commande séle-
ctive comprennent des moyens de détection de marquages sur
le support souple gqui sont de préférence réalisés par 1l'im-
primante de 1l'ordinateur.

D'autres buts, caractéristiques et avantage de l'invention
apparaftront & la lumiére de la description explicative faite
en référence aux dessins annexés dans lequels:

- la figure 1 représente schématiquement une installation
selon l'invention comprenant par exemple deux unités auto-

nomes d'impression capable de réaliser deux impressions dif-
férentes,
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- la figure 2 représente une vue de dessus partielle repré-
sentant les marquages pouvant &tre effectués de préférence
par 1l'imprimante de l'ordinateur,

- les figures 3 & 5 représentent divers documents personna-
lisés obtenus par l'installation et le procédé selon 1'in-
vention.

En référence 2 1la figure 1, une installation selon 1l'inven-
tion pour acheminer et traiter ou travailler en continu un
support souple déformable qui peut &tre vierge ou pré-im-
primé pour lequel on doit effectuer des impressions ou fa-
connage complémentaires ou partiels, tel qu'une bande par
exemple en papier stocké en rouleau ou en pli, ou analogue,
est caractérisé en ce qu'elle comprend une ou plusieurs uni-.
tés autonomes d'impression capables de réaliser des impres-
sions différentes.

Selon l'exemple représenté sur la figure 1, on a une unité
d'impression qui comprend deux groupes d'impression G1 et

G, permettant de réaliser deux impressions différentes. Na-
turellement, l'installation selon l'invention peut compren-
dre un nombre x de groupes d'impression ou un nombre x d'u-
nités d'impression autonomes, permettant de réaliser x im-
pressions différentes; le nombre des unités d'impression est
donc quelcongue et permet de préférence de réaliser 1'im-
pression de n textes différents et/ou de m coloris différents
et/ou de p dessins différents. De méme, 1l'installation selon
1l'invention peut comprendre de la méme manidre une ou plu-
sieurs unités autonomes de faconnage capables de réaliser
des fagonnages différents, tels que perforation, découpe s.

En référence a la figure 1, on voit que chaque unité ou de
préférence groupe G de l'unité 2 comprend un cylindre de
travail M et un contre cylindre D monté sur des bras arti-
culés pivotant autour du point F et pourvus de vérins 4
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dont le piston 5 est relié au bras 6 de sorte que par action-
nement du vérin 4, entre une position en fonctionnement
représentée pour le groupe G,, en appui contre le cylindre

de travail M et une position hors fonctionnement représen-
tée pour le groupe Gy ol le contre cylindre D n'est pas en
appui contre le cylindre de travail M, comprend que la ban-
de de papier 8, de préférence provenant de 1l'imprimante de
1l'ordinateur (non représentée) qui est en permanence en appui
contre le contre-cylindre D, peut &tre sélectivement amenée
en appul contre le cylindre de travail M par exemple du group
G, de 1'unité autonome 2 par simple actionnement des vérins

4 de chaque groupe G de chaque unité par des moyens de com-
mande sélective P qui comprennent de préférence une mémoire
centrale qui selon un mode de réalisation préféré est consti-
tuée par un micro-processeur.

Les moyens de commande sélective peuvent également compren-
dre avantageusement des moyens de détection Hyo H, de mar-
quage (s) sur le support souple tel que les marguages 10,
12, représentés & la figure 2, qui sont de préférence réa-
lisés par l'imprimante de l'ordinateur. Les marquages 10
sont par exemple destinés & commander 1'impression désirée
et ces marquages 10 sont donc respectivement lus, transmis
au micro-processeur P qui aprés analyse donne l'ordre au
vérin 4 articulant les cylindres de contre-partie D d'effec-
tuer une rotation en synchronisation parfaite avec le cylin-
dre de travail M et précise la position exacte ol doivent se
trouver les deux cylindres au moment du contact. Il en est
de méme dans le cas de marquage 12 qui contiennent les ins-
tructions nécessaires & la réalisation du fagonnage adéquat.

La présence de marquages sur le support souple 8 peut &tre
remplacée par un programme approprié qui peut &tre affiché’
soit manuellement, soit par transfert sur bande magnétigue
contenant les instructions nécessaires au micro-processeur,
ce qui le fait fonctionner de manidre irrégulidre, cyclique
ou aléatoire.
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Cette maniére de procéder peut &tre réalisée soit dans

une chaine*intégrée avec une imprimante d'ordinateur, soit

en dehors de la chafne de l'imprimante d'ordinateur. On pré-
fere cependant l'insertion de 1l'installation selon l'inven-
tion dans la chafne intégrée de l'imprimante de 1l'ordinateur
en direct apréé le passage dans 1l'imprimante de 1'ordinateur.

Enfin, il peut &tre prévu un moyen de détection Hy vérifiant
la bonne synchronisation du travail, c'est-a-dire de 1l'im-
pression d'un texte, d'une coloration, d'un dessin; et/ou du
faconnage tel que les perforations, les découpes, etc...
suivant un troisidéme élément qui est le.support souple con-
stitué de préférence par une bande de papier. On comprend
donc que cette installation permet de réaliser le procédé
selon l'invention précédemment mentionné., L'invention permet
donc de pouvoir avoir & disposition des feuilles de papier
blanc ou éventuellement des impressions ou des fagonnages in-
complets, et de pouvoir personnaliser chaque document, sui-
vant sa destination aprds son passage dans 1l'imprimante, ce
qui était absolument impossible jusqu'd présent par le sy-

stéme utilisé dans toutes les imprimeries de papier en continu.

Il est donc possible selon l'invention, sans- aucun risque
d'erreur par l'application du procédé et de l'installation
selon 1l'invention de procéder & 1‘'assemblage ou & la compo-
sition d'un ensemble de documents différents par leur pré-
sentation, coloris logos, dessins, textes, perforations, et
ce en provenance d'une méme bande de papier et se succédant
dans l'ordre défini par l'ordinateur au moment du passage au
travers de son imprimante.

En effet, l'ordinateur commande en pratique la totalité des
opérations puisque soit il réalise un marquage du support
souple matérialisant sur le support les informations néces-
saires au travail ensuite effectué par les mdyens de commande
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sélective selon la présente invention des diverses unités
autonomes, soit on utilise un programme préalablement réa-
lisé et qui peur étre transféré sur bandes magnétiques lues
par le micro-processeur P, ledit programme étant adapté &
partir de la connaissance préalable du programme en mémoire
dans l'ordinateur et qui détermine l'ordre et le contenu
des messages qui seront imprimés par 1l'imprimante de l'or-
dinateur, pour distinguer et personnaliser chacun des docu-
ments. Ainsi, l'invention est applicable directement dans
le domaine de la bureautique pour distinguer et personnali-
ser complétement chaque document.

Aucun mixage n'est plus nécessaire car 4 la suite du travail
effectué selon L'invention en utilisant les mémes fonctions,
repéres, la méme électronique du moins dans ses principes, )
on peut couper 2 la suite les uns des autres des documents
tout & fait différents mais destinés & la méme personne.

Par contre antérieurement il fallait prendre plusieurs do-
cuments dans des piles différentes, aprés passage en impri-
mantes d'ordinateurs pour les réunir et les mettre dans une

méme enveloppe, et ce d'une manidre manuelle ou automatique.

Les figures 3 & 5 donnent des exemples de réalisation ob-
tenus par l'installation et le procédé selon l'invention.

Un autre exemple de réalisation est le suivant:

2 la réception d'une bande de papier contenant par exemple
onze documents de format A4, en les coupant 1'un aprés 1l'au-
tre, on va obtenir 1l'ensemble de toute une correspondance
bien spécifique et partaitement personnalisée.

Le premier document sera par exemple une lettre de présen-
tation coloris rouge. La deuxiéme sera une invitation de
coloris bleu mais avec perforation d'une partie du document
gqui devient détachable et en rouge, et devant &tre retourné
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2 1'expéditeur dliment complété. Le troisidme sera constitué
par une facture &4 fond vert avec une description en noir,
suivi de quatre copies identiques dont l'une d'entre elle
contient une découpe, etc...

La série suivante peut &tre composée non pas de onze docu~
ments mais de quatre par exemple avec des perforations,
des coloris, des découpes qui ne seront plus du tout dans
le méme ordre ni sur les mémes documents.

La série suivante peut 8&tre réalisée de méme documents tout
4 fait différents des séries précédentes.

Naturellement, selon 1'invention tous les documents peuvent
se placer dans une seule bande de papier, 1l'un aprés l'autre-

dans n'importe quel ordre d'impression, celle-ci pouvant &tre

8tre réalisée en recto et/ou verso, coloris différents,
textes différents, l'ordre des documents étant variable 2
1'infini ainsi que les fagonnagestels que perforation, dé-
coupe dans le document choisi dans la série,
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Revendications

1. Procédé pour acheminer et traiter ou travailler en
continu un support souple déformable de préférence vierge,
tel qu'une bande par exemple en papier stockée en rouleau
ou en pli ou ahalogue, et destiné & passer dans une im-
primante d'ordinateur, avec emploi d'unités autonomes com-
prenant une unité d'impression et/ou de faconnage, pour
réaliser une pluralité de feuilles ou documents, caracté-
risé en ce qu'en vue de réaliser des documents personnalisés
34 volonté, on prévoit une ou plusieurs unités autonomes d'im-
pression capables de réaliser des impressions différentes;
et/ou une ou plusieurs unités autonomes de faconnage, tels
que perforation, découpe, capables de réaliser des facon-
nages différents tels que perforation, découpe; et on com-
mande sélectivement chacune des unités autonomes de manikre
34 adapter 1l'impression et/ou le faconnage en fonction du
travail réalisé par l'imprimante d'ordinateur.

2. Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce gue
la commande sélective est programmée en fonction du travail
programmé réalisé par l'imprimante de 1'ordinateur.

2. Procédé selon la revendication 1, 2, caractérisé en ce
que les unités d'impression permettent de réaliser 1'impres-
sion de n textes différents et/ou de m coloris différents
et/ou de p dessins différents.

4. Procédé selon l'une des revendications 1 & 3, caractéri-
sé en ce que les unités d'impression et/ou de faconnage sont
disposées sur la ligne de 1'imprimante de 1l'ordinateur, de
préférence en aval de celle-ci.

5. Procédé selon l'une des revendications 2 & 4, caractérisé
en ce qu'on obtient la programmation précitée par la présen-

ce de marquages sur le support souple, de préférence réalisés
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par l'imprimante de 1l'ordinateur; et que l'on détecte.

6. Installation pour réaliser le procédé selon la revendi-
cation 1, caractérisée en ce qu'elle comprend une ou plu-
sieurs unités (2) autonomes d'impression capables de réali-
ser des impressions différentes et/ou une ou plusieurs uni-
tés autonomes de fagonnage, tel que perforation, découpe,
capables de réaliser des faconnages différents tels que per-
foration, découpe; et des moyens de commande sélective (P)
de chacune desdites unités autonomes de maniére & adapter
l'impression et/ou le faconnage en fonction du travail réa-
1isé par l'imprimante de 1'ordinateur.

7. Installation selon la revendication 6, caractérisée en
ce que les moyens de commande sé€lective comprennent une
mémoire centrale de préférence contenant un programme de
commande sélective de chaque unité.

8. Installation selon la revendication 6, 7, dans laquelle
chaque unité comprend un cylindre de travail, tel qu'im-
pression et/ou fagonnage, et un contre-cylindre monté sur
des bras articulé pivotant par action de vérin entre une
position en fonctionnement en appui contre le cylindre de
travail et une position hors fonctionnement ol le contre-
cylindre n'est pas en appui contre le cylindre de travail,
caractérisée en ce que les vérins (4) sont actionnés par
les moyens (P) de commande sélectives précitées.

9. Installation selon l'une des revendications 6 & 8, ca-
ractérisée en ce que les moyens de commande sélective (P)
comprennent un micro-processeur.

10. Installation selon l'une des revendications 6 & 9, ca-
ractérisée en ce que les moyens de commande sélective (P)
comprennent des moyens (Hl’ H2) de détection de marquages
sur les supports souples qui sont de préférence réalisés
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par l'imprimante de l'ordinateur.

11. Installation selon l'une des revendications 6 & 10,
caractérisée en ce qu'on réalise un traitement recto et
verso du support souple,

12; Installation selon l'une des revendications 6 a 11, ca-
ractérisée en ce que le support souple est vierge.
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