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@ Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen eines Umwindegarnes.

&) Einer aus einem Streckwerk (2) kommenden Faserlunte
(1) wird mittels eines Dralgebers (4) ein Drall erteilt. Auf die
rotierende Faserlunte (1) werden orientierte, parallelisierte
Fasern (F) aufgebracht, die sich auf die Faserlunte (1) wik-
keln. Wegen dieser Fasern (F) i&st sich nach dem Drallgeber
(4) der Drall der Faserliunte (1) nicht mehr vollsténdig auf, so
dass ein gesponnener Faden (12) hoher Festigkeit erhalten
wird.

Die Zufuhr der Fasern (F) zur Faserlunte (1) erfolgt mit-
= tels eines rotierenden Zufuhrorgans (8). Dieses besitzt eine
< ringférmige perforierte Faserhalte-Oberflache (9), hinter der

ein Unterdruck aufrechterhalten wird. Die orientierten, pa-
rallelisierten Fasern (F) kommen aus einem zweiten, zum
“ erstgenannten Streckwerk (2) paralielen Streckwerk (10) und
werden auf die Faserhalte-Oberflache (9) Gibernommen. Die
Q rotierende Faserlunte (1), mit der die Oberflache (9} in Be-
rithrung tritt, zieht die Fasern (F) dann von der Oberfléche (9)
“ ab. Damit die Fasern (F) jeweils bei der Ubergabe orientiert
N und gestreckt bleiben, ist die Bewegungsgeschwindigkeit
em der Faserhalte-Oberflache (9) grésser als die Lieferge-
schwindigkeit des zweiten Streckwerks (10) und kleiner als
die Umfangsgeschwindigkeit der Faserlunte (1).
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~ Verfahren zum Spinnen von Fasern und Vorrichtung zur

Durchfithrung des Verfahrens

-— == == === =_—=—===

Es ist bekannt, lose Fasern in den Zwischenraum
gwischen zwei Qberflédchen, z.B. Siebtrommeln, einzu-
fithren, die gegensinnig zueinander bewegt werden und
die Fasern zu einem Faden oder Faserverbund zusammen-
drehen (z.B. DE-A-26 13 263, DE~-A-26 56 787, DE-A-

28 06 991, GB-A-1 231 198). Dabei kann auch gewiinsch-
tenfalls in die Fadenbildungslinie zwischen den Ober-
flachen koaxial ein Kernfaden eingefithrt werden, um
den die Fasern dann von den Oberflédchen herumgewik-
kelt werden.

In einer Weiterentwicklung dieses Verfahrens
ist auch schon vorgeschlagen worden (DE-A-28 09 000),
in die Fadenbildungslinie koaxial eine Seele einzu-
fiihren, die aus einer verstreckten Faserlunte besteht,
welche unmittelbar aus einem Streckwerk kommt., Dieser
Seele wird durch die gegensinnig zueinander bewegten
Oberfldchen ein Drall erteilt, der sich nach dem Ver-—
lassen der Oberflichen wegen der von den Oberfléchen
auf die Seele aufgebrachten Fasern nicht mehr voll-
sténdig auflost.

In anderen bekannten Verfahren, z.B. DE-A-

20 65 441 oder &hmnlich CH-A-615 554, werden frei flie-
gende Fasern einer rotierenden Seele vor einem Drall-
geber zugefihrt. Auch hier wickeln sich die zugefiihr-
ten Fasern auf die Seele, so dass sich der der Seele
erteilte Drall nach dem Drallgeber nicht mehr voll-
sténdig auflost. In der CH-A-615 554 wird dabei eine
Juftdurchlédssige Faserhaltefl&che verwendet, die mit
der Seele in Beriihrung steht.

Alle geschilderten bekannten Verfahren weisen
den Nachteil auf, dass die.lose bzw. frei fliegend
zugefihrten Einzelfasern naturgemiss kaum eine gemein-
same Orientierung haben und daher nicht gestreckt und
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parallelisiert auf eine Seele oder einen Kern aufge-
wickelt werden ktnnen, auch dann nicht, wenn sie von
einer Faserhaltefliche, wie in der genannten CH-A-
615 554, gzuriickgehalten werden.

Im Hinblick auf die Festigkeit und Gleichméssig-
keit des erzeugten Fadens, insbesondere beli einem fei-
nen Faden wdre es jedoch wiinschbar, dass in dem Faden
mbglichst alle Fasern weitgehend parallelisiert und
gestreckt vorliegen.

Die Aufgabe der Erfindung besteht daher darin,
ein Verfahren zum Spinnen von Pasern der im Oberbe-
griff des Patentanspruchs 1 angegebenen Art derart
auszugestalten, dass die der Seele zugefilhrten Fasern
im fertigen Faden wditgehend parallelisiert und ge-
streckt sind, wobei die Seele in dem Verfahren selbst
ebenfalls aus Fasern hergestellt werden soll,

Die Aufgabe wird erfindungsgemdss dadurch ge-
lost, dass die Fasern der Faserhaltefliche an einer
in deren Bewegungsrichtung vor der Beriihrungsstelle
mit der Seele liegenden Stelle unmittelbar aus einem
Streckwerk kommend als verstreckte Faserlunte orien-
tiert und parallelisiert zugefiihrt werden und dass
als Seele wenigstens eine zweite verstreckte Faserlun-
te verwendet wird, die unmittelbar aus einem Streck-
werk kommt, dessen Walzen auf den gleichen Achsen
liegen wie die Walzen des erstgenannten Streckwerks.

Das erfindungsgemésse Verfahren unterscheidet
sich somit von den bekannten Verfahren vor allem da-
durch, dass fiir das Umhiillen der Seele nicht frei
fliegend zugefithrte, lose Einzelfasern verwendet wer-
den, sondern stattdessen Fasern in einem orientierten,
parallelisierten Zustand in Form einer von einem
Streckwerk kommenden Faserlunte zugefiihrt werden.
Diese Fasern werden bel der Zufuhr zur rotierenden
Seele guriickgehalten. Die Fasern, die auf den Umfang
der rotierenden Seele gezogen werden, bleiben daher
gespannt und behalten ihre parallelisierten Lagen bei.

Als Seele wird wenigstens eine zweite verstreck-
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te PFaserlunte verwendet, die ebenfalls unmittelbar
aus einem Streckwerk kommt. Es ist auch méglich, eine
solche verstreckte Faserlunte zusammen mit einem End-
losfilament zu verwenden. In dieser Weise kann ein
Kern-Mantel-Garn mit einem Endlosfilament als Kernfa-
den auch dann erfolgreich hergestellt werden, wenn
das Endlosfilament eine sehr glatte Oberfléche hat.

Die fiir das Zufiihren der Fasern verwendete ver-
streckte Faserlunte und die als Seele verwendete ver-
streckte Faserlunte werden in dem Verfahren gleichzei-
tig mit Hilfe von koaxialen Streckwerkswalzen bzw.
~walzenabschnitten gebildet, so dass dafiir nur eine
gemeinsame Antriebseinrichtung erforderlich ist und
die Faserlunten aus der gleichen Richtung kommend
zugefiihrt werden konnen. Dadurch unterscheidet sich die
Erfindung in vorteilhafter Weise von der nicht vor-
versffentlichten EP-A-O 085 635, in der ebenfalls von
einem Streckwerk kommende Fasern einer Faserhalteflid-
che vor deren Beriihrungsstelle mit einer Seele zuge-
filhrt werden, wobei als Seele in gewissen Ausfithrungs-
formen eine von einem zweiten, separaten Streckwerk
kommende Faserlunte verwendet werden kann.

Die gestreckte Uebernahme der Fasern auf die
Seele gelingt dann besonders gut, wenn die Fasern in
einer Richtung zur Seele gzugefiihrt werden, die mit
der axialen Bewegungsrichtung der Seele einen spitzen
Winkel bildet und deren zur Achse der Seele senk-
rechte Komponente entgegengesetzt zur Umfangsgeschwin-
digkeit der Seele gerichtet ist. Andere Fasergzufuhr-
richtungen, auch senkrecht zur Achse der Seele, sind
jedoch ebenfalls mdglich.

Wahrend der Uebergabe auf die rotierende Seele
werden die Fasern auf der Faserhalteflidche mit einer
geeigneten Kraft zurlickgehalten, die die Uebergabe
nicht verhindert, jedoch die gewlingchte Spannung der
Fasern erzeugt. Die Kraft zum Halten der Fasern auf
der Faserhaltefléche kann zweckmissig so erzeugt wer-
den, dass eine luftdurchléssige Faserhalteflédche ver-
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wendet wird und auf deren Riickseite ein Unterdruck
aufrechterhalten wird. Selbstversténdlich kénnten aber
stattdessen auch andere Krédfte angewandt werden, bei-
spielsweise elektrostatische Anziehungskriéfte.

Eine Vorrichtung zur Durchfithrung des erfin-
dungsgemdssen Verfahrens, die einen Drallgeber, eine
Liefereinrichtung fiir die Zufuhr einer Seele zu dem
Drallgeber, eine bewegliche, die Seele berithrende Fa-
serhaltefldche und Mittel zum Zufihren von Fasern zu
der Faserhalteflidche aufweist, ist erfindungsgemiss
dadurch gekennzeichnet, dass die letztgenannten Mit-
tel ein Streckwerk fiir die Zufuhr von orientierten,
parallelisierten Fasern zu der Faserhaltefldche an
einer in deren Bewegungsrichtung vor der Beriihrungs-
stelle mit der Seele liegenden Stelle enthalten und
dass die Liefereinrichtung filir die Seele ein zweites
Streckwerk enthdlt, dessen Walzen auf den gleichen
Achsen liegen wie die Walzen des erstgenannten Streck-
werks.

Aysfithrungsbeispiele des erfindungsgeméssen Ver-
fahrens und der erfindungsgemissen Vorrichtung werden
nachstehend anhand der Zeichnungen n#her erliutert.
In diesen zeigen:

Fig. 1 schematisch in Draufsicht eine Vorrich-
tung zum Spinnen von Fasern,

Fig. 2 in teilweise geschnittener schematischer
Angicht Einzelheiten eines in der Vorrichtung von
Fig. 1 verwendbaren Faserzufuhrorgans,

Fig. 3 in einer &hnlichen Ansicht wie PFig. 1
eine andere Ausfihrungsform einer Vorrichtung zum
Spinnen von Fasern,

Fig. 4 wieder in &hnlicher Ansicht eine dritte
Ausfiihrungsform einer Vorrichtung zum Spinnen von
Fasern und

Fig. 5 in schematischen Seitenansichten ver-
schiedene mogliche Stellungen der beiden Scheiben der
Vorrichtung von Fig. 4.

Die in den Fig. 1, 3 und 4 dargestellten Vor-
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richtungen enthalten zundchst jeweils eine ILieferein-
richtung fiir eine Fadenseele 1, welche Liefereinrich-
tung die Form eines Streckwerks 2 fiir eine Faserlunte
3 (oder gegebenenfalls auch zwei oder drei Faserlun-

5 +ten) hat. Die Seele 1 kann gewiinschtenfalls zusdtzlich
zu der Faserlunte 3 auch noch einen fertigen Kernfa-
den, vorzugsweise ein Endlosfilament, enthalten.

In den Vorrichtungen geméss Fig. 1 oder Fig. 3
lauft die von dem Streckwerk 2 abgegebene Seele 1
10 2zu einem Drallgeber 4 bzw. 4', der im dargestellten
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Beispiel jeweils aus zwei einander gegeniiberstehenden,
anndhernd parallelen Scheiben 5, 6 bzw. 5', 6 besteht,
welche in entgegengesetzten Richtungen umlaufen und
an einer Umfangsstelle a den Faden berithren und in
Drehung versetzen. Vorzugsweise sind die Achsen 5a
und 6a der beiden Reibscheiben senkrecht zur Achse des
Fadens (senkrecht zur Zeichenebene) gegeneinander ver-
setzt, so dass sie an der Berihrungsstelle a auch

eine Kraft in Forderrichtung auf den Faden ausiiben.

In Fig. 1 sind die beiden Reibscheiben 5 und 6 prak-
tisch starre Scheiben, die an ihren einander zugekehr-
ten Seiten Reibbeldge aus beispielsweise Polyurethan-
kunststoff tragen ktnnen (nicht dargestellt). Demge-
geniiber ist in Fig. 3 die Scheibe 5' eine nachgiebige,
biegsame Scheibe, die z.B. aus Polyurethankunststoff
besteht und die im Bereich der Fadenberithrungsstelle

a durch eine oder mehrere federbelastete Rollen 15

mit einstellbarer Kraft gegen die andere Reibscheibe

6 gedriickt ist.

Anstelle der Reibscheiben 5, 6 konnte jedoch
auch irgend ein anderer Drallgeber verwendet werden.
Drallgeber sind in den verschiedensten Formen be-
kannt.

An einer Stelle C, die in einem Abstand vor dem
Drallgeber 4 bzw. 4' liegt, werden der sich frei axial
bewegenden und rotierenden Seele 1 orientierte, paral-
lelisierte Fasern F zugefiihrt, die, wdhrend sie mit
der Seele in Berihrung kommen und von dieser erfasst
werden, szuriickgehalten werden, so dass sie von der
rotierenden Seele gespannt aufgewickelt werden. Die
Faserzufuhr erfolgt mittels eines umlaufenden Zufuhr-
organs, das als mit einer Welle 7 drehbare Hohlschei-
be 8 bzw. 8' dargestellt ist. Die Hohlscheibe 8 in
Fig. 1 besitzt eine ringformige, konische, zur Welle
7T koaxiale Faserhalte-Oberfldche 9, und sie ist so
angeordnet und geneigt, dass die Umfangsfliche der
Seele 1 an der Stelle C diese Faserhalte-Oberfliche 9
tangiert. Vorzugsweise ist die Faserhalte-Oberfliche 9
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luftdurchléissig, z.B. perforiert, und wird im Inne-
ren der Hohlscheibe 8, auf der Riickseite der Oberfla-
che 9, ein Unterdruck aufrechterhalten, der die Fa-
sern F auf der Oberflidche 9 festhidlt, bis sie von der
rotierenden Seele 1 erfasst und aufgewickelt werden.

Gemdss Fig. 2 kann die Welle 7 der Hohlscheibe
8 in einem rilickseitigen Abschlusskorper 17 gelagert
sein, der an einem feststehenden Trédger 18 angebracht
ist. In den das Wellenlager 16 umgebenden Hohlraum 19
gwischen dem Abschlussktrper 17 und der Scheibe 8
miindet ein ILumftabsaugschlauch 20, der an eine Unter-
druckquelle (nicht dargestellt) angeschlossen ist,
welche auf der Riickseite der perforierten Faserhalte-
—-Oberfl&che 9 einen Unterdruck aufrechterhdlt. Wih-
rend an der Stelle, wo die Fasern F auf die Faser-
halte-Oberflidche 9 ilibernommen werden, ein hoher Un-
terdruck erwiinscht ist, kann es wiinschbar sein, an
der Faseriibergabestelle C den Unterdruck in der Hohl-
scheibe 8 zu reduzieren. Zu dem Zweck kann der Ab-
schlussktrper 17 eine Oberfliche aufweisen, die im
Bereich der Faseriibergabestelle C einen kleineren Ab-
stand von der Riickseite der perforierten Faserhalte-
~Oberfliche 9 hat als in anderen Bereichen. Eine sol-
che Oberfliche des Abschlusskorpers 17 kann auch wie
bei 21 gezeigt derart geneigt angeordnet sein, dass
sich durch Verdrehen des Abschlusskorpers 17 um die
Achse der Welle 7 an einer gegebenen Stelle des Um-
fanges der Abstand zwischen der Oberfliche 21 und der
Riickseite der Faserhalte-Oberfldche 9 - und damit die
Stédrke der Saugwirkung auf der betreffenden Stelle der
Oberfléche 9 -~ &ndern l&dsst. Um das Verdrehen des Ab-
schlusskorpers 17 zu ermdglichen, ist dieser am Tri-
ger 18 mit einer Schraube 22 befestigt, deren Kopf
in einer bogenformig um die Achse des Wellenlagers 16
gekrimmten Nut 23 im Abschlusskorper liegt.

Eine #hnliche Konstruktion kann auch die Hohl-
scheibe 8' in Fig. 3 aufweisen. Diese besitzt eben-
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falls eine ringformige Faserhalte-Oberflédche 9', die
jedoch zylindrisch ist und auf dem Umfang der Schei-
be 8! liegt. Auch die Faserhalte-Oberfl&che 9' tan-
giert an der Stelle C die Umfangsfl&che der Seele 1.

An der Beriihrungsstelle C bildet die Bewegungs-
richtung R der Oberfliche 9 (Fig. 1) mit der axialen
Bewegungsrichtung der Seele 1 einen vorzugsweise spit-
zen Winkel ¢, z.B. etwa 45° bzw. zwischen 30° und 60°.
In Fig. 3 kann der Winkel zwischen der Bewegungsrich-
tung der Oberfliche 9' und der axialen Bewegungsrich-
tung der Seele 1 noch wesentlich kleiner sein und bet
spielsweise gzwischen 5 und 10° liegen.

Die Bewegungsgeschwindigkeit der Oberfléche 9
bzw. 9! soll etwas kleiner sein als die Umfangsge-
schwindigkeit der rotierenden Seele 1 an der Beriih-

rungsstelle C, z.B. etwa 10 bis 20 % kleiner, damit

die zugefiihrten Fasern F nicht auf die Seele gescho-
ben werden, sondern durch diese von der Oberflédche 9
bzw. 9' abgezogen werden miissen.

Vorzugsweise wird die Seele 1 in solcher Richtung
gedreht, dass ihre Umfangsgeschwindigkeit an der die
Oberfliche 9 bzw. 9' berithrenden Seite entgegenge-
setzt zu der zur Achse der Seele 1 senkrechten Kom-
ponente der Richtung R gerichtet ist. R ist die Be-~
wegungsrichtung der Oberfléche 9 bzw. 9' an der Be-—
ruhrungsstelle C bzw. die Richtung der tangentialen
Zufuhr der Fasern F zur Seele 1. In dieser Weise wer-
den die zugefithrten Fasern nicht zwischen der Seele 1
und der Oberfl&che 9 geklemmt, sondern durch die ro-
tierende Seele nach oben von der Oberfléche 9 bzw. 9!
weggezogen. Gleichsinnige Drehung von Seele 1 und
Oberfl&che 9 bzw. 9' ist jedoch ebenfalls mbglich.

Es kann vorkommen, dass sich die hinteren Enden
von eingelnen zugefilhrten Fasern F, deren vordere En-
den von der rotierenden Seele 1 erfasst worden sind,
vorzeitig von der Faserhalte-Oberfliche 9 bzw. 9!
16sen. Um dafir zu sorgen, dass auch solche Fasern
annghernd in der erwiinschten Weise und Orientierung
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gestreckt auf die Seele 1 aufgewickelt werden, kann
im Bereich der Faseriibergabestelle C in einem kleinen
Abstand (etwa 1 bis 2 mm) von der Faserhalte-Ober-
fldche 9 bzw. 9' ein Faserfangelement zum Aufhalten
von solchen hinteren Faserenden angeordnet werden.
Ein solches Faserfangelement ist in Fig. 3 als Bir-
ste 25 dargestellt, die an einem Triger 26 befestigt
ist. Wie durch Pfeile angedeutet, sind sowohl der Ab-
stand der Birste 25 von der Seele 1 bzw. von der Fa-
serhalte-Oberfldche 9' als auch die ILage der Blirste

léngs der Seele 1 einstellbar, um eine optimale An-

passung an die Art (z.B. Linge) der verwendeten Fa-
sern zu ermodglichen,

Die Fig. 4 zeigt schematisch eine vereinfachte
Vorrichtung zum Spinnen von Fasern, in der eine ro-
tierende Faserzufuhrscheibe 8" gleichzeitig als eine
von zwel Reibscheiben eines Drallgebers 4" dient. Die
Faserzufuhrscheibe 8" besitzt eine ringformige, zu
ihrer Drehachse koaxiale Faserhalte-Oberfl&che 9",
die in der ebenen, zur Drehachse senkrechten Stirn-
fl&che der Scheibe liegt. Die Faserhalte-Oberflédche 9"
kann wiederum luftdurchlissig (z.B. perforiert) sein,
wobei auf ihrer Riickseite ein Unterdruck aufrechter-
halten wird, z.B. wie anhand der Fig. 1 und 2 er-
liutert. -

Der Faserzufuhrscheibe 8" ist eine gegenléufig
rotierende Reibscheibe 5" gegeniibergestellt. Die bei-
den Scheiben 8" und 5" beriihren den laufenden Faden
an einer Umfangsstelle a und versetzen ihn in Drehung.

Der sich axial bewegenden und rotierenden Seele

-1 werden von der Faserhalte-Oberflidche 9" an der Stel-

le C, wo die Umfangsfliiche der Seele 1 die Faserhalte-
-Oberfl&che 9" beriihrt, orientierte, parallelisierte
Fasern F gugefithrt., Die Fasern F werden von der Ober-
fl&che 9" zuriickgehalten, wdhrend sie mit der Seele 1
in Beriihrung kommen und von dieser erfasst werden.

Die Fasern werden daher auf der rotierenden Seele ge-
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gestreckt aufgewickelt.

Die Neigung der Scheiben 5" und 8" bezliglich
einander ktnnte auch, wie in Fig. 5 bei a) skizziert,
derart sein, dass die Seele 1 erst an der Stelle a,
wo sich die Scheiben beriihren, mit der Faserhalte-
-Oberflédche 9" in Beriihrung kommt. Die Faseriiberga-
begtelle C wiirde also mit der Beriithrungsstelle a
praktisch gusammenfallen. Die Skizze bei b) in Fig. 5
gilt fur die anhand der Fig. 4 beschriebene Anordnung,
in der die Berilihrungsstelle a und die Faseriibergabe-
stelle C voneinander getremnnt sind. Bei einer Anord-
nung gemiss Skizze c) in Fig. 5 fallen die Beriihrungs-
stelle a und die Faseriibergabestelle C wieder zusam-
men, jetzt aber an dem Ort, wo in Fig. 4 die Stelle C
liegt.

Die orientierten, parallelisierten Fasern F,
die auf der Oberfldche 9 bzw. 9' bzw. 9" zur Seele 1
transportiert werden, werden dieser Oberfl&che 9 bzw.
9! bzw. 9" direkt aus einem Streckwerk 10 kommend zu-
gefiihrt, das mit einer Faserlunte 11 gespeist wird.
Auch diese Uebergabe der Fasern F aus dem Streckwerk
10 auf die Oberfl&dche 9 bzw. 9' bzw. 9" soll unter
Spannung erfolgen, damit die Fasern gestreckt bleiben

~aund ihre Orientierung nicht verlieren. Das heisst,

25

30

35

die Fasern aus dem Streckwerk 10 sollen nicht auf die
Oberfléeche 9 bzw. 9' bzw. 9" geschoben werden,.sondern
gestreckt durch diese abgezogen werden. Die Lieferge-
schwindigkeit des Streckwerks 10 soll also kleiner sein
als die Bewegungsgeschwindigkeit der ringférmigen Ober-
fldche 9, 9', 9", g,.B, etwa 10 bis 20 % kleiner.

Dank der beschriebenen Formen und Anordnungen
der Faserhalte- und -transport-Oberflichen 9, 9', 9%
ist es mbglich, die Streckwerke 2 und 10 parallel bzw.
koaxial zueinander anzuordnen. Die einander entspre-
chenden Walzen oder Walzenabschnitte der beiden Streck-
werke, mit denen die Seele 1 und die dieser gzuzufiih-
renden Fasern F je aus einer Faserlunte 3 bzw. 11
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gleichzeitig erzeugt werden, konnen also wie darge-
stellt jeweils auf der gleichen Achse liegen, so dass
fiir die beiden Streckwerke nur eine Antriebseinrich-
tung erforderlich ist. Die Faserlunten 3 und 11 wer-
den in vorteilhafter Weise aus der gleichen Richtung
kommend parallel zugefithrt. |

Die Seele 1 mit den darumgewickelten Fasern F
lguft als Faden 12 durch den Drallgeber 4, 4', 4" und
zu einer Abzugseinrichtung 13, Diese kann in iiblicher
Weise aus einer angetriebenen Metallwalze und einer
an dieser angepressten Gummiwalze bestehen. Anschlies-
gsend kann der Faden 12 in konventioneller Weise auf-
gewickelt werden (nicht dargestellt).

Der der Seele 1 vom Drallgeber 4 bzw. 4' bzw.

4" erteilte Drall 16st sich wegen der auf die Seele
gewickelten Fasern F zwischen dem Drallgeber und der
Abzugseinrichtung 13 nur teilweise wieder auf. Man
erhdlt daher in der beschriebenen Weise einen gespon-
nenen Faden 12 hoher Festigkeit, obwohl die Seele 1
als verstreckte Faserlunte gzugefihrt wird.

Wie schon erwdhnt kann man der Seele 1 zusidtz-
lich noch einen Kernfaden einverleiben, vorzugsweise
ein Endlosfilament hoher Zugfestigkeit. Dank der eben-
falls in der Seele zugefiihrten verstreckten Faserlun-
te besgteht dabei trotz der glatten Oberflidche des
Endlosfilaments nur eine geringe Gefahr, dass sich
die aufgewickelten Fasern F im fertigen Faden 12 axial
verschieben.

In den beschriebenen Beispielen werden Hiillfa-
sern F mittels nur eines Faserzufuhrorgans 8 oder 8!
oder 8" an einer Stelle C auf die Seele 1 aufgebracht;
selbstverstindlich konnte man aber auch zwei oder mehr
gleichartige umlaufende Zufuhrorgane verwenden, um
orientierte, parallelisierte Fasern an mehreren Stellen
nacheinander der laufenden Seele zuzufiihren. Dabei k&nn-
ten auch Fasern verschiedener Arten zugefiihrt werden.
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Patentanspriiche

l. Verfahren zum Spinnen von Fasern, bei dem
einer axial bewegten Seele (1) mittels eines Drallge-
bers (4; 4'; 4") ein Drall erteilt wird und dabeil
der rotierenden Seele (1) auf einer sich bewegenden
Faserhaltefliche (9; 9'; 9%), die mit der Seele in
Beriihrung steht, Fasern (F) zugefiihrt werden, die
gich, von der Faserhaltefldche zuriickgehalten, auf
die Seele wickeln, dadurch gekennzeichnet, dass die
Fasern (F) der Faserhaltefliche (9; 9'; 9") an einer
in deren Bewegungsrichtung vor der Beriihrungsstelle
(C) mit der Seele (1) liegenden Stelle unmittelbar
aus einem Streckwerk (10) kommend als verstreckte

‘Faserlunte orientiert und parallelisiert zugefiihrt

werden und dass als Seele (1) wenigstens eine zweite
verstreckte Faserlunte verwendet wird, die unmittel-
bar aus einem Streckwerk (2) kommt, dessen Walzen auf
den gleichen Achsen liegen wie die Walzen des erst-
genannten Streckwerks (10).

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
gzeichnet, dass die auf der Faserhaltefliche (9; 9')
gehaltenen Fasern (F) der Seele (1) in deren axialer
Bewegungsrichtung vor dem Drallgeber (4; 4') zugefiihrt
werden. .

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekenngeichnet, dass in der Seele (1) zusidtzlich zu
der zweiten Faserlunte ein Kernfaden, vorzugsweise
ein Endlosfilament, verwendet wird.

4, Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass die Fasern (F) auf der
Faserhalteflédche (9; 9'; 9") in einer Richtung (R)
zur Seele (1) zugefiihrt werden, die mit der axialen
Bewegungsrichtung der Seele (1) einen spitzen Winkel
) bildet.

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
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dadurch gekennzeichnet, dass die Liefergeschwindigkeit
der Streckwerke (2 und 10) kleiner ist als die Be-
wegungsgeschwindigkeit der Faserhalteflidche (9; 9';
9n).

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekenngzeichnet, dass eine lufitdurchléssige
Faserhaltefldche (9; 9'; 9") verwendet wird und dass
zum Halten der Fasern (F) auf der Faserhaltefliche.
ein Unterdruck auf deren Riickseite aufrechterhalten
wird.

7. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass die Faserhalteflédche
(95 9') mit einer Geschwindigkeit bewegt wird, die
kleiner ist als die Umfangsgeschwindigkeit der ro-
tierenden Seele (1) an der Beriihrungsstelle (C) mit
der Faserhalteflé&che.

8. Verfahren nach einem der Anspriicke 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass die Faserhaltefliche
(95 9'; 9") so bewegt wird, dass an der Beriihrungs-
stelle (C) der Faserhaltefliche mit der Seele (1) die
in Umfangsrichtung der Seele verlaufende Bewegungs-
komponente der Faserhalteflidche entgegengesetzt zur
Unfangsgeschwindigkeit der Seele (1) gerichtet ist.

9. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens
nach einem der Anspriiche 1 bis 8, mit einem Drallge-
ber (43 4'; 4"), einer Liefereinrichtung (2) fiir die
Zufuhr einer Seele (1) zu dem Drallgeber, einer beweg-
lichen, die Seele berilhrenden Faserhalteflidche (9;
9'; 9") und Mitteln (10) zum Zufiihren von Fasern (F)
zu der Faserhalteflidche, dadurch gekennzeichnet, dass
die letztgenannten Mittel ein Streckwerk (10) fiir die
Zufuhr von orientierten, parallelisierten Fasern (F)
zu der Faserhaltefliéche (9; 9'; 9") an einer in deren
Bewegungsrichtung vor der Beriihrungsstelle (C) mit
der Seele (1) liegenden Stelle enthalten und dass die
Liefereinrichtung fiir die Seele (1) ein zweites
Streckwerk (2) enth#lt, dessen Walzen auf den gleichen
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Achsen liegen wie die Walzen des erstgenannten Streck-
werks (10).

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Beriihrungsstelle (C) der Fa-
serhalteflidche (9; 9!') mit der Seele (1) in der Be-
wegungsrichtung der letzteren vor dem Drallgeber (4;
41') liegt.

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch ge-
kennzeichnet, dass im Bereich der Berithrungsstelle
(C) zwischen der Faserhaltefliche (9; 9') und der
Seele (1) in einem Abstand von der Faserhaltefliche
ein Faserfangelement (25), z.B. eine Biirste, zum
Aufhalten von von der Faserhaltefliche geldsten hin-
teren Enden von Fasern, deren vordere Enden von der
Seele erfasst worden sind, angeordnet ist.

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9 bis
11, dadurch gekennzeichnet, dass an der Beriihrungs-
stelle (C) zZwischen Faserhaltefldche (9; 9'; 9") und
Seele (1) die Bewegungsrichtung der Faserhaltefliche
(9; 9'; 9") mit der axialen Bewegungsrichtung der
Seele (1) einen spitzen Winkel (L) bildet.

13. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9 bis
12, dadurch gekennzeichnet, dass die Faserhaltefl&-
che (9; 9'; 9") auf einem um eine Achse (7) drehba-
ren Koérper (8; 8'; 8") liegt und ringformig um.dessen
Drehachse (7) verliuft.

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Faserhaltefliche (9) konisch
um die Drehachse (7) verlauft.

15. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Faserhaltefliche (9') zylind-
risch um die Drehachse verliuft.

16. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Faserhaltefliche (9") eben
ist und senkrecht zur Drehachse verliuft.

17. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9 bis
16, dadurch gekenngeichnet, dass die Faserhaltefliche
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(93 9'; 9") luftdurchléssig ist und dass zum Halten
der Fasern (F) auf der Faserhaltefliche (9; 9'; 9")
eine Einrichtung (17; 19; 20) zum Erzeugen eines
Unterdrucks auf der Rilickseite der Faserhaltefliche
(9; 9'; 9") vorgesehen ist. )

18. Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch ge-
kennzeichnet, dass auf der Rlickseite der Faserhalte-
fldche (9; 9'; 9") ein Regulierksrper (17) angeord-
net ist, welcher verstellbar ist, um bei der Beriih-
rungsstelle (C) zwischen Faserhaltefliche und Seele
(1) den Abstand zwischen der Riickseite der Faserhal-
tefldche und dem Regulierktrper und damit die Stéarke
der Saugwirkung auf der Faserhaltefliche zu &ndern.

19. Vorrichtung nach den Anspriichen 1% und 18,
dadurch gekennzeichnet, dass der Regulierksrper (17)
um die Drehachse (7) des genannten Koérpers (8; 8';
8") schwenkbar ist.

20. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9 bis
19, dadurch gekennzeichnet, dass der Drallgeber (4;
4'; 4") zweli einander gegeniiberstehende, gegenliufig

rotierende Reibscheiben (5, 63 5', 6; 5", 8") aufweist.

21. Vorrichtung nach Anspruch 20, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Achsen (5a, 6a) der Reibschei~
ben (5,6; 5', 6; 5", 8") beziiglich einander senk-
recht zur axialen Bewegungsrichtung der Seele (1)
versetzt sind.

22. Vorrichtung nach Anspruch 20 oder 21, da-
durch gekennzeichnet, dass eine der Reibscheiben
(5'; 5") nachgiebig ausgebildet und durch Andruck-
rollen (15) gegen die andere Reibscheibe (6; 8") ge-
presst ist.

23. Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch ge-
kennnzeichnet, dass der Faserhaltefliche (9") eine
gegenldufig zum genannten Kérper (8") drehbare, die
Fagerhaltefldache beriihrende Reibscheibe (5") gegen-
Ubergestellt ist, die zusammen mit der Faserhalte-
fldche (9%") den Drallgeber (4") bildet.
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