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@ Falzapparat mit einer Verzégerungsstrecke.

@ Um in einem Falzapparat zwischen zwei mit unterschied-
lichen Geschwindigkeiten laufenden bandleitungssystemen
(3, 4, 5, 6} eine schonende und stoRfreie Verzdgerung der
Falzexemplare (8, 9) zu erreichen, ist zwischen diesen eine
verzogerungsstrecke aus einem dritten Bandleitungssystem
(14, 14') angeordnet. Die Bandleitungen der Verzégerungs-
strecke sind S-formig um ein hin- und hergehendes Walzen-
paar {19, 20; 19', 20') gefithrt). Durch die Bewegung dieses
Rollenpaares wird in der einen Bewegungsrichtung eine Ver-
z0gerung der bandleitung (14, 14°), bezogen auf eine mittlere
Geschwindigkeit, und in der anderen Bewegungseinrichtung
eine Beschleunigung des Bandieitungsabschnittes erreicht.
Weist die VerzGgerungsstrecke eine hohe Bandgeschwindig-
keit auf, so erfolgt die Ubernahme eines Falzexemplares von
der schnelleriaufenden Bandleitung (3, 4) und weist diese,
bezogen auf die mittiere Geschwindigkeit, eine minimale
Geschwindigkeit auf, so wird das verzdgerte Exemplar an die
langsamerlaufende Bandleitung (5, 6) abgegeben.
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Falzapparat mit einer Verzdgerungsstrecke

Die Erfindung betrifft einen Falzapparat filir Rollenro-
tationsdruckmaschinen, in welchem Falzexemplare iber

eine oberé und untere Bdnder aufweisende, dfuckmaschinen-
nahe erste Bandleitung einer Verzogerungsstrecke zufiithr-
bar sind, hinter der sie einer zweiten, obere und untere
Bdnder aufweisenden, langsamer laufenden druckmaschinen-

fernen Bandleitung zugefilhrt werden. .

Aus der DE-AS 27 50 792 ist bereits ein Apparat der vor-
angehend spezifizierten Art prinzipiell bekannt. Bei
diesem werden von einem Sammelzylinder kommend Falzexempla-
re einer ersten Bandleitung zugefilhrt, wonach sie an einem
im Vergleich zu dieser langsamerlaufenden, rotierenden
Anschlag verzodgert und ausgerichtet werden. AnschlieBend
erfolgt die Ubergabe der Falzexemplare in eine zweite,
langsamerlaufende Bandleitung, der ein Falzmesser zuge-
ordnet ist, mit dem der sogenannte "dritte Falz" (zweiter
Ldngsfalz) erzeugt wird. Nachteilig bei der Verwendung
eines derartigen rotierenden Anschlages ist, daB ab

einer bestimmten Geschwindigkeitsdifferenz die auf die-
sen auftreffenden Falzexemplare zurilickprallen oder sich
verwerfen koénnen. In diesem Fall besteht die Gefahr, daB
der dritte Falz nicht mehr mit der erforderlichen Genauig-

keit erzeugt werden kann.
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Aufgabe der Erfindung ist es, eine zwischen zwei mit un-
terschiedlicher Geschwindigkeit laufenden Bandleitungen
einsetzbare Verzodgerungsstrecke zu schaffen, die eine
schonende Ubernahme und eine Verzdgerung der Falzexemplare
ermoglicht. Diese Aufgabe wird durch die Anwendung des
Kennzeichens des Patentanspruches 1 geldst. Weiterbildun-
gen der Erfindung ergeben sich aus den Unteranspriichen
sowie aus der Beschreibung in Verbindung mit den Zeich-

nungen. In diesen zeigen:

Fig.1 eine schematische Darstellung der erfin-

dungsgemafien Verzdgerungsstrecke;

Fig.2 eine Seitenansicht des oberen Teils

der Verzdgerungsstrecke;

Fig.3 einen schnitt durch die Vorrichtung

gemaB Fig.2;

Fig.4 eine Draufsicht auf die Vorrichtung
gemdB Fig.2 und

Fig.5 eine weitere Ausfilhrungsvariante der

erfindungsgemdpfen Verzdgerungsstrecke.

Fig.1 zeigt schematisch eine obere und eine untere Ver-
zogerungsstrecke 1, 2. Da die beiden Verzdgerungsstrecken
identisch aufgebaut und vorzugsweise spiegelbildlich V
beiderseits des Falzexemplartransportweges angeordnet
sind, werden im nachfolgenden der Einfachheit halber
lediglich die obere Verzogerungsstrecke 1 beschrieben
und im Bedarfsfall gleichartige Elemente der unteren
Verzdgerungsstrecke 2 mit der gleichen Bezugszahl und
einem Apostroph bezeichnet. Dies gilt auch im nachfolgen-
den fiir die iibrigen Bauteile, die doppelt angeordnet
sind.
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Das in Fig.1 links dargestellte Bandleitungssystem umfaft
eine obere Bandleitung 3 und eine untere Bandleitung 4,
zwischen denen Falzexemplare, beispielsweise von einem
Sammelzylinder mit einem bestimmten Abstand ankommend,
der erfindungsgemdfien Verzodgerungsstrecke 1, 2 zugefihrt
werden. Hinter der Verzdgerungsstrecke 1, 2.gelangen dann
die verzdgerten Falzexemplare zwischen ein langsamerlau-
fendes Bandleitungssystem, das eine obere Bandleitung 5
und eine untere Bandleitung 6 umfaft. Die in Richtung des
Pfeiles 7 von einer Druckmaschine kommenden und in dem
Falzapparat gefalzten Falzexemplare 8B, 9 verlassen die
keilférmige Offnung der Bandleitungen 3, 4, deren Linge
durch in Transportrichtung der Falzexemplare 8, 9 ver-
schiebbare Andruckrollen 10, 11 verdnderbar ist. Die
langsamerlaufenden Bandleitungen 5, 6 laufen ebenfalls
keilformig zusammen, wobei die Lange des Keiles durch
verschiebbare Andruckrollen 12, 13 in Abhdangigkeit von
den Lidngen der Falzexemplare und gegebenenfalls von den

Geschwindigkeitsverhdltnissen einstellbar ist.

Die obere Verzdgerungsstrecke 1 umfaBt eine Bandlei-
tung 14, die um eine Antriebsrolle 15 sowie um eine ver-
schiebbare Spann- und Umlenkrolle 16 gefiihrt ist. Unter-
halb der Rollen 15, 16 wird die Bandleitung 14 S-formig
um Bandrollen 17, 18 und 19, 20 gefiihrt. Eine der Rollen
19, 20 sollte wiederum einstellbar sein, hier die auf
einem Bolzen 36 angeordnete Bandrolle 19, um eine Ab-
stimmung der Lange der Verzdgerungsstrecke zwischen den
Rollen 19, 20 auf die jeweilige Lange der Falzexempla-
re 8, 9 zu ermdglichen.

Es ist erfindungswesentlich, daB die Abschnitte der Band-
leitung 14 zwischen den Rollen 17, 19 sowie 18, 20 und
15, 17 sowie 16, 18 paralléel zueinander und parallel zum
Falzexemplartransportweg verlaufen, wie in Fig.1 ge-
strichelt angedeutet ist. Bei der Darstellung gemdB Fig.1

ist der exakte Verlauf dieser Bandleitungsabschnitte
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gezeigt, was bei der schematischen Darstellung gemag
Fig.1 aus Ubersichtsgriinden, wie bereits gesagt, nicht
der Fall ist.

Gemdfl der Erfindung werden die Bandrollen 17, 18 gemeinsam
parallel zur Transportrichtung der. Falzexemplare 8, 9 ver-
schoben. Diese Veschiebung wird mit Hilfe eines Exzen-
terantriebes 22, 23 durchgefilhrt. Der Exzenterantrieb 22,
23 ist so ausgelegt, daB die Bandleituhg-14 ~ und selbst-
verstdndlich auch die darunterliegende Bandleitung 14°' -
der unteren VerzOgerungsstrecke 2 ‘ihre Maximalgeschwindig-
keit aufweist, die der Geschwindigkeit der Bandleitun-

gen 3, 4 entspricht, wenn die Vorderkante eines Falz-
exemplares zwischen die -Bandleitungen 14, -14‘' gelangt.
Dadurch ist eine stoBfreie Ubernahme der Falzexemplare 8, 9
moglich. Sobald die Hinterkante der Falzexemplare 8, 9 die
Bandleitungen 3, 4 verlassen hat, wird die Geschwindigkeit
der Bandleitungen 14, 14' reduziert, bis auf die Ge-
schwindigkeit der Bandleitungen 5, 6. Diese Absenkung

der Geschwindigkeit der Bandleitungen 14, 14' muff been-
det sein, bevor die Vorderkante der Falzexemplare 8, 9

in die Bandleitungen 5, 6 einlduft. Somit ist auch hier
wiederum eine schonende und stofifreie Ubergabe von der
Verzdgerungsstrecke 1, 2 in die langsamerlaufenden
Bandleitungen 5, 6 gewdhrleistet. Durch die verschieb-
baren Rollen 10, 11 bzw. 12, 13 sowie .19, 19' ist die
vorangehend erwidhnte Bedingung bei verschiedenen Exemplar-
ldngen zu erfiillen. AuBerdem ist es wesentlich, daB die
Abstdnde zwischen den aufeinanderfolgenden Falzexempla-
ren 8, 9 soc gewahlt sind, daf das nachfolgende Falzexemplar,
beispielsweise 9, erst der Verzdgerungsstrecke 1, 2 zu-
gefihrt wird, wenn das vorauslaufende Falzexemplar 8

diese verlassen hat. Die Bedingung ist bei einer Sammel-
produktion erfiillt oder bei der Verwendung von Weichen,
mit deren Hilfe eine wechselweise Aufteilung des Falzexem-

plarstromes moglich ist, zu erreichen.
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In den Figuren 2 bis 4 ist die obere Verzodgerungsstrecke 1
im einzelnen dargestellt. Wie Fig.Z2 erkennen 1a8Bt, ist die
Antriebsrolle 15 auf einer mit dreifacher Maschinenge-
schwindigkeit laufenden Welle 24 angeordnet, auf der ein

Antriebszahnrad 25 befestigt ist. Letzteres wird durch

" ein Zahnrad 26 angetrieben, das auf einer Welle 27 zusam-

men mit einem weiteren Zahnrad 28 angeordnet ist. Letzte-
res wird wiederum durch ein Zahnrad 29 auf der mit Maschi-
nengeschwindigkeit drehenden Welle 30 angetrieben.

Das Zahnrad 29 auf der Welle 30 treibt auBerdem ein auf
einer mit Maschinengeschwindigkeit rotierenden Welle 32
sitzendes Zahnrad 31 an. Auf der Welle 32 sitzt auch die
Exzenterscheibe 23, an der ein Schubhebel 22 l8sbar bé- N
festigt ist, um den Exzenterantrieb wahlweise abschalten

zu kdnnen. Dies ist bei 33 angedeutet.

Durch den Exzenter 22, 23 werden die Bandrollen 17, 18

im Rhythmus der Falzexemplarzufilhrung hin- und hergescho-
ben, wodurch sich bei der Bewegung in der einen Richtung
eine Erhdhung der Geschwindigkeit der Bandleitung 10 und
bei der Bewegung in der entgegengesetzten Richtung eine
Verringerung der Geschwindigkeit der Bandleitung 14 er-
gibt und zwar Jjeweils auf eine mittlere Geschwindigkeit,
mit der die Antriebsrolle 15 rotiert. Diese Geschwindig-
keitserhdhung bzw. -reduzierung, bezogen auf die mittlere
Geschwindigkeit, wirkt sich durch die erfindungsgem&dfie Aus-
bildung der Verzdgerungsstrecke in vorteilhafter Weise
zwischen den Bandrollen 19 und 20 aus, Qodurch die Ge-
schwindigkeit der VerzOgerungsleitung einmal an die Ge-
schwindigkeit der schnellerlaufenden Bandleitungen 3, 4
und im anderen Fall an die langsamerlaufenden Bandlei-
tungen 5, 6 angepaBft werden kann, um die vorteilhafte
Ubernahmeverzdgerung und Abgabe der Falzexemplare
sicherzustellen.
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Die erfindungsgemdfe Beschleunigungs- und Verzdgerungswir-
kung des Bandabschnittes zwischen den Bandrollen 19, 20
erklart sich dadurch, dafl bei der verschiebung der Umlenk-
rollen 17, 18 in der einen Richtung der mittleren Band-
geschwindigkeit quasi durch Zugabe einer zusdtzlichen Band-
ldnge eine Geschwindigkeitserhﬁhung'und bei einer Bewegung
der Umlenkrollen 17, 18 in entgegengesetzter Richtung
durch Wegnahme einer bestimmten Bandldngung eine Verzoge-

rung aufgezwungen wird.

Der schubhebel 22 ist in vorteilhafter Weise zwischen den
beiden Umlenkrollen 17, 18 angelenkt, wodurch sich beson-
ders glinstige klimatische Verhdltnisse ergeben. Wie

Fig.2 in Verbindung mit den Figuren 3 und 4 erkennen liBt,
sind zwei Fiihrungen 34, 34' an den Aufenseiten zweier Sei-
tenwdnde 35, 35*' befestigt. Die Seitenwdnde 35, 35' dienen
als Lagerung fiir die in der Verzodgerungsstrecke 1 verwen-

deten Bauteile.

Wie die Figuren 3 und 4 am besten zeigen, werden zweil
Bolzen 37, 37' verwendet, die jeweils in einer Seiten-
wand 35, 35' gelagert sind und auf denen jeweils itiber nicht
ndher bezeichnete Lager die Umlenkrollen 17, 17' angeord-
net sind, da bei dem hier beschriebenen Ausfiihrungsbeispiel
nebeneinander zwei Bandleitungen 14, 14*' verwendet werden.
Bei breiteren Falzprodukten kénnen gegebenenfalls auch drei

cder mehr Bandleitungen nebeneinander eingesetzt werden.

Die Unterbfechung der Bolzen 37, 37' zwischen den Seiten-
wdnden 35, 35' ist erforderlich, um den vorteilhaften An~
trieb des Schubhebels 22 zwischen den Umlenkrollen 17, 18
einzuleiten. Dabei wilirde die Bewegung des Schubhebels 22

bei einem durchgehenden Bolzen 37 behindert werden.

Zwischen den Filhrungen 34, 34' sind an der AuBenseite einer

jeden Seitenwand 35, 35' verschiebbare Gleitschienen 38,38°
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vorgesehen, in denen die Umlenkrollen 17, 18 iliber die
Bolzen 37, 37' bzw. 41 sowie ein Bolzen 40 gelagert sind,
wodurch bei der Hin- und Herbewegung der Schienen 38, 38
durch den Schubhebel 22 die Umlenkrollen 17, 18 mitgenom-
men werden. Im Gegensatz zu den die Umlenkrollen 17, 17
tragenden Bolzen 37, 37' sind die Umlenkrollen 18, 18' auf
einem durchgehenden Bolzen 41 angeordnet, da dieser die
Bewegung des Schubhebels 22 nicht behindert, wie Fig.4
zeigt. Das Ende des Schubhebels 22 kann in der Mitte iber
Lager auf dem in den Gleitschienen 38, 38' befestigten
Bolzen 40 fixiert sein. Zur Abdeckung der in den Figuren 2
bis 4 gezeigten Verzotgerungsstrecke kann ein Blechdeckel 39

verwendet werden.

Da die Bolzen 37, 37' nur in einem sehr schmalen Bereich
in den Gleitschienen 38, 38' gefilhrt sind, ist es vorteil-
haft, an den Innenseiten der Seitenwdnde 35, 35' Stilitz-

platten 42, 42' vorzusehen.

Die Rotationsbewegung der Exzenterscheibe 23 wird iliber die
Schubkurbel 22 in eine Lingsbewegung umgewandelt, durch
die die Gleitschienen 38, 38' hin- und herbewegt werden,

um die gewilinschte Verzdgerung und Beschleunigung an dem
unteren Abschnitt der um die Umlenkrollen 17, 18 gefiihrten
Bandleitung 14 zu erzeugen, die die Bewegung der Gleit-
schienen 38, 38' mit ausfiihren, da sie in diesen gelagert
sind. Um eine Hin- und Herbewegung der Bolzen 37, 37' und
41 in den Gleitschienen 38, 38' iliber den Hub H zu ermdgli-
chen, werden in den Seitenwdanden 35, 35' entsprechend lange

Langsschlitze 21, 21' vorgesehen.

Fig.5 zeigt eine Ausfiihrungsvariante der erfindungsgemédfien
Verzogerungsstrecke, wobei ebenfalls wiederum nur die obe-
re Verzogerungsstrecke 43 schematisch dargestellt ist.

Diese umfaBt eine Bandleitung 44, die durch eine Antriebs-

rolle 45 angetrieben wird. Die Bandleitung wird wiederum
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S-formig in der bereits beschriebenen Weise um Bandrol-
len 47, 48 und 49, 50 gefilhrt, wobei im Gegensatz zu der
Darstellung gemdf Fig.1 und 2 hier die Bandrollen 49, 50
weiter voneinander beabstandet sind und zwischen diesen
ein absenkbares Falzmesser 51 angeordnet ist. GemidB der
Erfindung wird das Falzmesser 31 dann abgesenkt, wenn
die Bandleitung 44 Minimalgeschwindigkeit aufweist.

Beim Absenken des Falzmessers 41 wird das zwischen den
Umlenkrollen 49, 50 befindliche Exemplar den darunter-
liegenden Falzwalzen 52 zugefiihrt, um den zweiten L3ngs-
falz zu erzeugen. Das Falzwalzenpaar 52 iibergibt dann
jedes gefalzte Exemplar vorzugsweise unmittelbar an ein
Schaufelrad. Eine weitere Betriebsvariante ist dadurch
gegeben, daB bei abgeschaltetem Falzmesser 51 und bei
abgesenktem Tisch 53 in Richtung des Pfeiles 54 eine
Schuppenauslage mdglich ist. Dafiir ist auch das die
Falzexemplare 54 aufnehmende, langsamerlaufende Auslege-
band 55 tiefer gesetzt, so daB die Schuppenbildung
moglich ist.

Die dargestellten Verzogerungsbidnder sollen bei abge-
schalteter Verzdgerung auch auf z.B. Sollgeschwindig-
keit geschaltet werden konnen, um z.B. Doppelproduktion
fahren zu kénnen. Zur Schuppenauslage eignet sich be-

sonders das “kurze Band".
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Patentanspriiche:

Falzapparat fiir Rollenrotationsdruckmaschinen, in wel-
chem Falzexemplare iliber eine obere und untere, Badnder
aufweisende, druckmaschinennahe erste Bandleitung
einer Verzodgerungsstrecke zufiihrbar sind, hinter der
sie einer zweiten, obere und untere Bdnder aufweisen-
de, langsamerlaufende, druckmaschinenferne Bandlei-
tung zugefiihrt werden, dadurch gekennzeichnet,

dafl zwischen der érsten Bandleitung (3, 4, 10, 11)

und der zweiten Bandleitung (5, 6, 12, 13) eine obere
und untere Bdnder (14, 14') aufweisende, die Verzodge-

rungsstrecke bildende dritte Bandleitung (1, 2) ange-

ordnet ist, deren Biander (14, 14') mit variabler Ge-

schwindigkeit antreibbar sind, daB die Binder (14,

14') der dritten Bandleitung (1, 2) mit eine der er-
sten Bandleitung (3, 4) entsprechenden hohen Ge-
schwindigkeit antreibbar sind, wenn die Vorderkante

der mit Zwischenridumen zugefilhrten Falzexemplare (8,

9) diese erreicht, wonach die Bdnder (14, 14') der
dritten Bandleitung (1, 2) verzodgert werden, in der
Weise, daB sie die niedrigere Geschwindigkeit der zwei-
ten Bandleitung (5, 6) aufweisen, wenn die Vorderkante
eines Falzexemplares (8, 9) diese erreicht und daB

der Abstand zwischen nacheinander zugefiihrten Falz-
exemplaren (8, 9) so bemessen ist, daB das nachfolgen-
de Falzexemplar (9) die Bdnder (14, 14') der dritten
Bandleitung (1, 2) erst erreicht, wenn diese wieder

auf die Geschwindigkeit der Bander (3, 4) der ersten
Bandleitung (3, 4, 10, 11) beschleunigt wurden.
Falzapparat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die Bdnder (14, 14') der dritten Bandleitung

(1, 2) jeweils um zwei die Linge der Verzdgerungs-
strecke filir die Falzexemplare (8,v9) definierende
Umlenkrollen (19, 20) gefilhrt sind und dann S-formig

zwei in Falzexemplartransportrichtung hin- und her-



10

15

20

25

30

35

0129013

PB 3221/1630 - 2 -

verschiebbare Rollen (17, 18) umschlingen, wonach sie
um zwel weitere Umlenkrollen (15, 16) gefiihrt wer-
den, von denen eine eine Bandantriebsrolle (15) ist
und daB jeweils die Banderabschnitte zwischen den die
VerzOgerungsstrecke bildenden Umlenkrollen (19, 20}
und den hin- und herverschiebbaren Rollen (17, 18) so-
wie zwischen letzteren und den weiteren Umlenkrollen
(15, 16) parallel 2zur Falzexemplartransportrichtung

verlaufen.

Falzapparat nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
dafl jeder der drei Bandleitungen mindestens eine Um-
lenkrolle (10, 12, 19) in Transportrichtung der Falz-

exemplare (8, 9) verschiebbar ist.

Falzapparat nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
daB die hin- und herbewegbaren Rollen (17, 18) durch

einen Kurbeltrieb (22, 23) verschiebbar sind.

Falzapparat nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
daB die Rollen (17, 18) guer zur Transportrichtung
der Falzexemplare (8, 9) jeweils mindestens doppelt
vorhanden sind (17, 17*, 18, 18').

Falzapparat nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
daB ein Rollenpaar (18, 18') neben zwel Seitenwdnden
(35, 35*) auf einem durchgehenden Bolzen (41) und die
Rollen (17, 17') des anderen Rollenpaares jeweils ne-
ben einer Seitenwand (35, 35') auf einem separaten
Bolzen (37, 37') gelagert sind, und daB die Kurbel (22)
zwischen den vorderen und hinteren Rollen (17, 17';
18, 18') an einem Bolzen 40 befestigt ist, der zwi-
schen den Seitenwdnden (35, 35') verl&uft und in hin-
und herbeweglichen Teilen (38, 38') gelagert ist, an de-
nen auch die Bolzen (37, 37*'; 41) der Rollen (17,

17'; 18, 18') gelagert sind.
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Falzapparat nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,
daB die die Rollen (17, 17') lagernden kurzen Bolzen
(37, 37') an einer jeweils an einer Seitenwand (35,
35') befestigten Stitzplatte (42, 42') zusdtzlich ge-
fihrt sind.

Falzapparat nach einem der Anspriiche 2 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, daB der Kurbeltrieb (22, 23) ab-
koppelbar ist.

Falzapparat nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB zwischen den eine ver-
ldngerte Verzdgerungsstrecke bildenden Umlenkrollen
(49, 50) der als Verzdgerungsstrecke dienenden Band-
leitung (43) ein Falzmesser (51) angeordnet ist, das,
wenn die Bdnder (44) ihre Minimalgeschwindigkeit auf-
weisen, die Falzexemplare zwischen ein unterhalb an-

geordnetes Falzwalzenpaar stoBt.

Falzapparat nach einem der Anspriiche 2 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, daB eine der Verzdgerungsstrecke (43)
nachgeordnete Bandleitung (55) absenkbar ist, so daf
die verzogerten Falzexemplare geschuppt auf dieser aus-

legbar sind.
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