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©  Verfahren  und  Vorrichtung  zum  Wärmegelieren. 
Eine  Beschichtung  aus  verschäumtem  Latex-Compound 

auf  einem  textilen  Flächengebilde,  insbesondere  einer  Tep- 
pichbahn,  wird  dadurch  wärmegeliert,  daß  die  beschichtete 
Bahn  durch  Wasserdampf,  insbesondere  Sattdampf,  geführt 
wird.  Der  Dampf  beaufschlagt  die  Schaumschicht  direkt  und 
durch  die  Bahn  hindurch,  die  er  durchdringt. 

Zur  Durchführung  dieses  Verfahrens  wird  insbesondere 
ein  Behandlungskasten  eingesetzt,  den  die  oberseitig  be- 
schichtete  Bahn  kontinuierlich  durchläuft  und  in  den  Wasser- 
dampf  ein-  sowie  kontinuierlich  nachgeführt  wird.  Die  obere 
Wandung  des  Kastens  besteht  aus  einer  beheizten  Haube,  so 
daß  sich  an  deren  Innenseite  Kein  Kondensat  bilden  kann. 





Die  E r f indung   b e t r i f f t   e in   Ver fahren   zum  Wärmegel ie ren   e i n e r   B e s c h i c h -  

tung  aus  verschäumtem  Latex-Compound  auf  einem  t e x t i l e n   F l ä c h e n g e b i l d e ,  

i n s b e s o n d e r e   e i n e r   Teppichbahn,   bei   dem  die  o b e r s e i t i g   b e s c h i c h t e t e  

B a h n  u n t e r s e i t i g   mit   Sat tdampf   b e a u f s c h l a g t   wird ,   der  durch  die  Bahn 

h indu rch   an  die  Schaumsch ich t   g e l a n g t   und  e ine  V o r r i c h t u n g   zur  D u r c h -  

führung  des  V e r f a h r e n s .  

Es  i s t   s e i t   langem  bekann t ,   Teppiche  u n t e r s e i t i g   mit  e i n e r   S c h a u m s t o f f - ,  

me i s t   e i n e r   Schaumgummibeschichtung  zu  v e r s e h e n ,   um  die  T r i t t e l a s t i -  

z i t ä t ,   die  Wärmedämmung  e t c .   zu  v e r b e s s e r n .   Dabei  wird  die  v e r s c h ä u m t e  

B e s c h i c h t u n g s m a s s e   auf  die  über  Kopf  t r a n s p o r t i e r t e   Teppichbahn  a u f g e -  

r a k e l t   oder  auf  andere   Weise  a u f g e b r a c h t   und  a l sdann   ihr   Schaumzus t and  

durch  G e l i e r e n   (sowie  mit  H i l f e   der  Rohmasse  zuvor  b e i g e m i s c h t e r   Ge-  

l i e r h i l f e m i t t e l )   f i x i e r t .  

Im  a l l g e m e i n e n   e r f o l g t   die  Ge l i e rung   durch  Wärmezufuhr,   d .h .   ä u ß e r e  

Erwärmung  der  B e s c h i c h t u n g .   Bekannt  i s t   es,   die  s c h a u m b e s c h i c h t e t e  

Teppichbahn  an  I n f r a r o t s t r a h l e r n   vorbe i   oder  durch  e inen  H e i ß l u f t o f e n  

zu  füh ren .   Dabei  kommt  es  in  be iden   F ä l l e n   zur  Bi ldung  e i n e r   v e r -  

d i c h t e t e n   Zone  (Haut)  an  der  Ober f l äche   der  Schaumbesch ich tung .   D i e s e  

Haut  h i n d e r t   den  Wärmedurchgang  in  die  t i e f e r e n   Sch ich ten   der  Schaum- 

s c h i c h t ,   und  die  dadurch  bewi rk te   Verzögerung  des  Wärmet ranspor t s   f ü h r t  

zur  Verg röbe rung   der  Schaums t ruk tu r   im  t e p p i c h n a h e n   Bere ich   der  Schaum- 

s c h i c h t .   Die  G r o b p o r i g k e i t   des  Schaums  b e e i n t r ä c h t i g t   dessen   H a f t u n g  

an  der  Teppichbahn  bzw.  den  auf  d iese   a u f g e t r a g e n e n   V o r s t r i c h .  



Aus  der  US-PS  3  281  258  i s t   e in   Ver fah ren   zum  Wärmsge l i e ren   e i n e r  

B e s c h i c h t u n g   aus  ve r schäumtem  Latex-Compound  auf  e i n e r   T e x t i l b a h n  

b e k a n n t ,   wobei  F r i s c h d a n p f   gegen  die  u n b e s c h i c h t e t e   C b e r f l ä c h e   d e r  

T e x t i l b a h n   g e l e i t e t   wi rd .   Der  F r i s c h d a n p f   muß  dabe i   un te r   e n t s p r e -  

chendem  Druck  auf  d ie   O b e r f l ä c h e   der  T e x t i l b a h n   e i n w i r k e n ,   damit  e r  

d i e s e   d u r c h d r i n g t   und  die  angrenzende   Schaumschich t   von  deren  d i e  

T e x t i l b a h n   b e r ü h r e n d e n   F läche   her  f o r t s c h r e i t e n d   a u s g e l i e r t .   G l e i c h -  

z e i t i g   kann  d a b e i   d ie   Schaumsch ich t   an  der  von  der  T e x t i l b a h n   a b g e -  

wendeten  F läche   mit   S t r ah lungswärme   b e a u f s c h l a g t   werden.   Die  O b e r -  

f l ä c h e   der  g e l i e r t e n   Schaummasse  kann  mit  e i n e r   Prägung  v e r s e h e n  

werden,   um  beim  G e l i e r e n   a u f t r e t e n d e   Unebenhe i t en   der  Schaumober -  

f l ä c h e   zu  b e s e i t i g e n .   Es  ha t   s i ch   dabei  a l s   n a c h t e i l i g   h e r a u s g e s t e l l t ,  

den  Dampf  nur  von  un ten   he r ,   a l s o   durch  die  über  Kopf  g e f ö r d e r t e   T e p -  

p i chbahn   h i n d u r c h   auf  die   Schaumschich t   wirken  zu  l a s s e n .   In  der  P r a x i s  

b e d a r f   es  dazu  e i n e s   n i c h t   u n e r h e b l i c h e n   Druckes;   vg l .   d ie   in  Fig .   2 

der  US-PS  3  281  258  e r k e n n b a r e   Ausbiegung  der  Teppichbahn  samt  Schaum- 

s c h i c h t   nach  oben  sowie  die   zugehör ige   B e s c h r e i b u n g   in  Spa l t e   4,  Z e i -  

len  50  b i s   56.  Der  Schaum  v e r w i r f t   s ich   und  e r h ä l t   e ine   u n r e g e l m ä ß i g e  

O b e r f l ä c h e ,   die  f ü r   e ine   G l a t t s c h a u m b e s c h i c h t u n g   n i c h t   a k z e p t a b e l   i s t .  

Der  E r f i n d u n g   l i e g t   daher   die  Aufgabe  zugrunde,   d ie   v o r b e k a n n t e   D a n p f -  

g e l i e r u n g   von  d i e s e n   N a c h t e i l e n   zu  b e f r e i e n   und  n a m e n t l i c h   die  H e r -  

s t e l l u n g   e i n e r   u n g e p r ä g t e n   T e p p i c h r u c k e n b e s c h i c h t u n g   mit  g l a t t e r   O b e r -  

f l ä c h e   zu  e r m ö g l i c h e n .  

V e r f a h r e n s m ä ß i g   wird   d i e s e   Aufgabe  nach  der  E r f i n d u n g   dadurch  g e l ö s t ,  

daß  die  S c h a u m s c h i c h t   auch  d i r e k t   ( c b e r s e i t i g )   mit  Sa t tdampf   b e a u f -  

s c h l a g t   und  die   Dampfatmosphäre   obe rha lb   der  b e s c h i c h t e t e n   Bahn  a u f  

e i n e r   o b e r h a l b   der   K o n d e n s a t i o n s t e n p e r a t u r   des  S a t t d a m p f e s   l i e g e n d e n  

Tempera tu r   g e h a l t e n   w i r d .  

Die  Dampfe inwirkung   durch  die   Teppichbahn  und  auf  die   S c h a u m o b e r f l ä c h e  

e r f o l g t   p r a k t i s c h   d r u c k l o s .   Um  dabei   zu  v e r h i n d e r n ,   daß  es  zu  e i n e r  

K o n d e n s a t i o n   des  S a t t d a n p f e s   o b e r h a l b   der  b e s c h i c h t e t e n   Bahn  kommt, 

i s t   w e i t e r   v o r g e s e h e n ,   daß  die  Dampfatmosphäre  d o r t   auf  e i n e r   o b e r -  

ha lb   der  K o n d e n s a t i o n s t e m p e r a t u r   des  S a t t d a n p f e s   l i e g e n d e n   T e m p e r a t u r  

g e h a l t e n   wird .   Während  das  Kondens ie ren   des  Dampfes  u n t e r h a l b   d e r  

Teppichbahn  k e i n e   Probleme  mit  s i ch   b r i n g t ,   wei l   das  e n t s t e h e n d e   Was- 



ser  a b t r o p f e n   kann,   ohne  die  Schaumschicht   zu  b e s c h ä d i g e n ,   würde  e i n e  

Kondensa t ion   o b e r h a l b   der  b e s c h i c h t e t e n   Bahn  durch  T r o p f e n b i l d u n g   e i n e  

Beschädigung  der  Obe r f l äche   des  Schaumes  mit  s ich   b r i n g e n .  

Es  i s t   im  Rahmen  des  e r f indungsgemäßen   V e r f a h r e n s   b e v o r z u g t ,   vor  d e r  

Danpfbehandlung   des  b e s c h i c h t e t e n   F l ä c h e n g e b i l d e s   durch  k u r z z e i t i g e  

Erwärmung  der  O b e r f l ä c h e   der  B e s c h i c h t u n g  a u f   d i e s e r   e ine  (dünne)  H a u t  

zu  e r zeugen .   Dadurch  wird  die  B e s c h i c h t u n g   ä u ß e r l i c h   mechanisch   s t a -  

b i l i s i e r t   und  i s t   beim  Durchlauf   durch  die  zur  Danpfbehandlung  e r f o r -  

d e r l i c h e   V o r r i c h t u n g   weniger   b e s c h ä d i g u n g s g e f ä h r d e t .  

Eine  V o r r i c h t u n g   zur  Ausübung  d i e s e s   V e r f a h r e n s   we i s t   e inen  B e h a n d -  

l u n g s k a s t e n ,   über   dessen  o f fene   O b e r s e i t e   die  b e s c h i c h t e t e   Bahn  k o n t i -  

n u i e r l i c h   g e f ö r d e r t   wird  und  in  dem  m i n d e s t e n s   ein  Einlaß  für   S a t t -  

dampf  a n g e o r d n e t   i s t ,   auf ,   wobei  e r f i n d u n g s g e m ä ß   der  Kasten  o b e r s e i t i g  

von  e i n e r   e i n a n d e r   g e g e n ü b e r l i e g e n d e   Ein-   und  A u s t r i t t s s c h l i t z e   f ü r  

die  Bahn  o f f e n   l a s s e n d e n ,   auf  e i n e r   über  die  K o n d e n s a t i o n s t e m p e r a t u r  

des  S a t t d a m p f e s   l i e g e n d e   Temperatur   erwärmbaren  Haube  ü b e r d e c k t   i s t ,  

welche  s e i t l i c h   der  Bahn  den  D a m p f ü b e r t r i t t   vom  Raum  u n t e r h a l b   der  Bahn 

in  den  Raum  o b e r h a l b   der  Bahn  g e s t a t t e t .   Es  hat   s ich   g e z e i g t ,   daß  d i e  

Danpfbehandlung  des  s c h a u m b e s c h i c h t e t e n   F l ä c h e n g e b i l d e s   in  e i n e r   s o  

e i n f a c h e n   V o r r i c h t u n g   e f f e k t i v   vorgenommen  werden  kann;  w i c h t i g   i s t  

nur ,   daß  n i c h t   durch   Auskondens ie ren   von  Wasser  an  der  I n n e n f l ä c h e  

der  o b e r s e i t i g e n   Kastenwandung  Wasser  auf  die   noch  n i c h t   a u s g e l i r t e  

Schaumbesch ich tung   t r o p f t .  

Vorzugsweise   i s t   die  die  Oberkanten  der  E in-   und  A u s t r i t t s s c h l i t z e  

b i l d e n d e   Haube  doppelwandig   a u s g e b i l d e t   und  hat   Anschlüsse   zum  D u r c h -  

l e i t e n   von  Dampf  durch  ih ren   von  den  be iden   Wänden  umschlossenen  I n n e n -  

raum.  Der  durch  die  Haube  g e l e i t e t e   Dampf  erwärmt  vor  a l lem  die  I n n e n -  

wandung  der  Haube,  welche  die  oben  e r w ä h n t e ,   zum  s c h a u m b e s c h i c h t e t e n  

F l ä c h e n g e b i l d e   hin  g e r i c h t e t e   I n n e n f l ä c h e   der  o b e r s e i t i g e n   K a s t e n w a n -  

dung  b i l d e t ,   auf  e b e n f a l l s   sehr  e i n f a c h e   Weise  auf  e ine  das  K o n d e n s i e r e n  

von  Wasser  v e r h i n d e r n d e   T e m p e r a t u r .  

Der  Dampfeinlaß  b e s t e h t   v o r t e i l h a f t   aus  einem  im  Kasten  u n t e r h a l b   d e s  

T ranspor tweges   für   die  Bahn  und  quer  zu  deren  V o r s c h u b r i c h t u n g   a n g e -  

o r d n e t e n ,   g e l o c h t e n   R o h r a b s c h n i t t ,   wobei  die   Aus laßöf fnungen   nach  u n -  



t en   g e r i c h t e t   s ind .   Der  aus  den  Aus laBöffnungen   des  R o h r a b s c h n i t t s  

a u s t r e t e n d e   Dampf  b e a u f s c h l a g t   n i c h t   u n m i t t e l b a r   das  t e x t i l e   F l ä c h e n -  

g e b i l d e ,   f ü l l t   aber   r a s c h   den  U n t e r t e i l   des  B e h a n d l u n g s k a s t e n s   u n d  

nahezu   g l e i c h z e i t i g   auch  dessen   von  der  Haube  g e b i l d e t e n   O b e r t e i l .  

Ein  K o n d e n s a t a u s l a ß   b r a u c h t   nur  im  K a s t e n u n t e r t e i l   a n g e o r d n e t   zu  

werden ,   und  die  Menge  des  in  den  Kasten  s t römenden  Wasse rdampfes  

wird  mit  H i l f e   e i n e s   V e n t i l s   so  e i n g e r e g e l t ,   daß  an  den  Ein-   und  

A u s t r i t t s s c h l i t z e n   der  Bahn  s t e t s   etwas  Dampf  e n t w e i c h t .   Auf  d i e s e  

Weise  l ä u f t   die  Danpfbehand lung   nahezu  d r u c k l o s   (d.h.   bei  nur  g e -  

r i ngem  Danpfüberdruck)   ab.  Um  auch  bei   u n t e r s c h i e d l i c h e n   B r e i t e n   d e s  

b e h a n d e l t e n   F l ä c h e n g e b i l d e s   g l e i c h e   V e r h ä l t n i s s e   zu  haben,   i s t   d i e  

wirksame  ö f f n u n g s b r e i t e   der  Ein-   und  A u s t r i t t s s c h l i t z e   der  j e w e i l i -  

gen  B a h n b r e i t e   anpaßbar   ( b e i s p i e l s w e i s e   durch  v e r ä n d e r l i c h e   B l e n d e n ) .  

Vorzugswe i se   i s t   in  V o r s c h u b r i c h t u n g   vor  dem  E i n t r i t t s s c h l i t z   e i n  

s i c h   quer  zu  d i e s e r   R ich tung   e r s t r e c k e n d e r   I n f r a r o t h e i z e r   a n g e -  
o r d n e t .  

Die  Zeichnung  v e r a n s c h a u l i c h t   die   E r f indung   an  einem  A u s f ü h r u n g s b e i -  

s p i e l ,   d a r i n   z e i g t :  

F ig .   1  e ine   p e r s p e k t i v i s c h e   Schemaans ich t   e i n e r   Dampfbehand lungs -  

v o r r i c h t u n g ;  

F ig .   2  e inen   T e i l q u e r s c h n i t t   gemäß  L in i e   A-A. 

Der  im  ganzen  mit   1  b e z e i c h n e t e   B e h a n d l u n g s k a s t e n   ha t   e inen   Boden  2 ,  

S t i r n w ä n d e   3  u n d  -   in  bezug  auf  die  V o r s c h u b r i c h t u n g   X  e i n e r   schaum-  

b e s c h i c h t e t e n   Teppichbahn   4  -   e ine   vo rde re   Se i tenwand   5  sowie  e i n e  

h i n t e r e   Se i tenwand  6.  Die  obere   Wandung  des  Kas tens   1  wird  von  e i n e r  

Haube  7  g e b i l d e t ,   welche  e twas  über  die  v o r d e r e n   und  h i n t e r e n   S e i t e n -  

wände  5,  6  herumgezogen  i s t .  

Die  Haube  7  i s t   doppe lwand ig   a u s g e b i l d e t ,   und  i h re   be iden   Bleche  8,  9 

s i n d   an  mehreren  S t e l l e n   mit  H i l f e   von  E insenkungen   10  des  Bleches  9 

m i t e i n a n d e r   ve rbunden .   Der  Hohlraum  11  zwischen  den  Wandungen  8 ,  9  

der   Haube  7  i s t   d a m p f g e f ü l l t ;   dazu  s i n d  -   n i c h t   d a r g e s t e l l t e  -  A n -  

s c h l ü s s e   an  der  Haube 7  v o r g e s e h e n ,   die   im  ü b r i g e n   r a n d s e i t i g   v e r -  

s c h l o s s e n   i s t .  



Die  die  Sei tenwände  5,  6  des  Kastens  1  ü b e r g r e i f e n d e n   Ränder  12  d e r  

Haube  7  begrenzen   im  Be re i ch   der  Sei tenwand  5  e inen   E i n t r i t t s s c h l i t z   13 

und  im  Bere ich   der  Se i tenwand  6  e inen  A u s t r i t t s s c h l i t z   14  für  die  d e n  

Kasten  1  d u r c h l a u f e n d e   Teppichbahn  4.  Im  ü b r i g e n   s ind  die  S c h l i t z e   13,  

14  in  die  Sei tenwände  5  bzw.  16  g e s c h n i t t e n .  

I n n e r h a l b   des  Kas tens   1,  und  zwar  u n t e r h a l b   der  Teppichbahn  4,  i s t  

e in   Wasserdampf  f ü h r e n d e r   R o h r a b s c h n i t t   15  a n g e o r d n e t ,   der  s ich  q u e r  

zur  V o r s c h u b r i c h t u n g   X  e r s t r e c k t   und  durch  Löcher  16,  welche  n a c h  

unten  g e r i c h t e t   s ind ,   Dampf  in  den  Innenraum  des  Kastens   1  a b g i b t .  

Der  P f e i l   17  d e u t e t   den  D a n p f e i n t r i t t   in  das  Rohr  15  an;  das  zur  R e -  

gelung  der  e i n g e l e i t e t e n   Dampfmenge  vo rgesehene   V e n t i l   i s t   n i c h t   d a r -  

g e s t e l l t .   Sich  u n t e r h a l b   der  Bahn  4  b i l d e n d e s   Kondensat   kann  s ich  a u f  

dem  Boden  2  des  Kas tens   1  sammeln  und  durch  e inen   Kondensa t aus l aß   18 

a b g e f ü h r t   w e r d e n .  

Die  B r e i t e   des  Kas tens   1  (=  Länge  der  Se i tenwände   5,  6)  i s t   so  b e -  

messen,  daß  die  S c h l i t z e   13,  14  Teppichbahnen  von  h a n d e l s ü b l i c h e r  

B r e i t e   (also  etwa  5  m)  h i n d u r c h f ü h r e n   können.  N i c h t d a r g e s t e l l t e  

Blenden  oder  dgl .   s ind  v o r g e s e h e n ,   um  bei   der  Behandlung  s c h m a l e r e r  

Bahnen  4  die  n i c h t   b e n ö t i g t e n   A b s c h n i t t e   der  S c h l i t z e   13,  14  a b z u -  

decken.   Die  Länge  des  Kas tens   1  mit  der  Haube  7  bemißt   s i ch   nach  d e r  

V o r s c h u b g e s c h w i n d i g k e i t   der  Bahn  X  un t e r   B e r ü c k s i c h t i g u n g   des  Um- 

s t a n d e s ,   daß  e ine  V e r w e i l z e i t   der  s c h a u m h e s c h i c h t e t e n   T e p p i c h b a h n  

i n n e r h a l b   des  B e h a n d l u n g s k a s t e n s   von  zwei  Sekunden  mindes t ens   e r f o r -  

d e r l i c h   i s t ;   e ine   l ä n g e r e   V e r w e i l z e i t   i s t   v o r t e i l h a f t .   In  der  P r a x i s  

wird  die  L ä n g s e r s t r e c k u n g   des  Kastens  1  mit  der  Haube  7  in  V o r s c h u b -  

r i c h t u n g   X  etwa  1  b i s   2  m  b e t r a g e n .  



1.  V e r f a h r e n   zum  Wärmege l i e ren   e i n e r   B e s c h i c h t u n g   aus  v e r s c h ä u m t e m  

Latex-Compound  auf  einem  t e x t i l e n   F l ä c h e n g e b i l d e ,   i n s b e s o n d e r e  

e i n e r   Tepp ichbahn ,   be i   dem  die  o b e r s e i t i g   b e s c h i c h t e t e   Bahn  u n t e r -  

s e i t i g   mit  Sa t tdampf   b e a u f s c h l a g t   wi rd ,   der  durch  die  Bahn  h i n d u r c h  

an  die  S c h a u m s c h i c h t   g e l a n g t ,   dadurch   g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  d i e  

Schaumsch ich t   auch  d i r e k t   ( o b e r s e i t i g )   mit  Sat tdampf  b e a u f s c h l a g t  

und  die   Dampfatmosphäre   o b e r h a l b   der  b e s c h i c h t e t e n   Bahn  auf  e i n e r  

o b e r h a l b   der  K o n d e n s a t i o n s t e m p e r a t u r   des  Sa t tdampfes   l i e g e n d e n   Tem- 

p e r a t u r   g e h a l t e n   w i r d .  

2.  V e r f a h r e n   nach  Anspruch  1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  vor  d e r  

Danpfbehand lung   durch  k u r z z e i t i g e   Erwärmung  der  Obe r f l äche   der  B e -  

s c h i c h t u n g   auf  d i e s e r   e ine   Haut  e r z e u g t   w i r d .  

3.  V o r r i c h t u n g   zur  Ausführung   des  V e r f a h r e n s   nach  Anspruch  1,  m i t  

einem  B e h a n d l u n g s k a s t e n ,   über  dessen   o f f e n e   O b e r s e i t e   die   b e -  

s c h i c h t e t e   Bahn  k o n t i n u i e r l i c h   g e f ö r d e r t   wird  und  in  dem  m i n d e s t e n s  

e in   E in l aß   für   S a t t d a n p f   a n g e o r d n e t   i s t ,   dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   d a ß  

der  Kasten   (1)  o b e r s e i t i g   von  e i n e r   e i n a n d e r   g e g e n ü b e r l i e g e n d e   E i n -  

und  A u s t r i t t s s c h l i t z e   (13,  14)  für   die   Bahn  (4)  o f fen   l a s s e n d e n ,   a u f  

e i n e r   über   die   K o n d e n s a t i o n s t e m p e r a t u r   des  Sa t tdampfes   l i e g e n d e   Tem- 

p e r a t u r   e rwärmbaren   Haube  (7)  ü b e r d e c k t   i s t ,   welche  s e i t l i c h   d e r  

Bahn  (4)  dem  D a m p f  ü b e r t r i t t   vom  Raum  u n t e r h a l b   der  Bahn  in  den  Raum 

o b e r h a l b   der  Bahn  g e s t a t t e t .  

4.  V o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  3,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  d i e  

Oberkan ten   (12)  der  E in-   und  A u s t r i t t s s c h l i t z e   (13,  14)  b i l d e n d e  

Haube  (7)  doppe lwand ig   a u s g e b i l d e t   i s t   und  Ansch lüsse   z u m  D u r c h -  

l e i t e n   von  Danpf  durch   i h ren   von  den  be iden   Wänden  (8,  9)  u m s c h l o s -  

senen  Innenraum  (11)  h a t .  

5.  V o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  3,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  der  S a t t -  

d a n p f e i n l a ß   aus  einem  im  Kasten  (1)  u n t e r h a l b   des  T r a n s p o r t w e g e s  

für   die  Bahn  (4)  und  quer   zu  deren  Vorschubr ichtcung  (X)  a n g e o r d -  

n e t e n ,   g e l o c h t e n   R o h r a b s c h n i t t   (15)  b e s t e h t ,   wobei  die  A u s l a ß ö f f -  

nungen  (16)  nach  un ten   g e r i c h t e t   s i n d .  



6.  V o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  3  oder  4,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  

die  wirksame  ö f f n u n g s b r e i t e   der  S c h l i t z e   (13,  14)  der  j e w e i l i g e n  

B r e i t e   der  Bahn  (4)  anpaßbar   i s t .  

7.  V o r r i c h t u n g   nach  m indes t ens   einem  der  Ansprüche  3  b i s   6  zur  A u s -  

führung  des  V e r f a h r e n s   nach  Anspruch  2,  dadurch   g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  in  V o r s c h u b r i c h t u n g   (X)  vor  dem  E i n t r i t t s s c h l i t z   (13)  ein  s i c h  

quer  zu  d i e s e r   R ich tung   e r s t r e c k e n d e r   I n f r a r o t h e i z e r   a n g e o r d n e t  

i s t .  
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