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@ Verfahren und Vorrichtung zum Warmegelieren.

@ Eine Beschichtung aus verschaumtem Latex-Compound
auf einem textilen Flachengebilde, insbesondere einer Tep-
pichbahn, wird dadurch warmegeliert, daR die beschichtete
Bahn durch Wasserdampf, insbesondere Sattdampf, gefithrt
wird. Der Dampf beaufschlagt die Schaumschicht direkt und
durch die Bahn hindurch, die er durchdringt.

Zur Durchfihrung dieses Verfahrens wird insbesondere
ein Behandlungskasten eingesetzt, den die oberseitig be-
schichtete Bahn kontinuierlich durchiauft und in den Wasser-
dampf ein- sowie kontinuterlich nachgefiihrt wird. Die obere
Wandung des Kastens besteht aus einer beheizten Haube, so
daB sich an deren Innenseite Kein Kondensat bilden kann.
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Verfahren und Vorrichtung zum Warmegelieren

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Warmegelieren einer Beschich-
tung aus verschiumtem Latex-Compound auf einem textilen Fldchengebilde,
insbesondere einer Teppichbahn, bei dem die cberseitig beschichtete
Bahn unterseitig mit Sattdampf beaufschlagt wird, der durch die Bahn
hindurch an die Schaumschicht gelangt und eine Vorrichtung zur Durch-
fihrung des Verfahrens.

Es ist seit langem bekannt, Teppiche unterseitig mit einer Schaumstoff-,
nmeist einer Schaungummibeschichtung zu versehen, um die Trittelasti-
zitdt, die Warmedimmung etc. zu verbessern. Dabei wird die verschiumte
Beschichtungsmasse auf die itber Kopf transportierte Teppichbahn aufge-
rakelt oder auf andere Weise aufgebracht und alsdann ihr Schaumzustand
durch Gelieren (sowie mit Hilfe der Rochmasse zuvor beigemischter Ge-
lierhilfemittel) fixiert.

Im allgemeinen erfolgt die Gelierung durch Warmezufuhr, d.h. duBere
Erwdrmung der Beschichtung. Bekamnt ist es, die schaumbeschichtete
Teppichbahn an Infrarotstrahlern vorbei oder durch einen Beifluftofen
zu ftihren. Dabei kommt es in beiden Fdllen zur Bildung einer ver-
dichteten Zone (Haut) an der Cberfldche der Schaumbeschichtung. Diese
Haut hindert den Warmedurchgang in die tieferen Schichten der Schaum-
schicht, und die dadurch bewirkte Verztgerung des Wermetransports fithrt
zur Vergrtberung der Schaumstruktur im teppichnshen Bereich der Schaum-
schicht. Die Grobporigkeit des Schaums beeintréchtigt dessen Haftung

an der Teppichbahn bzw. den auf diese aufgetragenen Vorstrich.
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Aus der US-PS 3 281 258 ist ein Verfahren zum Warmegelieren einer
Beschichtung aus verschiumtem Latex-Compound auf einer Textilbahn
bekannt, wobei Frischdampf gegen die unbeschichtete Cberfliche der
Textilbahn geleitet wird. Der Frischdampf muB dabei unter entspre-
chendem Druck auf die Cberfléche der Textilbahn einwirken, damit er
diese durchdringt und die angrenzende Schaumschicht von deren die
Textilbahn beriihrenden Fldche her fortschreitend ausgeliert. Gleich-
zeitig kann dabei die Schaumschicht an der von der Textilbahn abge-
wendeten Fliche mit Strahlungswdrme beaufschlagt werden. Die Ober-
fliche der gelierten Schaummasse kann mit einer Pragung versehen
werden, um beim Gelieren auftretende Unebenheiten der Schaumcber-
fliche zu beseitigen. Es hat sich dabei als nachteilig herausgestellt,
den Dampf nur von unten her, also durch die tlbber Kopf gefdrderte Tep-
pichbahn hindurch auf die Schaumschicht wirken zu lassen. In der Praxis
bedarf es dazu eines nicht umerheblichen Druckes; vgl. die in Fig. 2
der US-PS 3 281 258 erkennbare Ausbiegqung der Teppichbahn samt Schaum—
schicht nach cben sowie die zugeh&rige Beschreibung in Spalte 4, Zei-
len 50 bis 56. Der Schaum verwirft sich und erhilt eine unregelméBige
Oberfldche, die flir eine Glattschawbeschichtung nicht akzeptabel ist.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, die vorbekannte Dampf-
gelierung von diesen Nachteilen zu befreien und namentlich die Her-
stellung einer ungeprédgten Teppichriickenbeschichtung mit glatter Ober-
fliche zu ermdglichen.

VerfahrensmiBig wird diese Aufgabe nach der Erfindung dadurch gelSst,
daB die Schaumschicht auch direkt (cberseitig) mit Sattdampf beauf-
schlagt und die Dampfatmosphiire oberhalb der beschichteten Bahn auf
einer oberhalb der Kondensationstemperatur des Sattdampfes liegenden
Temperatur gehalten wird.

Die Dampfeinwirkung durch die Teppichbahn und auf die Schaumcberfliche
erfolgt praktisch drucklos. Um dabei zu verhindern, daB es zu einer
Kondensation des Sattdampfes cberhalb der beschichteten Bahn kommt,
ist weiter vorgesehen, da8 die Dampfatmosphiire dort auf einer ober—
halb der Kondensationstemperatur des Sattdampfes liegenden Temperatur
gehalten wird. Wehrend das Kondensieren des Dampfes unterhalb der
Teppichbahn keine Probleme mit sich bringt, weil das entstehende Was-
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ser abtropfen kann, chne die Schaumschicht zu beschiddigen, wilirde eine
Kondensation aberhalb der beschichteten Bahn durch Tropfenbildung eine
Beschddigung der Oberflédche des Schaumes mit sich bringen.

Es ist im Rahmen des erfindungsgemiBen Verfahrens bevorzugt, vor der
Dampfbehandlung des beschichteten Fl&chengebildes durch kurzzeitige
Erwarmmg der Oberfl&che der Beschichtung auf dieser eine (diinne) Haut
zu erzeugen. Dadurch wird die Beschichtung &uBerlich mechanisch sta-
bilisiert und ist beim Durchlauf durch die zur Danpfbehandlung erfor-
derliche Vorrichtung weniger beschédigxmgsgeféhrdet.

Eine Vorrichtung zur Ausilibung dieses Verfahrens weist einen Behand-
lungskasten, iiber dessen offene Oberseite die beschichtete Bahn konti-
nuierlich geftrdert wird und in dem mindestens ein EinlaB fiir Satt-
dampf angeordnet ist, auf, wobei erfindungsgemdB der Kasten dberseitig
von einer einander gegeniiberliegende Ein- und Austrittsschlitze fiir
die Bahn offen lassenden, auf einer iiber die Kondensationstemperatur
des Sattdampfes liegende Temperatur erwdrmbaren Haube Utberdeckt ist,
welche seitlich der Bahn den Dampfilbertritt vom Raum unterhalb der Bahn
in den Raum oberhalb der Bahn gestattet. Es hat sich gezeigt, daB die
Dampfbehandlung des schaumbeschichteten Fldchengebildes in einer so
einfachen Vorrichtung effektiv vorgenammen werden kann; wichtig ist
nur, daB nicht durch Auskondensieren von Wasser an der Immenfldche

der cberseitigen Kastenwandung Wasser auf die noch nicht ausgelierte
Schaumbeschichtung tropft.

Vorzugsweise ist die die Cberkanten der Ein- und Austrittsschlitze
bildende Haube doppelwandig ausgebildet und hat Anschliisse zum Durch-
leiten von Dampf durch ihren von den beiden Wanden umschlossenen Innen-—
raum. Der durch die Haube geleitete Dampf erwdrmt vor allem die Innen-
wandung der Haube, welche die cben erwdhnte, zum schaunbeschichteten
Fl&chengebilde hin gerichtete Immenfliche der cberseitigen Kastenwan-
dung bildet, auf ebenfalls sehr einfache Weise auf eine das Kondensieren
von Wasser verhindernde Temperatur.

Der DampfeinlaB besteht vorteilhaft aus einem im Kasten unterhalb des
Transportweges flir die Bahn und quer zu deren Vorschubrichtung ange-
crdneten, gelochten Rohrabschnitt, wobei die AuslaBtffnungen nach un-
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ten gerichtet sind. Der aus den AuslaBdffnungen des Rohrabschnitts
austretende Dampf beaufschlagt nicht unmittelbar das textile Flichen-
gebilde, fiillt aber rasch den Unterteil des Behandlungskastens und
nahezu gleichzeitig auch dessen von der Haube gebildeten Cberteil.
Ein KondensatauslaB braucht nur im Kastenunterteil angeordnet zu
werden, und die Menge des in den Kasten stré@menden Wasserdampfes
wird mit Hilfe eines Ventils so eingeregelt, da8 an den Ein- und
Austrittsschlitzen der Bahn stets etwas Dampf entweicht. Auf diese
Weise lduft die Dampfbehandlung nahezu drucklos (d.h. bei nur ge-
ringem Dampfilberdruck} ab. Um auch bei unterschiedlichen Breiten des
behandelten Flichengebildes gleiche Verhiltnisse zu haben, ist die §
wirksame Offnungsbreite der Ein- und Austrittsschlitze der jeweili- ‘r
gen Bahnbreite anpaBbar (beispielsweise durch verdnderliche Blenden).

Vorzugsweise ist in Vorschubrichtimg vor dem Eintrittsschlitz ein
sich quer zu dieser Richtung erstreckender Infrarotheizer ange-
ordnet.

Die Zeichnung veranschaulicht die Exrfindung an einem Ausfithrungsbei-
spiel, darin zeigt:

Fig. 1 eine perspektivische Schemaansicht einer Dampfbehandiungs-—
vorrichtung;

Fig. 2 einen Teilquerschnitt gemdB Linie A-A.

Der im ganzen mit 1 bezeichnete Behandlungskasten hat einen Boden 2,
Stirnwande 3 und - in bezug auf die Vorschubrichtung X einer schaum—
beschichteten Teppichbahn 4 - eine vordere Seitenwand 5 sowie eine
hintere Seitenwand 6. Die obere Wandung des Kastens 1 wird von einer
Haube 7 gebildet, welche etwas itiber die vorderen und hinteren Seiten-
wande 5, 6 hernungezogen ist.

Die Haube 7 ist doppelwandig ausgebildet, und ihre beiden Bleche 8, 9
sind an mehreren Stellen mit Hilfe von Einsenkungen 10 des Bleches 9
miteinander verbunden. Der Hohlraum 11 zwischen den Wandungen 8, 9
der Haube 7 ist dampfgefiillt; dazu sind - nicht dargestellte - An-
schliisse an der Haube 7 vorgesehen, die im ilbrigen randseitig wver—
schlossen ist.
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Die die Seitenwdnde 5, 6 des Kastens 1 lbergreifenden Rénder 12 der
Haube 7 begrenzen im Bereich der Seitenwand 5 einen Eintrittsschlitz 13
und im Bereich der Seitenwand 6 einen Austrittsschlitz 14 fiir die den
Kasten 1 durchlaufende Teppichbahn 4. Im ibrigen sind die Schlitze 13,
14 in die Seitenwdnde 5 bzw. 16 geschnitten.

Innerhalb des Kastens 1, und zwar unterhalb der Teppichbahn 4, ist
ein Wasserdampf fithrender Rohrabschnitt 15 angeordnet, der sich quer
zur Vorschubrichtung X erstreckt und durch Licher 16, welche nach
unten gerichtet sind, Dampf in den Innenraum des Kastens 1 abgibt.
Der Pfeil 17 deutet den Dampfeintritt in das Rohr 15 an; das zur Re-
gelung der eingeleiteten Dampfmenge wvorgesehene Ventil ist nicht dar-
gestellt. Sich unterhalb der Bahn 4 bildendes Kondensat kann sich auf
dem Boden 2 des Kastens 1 sammeln und durch einen KondensatauslaB 18
abgefiihrt werden.

Die Breite des Kastens 1 (= Linge der Seitenwéinde 5, 6) ist so be-
messen, daB die Schlitze 13, 14 Teppichbahnen von handelsiiblicher
Breite (also etwa 5 m) hindurchfithren knnen. Nichtdargestellte
Blenden oder dgl. sind vorgesehen, um bei der Behandlung schmalerer
Bahnen 4 die nicht ben&tigten Abschnitte der Schlitze 13, 14 abzu-
decken. Die Linge des Kastens 1 mit der Haube 7 bemiBt sich nach der
Vorschubgeschwindigkeit der Bahn X unter Beriicksichtigung des Um-
standes, daB eine Verweilzeit der schaumbeschichteten Teppichbahn
innerhalb des Behandlungskastens von zwei Sekunden mindestens erfor-
derlich ist; eine l#ngere Verweilzeit ist vorteilhaft. In der Praxis
wird die Lingserstreckung des Kastens 1 mit der Haube 7 in Vorschub-
richtung X etwa 1 bis 2 m betragen.
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Patentanspriiche:

1.

Verfahren zum Warmegelieren einer Beschichtung aus verschiumtem
Latex—Campound auf einem textilen Fldchengebilde, insbesondere
einer Teppichbahn, bei dem die cdberseitig beschichtete Bahn unter-
seitig mit Sattdampf beaufschlagt wird, der durch die Bahn hindurch
an die Schaumschicht gelangt, dadurch gekennzeichnet, daB die
Schaumschicht auch direkt (cberseitig) mit Sattdampf beaufschlagt
und die Dampfatmosphére oberhalb der beschichteten Bahn auf einer
cberhalb der Kondensationstemperatur des Sattdampfes liegenden Tem-
peratur gehalten wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 vor der
Dampfbehandlung durch kurzzeitige Erwdrmung der Oberfliche der Be-
schichtung auf dieser eine Haut erzeugt wird.

Vorrichtung zur Ausfilhrung des Verfahrens nach Anspruch 1, mit
einem Behandlungskasten, iber dessen offene Cberseite die be-
schichtete Bahn kontinuierlich geférdert wird und in dem mindestens
ein EinlaB fiir Sattdanpf angeordnet ist, dadurch gekemnzeichnet, da8
der Kasten (1) oberseitig von einer einander gegeniiberliegende Ein-
und Austrittsschlitze (13, 14) fiir die Bahn (4) offen lassenden, auf
einer tber die Kondensationstemperatur des Sattdampfes liegende Tem—
peratur erwdrmbaren Haube (7) tberdeckt ist, welche seitlich der
Bahn (4) dem Dampfilbertritt vom Raum unterhalb der Bahn in den Raum
cberhalb der Bahn gestattet.

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB die die
Oberkanten (12) der Ein—~ und Austrittsschlitze (13, 14) bildende
Haube (7) doppelwandig ausgebildet ist und Anschliisse zum Durch-
leiten von Dampf durch ihren von den beiden Wenden (8, 9) umschlos-
senen Imnenraum (11) hat.

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB der Satt-
danpfeinlaB aus einem im Kasten (1) wnterhalb des Transportweges
fir die Bahn (4) und quer zu deren Vorschubrichtung (X) angeord-
neten, gelochten Rohrabschnitt (15) besteht, wobei die AuslaBSff-
mungen (16) nach unten gerichtet sind.
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6. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, daB
die wirksame Offnungsbreite der Schlitze (13, 14) der jeweiligen
Breite der Bahn (4) anpafbar ist.

7. Vorrichtung nach mindestens einem der Anspriiche 3 bis 6 zur Aus-
fiihrung des Verfahrens nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
daB in Vorschubrichtung (X) wvor dem Eintrittsschlitz (13) ein sich

quer zu dieser Richtung erstreckender Infrarotheizer angeordnet
ist.
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