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Verfahren zum Verschliessen der Endstiicke einer Versiegelungshiille fiir eine Teppichrolle und eine

Verschliessmaschine zur Ausfithrung des Verfahrens.

@ Die offenen Endstiicke einer Versiegelungshille (3) wer-
den mit Hilfe von Verschliessbiigeln (16, 18) Gber die End-
stlicke einer Teppichrolle (1) zusammengelegt.

Die Teppichrolle {1} und die Versiegelungshille {3) wer-
den gedreht, wodurch die Versiegelungshiile (3) tiber den
Endstiicken der Teppichrolie und demjenigen Teil (29) der
Versiegelungshiilie, der zwischen den Verschliessbiigeln (16,
18) eingeschlossen ist, gewunden wird.

An jedem Ende der Teppichrolie wird das Endstiick des
Teils (29) der Versiegelungshiille zwischen dem spitzen Teil
(26) einer Pinole (9) und seinem Kunststoffstopfen (20)
aufgefangen, der iiber die Pinole geschoben ist und mit einem
Kragen (21} an einem an der Pinole {9) verschiebbar angeb-
rachten Flansch (24} anliegt.

Wenn die vordere Kante des Kunststoffstopfens {20) bei
fortgesetzter Bewegung der Pinole zur Teppichrolie hin sich
den Verschliessbiigeln ndhert, werden diese voneinander
entfernt, und das Material (29) wird in das Ende eines Rohrs
(2} hineingeschoben, auf das der Teppich aufgerollt ist.

Bei fortgesetzier Bewegung der Pinole (9) tritt das End-
stiick {26) der Pinole in das Rohr (2) ein. Wenn die vordere
Kante des Kunststoffstopfens an das Endstiick der Teppich-
rolle gelangt, werden der Kunststoffstopfen (20) und der
Flansch (24) an der Pinole gegen einen festen Anschlag (23)
zuriickgeschoben. Dadurch wird an der Pinoie ein Bereich {27)

mit einem Durchmesser freigelegt, der dem Innendurchmes-
ser des Kunststoffstopfens entspricht.

Dieser Bereich der Pinole zentriert und glattet das Mater-
ial {29} im Endstiick des Rohres (2), wonach der Kunststoff-
stopfen (20} bei fortgesetzter Bewegung der Pinole {9) in das
Rohr hineingeschoben wird.

Danach werden die Pinolen (9) in ihre Ausgangsposition
zuriickgezogen.
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Verfahren zum Verschliessen der Endstlicke einer Versiegelungs-
hiille fiir eine Teppichrolle und eine Verschliessmaschine zur

Ausfithrung des Verfahrens.

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zum Ver-
schliessen der Endstiicke einer Versiegelungshiille fir eine

Teppichrolle und eine Verschliessmaschine zur Ausfihrung des
Ver fahrens.

Wenn ein Teppich auf ein Rohr aus Kunststoff oder Pappe auf-
gerollt worden ist, muss die Teppichrolle fiir den Transport
verpackt oder versiegelt werden.

Dies erfolgt in einer Verpackungsmaschine, in der eine Kunst-
stoffschicht oder anderes Verpackungsmaterial um die Teppich-
rolle gelegt wird. Das Verpackungsmaterial wird so gelegt,
dass es iliberlappt, und die in L&ngsrichtung verlaufende Kante
wird mit einem Klebeband oder auf andere Weise verschlossen,
wodurch die Verpackung eine an beiden Enden offene Versiege-
lungshiille bildet.

Bisher hat man die offenen Endstiicke der Versiegelungshiille
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manuell verschlossen, indem die Hiille an ‘be:den Enden Zber
die Endstiicke der Teppichrolle zusammengelegt und i{iberschiis-
siges Material in die Endstiicke des Kunststoffrohrs gestopft
wurde, wo es von einem in das Rohrende einzuschlagenden

Kunststoffstopfen festgehalten wurde.
Dieses Verschliessverfahren ist langwierig und kostspielig.

Die veorliegende Erfindung bezweckt die Anweisung eines Ver-
fahrens zum Verschliessen der Endstiicke einer Versiegelungs-
hiille fir eine Teppichrolle, wobei der Verschliessvorgang

maschinell erfolgt.

Dies wird durch die in dem kennzeichnenden Teil von Anspruch 1

beschriebene Verfahrensweise erzielt.

Ein weiterer Zweck der Erfindung ist die Anweisung einer

Verschliessmaschine zur Ausfiihrung des Verfahrens.

Dies wird durch die Ausfithrung der Verschliessmaschine gemdss

dem kennzeichnenden Teil von Anspruch 2 erzielt.

Anspruch 3 beschreibt eine besonders einfache Weise der Ein-
fiihrung einer Teppichrolle in eine Verschliessmaschine sowie

der Hohensteuerung des Hebetisches.

Durch den in Anspruch 4 beschriebenen Vorgang wird erzielt,
dass die Funktion der Verschliessmaschine mit der Verpackungs-

maschine gekoppelt werden kann.

Durch den in Anspruch 5 beschriebenen Vorgang wird erzielt,
dass die Pinole im Verhdltnis zu einem Ladegerdt fiir Kunst-

stoffstopfen in Stellung gebracht werden kann.

Anspruch 6 beschreibt eine zweckdienliche Ausfiihrung der

Verschliessbiigel.

Anspruch 7 beschreibt eine zweckdienliche Ausfiihrung der

Pinole.

Die Erfindung wird nachstehend ngher erlautert, und zwar

bezugnehmend auf die Zeichnung, in der

Abb. 1 einen Teilschnitt durch eine Teppichrolle mit einem
inwendigen Kunststoffrohr und einer am Ende noch nicht

verschlossenen Versiegelungshiille zeigt.

Abb. 2 zeigt perspektivisch das eine Endstiick einer Teppich-
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rolle mit einer am Ende verschlosgenén V¥ersiegelungs-
hille.

o 2"

Abb. 3 zeigt perspektivisch im grésseren Massstab einen Kunst-

stoffstopfen.

Abb. 4 zeigt schematisch einen Teil einer Pinole mit einem

Kunststoffstopfen in vorgeschobener Positon.

Abb. 5 entspricht dem in Abb. 4 gezeigten Teil, jedoch mit

dem Kunststoffstopfen in riickwdrtiger Position.

Abb. 6 zeigt eine Verschliessmaschine gemdss der Erfindung,

Seitenansicht.

Abb. 7 zeigt im grosseren Massstab eine Verschliessmaschine

gemdss der Erfindung, Endansicht, und

Abb. 8 zeigt einen Teil einer Verschliessmaschine gemi#ss der

Erfindung von oben.

Wie in Abb. 1 gezeigt, besteht eine Teppichrolle 1 aus einem
Teppich, der in einer Verpackungsmaschine auf ein Rohr aus

Kunststoff oder Pappe aufgerollt worden ist.

Um die Teppichrolle ist eine Versiegelungshiille 3 gelegt, die
dadurch entsteht, dass die Teppichrolle in der Verpackungs-
maschine mit einem normalerweise aus Kunststoff bestehenden
Verpackungsmaterial umwickelt wird, das iiberlappt, wonach die
in L&ngsrichtung verlaufende Kante auf passende Weise, zum

Beispiel mit Klebeband, verschlossen wird.

Wenn die Teppichrolle 1 die Verpackungsmaschine verlasst, ist
die Versiegelungshiille an beiden Enden offen und muss ver-
schlossen werden, damit die Versiegelungshiille, wie in Abb. 2

gezeigt, auch die Endstiicke der Teppichrolle umhiillt.

Gemdss der Erfindung wird die Teppichrolle von einer nicht
gezeigten Verpackungsmaschine itiber eine Rutsche 5 an eine

Verschliessmaschine herangefiihrt.

"Wie aus den Abb. 6-8 hervorgeht, hat eine Verschliessmaschine
gemédss der Erfindung zwei Tragrollen 6 und 7, die in der
Léngérichtung der Maschine verlaufen und drehbar auf einem
Hebetisch 8 montiert sind, der in der Hbhe einstellbar ist,
wodurch die Mittellinie von Teppichrollen, die auf den Trag-

rollen liegen und verschiedene Durchmesser haben, auf die
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Mittellinie von zwei jeweils an den Endern der Maschine ange-~

brachten Pinolen 9 ausgerichtet werden kann.

Die eine Tragrolle 6 ist eine Antriebsrolle, die von einem

Getriebemotor 10 betrieben wird.

Dadurch kann einer Teppichrolle, die auf den Tragrollen liegt,

eine Drehung beigebracht werden.
Die Pinolen 9 sind jeweils an einem Laufwagen 11 montiert.

Die Pinolen sind drehbar an einer Welle 12 aufgehdngt und
kdénnen mit Hilfe eines Druckluftzylinders 13 in eine schrége,

aufwidrts gerichtete Ladeposition gekippt werden.

Die Laufwagen 11 sind auf Radern montiert, die auf Schienen
laufen. Sie kdnnen mittels eines Motors 14 mit einem
Schneckenantrieb 15 sowie einem Zahnrad, das mit einer Zahn-
stange im Eingriff ist, zu einer in der Maschine angebrachten

Teppichrolle hin- sowie von derselben wegbewegt werden.

Vorn an jedem Laufwagen ist ein Rahmen 17 montiert. In jedem
Rahmen sind, wie aus Abb. 7 am deutlichsten hervorgeht, die
oberen Verschliessbiigel 16 und die unteren Verschliessbiigel 18

montiert.

Wie aus Abb. 4 hervorgeht, sind in jedem Rahmen zwei Satz

Verschliessbiigel nebeneinander angebracht.

Die Verschliessbiigel kdnnen an senkrechten Fiihrungsstangen 19

aufeinander zu- und voneinander wegbewegit werden.

Die Fihrungsstangen der oberen und unteren Verschliessbiigel
sind gegeneinander versetzt angebracht, damit die Verschliess-

biigel aneinander veorbeikommen konnen.

Die unteren Verschliessbiigel haben die Form eines V; die
oberen haben die Form eines umgekehrten V. Die Spitzen sind
abgerundet und befinden sich in einer senkrechten symmetri-

schen Ebene zur Maschine und einer Teppichrolle.

Die Verschliessbiigel lassen sich zweckmdssig durch Ketten-
antrieb von an dem Rahmen montierten Druckluftzylindern

betreiben.

Wenn die Verschliessbiigel zueinander in Position gebracht
worden sind, umgrenzen sie, wie in Abb. 7 gestrichelt ange-

deutet ist, zusammen einen kleinen, anndhernd kreisfdrmigen
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Bereich, dessen Mittelpunkt in der Achse der Teppicgl.lld%?eiﬁz o
liegt.

Wie bereits erwéﬁnt, werden die offenen Endstiicke einer Ver-
siegelungshiille 3 iiber die Endstiicke der dazugehdrigen
Teppichrolle 1 zusammengelegt, und Uberschiissiges Material
wird in das Ende des Rohrs 2 gestopft, auf das der Teppich
aufgerollt ist. Danach wird ein Kunststoffstopfen 20 in jedes
Ende des Rohrs eingeschoben.

In Abb. 3 ist eine Ausfihrung eines solchen Kunststoffstopfens
gezeigt. Der Stopfen hat die Form eines Zylinderringes mit
einem Kragen 21 und Nocken oder Widerhaken 22, die den Stopfen

in der Position im Rohr festhalten.

Wie aus Abb. 4 und 5 hervorgeht, hat eine Pinole 9 einen
festen Flansch 23 und einen Flansch 24, der an der Pinole ver-
schiebbar ist und eine vorgeschobene Position, wie in Abb. 4
gezeigt, und eine zurﬁckgezogene Position, wie in Abb. 5
gezeigt, einnehmen kann.

Der Flansch befindet sich normalerweise in der vorgeschobenen
Position gegen eine nicht gezeigte Stoppvorrichtung mittels einer
Feder 25.

Die Pinolen sind am Ende mit einem sich verjiingenden Teil 26
versehen, danach folgt ein kurzer zylindrischer Teil 27 mit
einem Durchmesser, der dem Innendurchmesser eines Kunststoff-
stopfens 20 entspricht, und anschliessend ein zylindrischer
Teil 28 mit kleinerem Durchmesser. Dadurch wird erzielt,
dass ein Kunststoffstopfen leicht Uiber die Pinole hinweg- und

wieder von ihr weggleitet.

Ein Kunststoffstopfen, der éuf die Pinole in deren schrigen,
aufwérts gerichteten Position aufgebracht worden ist, liegt

daher mit seinem Flansch 21 gegen den Flansch 24 an.

Wenn die Pinole in die waagerechte Position zuriickgeschwenkt
wird, nimmt der Kunststoffstopfen daher eine Position ein,
die in Abb. 4 gezeigt ist. Hieraus geht hervor, dass die
vordere Kante des Kunststoffstopfens in dieser Position im

Verhdltnis zum Pinolenende etwas zuriickgezogen ist.

Wie aus Abb. 4 hervorgeht, fassen die Verschliessbligel, nachdem

sie die offenen Endstiicke einer Versiegelungshiille lber die
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Endstiicke einer Teppichrolle zusammengelegt haben, das uUber-
schiissige Material so zusammen, dass es einen anndhernden
Zylinder 29 bildet, der ein kurzes Stiick iber die Verschliess-
biigel hinausragt.

Danach wird die Teppichrolle gedreht. Da das Material des
Zylinders 29 teiiweise zwischen den Verschliessbiigeln fest-
gehalten wird, windet sich das Material der Versiegelungshiille
sowohl tliber den Endstiicken der Teppichrolle als auch im

Zylinder 29 zusammen.

Nach der Drehung der Teppichrolle werden die Pinolen 9 von
jeweils einem Druckluftzylinder 30 zu den Enden der Teppich-
rolle hinbewegt.

Wie aus Abb. 4 hervorgeht, tritt das Endstiick 26 der Pinole 9
in das Ende des zylindrischen Materials 29 ein, wodurch das
Material zwischen auf der einen Seite dem Teil 26 der Pindle
und auf der anderen Seite dem Kunststoffstopfen 20 aufgefangen
wird.

Wenn sich die Kante des Kunststoffstopfens dem vorderen Ver-
schliessbiigel n#hert, werden die Verschliessbiigel zuriickge-

zogen.

Da das Material des Zylinders 29 indessen gewunden ist und
das Ende des Zylinders zwischen der Pinole und dem Kunststoff-
stopfen festgehalten wird, beh#dlt der Zylinder 29 seine zylin-
drische Form, auch nachdem sich die Verschliessbiigel vonein-

ander entfernt haben.

Wahrend ihrer fbrtgesetzten Bewegung zur Teppichrolle hin
presst die Pinole 9 daher das Material des Zylinders 29 in das

Endstiick des Rohrs 2 hinein.

Wenn die Kante des Kunststoffstopfens 20 an das Endstiick der
Teppichrolle anlegt, setzt die Pinole ihre Bewegung in das
Rohr 2 hinein fort. Dadurch werden der Kunststoffstopfen und
der Flansch 24 an der Pinocle zuriickgeschoben, bis die Teile
die in Abb. 5 gezeigte Position einnehmen, wo der zylindrische

Teil 27 in das Rohr 2 eingedrungen ist.

In dieser Position zentriert und glédttet die Pinole 9 das
Verpackungsmaterial im Rohrende, wonach der Kunststoffstopfen 20

durch die fortgesetzte Vorwdrtsbewegung der Pinole in das



Rohr hineingeschoben wird. 0129162
Danach wird die Pinole zurlickgezogen.

Im Rahmen der Erfindung sind andere Ausfiihrungsformen der
Erfindung denkbar. Zum Beispiel ist es denkbar, die Verschliess-
biigel anders auszufithren. Die Pinolen 9 kénnen auch so in
Position gebracht werden, dass das Ende 26 der Pinole in das

Ende des Zylinders 29 eingefiihrt worden ist, ehe die Teppich-
rolle gedreht wird.



- 8 -

PATENTANSPRUCHE 0129162

Verfahren zum Verschliessen der Endstiicke einer Versiegelungs-
hiille (3) fiir eine Teppichralle (1), die auf ein Rohr (2) aus
Kunststoff oder Pappe aufgercllt ist, nach dem die Endstiicke
der Versiegelungshiille (3) Uber die Endstiicke der Teppich-
rolle zusammengelegt werden und das iliberschiissige Material

in das Rohr (2) gestopft und von einem Kunststoffstopfen (20)
mit Zusserem Kragen (21) festgehalten wird, der in das Rohr-
ende eingeschlagen wird, dadurch ge k ennzeichnet,
dass die Endstiicke der Versiegelungshiille (3) vor den End-
stiicken der Teppichrolle (1) von Verschliessbiigeln (16, 18)
gegriffen werden, die zueinander hinbewegt werden und die
Endstiicke der Versiegelungshiille iiber die Endstiicke der Teppich-
rolle zusammenlegen und das iiberschiissige Material so zusammen-
fassen, dass es einen anndhernden Zylinder (29) bildet, der

ein kurzes Stiick liber die Verschliessbiigel (16, 18) hinaus-
ragt und dessen Achse in etwa mit der Achse der Teppichrolle
fluchtet, dass der Teppichrolle (1) und der Versiegelungs-
hiille (3) eine Drehung beigebracht wird, wodurch das Material
der Versiegelungshiille iiber den Endstiicken der Teppichrolle

und im Zylinder (29) gewunden wird, dass eine Pinole (9) an
jedem Ende, die im Verh#ltnis zur Teppichrolle (1) zentriert
und ausserhalb der Verschliessbiigel (16, 18) angebracht ist,

zu den Verschliessbiigeln hin- und in das Endstiick des

Zylinders (29) hineinbewegt wird, dass das Material am Zylinder-
ende zwischen auf der einen Seite der Pinole (9) und auf der
anderen Seite einem Kunststoffstopfen (20) aufgefangen wird,
der iiber die Pinole geschoben ist und dessen Kragen (21)

gegen einen Flansch (24) an der Pinole anliegt, die so ange-
bracht ist, dass die vordere Kante des Kunststoffstopfens im
Verh#dltnis zum Pinolenende etwas zurilickgezogen ist, dass die
Verschliessbiigel danach voneinander entfernt werden und dass
die Pinole zur Teppichrolle hin weiter vorgefithrt wird, wo-
durch sie das Material des Zylinders (29) in das Rohrende (2)
hineindriickt, dass die Pinole die Bewegung in das Rohr hinein
fortsetzt und dass der Kunststoffstopfen (20) und der Flansch
(24), wenn der Kunststoffstopfen auf das Endstiick der Teppich-
rolle stésst, ein Stiick an der Pinole gegen einen festen

Anschlag (23) zuriickgeschoben werden, wodurch ein Bereich (27)
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der Pinole mit voller Dicke freigelegt. wird, welcher Bereich2
das Verpackungsmaterial im Rohr (2) im Verh#ltnis zur Pinole
und dem Kunststoffstopfen (20) zentriert, wonach der Kunst-
stoffstopfen durch die fortgesetzte Bewegung der Pinole (9)

in das Rohrende eingeschoben wird.

Verschliessmaschine zur Ausfilhrung des Verfahrens gemiss
Anspruch 1, dadurch ge kennzeichnet, dass die
Maschine (4) in der Mitte zwei Tragrollen (6, 7) fiir eine
Teppichrolle (1) hat, die in L#ngsrichtung der Maschine ver-.
laufen und von denen die eine (6) eine Antriebsrolle ist,

dass diese Rollen an einem in der Hohe verstellbaren Hebe-
tisch (8) montiert sind und dass die Maschine an jedem Ende
einen Laufwagen (11) hat, der jeweils zu den Endstiicken der
Tragrollen (6, 7) hin- und von diesen wegbewegt werden kann,
dass an jedem Laufwagen, den Tragrollen am ni#chsten, in einem
Rahmen (17) zwei Satz Verschliessbiigel (16, 18) montiert sind,
von denen der eine Satz (16) oben und der andere Satz (18)
unten angebracht ist, und dass die beiden S&tze Verschliess-
biigel an senkrechten Fiihrungsstangen (19) zueinander hin-

und voneinander wegbewegt werden kdnnen und dass an jedem
Laufwagen (11), an derjenigen Seite des Rahmens (17), die von
den Tragrollen (6, 7) wegwendet, eine Pinole (9) montiert ist,
die in waagerechter Richtung zu den Tragrollen hin- und von
diesen wegbewegt werden kann, zum Beispiel mittels eines
Druckluftzylinders (30).

Verschliessmaschine gemé@ss Anspruch 2, dadurch ge ke nn -
zeichnet, dass eine Teppichrolle (1) mit einer an
beiden Enden offenen Versiegelungshiille (3) iiber eine

Rutsche (5) von einer Verpackungsmaschine an die Verschliess-

maschine herangefihrt wird und dass die Hhe des Hebetisches (8)

von der Verpackungsmaschine her je nach Durchmesser der
Teppichrolle eingestellt wird.

Verschliessmaschine gemdss Anspruch 2, dadurch g e k e nn -
zeichnet , dass die Bewegung der Antriebsrolle (6),
des Laufwagens (11), der Verschliessbiigel (16, 18) und der

Pinolen (9) vollautomatisiert ist.
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Verschliessmaschine gem&ss Anspruch 1 und 2, dadurch g e -

kennzeichnet, dass die Pinolen (9) drehbar an einer

waagerechten Welle (12) aufgehdngt sind.

Verschliessmaschine gemé#ss Anspruch 2, dadurch g e ke nn -
zeichnet , dass der obere (16) und der untere (18)
Satz Verschliessbiigel im Verh&ltnis zueinander versetzt an-
gebracht sind, dass die Verschliessbiigel die Form eines V

mit abgerundeter Spitze haben, wobei die Spitzen voneinander
wegwenden, dass sich die Spitzen in einer senkrechten symme-
trischen Ebene zur Teppichrolle befinden und dass die Verschliess-
biigel, wenn sie zueinander in Position gebracht worden sind,
zusammen einen kleinen, annghernd kreisrunden Bereich um-
grenzen, dessen Mittelpunkt in der Achse der Teppichrolle (1)
und der Pinolen (9) liegt. '

Verschliessmaschine gem&ss Anspruch 2, dadurch g e k e nn -
zeichnet, dass an der Pinole (9) ein loser Flansch (24)
montiert ist, der sich an der Pinole verschieben l&sst und

von einer Feder (25) und einem festen Flansch (23) belastet
ist, und dass die Flansche so angebracht sind, dass sowohl

der Abstand von dem losen Flansch zum spitzen Ende der Pinole,
in vorgeschobener Position des losen Flansches (24), wie auch
der Abstand ven dem losen Flansch (24) zu dem Bereich (27)

der Pinole (9), wo sie sich zu verjiingen beginnt, in zurick-
gezogener Position des losen Flansches (24), grosser ist als

die Linge eines Kunststoffstopfens (20).
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