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Cuve pour le traitement de plaques offset par ultrasons.

@ Un couloir rectiligne allongé (2) est limité par une paroi
inférieure (4) constituée par un bac & collerette périphérique
{14) et par une paroi supérieure (5) constituée par un bac
inversé & collerette périphérique (15), un joint d’'étanchéité
(18) & lévre élastique (19) étant tenu entre des ouvertures -”‘—l
d'entrée (16) et de sortie (7), un réservoir de bain (11) étant Agrl l—- i
formé dans I’'un des bacs pour contenir un générateur d'uitra- .
sons (13), de sorte que les plaques a traiter (3) propulsées par - L_

N 20
des paires de cylindres (8, 9) traversent en ligne droite le bain ’ | \\ o
révélateur dont le volume est minimum. — 1 i

"~ Croydon Printing Company Ltd.



wn

10

15

25

30

35

0129460

1

Cuve pour le traitement de plaques offset par
ultrasons.
L'invention a pour objet une cuve destinée au

développement automatique dans un bain convenable des plaques
positives et négatives recouvertes sur une au moins de

leurs faces d'une couche photosensible, comme on en utilise
en imprimerie et particuliérement en offset.

Quand la couche photosensible d'une telle plaque
a &té soumise & un rayonnement approprié qui a eu pour effet
de la durcir ou de la ramollir dans des zones non protégées
du rayonnement, le développement a pour but d'éliminer les
parties de la couche gui ne serviront pas & l'impression.

Un procédé avantageux consiste &8 faire circuler
les plagues dans le bain pendant que ce dernier est agité
par au moins un générateur d'ultrasons. Les plagues sont
parfois minces et de dimensions relativement restreintes ; on
peut donc leur faire suivre sans difficult& un chemin de
passage incurvé 3 travers le bain. Mais il existe aussi des
plagues plutdt rigides et de grandes ‘dimensions qu'il est -
impossible d'incurver. .

En outre, il est souhaitable que le bain utilisé.
posséde un volume aussi faible que possible ; de méme il
est obligatoire d'éviter toute perte du bain quand on le
fait traverser par une pléque.rigide gui ne peut pas &tre
incurvée.

L'invention a pour but principal d'apporter une
cuve de traitement dans. un bain de volume minimum, agité par
des ultrasons, de plaques & couche photosensible, souples’
ou rigides, traversant le bain sans &tre incurvées, sans perte
de ce bain. ' o

On atteint ce but, & partir d'une cuve destinée |
a contenir un bain de ré&vé&lateur pour le développement des
plaques & couche photosensible, &quip&e d'un gé&nérateur
d'ultrasons agitant ce bain dans laguelle selon 1l'invention
il existe un couloir rectiligne allongé de circulation de

longueur inférieure & la plaque la moins longue, limité par
elles 1edit bain
une paroi inférieure et une paroi supérieure contenant entre/ ;



10

15

20

25

30

35

, 0129460

sans poche d'air avec une ouverture d'entrée & une extré-
mité et une ouverture de sortie ad l'extrémité& opposée,

au moins un joint d'é&tanchéité 3 lévre souple étant disposé
dans l'une et dans l‘'autre ouverture ; des moyens de soutien
sont monté&s, si nécessaire, entre la paroi inférieure et

la paroi sup€rieure au niveau des deux ouvertures, un
réservoir de bain é€st raccordé au couloir allongé et mis en
communication avec ce dernier par une ouverture de com-
munication ménagée dans l'une quelconque de la paroi supé-
rieure et de la paroi inférieure, ce réservoir contenant le
générateur d'ultrasons.

De préférence, le réservoir de bain est monté direc-
tement au-dessus de la paroi supérieure ou directement en-
dessous de la paroi inférieure.

De préférence aussi, les moyens de soutien sont
espacés par des intervalles libres dans le sens de circula-
tion des plagues & travers le bain.

Selon un mode de réalisation préféré& de 1'inven-
tion, la paroi inférieure est conform€e comme un bac ayant
le long de son bord une collerette pé&riph&rique horizontale
en position d*utilisation, la paroi supérieure est conformée
comme un bac moins profond que le bac inférieur ayant aussi
le long de son bord une collerette pé&riphérique horizontale
en position d'utilisation, les deux bacs sont assemblés 1‘'un
sur l'autre, un joint d'étanché&ité 3 lévre souple &tant
interposé entre les deux collerettes périphériques dans la
zone de l'entr&e et dans la zone de sortie et un joint
d'é&tanchéité en mati&re pleine est serré entre les deux
collerettes en dehors de ces zones.

Le réservoir de bain fait partie inté&grante de _
1'un ou de l'autre bac grdce & un emboutissage ou un formage
plus profond réalisé& dans une partie de ce bac, de préfé-
rence la partie aval dans le sens de circulation des plaques.

Selon une variante de réalisation, un réservoir de
bain fait partie inté&grante de 1'un et de l'autre bac.
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Quand le réservoir de bain fait partie intégrante
du bac inférieur, l'alimentation de la cuve a lieu par un
tuyau d'alimentation qui dé&bouche au sommet du bac supérieur.

Des moyens de soutien sont placés dans 1'ouver-
ture d'entrée et dans l'ouverture de sortie, sur la col-
lerette du bac infé&rijieur, et le joint d'&tanch&ité 3 lévre
est monté& entre la collerette périph&rique du bac supérieur
et le moyen de soutien de chaque ouverture.

On donnera maintenant, sans intention limitative
et sans exclure aucune variante, une description d'un exemple
de réalisation. On se reportera aux dessins annexé&s dans
lesquels : o

- la figure 1 eét une. vue en coupe par un plan
vertical passant par l'axe longitudinal d'un bac de dévelop-
pement conforme & l1l'invention,

~ la figure 2 est une vue en coupe selon II-II de
la figure 1, |

- la figure 3 est une vue en coupe analogue & la
figure 1 d'une premiére variante de réalisation,

- la figure 4 est une vue en coupe analogue & la
figure 1 d'une deuxi®me variante de l'invention.

La cuve 1 illustrée par les figures 1 et 2 présente
un couloir rectiligne allongé 2 de circulation de plaques
3 &8 traiter, limit& par une paroi inférieure 4 et une paroi
supérieure 5 ; ces deux parois 4, 5 limitent aussi entre
elles une ouverture d'entrée 6 & une extrémité et une
ouverture de sortie 7 & 1l'extr&mité opposée. La distance qui
sépare les deux ouvertures 6, 7 est choisie & une valeur
inférieure & la longueur de la plaque la plus courte 3 traiter.
En dehors de la cuve 1 une prémiére paire 8 de deux rouleaux
d'entrainement est placée en face de l'ouverture d'entrée- 6,
parallélement &8 celle-ci et une seconde paire 9 de rouleaux
d'entrainement est plac&e de maniére analogue en face de
1'ouverture de sortie 7. Toute plague 3 & traiter est engagée
dans la premi&re paire 8 de rouleaux pour &tre propulsée par
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ceux-ci 3 travers l'ouverture d'entrée 6, puis le long du
couloir 2, pour emprunter l'ouverture de sortie 7 et &tre
saisie par la seconde paire de‘rouleaux 9.

De pré&férence, des moyens de soutien 10 sont dis-
posés dans le couloir allongé 2, avec un espacement dans le
sens de circulation des plaques.3. Ces moyens 10 peuvent
€tre constitués par une simple_plaque.poftéuse plane, ou
par une plague plissée ou incurvée pour qu'elle n'entre en
contact que par des lignes transversales avec les plagques 3,
ou encore par des cylindres libres en rotation montés trans-
versalement au couloir allongé 2. Dﬁns l‘exeﬁple décrit ici,
des moyens de soutien 10 constitué&s par une simple plaque
porteuse plane sont disposé&s dans l'ouverture d'entrée 6 et
dans l'ouverture de sortie 7 pour offrir un meilleur guidage
3 l'entrée et 3 la sortie et pour procurer une plus grande
surface d'appui & des joints d'&tanché&ité comme on 1'expli-
guera plus loin. '

Le couloir allongé 2 es@'mis en communication avec
un réservoir de bain 11 ; la communication se fait par une
ouverture de communication 12 méhagée de préférence dans
les parois supériéure 5 et inférieure 4, soit dans 1l'une
seulement de ces.parois ou dans les deux, dans leur partie
proche de l'ouverture de sortie 7. Un générateur d'ultrasons
13 est dispos& dans le réservoir de bain 1l1.

Dans l'exémple des figures 1 et 2, l'ouverture de
communication 12 est prévue dans la paroi supérieure 5.

Une cuve conforme 3 l'invention est avantageuse-
ment constituée par un baé infé&rieur afant le long de son
bord supérieur une collerette p&riph&rique extérieure 14
qui est horizontale en position d'utilisation. De m&me, il
existe un bac supérieur, moins profond dans l'ensemble que
le bac inférieur, ayant aussi une collerette pé&riphé&rique
extérieure 15 qui est horizontale en position d'utilisation.
Il est méme possible, comme on le voit sur la figure 1, que
la paroi supérieure 5 et la collerette 14 se trouvent dans
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un méme plan dans la partie avant gui fait suite 2a
l'ouverture d'entrée 6.

Ces bacs s'cbtiennent par emboutissage d'une tdle
ou par formage d'une feuille er matiére plastique. Le réser-
voir de bain 11 apparalt & 1ae§uite d'un emboutissage ou
d'un formage plus profond déns la partie arriére. Il est donc
facile de faire apparalitre le réserﬁoir de bain 11 soit sur
le bac supérieur (figure 1) gui constitue la paroi supé-
rieure 5 du canal allongé& 2, soit sur le bac inférieur (figu-
re 3) qui constitue la paroi inférieure 4, soit sur 1l'un et
l'autre bac, sur les deux parois 4 et 5 du couloir allongé
2 (figure 4).

On obtient facilement une cuve 1 avec un ou
deux réservoirs de bain 11, en assemblant un bac inférieur
avec un bac sup&rieur mis en sens inversé, 3 l'aide de 1eurs
collerettes périphériques .14, 15, en‘comprimant entre elles
au moyen de boulons 16, un joint d'é&tanchéité 17 en matiére
pleine, en dehors des zones des ouvertures d'entre 6 et de
sortie 7. Dans ces derni&res on place un joint d'é&tanchéité
18 & levre élastique‘19..De préférenée, ce joint 18 est
fix&, par exemple au moyen d'un adhésif, 38 la collerette 15
du bac supérieur. La la3vre &lastique 19 s'appuie alors
s ur la collerette.l14 du bac inférieur. Mais il est préfé-
rable de monter dans chaque ouverture d'entrée 6 et de
sortie 7 un moyen de soutien 10 qui déborde de la collerette
14 vers l'intérieur et vers l'exté&rieur et contre lequel
s'appuie la lévre &lastique 19. Dans les deux ouvertures
6, 7 les lévres 19 sont dirigées dans le sens de circula-
tion des plaques 3 qui les soulévent en entrant dans le
bain et en le gquittant.

Dans toutes les réalisations, le couloir allongé 2
est totalement rempli de bain entre les deux parois 4, 5
sans volume d'air. Quand le bac 1 ne comprend gu'un seul
réservoir de bain 11 incofporé au bac supérieur (figure 1),
le niveau libre 20 du bain peut se trouver dans ce réservoir
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et maintenu constant au moyen d'un détecteur de niveau 21.
L'arrivée du bain révélateur se fait alors 3 la partie
inférieure du réservoir 11, par une tubulure 22. Quand la
cuve 1 comprend deux ré&servoirs 11, l'un supérieur et 1l'autre
inférieur (figure 4),; le niveau libre 20, le détecteur de
niveau 21 et la tubulure d'alimentation 22 se trouvent sur

le bac supérieur.

Quand la cuve 1 comprend un seul réservoir infé-
rieur 11 (figure 3), il n'y a pas de niveau libre du bain ;
la tubulure 22 d'arrivée du bain aboutit & la paroi supé-
rieure 5 de la cuve. ‘ :

Dans les trois cas il est pré&vu un tuyau de vidange
23 gui part du point le plus bas du bac infé&rieur ou du
réservoir inféiieur’ll quand celui-ci existe, dans la
partie de la cuve proche de l'ouverture de sortie 7.

On peut obtenir une cuve 1 de l'un des trois types
guelconques en assemblant deux bacs convenables ; on peut
modifier facilement une cuve existante en remplagant 1'un
des bacs. .

Le générateur d'ultrasons .13 est disponible dans
le commerce. Il se monte dans l'un ou l'autre des réser-
voirs de bain 11, ou dans les deux ré&servoir 11 guand il
est envisagé de traiter des plaques pourvues d'une couche
photosensible sur leurs deux faces opposées. -
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REVENDICATIONS
1. Cuve 3 générateur d'ultrasons pour le traite-

ment dans un bain révé&lateur agité par des wultrasons de
plaques (3) & couche photosensible traversant ce bain, carac-
térisée en ce qu'elle comprend un couloir rectiligne allongé
(2) ayant une paroi inférieure (4) et une paroi supérieure
(5) contenant entre elles le bain révélateur, avec une
ouverture d'entrée (6), 3 une extrémité et une ouverture

de sortie (7) & l'extr&mité& opposée, ces ouvertures (&, 7)
dtant espacées d'une longueur inférieure 2 la longueur de

la plaque la plus courte & traiter, au moins un joint d4'étan-
chéité (18)3. lévre &lastique (19) étant disposé dans chacune
de ces ouvertures (6,7), au moins un ré&servoir de bain (11)
contenant ie générateur d'ultrasons (13) &tant en communi-

cation avec ce couloir rectiligne allong& (2) par une ouver-

ture de communication (12), des moyens (8,9) de propulsion
des plaques (3) le long du couloir (2) &tant placés a
proximité des ouvertures d'entrée (6) et de sortie (7).

2. Cuve selon la revendication 1, caractérisée en
ce que des moyens de soutien (10) sont disposés entre la
paroi inférieure (4) et la paroi supérieure (5) au niveau
des deux ouvertures d'entrée (6) et de sortie (7).

3. Cuve selon la revendication 2, caractérisée
en ce que les moyens de soutien (10) sont espacé&s dans le
sens de circulation des plagques (3) & travers le bain.

4. Cuve selon la revendication 2, caractérisée en
ce que des moyens de soutien (10) constitués par une plaque
plane, sont disposés dans 1l'ouverture d'entrée (6) et dans
l'ouverture (7) et la lévre E&lastique (19) des joints
d'é&tanchéité (18) s'applique contre cette plague plane.

5. Cuve selon la revendication 1, caractérisée
en ce que le réservoir de bain (11) se trouve sur la paroi
supérieure (5) au-dessus de l'ouverture de communication (12)
ménagée dans cette derniére.

6. Cuve selon la revendication 1, caractérisée en
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ce que le réservoir de bain (l1l) se trouve sur la paroi
inférieure (4) en-dessous de l'ouverture de communication
(12) ménagée dans cette dernieére.

7. Cuve selon la revendication 1, caractérisée en
ce qu'un premier ré&servoir de bain (11) se trouve sur la
paroi sup8rieure (5) au-dessus de l'ouverture de communication
(12) ménagée dans cette dernié&re et un second ré&servoir de
bain (11) se trouve sous la paroi inférieure (4) en-dessous
de l'ouverture de communication (12) ménagée dans cette
derniére.

8. Cuve selon la revendication 1, caractérisée en
ce que la paroi inférieure (4) fait partie d'un bac ayant le
long de son bord libre une collerette périphé&rique (14),
la paroi supérieure (5) fait partie d'un bac ayant le long
de son bord libre une collerette pé&riphérique (15), ces deux
bacs étant assembl&s par leurs collerettes, le bac constituant
la paroi supérieure (5) &tant mis en sens inverse, un joint
d'étanch&ité (17) &tant serré entre les collerettes p&riphé-
riques (14,15)en dehors des zones des ouvertures d'entrée
(6) et de sortie (7).

9. Cuve selon la revendication 8, caractérisée en
ce que le réservoir de bain (11) ou chaque réservoir de bain
(11) fait partie int&grante du bac par suite d'un emboutis-~
sage ou d'un formage plus profond de ce bac dans une partie
de la paroi limitant le couldir rectiligne allongé (2).

10. Cuve selon la revendication 1, caractérisée
en ce qu'une premiére paire de cylindres (8) et une seconde
paire de cylindres (9) sont disposé&es reéespectivement en
regard de l'ouverture d'entré&e (6) et de l'ouverture de sortie
(7) en dehors du canal rectiligne (2) pour propulser les
plaques (3) 3 traiter dans ce canal (2).
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