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@ Garantiering fiir eine Schraubkappe.

@ Ein Garantiering 8 fiir eine Schraubkappe 2 zum Ver-
schlieBen von GefaRen, insbesondere mehrwegflaschen bes-
teht aus einem Kunststoffmaterial vorzugsweise Polystyrol
und ist aus einem oberen Ringteil 14 mit einem Ringsteg 15
und einem unteren und zweiteiligen Ringteil 12, 13 zusam-
mengesetzt, wobei die einzeinen Teile durch einen filmartig
verdiinnten Sollbruchringsteg 10 und rechtwinklig dazu
ebendfalis filmartig verdiinnten Sollbruchquersteg 11 ver-
bunden. Durch diese Sollbruchringstege 10 bzw. Solibruch-
querstege 11 sind die einzelnen Ringteile 12, 13, 14 so
zueinander angeordnet, dal sich die innenseite des unteren
Ringteils 13 in der Innenseite des Sollbruchringsteges 1o und
die AuBenseite des oberen Ringteiles 14 in der Aullenseite
des Sollbruchringsteges 1o fortsetzen. Vor Ubernahme der
Schraubkappe 2 mit dem Garantiering 8 durch die Flasche 1
sind beide zu einem Bauteil vereinigt und werden als solches
von der Flasche GUbernommen. Hierzu ist der Ringsteg 15
vorzugsweise in eine in der Schraubkappe 2 ausgebildete Nut
19 einrastbar, wobei die Nut vom unteren Rand 7 und einerin
der Schraubkappe ausgebildeten Sicke 6 gebildet wird.
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Garantiering fiir eine  Schraubkappe

Die Erfindung betrifft einen Garantiering fiir eine Schraub-
kappe zum VerschlieBen von Gef&dfen, insbesondere Mehr-
wegflaschen, der aus vorzugsweise aus einem zum Ein-
schluB des Gefdfmiindungsbundes und der Schraubkappe
verformbaren Kunststoff spritzgegossen ist und von einem
nach innen gerichteten, an der Ringoberkante umlaufenden
Ringsteg am unteren Rand der Schraubkappe gehalten wird

p) und eine Sollbruchstelle aufweist, die etwa in halber
SteghShe horizontal auf dem Umfang des Garantieringes
umlduft.

Aus der DE-PS 21 44 628 ist ein Garantiering flir eine

5 Schraubkappe bekannt, der spritzgegossen ist. Er weist
einen nach innen gerichteten , an der Ringoberkante
umlaufenden Ringsteg auf, mittels dem er auf dem unteren

Rand der Schraubkappe aufliegt. Zum Ver-
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schlieBen einer Mehrwegflasche wird eine mit einem solchen
Garantiering ausgestattete Schraubkappe auf den Flaschen-
hals aufgeschraubt und dann der Ring verformt. Hierdurch
legt der Garantiering sich fest unter den unteren Rand des
Gef&dBmiindungsbundes, wodurch die Schraubkappe gesichert
wird. Beim Aufschrauben springt der Garantiering an einer
Stelle auf und f&llt dann auf den Flaschenhals herunter.

Ein Vorzug dieses Garantieringes besteht darin, daB er

nach dem Offnen der Schraubkappe nicht mehr verwendbar ist.
Hierdurch kann verhindert werden, daB das Getrdnk verfdlscht
wird. AuBerdem besteht keine Verletzungsgefahr. Des . weiteren
ist von Vorteil, daB der Garantiering im SpritzguBverfahren
auBerordentlich kostenglinstig hergestellt werden kann und
sich deshalb fiir eine Massenfertigung gut eignet.

Allerdings hat es sich als nachteilig erwiesen, daB dieser
Garantiering nach dem Aufbringen beim Offnen des Schraub-
verschlusses teilweise auf dem Flaschenhals hdngen bleibt.
Zwar kann er, da er an einer Stelle getffnet ist, auf ein-
fache Weise abgezogen werden, doch muB dies vom Verbraucher -
oder vom Wiederverwender der Flasche beachtet werden.
Geséhieht dies jedoch nicht, so gelangt die Flaschernit

dem daraufh@ngenden Garantiering wieder zur Abfiillstation
zurilick, wo dann der Garantiering entfernt werden muB. Dies
kann mittels entsprechender Biirstmaschinen geschehen, deren
Anschaffung und Betrieb jedoch hohe Kosten verursachen.
Das~selbe Problem tritt auch bei dem aus der DE-0S 19 48 634
bekannten Ring auf. Auch dieser Ring ist hinsichtlich seiner
duBeren Gestaltung &hnlich dem nach der DE-PS 21 44 628
ausgebildet, hat jedoch zus&@tzlich noch eine Sollbruchstelle,
die etwa in halber Steghthe horizontal auf dem Umfang des
Ringes uml&uft. Beim Offnen der Schraubkappe zerreifit der
Ring iber seinen Umfang entlang dieser Sollbruchstelle, so
daB der untere Teil der zu-dem relativ dickwandig ist, auf
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dem Flaschenhals herunterrutscht und dort hingenbleibt. Er

muf dann durch entsprechend aufwendige Vorrichtungen ent-
fernt werden.

In der CH-PS 518 422 sind Schraubverschliisse fiir Flaschen
offenbart, die im unteren Bereich umlaufende Sollbruch-
stellen und von diesen nach unten bis zum Rand gehende
Sollbruchquerstege aufweisen. Diese L&sung hat jedoch
erhebliche Nachteile, da beim VerschlieBen der untere Ring-
teil des Schraubverschlusses durch besondere Werkzeuge
zum Anliegen an den unteren Rand des Gef&dBmiindungsbundes
gebracht werden muB. AuBerdem ist seine Garantiefunktion
nicht optimal, da der untere Ringteil beim Uffnen des
Schraubverschlusses h8ufig nicht abf&llt und deshalb nach
dessen Aufsetzen wieder um den GefdBmiindungsbund herumge-
bogen werden kann. AuBerdem entstehen beim Offnen scharfe
Kanten, die zu erheblichen Handverletzungen fiilhren kOnnen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, den Garantiering
der eingangs genannten Art so auszubilden, daB er nach dem
Abschrauben der Schraubkappe nicht mehr auf dem Flaschen-
hals hé@ngenbleibt und einfach und sicher zu manipulieren
ist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdB dadurch geltst, daB

die Sollbruchstelle als ein filmartig verdiinnter Sollbruch-
ringsteg ausgebildet ist, von dem aus zumindest ein bis

zum unteren Rand reichender, ebenfalls filmartig verdiinnter
Sollbruchguersteg ausgeht, und daB die durch den Sollbruch-
ringsteg verbundenen oberen und unteren Ringteile so zu-
einander angeordnet sind, daB8 sich die Innenseite des
unteren Ringteils in der Innenseite des Sollbruchring-
steges und die AuBenseite des oberen Ringteils in der AuBen-
seite des Sollbruchringsteges fortsetzen, wobei als Kunst-
stoff ein sich bei entsprechender Behandlung schrumpfendes
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Material Verwendung findet.

Aufgrund dieser Ausbildung des Garantieringes wird dessen
unterer Teil beim Offnen der Schraubkappe in zwei Teile
abgesprengt, die nicht mehr auf dem Flaschenhals hingen-
bleiben k&nnen. Dies bewirken die beiden Sollbruchquerstege
bzw. der eine Sollbruchquersteg zusammen mit einer weiteren
Sollbruchstelle, die aus der Vereinigungsstelle der Kunst-
stoffmasse in der Spritzgufform gebildet wird, wodurch der
untere Teil des Garantieringes in zwei Teile zerspringt.
Diese beiden Teile trennen sich dabei gleichzeitig im
Bereich des Sollbruchringsteges azufgrund dessen diinnen
Querschnitts sauber vom oberen Ringteil. Die bisher er-
forderlichen Maschinen zur Entfernung des bekannten Garantie-
ringes k&nnen somit entfallen, wodurch auch die fiir diese
Maschinen erforderliche Energie eingespart wird. Sowohl die
Herstellung des Garantieverschlusses wie auch dessen auto-
matisches Entfernen wird dadurch vereinfacht, da8 als
Kunststoff ein sich bei entsprechender Behandlung, insbe-
sondere Wdrmebehandlung schrumpfendes Material Verwendung
findet. Es braucht somit lediglich eine Warmebehandlung

des aufgelegten Ringes zu erfolgen, um die gewlinschte
sichere Versiegelung der Flasche zu erreichen, die bei
entsprechender Betdtigung der Schraubkappe so zerstdrt wird,
daB sie auf keinen Fall durch irgendwelche Manipulationen
wieder rilickverformt werden kann. Dies wird schon dadurch
verhindert, daB ein Material verwendet wird, das durch

den Warmeprozef versprddet und somit bei entsprechender

ibermdBiger Belastung zerspringt.

Dabei ist iiberraschend, daB die diinnen Querschn;tte des.
Sollbruchringstegs und des bzw. der Sollbruchquerstege
einerseits den Schrumpfvorgang aushalten und nicht beein-
tré&chtigen, also insbesondere nicht einreiBen oder brechen,

und andererseits wegen der Versprddung beim Offnen der
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Schraubkappe sofort aufbrechen, also nicht am oberen Teil
der Flasche hédngenbleiben. Die so erreichte Schwdchung

an den dafiir vorgesehenen Stellen hat somit keinen nach-
teiligen EinfluB auf die bekannten vorteilhaften Eigen-
schaften des Garantieringes. Hinzu kommt, daB ganz im
Gegenteil zu den Erwartungen durch die besondere Ausbildung
des Querschnittes des Garantieringes das SpritzgieBen des
Sicherungsringes einfacher gestaltet werden kann und zu
dem fiir die sehr glinstigen Schrumpfeigenschaften sorgt.
Durch einen immer gleichen Sitz des Garantieringes auf

der Schraubkappe und damit im Verh&ltnis zur Flasche kann
die sichere Versiegelung der Mehrwegflaschen ohne besonderen
Manipulationsaufwand erreicht werden, indem der aus den
Ringteilen bestehende Ring und die Schraubkappe vor der
ibernahme durch die Flasche miteinander ein Bauteil
bildend verbunden sind. Dabei sind Schraubkappe und Ring
zweckmdBig zu einem Bauteil vor Ubernahme durch die Flasche
verbunden, indem der Ringsteg in eine in der Schraubkappe
ausgebildete Nut einrastbar ist, die vorzugsweise am
unteren Rand und einer in der Schraubkappe ausgebildeten
Sicke gebildet ist. Die Nut ist entweder zum Innern der
Schraubkappe oder zu deren AuBenseite offen ausgebildet,

so daB der Ring von auBen aufgeschoben oder von unten

in die Schraubkappe eingeschoben werden muB. Neben der
Ausbildung der Sicke zur Bildung einer Nut ist es auch
mdglich, hier Segmenten im Abstand zum unteren Rand oder
punktweise Ausdriickungen vorzusehen. Weiter ist es mbglich,
den Ringsteg mit der Wandung zu verkleben oder ggf. auch
iiber Wiarmebehandlung an die Wandung oberhalb des Randes
angepreBt anzuordnen. Auch kann im Ringsteg eine mit der Sicke
korrespondierende Nut vorgesehen sein, so daB ein doppeltes
Einrasten erzielt wird. Alle diese Merkmale fihren zur festen
Verbindung von Schraubkappe und Ring, die als Bauteil der
Flasche zugefiihrt und dann durch'Aufbringen des Schraubge-
windes und anschlieBende Warmebehandlung die Versiegelung

erbringen.
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In Ausbildung der Erfindung ist weiter vorgesehen, daB von
dem Sollbruchringsteg zumindest zwei Sollbruchquerstege
ausgehen, um sicherzustellen, daB der untere Ringteil

in zwei Teile zerspringt. Dabei sollten die Sollbruchguer-
stege im gleichen Winkelabstand zueinander angeordnet sein,
damit gleiche Teile entstehen. Der Sollbruchringsteg weist
eine H6he von 0,5, vorzugsweise 0,2 mm auf. Die Bréite

des bzw. der Sollbruchgquerstege betrdgt 1 mm, vorzugsweise
0,5 mm, wdhrend die Dicke von Sollbruchringsteg und/oder
Sollbruchguersteg nicht grdBer als o,2 mm, vorzugsweise

0,1 mm ist. In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist
vorgesehen, daB auf der AuBenseite des oberen Ringteils
des Garantieringes ein Axialsteg angeordnet ist, dessen
AuBenseite in die des unteren Ringteils iibergeht. Dabei
sollte der obere Rand des Garantieringes eine konische
Abschridgung aufweisen, die sich in dem Axialsteg fortsetzt.
Auf diese Weise ist eine einfache und sichere Sortierung
der einzelnen Ringe nach deren Herstellung und zur Zu-

ordnung zu den einzelnen Schraubkappen méglich.

iberraschenderweise weist der mit derartigen Sollbruchstellen

versehene Garantiering eine fiir die Manipulation und End-
herstellung der Versiegelung notwendige Stabilitdt auf.
Dies gilt insbesondere fiir einen Garantiering, dessen
einzelne Ringteile als aus Polystyrol in einem hergestellter
SpritzguBring ausgebildet sind. Dabei wird die notwendige
Stabilitdt weiter dadurch erzeugt, daB der Ring stufen-
f6rmig ausgebildet ist bzw. entsprechende XKantungen bzw.

Sicken aufweist.

Beim Sortieren der Ringe wird ein Verkanten bzw. Festsetzen
der einzelnen Ringe ineinander bzw. gegeneinander sicher
verhindert, indem der freie Teil der Oberkante de$ unteren
Ringteils abgeschrigt, vorzugsweise unter 35° abgeschréagt

ist.
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- 7 -
Die Fertigung wird vereinfacht, indem auf der Innenfliche

des Ringsteges im Abstand zueinander angeordnete Zihne oder

senkrecht stehende Querstege vorgesehen sind, die ein sicheres

Einrasten des Ringsteges in die in der Schraubkappe vorge-
sehene Nut sichern, auch dann, wenn der Ringsteg selbst
insgesamt nicht die notwendige MaBgenauigkeit aufweisen
sollte. Sie sind dabel so ausgebildet, daB sie bei Bedarf
abspringen, wenn sich umgekehrt herausgestellen sollte,
daB8 der Ring bzw. Ringsteg mit einer zu grofien Genauigkeit
bemessen und hergestellt ist. Beim Verbleiben der Z&hne
bzw. Querstege fiilhren diese bei der Wdrmebehandlung zu
einer optimalen Einpassung des Ringsteges in die Nut, weil
sich das entsprechende Material durch Erwdrmen verformt

und anpassen l&BRt.

Die Erfindung zeichnet sich insbesondere dadurch aus, daB
ein Garantiering fir Schraubkappen, insbesondere fir Wasser-
flaschen geschaffen ist, der eine sichere Versiegelung

ohne allzugrofen Montageaufwand ermddlicht und andererseits
sicherstellt, daB bei Offnen der Versiegelung diese nicht
durch entsprechende Manipulationen scheinbar wieder herge-
stellt werden kann. Vielmehr zerfdllt der Garantiering bei
einem entsprechenden O0ffnen bzw. Abschrauben der Schraub-
kappe in mehrere Teile, wobeil sichergestellt ist, daB auf
dem Flaschenhals selbst keine Uberreste h&ngenbleiben,

so daB die Flasche sofort und ohne Einsatz von Restent-
fernungsvorrichtungen wiederverwendet werden kann. Durch

den festen Verbund zwischen Schraubkappe und Garantiering
vor dem Zufihren beider zur geflillten Flasche ist sicher-
gestellt, daB der Garantiering immer die gleiche Position
einnimmt. Dadurch ist eine immer gleiche und sichere
Versiegelung zu erreichen. ,

Weitere Einzelheiten und Vorteile des Erfindungsgegenstandes
sind in der nachfolgenden Beschreibung der Zeichnungsfiguren

erldutert. Es zeigen:
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Fig. 1 eine Flasche mit SchraubverschluB, teilweise im

Schnitt, teilweise in Seitenansicht,

Fig. 2 einen Querschnitt durch einen Garantiering(Fig. 2a + 2b’

Fig. 3 eine Flasche mit aufgesetzter Schraubkappe
dhnlich Fig. 1.

Fig. 1 zeigt in der linken H&lfte im Vertikalschnitt und in
der rechten HElfte in der Ansicht eine Flasche 1, auf der
eine Schraubkappe 2 aufsitzt. Dexr obere Teil des Flaschen-
halses der Flasche 1 weist ein Schraubgewinde 3 auf, das

mit einem entsprechenden Schraubgewinde 4 in der Schraub-
kappe 2 korrespondiert. Im Boden der Schraubkappe 2 ist eine
elastische Dichtungsplatte 5 angeordnet, ilber die die not-
wendige Dichtheit des Verschlusses gesichert ist. Bei dem

in Fig. 1 gezeigten Zustand handelt es sich in der 1linken
Hdlfte um den Zeitpunkt nach Fertigstellung des Schraub-
gewindes 4 in der Schraubkappe 2 und vor der notwendigen
wérmebehandlung und dem Schrumpfen des eigentlichen Garantie-
ringes. Fig. 1 rechte H&lfte zeigt dagegen die fertiggestellte
Versiegelung der Flasche 1, d.h. also die Flasche mit
Schraubkappe nach Beendigung der Wiérmebehandlung.

Im unteren Bereich weist die Schraubkappe 2 eine umlaufende
Sicke 6 auf, die zusammen mit dem umgebOrdelten unteren Rand
5 eine Nut 19 bildet, in die ein als SpritzguBteil aus
Polystyrol hergestellter Garantiering 8 mit seinem oberen
Teil, d.h. mit dem Ringsteg 15 einfaBt. Auf diese Weise

ist der Garantiering 8 unverlierbar mit der Schraubkappe

2 verbunden. Beide bilden bereits, wie Fig. 3 zeigt, vor
der Ubernahme durch die Flasche ein einziges Bauteil, da
der Garantiering 8 in die entsprechend ausgebildete Nut

18 eingerastet ist.

Der linke Teil der Fic. 1 zeigt den Garantiering & wie er-

wdhnt in uncgeschrumpften Zustand. Er liegt etwa auf cleicher
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HOhe mit einem GefdBwulst 9 am Flaschenhals der Flasche 1 an.
Wird die Flasche 1 nach dem Befiillen und Aufschrauben der
Schraubkappe 2 durch eine entsprechend heiBe Wdrmezone
gefiihrt, so schrumpft der Garantiering 8 derart ,daB sich
der untere Teil unter den GefdBwulsten 9 schiebt, wie

dies in der Ansicht im rechten Teil der Fig. 1 dargestellt

ist. Die Flasche ist dann gesichert bzw. versiegelt.

Aufgrund der besonderen, in Fig. 2 noch ndher erlduterten
Formgebung weist der Garantiering 8 einen in Fig. 1 nur
angedeuteten Sollbruchringsteg 10 sowie zwei von diesem
zum unteren Rand 7 reichende Sollbruchquerstege 11 auf, die
diametral gegeniiberliegen. Beim Offnen der Schraubkappe

2 wird der Garantiering 8 mit angehoben, wobei sich sein
unterer Teil wegen des GefdfBwulstes 9 erweitern muB. Da
das Material des Garantieringes 8 aufgrund des Schrumpf-
vorganges stark verspr&det ist, reiBt es sofort auf und
zwar an den Sollbruchquerstegen 11 und dem Sollbruchring-
steg 1o wegen deren stark verdiinnter Querschnitte. Auf-
grund dessen fallen die sich dadurch bildenden zwei Ring-
teile 12,13 nach unten weg, wdhrend der obere Ringteil

14 des Garantieringes 8 in der von der Sicke 6 und dem

unteren Rand 7 gebildeten Nut 19 gehalten wird.

Fig. 2azeigt einen wesentlich vergrdBerten Querschnitt duxrch
einen derartigen Garantiering 8. Daraus ist zu erkennen,

daB der obere Ringteil 14 mit dem unteren, aus den beiden
Ringteilen 12, 13 bestehenden Ringteilen nur durch den
filmartig stark verdliinnten Sollbruchringsteg 10 verbunden
sind, wobei beide Teile radial gegeneinander versetzt sind.
Die gestrichelte Linie verdeutlicht den Querschnitt eines
Sollbruchsteges 11, der dem des Sollbruchringsteges 1o ent-
spricht.

Der obere Ringteil 14 des Sicherungsringes 8 weist zusdtzlich
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einen Axialsteg 16 auf, dessen AuBenfldche nach oben hin
in die Schrdge des oberen Ringteils 14 und nach unten in
AuBenseite des unteren Teils auslduft. Seine Erstreckung
in Umfangsrichtung entspricht etwa der des Sollbruchquer-
steges 11.

Der Ringsteg 15 ist wie anhand von Fig. 2 gezeigt ist, mit
auf der Innenfliche 24 verlaufenden ZZhnen. 25, 26 ausge-
riistet, wobeli die Z#Zhne iliber den Rand 27 geringfiigig vor-
stehend ausgebildet werden konnen. Die Oberkante 20 des
unteren Ringteils 12, 13 ist abgeschrédgt und zwar vorzugs-
weise um 35 . Diese Schrdge ist Zhnlich wie die obere
Schrdge des Ringsteges 15 vorgesehen, um das Sortieren dexr

einzelnen Garantieringe 8 zu erleichtern.

Fig. 3 zeigt wie erl8utert ein aus Schraubkappe 2 und Garantie-
ring 8 bestehendes Bauteil, das gerade auf die Flasche auf-
gefallen bzw. aufgesetzt ist. In der Wandung 18 sind die
einzelnen Rillen des Schraubgewindes noch nicht vorgesehen,
sondern vielmehr nur die am unteren Rand angeordnete

Nut 19. In diese Nut 19 ist der Garantiering mit seinem Ring-
steg 15 eingerastet, wodurch ér immer gleichmdBige und
sichere Sitz des Garantieringes gewdhrleistet ist. Auch bei
der Manipulation wdhrend des Fiillvorganges bzw. der Her-
stellung des Verschlusses kann sich der Garantiering 8

nicht mehr verschieben, so daBf beim und nach dem Herstellen
des Schraubgewindes 4 der Wandung 18 und dem anschlieBenden
WarmeprozeB ein garantiert richtiger Sitz von Schraubkappe

2 und Garantiering 8 praktisch zwangsldufig umgibt.

In Fig. 2b) ist ein Ringsteg 15 mit eingelassener Nut 30 ge-
zeigt. Diese Nut 30 korrespondiert mit der Sicke 6, die sie
beim Aufschieben des Ringes 8 auf die Schraubkappe 2 umfaBt.
Der untere Teil des Ringsteges 15 bildet nun einen weiteren
Steg 31, der seinerseits in die Nut 19 zwischen Sicke 6 und
unterem Rand 7 hineinragt. Damit ist eine doppelte Sicherung
geschaffen.
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Patentanspriiche

Garantiering fir eine Schraubkappe zum VerschlieBen von
Gef&Ben, insbesondere Mehrwegflaschen, der aus vorzugs-
weise aus einem zum EinschluB des Gef&dfmiindungsbundes

und der Schraubkappe verformbaren Kunststoff spritzge-
gossen ist und von einem nach innen gerichteten, an der
Ringoberkante umlaufenden Ringsteg am unteren Rand der
Schraubkappe gehalten wird und eine Sollbruchstelle auf-
weist, die etwa in halber SteghShe horizontal auf dem
Umfang des Garantieringes uml&duft, dadurch gekennzeichnet,

daB die Sollbruchstelle als ein filmartig verdiinnter
Sollbruchringsteg (10) ausgebildet ist, von dem aus
zumindest ein bis zum unteren Rand reichender, ebenfalls
filmartig verdiinnter Sollbruchguersteg (11) ausgeht,
und daB die durch den Sollbruchringsteg verbundenen
oberen und unteren Ringteile (12, 13, 14) so zueinander
angeordnet sind, daB sich die Innenseite des unteren
Ringteils (12, 13) in der Innenseite des Sollbruchring-
steges und die AuBenseite des oberen Ringteiles (14)
in der AuBenseite des Sollbruchringsteges fortsetzen,
wobei als Kunststoff ein sich bei entsprechender Be-

handlung schrumpfendes Material Verwendung findet.

Garantiering nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB

der aus den Ringteilen (12, 13, 14) bestehende Ring (8)
und die Schraubkappe (2) vor der Ubernahme durch die
Flasche (1) miteinander ein Bauteil bildend verbunden

sind.

Garantiering nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB

von dem Sollbruchringsteg (10) zumindest zwei Sollbruch—

querstege (11) ausgehen.

Garantiering nach Anspruch 3, dadurch gekenhzeichnet, das

die Sollbruchquerstege (11) im gleichen Winkelabstand zu-
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einander angeordnet sind.

Garantiering nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch

gekennzeichnet, daB der Sollbruchringsteg (10) eine

Hohe von 0,5 mm, vorzugsweise 0,2 mm aufweist.

Garantiering nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch

gekennzeichnet, daB8 der bzw. die Sollbruchquerstege (11)

eine Breite von 1 mm, vorzugsweise 0,5 mm aufweist bzw.

aufweisen.

Garantiering nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch

gekennzeichnet, daB der Sollbruchringsteg (10) und/oder

der bzw. die Sollbruchquerstege (11) eine Dicke von

0,2 mm, vorzugsweise o,71 mm haben.

Garantiering nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB

auf der AuBenseite des oberen Ringteiles (14) Axial-
stege (16) ausgebildet sind, deren AuBenseite in die

des unteren Ringteils (12, 13} Ubergeht.

Garantiering nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB

der Ringsteg (15) eine konische Abschrdgung aufweist, die
sich in dem Axialsteg (16) fortsetzt.

Garantiering nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB

der Ringsteg (15) in eine in der Schraubkappe (2) ausge-
bildete Nut (19) einrastbar ist, die vorzugsweise vom

unteren Rand (7) und einer in der Schraubkappe ausge-

bildeten Sicke (6) oder Segmenten oder punktfdrmigen Erhebungen

gebildet ist.

Garantiering nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daB

die Nut (19) zum Innern der Schraubkappe (2) oder zu
deren AuBenseite offen ausgebildet ist.
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Garantiering nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB

der Ringsteg (7) iber W&a&rmebehandlung an die Wandung
(18) oberhalb des Randes (7) angepreft angeordnet
oder mit der Wandung verklebt ist.

Garantiering nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB

die Ringteile (12, 13, 14) als aus Polystyrol in einem
hergestellter SpritzguBring ausgebildet sind.

Garantiering nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB

der freie Teil der Oberkante (20) des unteren Ringteils
(12, 13) abgeschrdgt, vorzugsweise unter 35° abgeschragt
ist.

Garantiering nach Anspruch 1 und/oder einem der nach-

folgenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB auf der

Innenfldche (24) des Ringsteges (15) im Abstand zueinander
angeordnete Zihne (25, 26) oder senkrecht stehende Quer-

stege vorgesehen sind.

Garantiering nach Anspruch 2 und Anspruch 1o, dadurch

gekennzeichnet, daB im Ringsteg (15) eine Nut (30) aus-

gebildet ist, die mit der Sicke (6) in der Schraubkappe
(2) korrespondiert, wobei der unterhalb dieser Nut ge-
bildete Steg (31) in die zwischen Sicke und unterem
Rnad (7) gebildete Nut (19) einrastet.
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