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@ Wellpappenaniage.

Wellpappenanlage, bei der mindestens eine einseitige
Welipappenmaschine, ein Vorheizer, ein Auftragswerk, ein
Beklebemaschine, ein Kurzquerschneider, ein Rill- und
Schneidmasschine, ein Querschneider und ein Formatab-
leger hintereinander angeordnet sind, wobei die Formate im
Formatableger von oben auf einem Ableger gestapelt wer-
den, wobei Beklebemaschine (24), Kurzquerschneider {25),
Rill- und Schneidmaschine und Querschneider (27)
gegeniiber den in Vorschubrichtung gesehen vorderen
Maschinen auferhohtem Niveau {21, 31) angeordnet sind und
anndhernd (bereinstimmende Arbeitsebenen haben, die
annghernd mit der Einlaufeben des Formatablegers {(28)
Obereinstimmen.
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Wellpappenanlage, bei

der mindestens eine einseitige Wellpappenmaschine, ein

Vorheizer, ein Auftragswerk, eine Beklebemaschine, ein

Kurzquerschneider, eine Rill~ und Schneidmaschine, ein

Querschneider und ein Formatableger hintereinander ange-

ordnet sind, wobei die Formate im Formatableger von oben

auf eine Ablage gestapelt werden.

Dies ist der Aufbau einer iilblichen Wellpappenanlage. Die

einzelnen Lagen der Wellpappe werden von den Herstellungs-

maschinen auf eine hochstehende Briicke gef&rdert. Anschlies-

send werden sie in der Beklebemaschine zusammengefiihrt. Die
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Beklebemaschine in der Mitte der Anlage befindet sich wie-
der auf dem Boden der Halle. Um die Pappe nach dem Schnei-
den durch den Querschneider stapeln zu kdnnen, ist es er-

forderlich, sie wieder auf ein hSheres Niveau zu befdrdern.
Hierfiir wird i{iblicherweise ein schrig angeordneter Bandfdr-

derer verwendet, auf dem die Pappe geschuppt transportiert

wird.

Vor allem nach dem Verkleben ist die Wellpappe auBerordent-
lich empfindlich gegen ein Ablenken. Der zuldssige Ablenk-

winkel darf daher einen bestimmten Wert nicht liberschreiten.
Dies bedeutet, daB zwischen Querschneider und Formatableger
fiir das FOrderband eine Mindestldnge vorgesehen werden muf.
Gleichwohl kann es immer noch zu Problemen wegen derVAblén4

kung kommen.

.Dexr Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Wellpappen-
anlage zu schaffen, die,Beeintrachtigungen der Wellpappe
durch unzulédssiges Ablenken vermeidet und deren Ausmafe

reduziert werden konnen.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdBf dadurch geldst, daB Be-

klebemaschine, Rurzquerschneider, Rill- und Schneidmaschine
und Querschneider gegeniiber den in Vorschubrichtung gesehen
vorderen Aggregaten auf erhdhtem Niveau angeordnet sind und

anndhernd iibereinstimmende Arbeitsebenen haben, die anndhernd
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mit der Einlaufebene des Formatablegers ilbereinstimmen.

Bei der erfindungsgemafien Wellpappenanlage liuft die Pappe
von der Brilicke, auf die sie von der Herstellungsmaschine
(einseitige Maschine) befdrdert wurde, praktisch auf einem
Niveau. Nach dem Auslauf aus dem Querschneider kann die Pappe
waagerecht auf die Schuppungsstrecke fallen. Dadurch wird
eine wesentliche Verkiirzung des Ablegers erreicht. Statt der
schrdg hochlaufenden Schuppungsstrecke, deren Linge wvon den
zuldssigen Ablenkwinkeln der Pappe bestimmt ist, ist ledig-
lich ein kurzes Uberfiihrungsband notwendig. Die L3nge der

Gesamtanlage wird daher erheblich reduziert.

Ein weiterer Vorteil der Erfindung liegt darin, daB der unter

der Anlage gewonnene Platz durch Schaltschranke und @hnliches

genutzt werden kann.

Nach einer Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, daB
auch Vorheizer und Auftragswerk auf dem erhdhten Niveau an-
geordnet sind. Auf diese Weise kann auch der untere vorheiz-
zylinder, der zur Vorheizung einer Deckbahn dient, direkt
vor den Einlauf der Beklebemaschine gesetzt werden. Dadurch
wird der Warmeverlust herkSmmlicher Anlagen vermieden, wel-
cher durch den relativ langen Weg zwischen Vorheizzylinder

und Beklebemaschine zuriickgelegt werden muBte.
Es gibt verschiedene konstruktive MoOglichkeiten zur erfin-
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dungsgemdBen Anordnung der Wellpappenanlage. Eine Ausgestal-
tung der Erfindung sieht vor, daf die auf erhdhtem Niveau
befindlichen Maschinen auf der Plattform eines Podestes
angeordnet sind. Das Podest, auf dem die Maschinen stehen,
kann zweckmiBigerweise als Verldngerung der ohnehin vorhan-
denen Briicke iiber den Wellpappenherstellungsmaschinen ange-
ordnet sein, so daB von vorne bis hinten auf einer Ebene

gearbeitet werden kann.

Alternativ kann nach einer anderen Ausgestaltung der Erfin-
dung vorgesehen sein, daB die auf erhdhtem Niveau befindli-
chen Maschinen auf einer GeschofBdecke angeordnet sind, wah-
rend die vorgeschalteten Maschinen auf dem Boden des Raumes
unterhalb der GeschoBfdecke angeordnet sind. Dies hat den
erheblichen weiteren Vorteil, daB die heiBen und sehr lau-
ten einseitigen Wellpappenmaschinen z.B. in einem Keller
angeordnet sind. :.Auch der Transport der Papierrollen, der
viel Platz erfordert, erfolgt im Keller. In der Qberen Etage
findet die gesamte Maschinenbedienung auf einer Arbeitsebene

- statt. Der Abtransport der Pappen erfolgt wiederum im Keller.

Nach einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung kann eine
Wellpappenanlage noch erheblich kiirzer bauen. Sie besteht
erfindungsgemdB darin, daB die Vorschubrichtung der ein-
seitig gewellten Bahn nach dem Verlassen der einseitigen

Wellpappenmaschine entgegengesetzt zu der in der Beklebe-
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maschine ist und dazwischen eine anndhernd um 180° ver-

laufende Bahnumlenkung exrfolgt.

Bel der erfindungsgemdBen Anlage kdnnen die auf unterschied-
lichem Niveau angeordneten Maschinen und Aggregate itberein-
ander angeordnet werden, so daB sich die Gesamtlinge der
Wellpappenanlage ganz erheblich verringert. Die einseitigen
Maschinen befinden sich im unterxen Stockwerk der Anlage.
Vorzugsweise befindet sich auch die Briicke fiir die ein-

seitige Bahn oberhalb der Herstellungsmaschine im unteren

Stockwerk.

Die auf erhdhtem Niveau befindlichen Maschinen kénnen auf
einer Plattform eines Podestes angeordnet sein, Die Her~
stellungsmaschinen, die Abrollung und die Briicke fir die

einseitige Bahn befinden sich dabei unterhalb des Podestes.

Eine andere Alternative besteht erfindungsgemdBf darin, daRB
die auf erhdhtem Niveau befindlichen Maschinen auf einer
GeschoBdecke angeordnet.sind, wadhrend die vorgeschalteten
Maschinen auf dem Boden eines Raumes unterhalb der Geschof-
decke angeordnet sind und die umgelenkten Bahnen durch eine
Offnung in der GeschoBdecke hindurchgefiihrt sind. Die heiBen
und lauten einseitigen Wellpappenmaschinen kGnnen z.B. in
einem Keller angeordnet sein., Auch der Transport der Papier-

rollen, der viel Platz erfordert, kann im Keller erfolgen.

eeo/6
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In der oberen Etage findet die gesamte Maschinenbedienung
auf einer Arbeitsebene statt. Der Abtransport der Pappen

erfolgt wiederum.im Keller.

Flir die Zufiihrung der zweiten Deckbahn sieht eine weitere
Ausgestaltung der Erfindung vor, daB die Abrollung fiir die
zweite Deckbahn seitlich angeordnet ist mit einer Vorschub-
richtung anndhernd senkrecht zur ersten und zweiten Vorschub-
richtung und im Umlenkbereich einer anndhernd 90°-Um1enkung
der zweiten Deckbahn erfolgt. Die zweite Deckbahn wird da-
her so zugefiihrt, daB die einseitige Bahn um diese herum

umge lenkt wird.

Drei Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung werden nachfolgend

anhand von Zeichnungen ndher erli3utert.

Fig. 1 zeigt in Seitenansicht duBerst schematisch eine
erste Ausfihrungsform der erfindungsgemidfen Well-

pappenanlage.
Fig. 2 zeigt in duBerst schematischer Form eine zweite
Ausfliihrungsform der erfindungsgemifen Wellpappen-

anlage.

Fig. 3 zeigt in Seitenansicht AuBerst schematisch eine

Wellpappenanlage nach der Erfindung,

el
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Fig. 4 zeigt die Draufsicht auf die Umlenkung der zwei-~

ten Deckbahn der Anlage nach Fig. 2.

Eine erste einseitige Wellpappenmaschine 10 wird von zwei
jeweils benachbarten, zwei Papierrollen aufnehmenden Abrol-
lungen 11 und 12 versorgt. Die einseitige Wellpappenbahn
wird auf eine Briicke 13 hochbefdrdert, die iiber Stiitzen 14
am Boden 15 abgestiitzt ist. Eine zweite einseitige Well-
pappenmaschine 16 wird wiederum von zwei Abrollungen 17, 18
versorgt., Die einseitige Wellpappe wird wiederum zur Briicke
13 hochbefdrdert. Ein Podest 19 enthilt eine liber Stiitzen 20
am Boden 15 abgestiitzte Plattform 21. Auf der Plattform an~
geordnet sind unmittelbar benachbart ein Vorheizer 22, ein
Auftragswerk 23, eine Beklebemaschine 24, ein Kurzquerschnei-
der 25, eine Rill- und Schneidmaschine 26, ein Querschneider

27 und ein Formatableger 28.

Man erkennt, daB das Arbeitsniveau der Maschinen 22 bis 28
annihernd in gleicher Ebene liegt, welche wiederum in an-
ndhernd gleicher HOhe mit der Briicke 13 liegt. Umlenkungen
der Bahnen bzw. dexr Wellpappe sind daher nicht notwendig.
Der Abstand zwischen Querschneider 27 und Formatableger ist
duBerst gering. Im Formatableger 28 sind zwei Formatstapel

29, 30 angedeutet,
Man erkennt ferner, daB der von der Abrollung 31 versorgte

«es/8
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Vorheizzylinder 32 unmittelbar vor der Beklebemaschine 24
angeordnet ist, so daB auch beziiglich der zweiten Deckbahn

ein kurzer Weg zwischen Vorheizung und Beklebemaschine liegt.

In Fig. 2 sind die einzélnen Maschinen der gezeigten Anlage,
soweit sie mit denen nach Fig. 1 ibereinstimmen, mit gleichen
Bezugszeichen versehen. Der Unterschied zur Anlage nach

Fig. 1 besteht darin, daB die Maschinen 22 bis 27 auf einer
GeschoBdecke 31 angeordnet sind, wobei sich die "Briicke" 13
ebenfalls auf der GeschoBdecke 31 befindet. Die Maschinen

11 bis 18 und 31 sind hingegen auf dem Boden 32 eines

Kellers 33 angeordnet. Der Formatableger 28 erstreckt sich

vom Boden 32 durch die Decke 31 hindurch.

Bei der gezeigten Anlage nach Fig. 2 befindet sich die ge-
samte Maschinenbedienung auf einer Arbeitsebene, ndmlich
auf dem GeschoBSdeck 31, wdhrend der Transport der Papier=-
rollen und der Abtransport der Pappen aus dem Formatableger
28 im Keller erfolgt. Die heiBen und lauten einseitigen
Maschinen 10 und 16 koénnen daher die Arbeitsbedingungen

auf dem GeschoBdeck 31 nicht oder nur unwesentlich beein-

trachtigen.
Nachfolgend wird auf die Figuren 3 und 4 eingegangen.

Soweit gleiche Teile wie in Fig. 1 oder 2 vorkommen, wer-

den gleiche Bezugszeichen verwendet.
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Eine einseitige Wellpappenmaschine 10 wird von jeweils zwei
benachbarten, zwei Papierrollen aufnehmenden Abrollungen 11
und 12 versorgt. Entsprechend sind der einseitigen Maschine
10 Vorheizer 40, 41 zugeordnet. Eine erste Brlicke 42 nimmt
die einseitige Bahn in bekannter gefalteter Weise auf. Eine
zwelte dariiber angeordnete Brilicke 43 nimmt eine zweite ein-
seitige Bahn 44 auf, die von einem weiteren Satz von Abrol-
lungen und einer einseltigen Maschine hergestellt wurde, Die
erste einseitige Bahn 43 wird liber Umlenkrollen 44, 45 und
46 um etwa 180° umge lenkt, Zu Umlenkzwecken ist die Rolle

44 tiefer als die Briicke 42 angeordnet. Dié Rolle 45 befin-—~
det sich auf ann8hernd gleichem Niveau wie die Rolle 44, wih~
rend die Rolle 46 sich oberhalb der Rolle 45 befindet. Uber
eline Vorheizwalze 47 erfolgt eine Umlenkung nach oben in
Richtung eines oberen Auftragswerks 48. Die zweite einsei~
tige Bahn 49 wird mit entsprechenden Umlenkrollen 50, 51

und 52 in adhnlicher Weise umgelenkt. Eine Vorheizwalze 53
lenkt die zweite Bahn 49 in Richtung eines unterhalb des
oberen Auftragswerks 48 angeordneten Auftragswerks 54. Die
Auftragswerke 48, 54 sind auf einer Plattform oder Geschof-
decke 31 libereinander angeordnet, auf der auch eine Beklebe-
maschine 24 bekannter Bauart angeordnet ist. An die Beklebe-
maschine schliefien sich bekannte Maschinen, wie Kurzquer-
schneider, Ril1l- und Schneidmaschine, Querschneider und
Formatableger an, die auf anndhernd gleichem Niveau ange-

ordnet, Jjedoch nicht dargestellt sind.
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Die GeschoBdecke 31 besitzt eine Offnung 55 in der die
Umlenkung der Bahnen 43 und 49 in Form einer Schleife statt-
findet. Es versteht sich, daB die GeschoBdecke 31 auch die
Plattform eines Podestes sein kann, wobei dann die be-
schriebenen Umlenkungen sowie die Vorheizer 47, 43 am Rand

der Plattform angeordnet sind.

Eine zweite Deckbahn 56 wird seitlich so zugefiihrt, daB sie
senkrecht zur Umlenkebene der Bahnhen 43, 49 in die durch
diese gebildete Schleife eingeleitet wird, wie bei 57 dar-
gestellt. Mittels 2wei libereinander angeordneten Umlenk-
rollen 58, 59 erfolgt eine Umlenkung der 2zweiten Deckbahn
59 um annihernd 900, wobei die Umlenkrollen 58, 59 mit
ihrer Drehachse einen Winkel von 45° zur Vorschubrichtung
der Deckbahn 56 einschlieft. In Fig. 2 ist die seitlich
angeordnete Papierrolle 60 dargestellt, von der die zweite
Deckbahn 56 abgewickelt wird. BEs versteht sich, daB die
Papierrolle 60 bzw. das Gestell fiir die Abrollung auf dem
gleichen Niveau wie die Abrollungen 11 und 12 angeordnet
sein kann. Dies erfordert dann noch weitere Umlenkrollen

als in den Figuren 1 und 2 dargestellt.

Die Umlenkung der zweiten Deckbahn 56 durch die Umlenkrollen
58, 59 erfolgt bis annZhernd auf das Niveau einer Vorheiz-
walze 60, die hinter den Auftragswerken 48, 54 kurz vor der
Beklebemaschine 24 angeordnet ist. Im librigen konnen eine

oder beide Umlenkwalzen 58, 59 als Vorheizer verwendet werden.

e/l
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Anspriche

1. Wellpappenanlage, bei der mindestens eine einseitige
Wellpappenmaschine, ein Vorheizer, ein Auftragswerk,
eine Beklebemaschine, ein Kurzquerschneider, eine Rill~-
und Schneidmaschine, ein Querschneider und ein Format-~
ableger hintereinander angeordnet sind, wobei die For-
mate im Formatableger von oben auf einem Ableger gesta-
pelt werden, dadurch gekennzeichnet, daR Beklebemaschine
(24) , Kurzquerschneider (25), Rill- und Schneidmaschine
und Querschneider (27) gegeniiber den in Vorschubrichtung
gesehen vorderen Maschinen auf erhdéhtem Niveau (21, 31)
angeordnet sind und anndhernd ibereinstimmende Arbeits-
ebenen haben, die anndhernd mit der Einlaufebene des

Formatablegers (28) ibereinstimmen.

2. Wellpappenanlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB auch Vorheizer (22) und Auftragswerk (23) auf erhoh-

tem Niveau angeordnet sind.

3. Wellpappenanlage nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die auf erhShtem Niveau befindlichen Ma-
schinen (22 bis 27) auf einer Plattform (21) eines Po-

destes (19) angeordnet sind.

ees/l2
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4. Wellpappenmaschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die auf erhOhtem Niveau befindlichen Ma-
schinen (22 bis 27) auf einer Geschofidecke angeordnet
sind, wdhrend die vorgeschalteten Maschinen (11 bis 18
und 31) auf dem Boden (32) eines Raumes (33) unterhalb

der GeschoBfdecke (31) angeordnet sind.

5. Wellpappenmaschine nach Anspruch 1 bis 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Aufheizzylinder (32) fiir die zweite
Drehbahn unterhalb, jedoch kurz vor der Beklebemaschine

(24) angeoxdnet ist.

6. Wellpappenmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, daf die Vorschubrichtung der ein-~
seitig gewellten Bahn (43, 49) nach dem Verlassen der
einseitigen Wellpappenmaschine (10) entgegengesetzt zu
der in der Beklebemaschine (24) ist und dazwischen eine

annshernd um 180° verlaufende Bahnumlenkung erfolgt.

7. Wellpappenanlage nach Anspruch 2 und 6, dadurch ge-
kennzeichnet, daB Vorheizer (47, 53) und Auftragswerk
(48, 54) auf erhShtem Niveau im Umlenkbereich angeordnet

sind.

8. Wellpappenanlage nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,

daB die auf erhdhtem Niveau befindlichen Maschinen auf

.es/13



10.

1 - 0129641

einer Plattform eines Podestes angeordnet sind.

Wellpappenanlage nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die auf erh8htem Niveau befindlichen Maschi-
nen auf einer GeschoBdecke (31) angeordnet sind, wihrend
die vorgeschalteten Maschinen auf dem Boden eines Raums
unterhalb der GeschoBdecke (31) angeordnet sind, und die
umge lenkten Bahnen (43, 49) durch eine Offnung (55) in

der GeschoBdecke (31l) hindurchgefiithrt sind.

Wellpappenanlage nach einem der Anspriiche 1 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, da8 die Abrollung fiir die zweite
Deckbahn (56) seitlich angeordnet ist und eine Vorschub-
richtung anndhernd senkrecht zur ersten und zweiten Vor-
schubrichtung aufweist, und im Umlenkbereich eine an-

ndhernd 90°-Umlenkung der zweiten Deckbahn (56) erfolgt.
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