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@ Gasbehilter.

@ Ein Gasbehalter, insbesondere ein Flissiggas-Behalter,
beispielsweise ein Propangasbehaiter zur Verwendung in
Haushalt und Industrie ist zur Erzielung einer Flammhem-
mung und eines Explosionsschutzes so ausgebildet, daf’ die
Winde des Behéiters aus Aluminium oder einer Aluminium-
Legierung bestehen, und daB im Inneren des Behditers eine
wirmeleitende Fulleinlage aus einem metallischen réum-
lichen Gitterwerk, das aus Aluminium oder einer
Aluminium-Legierung besteht, angeordnet ist. Mit beson-
derem Vorteil ist die Fiilleinlage als Wickel oder Gruppe von
ineinandergesteckten Wickeln aus einem Streckmetall gebil-
det.
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1 Beschreibung

Die Erfindung betrifft einen Gasbehdlter, und insbesondere
einen Flissiggasbehdlter, wie beispielsweise einen Propan-
5 &gasbehélter, zur Verwendung in Haushalt und Industrie.

Fliissiggasbehdlter, insbesondere Propangasflaschen, werden
in vielen Bereichen von Haushalt, Gewerbe und Industrie,
belspielsweise als Brenngasvorratsbehdlter eingesetzt. Bei

10 derartigen Gasbeh&ltern ist Explosionsgefahr gegeben, ins-
besondere dann, wenn im Bereich der Flasche ein Gas-Luft-
Gemisch entstanden ist und plétzliche Uberhitzungen auf-
treten.

15 Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Gasbehilter
der eingangs erlduterten Art zu schaffen, welcher bei
einfachem Aufbau und wirtschaftlicher Herstellung zuver-
ldssig gegen Entstehung und Ausbreitung von Flammen .und
Explosionen geschiitzt ist.

20
Diese Aufgabe wird erfindungsgemnidf dadurch geldst, dah _
die Widnde des Behilters aus Aluminium oder einer Aluminium-
Legierung best=hen, und daR im Inneren des Behdlters eine
wirmeleitende Fiilleinlage aus einem metallischen riumlichen

-26 Gitterwerk, das aus Aluminium oder einer Aluminium-Legie-
rung besteht, angeordnet ist. '

Der erfindungsgemdfe Gasbehilter besteht aus Aluminium
oder einer Aluminium-Legierung. Damit ist die Gefahr der

30 Entstehen von ¥Xorrosionspotentialen zwischen'den Behdlter-
wédnden und der erfindungsgemdf in dem Behdlter angeordne-
ten widrmeleiterden Fiilleinlage, die ebenfalls aus Aluminium
oder einer Aluminium-Legierung besteht, und weiterhin weitgehend die
Moglichkeit des Entstehens von Reibung und hitzeerzeugen-

35 den Stellen im Behdlterinneren ausgeschaltet. Der erfin—_
dungsgemidfe Gasbehdlter kann beispielsweise als Camping-
Gasflasche oder Brenngasflasche fiir Brennstellen im Haus-
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halt oder auch als Fllissig-Gasbehilter fiir den Kraftfahr-
zeugsektor verwendet werden. Durch die im Inneren des
Gasberdlters angeofdnete Flilleinlage wird bei punktuell
entstehender Hitze die Wirme sehr rasch iiber die gesamte
Filleinlage abgeleitet und verteilt und damit eine lokale
Uberhitzung und die Entstehung und Ausbreitung von Flammen
und Explosionen verhindert. Der erfindungsgemiBe Behidlter
ist béispielsweise aus Blechen, Rohren oder Ronden auf
einfachp und wirtschaftliche Weise herstellbar. Aufwendige
und teuere Korrosionsschutz- oder Reibschutz- | |
Beschichtungen des Beh#lterwandmaterials vor

dem Zusammenbau des Behdlters, insbesondere an den Innen-
wandseiten, sind bei dem erfindungsgemiifen Behilter nicht
erforderlich. Der erfindungsgemife Behd3lter hat ein sehr

geringes Gewicht und ist daher bequem und praktisch hand-
habbar.

Mit Vorteil ist der Gasbehdlter gemdB der Erfinduhg 1o}
ausgestaltet, daB die Fiilleinlage aus Streckmetall gebil-
det ist. Ein Streckmetall, das in an sich bekannter Weise
aus einem Metallblechstreifen oder einer Metallfolie durch
Einschneiden oder Einstanzen von einer Vielzahl von
Schlitzen begrenzter Linge und nachfolgendes Auseinander-
ziehen des Bleches oder der Folie in einer quer zu der
Richtung der Schlitze verlaufenden Richtung hergestellt
werden kann, stellt ein gitterartiges Gebilde dar, das
wabenartige 0ffnungen mit schrdg oder vertikal zur Haupt-
ebene des Gitters verlaufenden Offnungswinden aufweist.
Ein solches Streckmetall kann beispielsweise zu einem -
Wickel gerollt oder zu einem Faltwerk gefaltet werden, wo-
bei einzelne Lagen des Streckmetalls in Beriihrung mit- 4
einander kommen, ohne ineinander einzudringen.- Auf diese
Weise kann ein rdumliches Netzwerk gebildet werden, das
eine relativ groRe Eigenstabilitdt und Formhaltigkeit der
einzelnen Gitterbestandteile aufweist, und bel dem das
Gittermaterial selbst nur einen sehr geringen Anteil des
von dem Gitterwerk erfaBten Volumens einnimmt.
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Eine glinstige Ausbildung des erfindungsgemiBen Gasbehilters
ist auch dadurch gegeben, daR die Fiilleinlage aus einem
Maschengitter hergestellt ist. Ein solches Maschengitter
kann aus Draht gefertigt sein und kann ebenfalls in einer
Anzahl von Lagen zu Paketen und grdbBeren rdumlichen Ge-
bilden zusammengelegt werden, wobei selbst dann, wenn die
einzelnen Lagen in Beriihrung miteinander kommen, diese
nicht ineinander eindringen, sondern ein Raumnetzwerk bil-
den, das zum grdRten Teil seines Volumens ein aufnahmeQ
fﬁhiger Hohlraum ist.

Eine glinstige Ausgestaltung des erfindungsgemdBen Gasbehilters
wird dadurch erreicht, daf die Fiilleinlage als Wickel aus-
gebildet ist. Ein solcher Wickel kann sowohl aus einem
Streckmetall, als auch aus einem Maschengitter hergestellt
werden. Wegen der zylindrischen Form ist ein Wickel be-
sonders als Fiilleinlage filr Gasbehdlter mit zylindrischem
Innenraum, béispielsweise fir Propangasflaschen der han-
delsiliblichen Form, geeignet. Nach dem Zusammenrollen weist
ein solcher VWickel, sowohl wenn er aus Streckmetall ge-.
wickelt ist, als auch wenn er aus Maschengitter gewickelt
ist, eine gewisse radiale Kompressibilitdt auf. Der Wickel
kann in einer solchen GrbRe gefertigt werden, daB er beim
Einbringen in einen Behdlter leicht zusammengedriickt wer-
den muf, um in den Beh&dlterinnenraum zu passen. Nach denm
Einbringen versucht ein solcher Wickel, sich etwas auszu-
dehnen und kommt dann zur Anlage an der Innenwand des
Beh&dlters und wird dadurch in seiner Lage im Beh&lter
positioniert. Beispielsweise kann ein solcher Wickel bei
der Herstellung eines Gasbehdlters in einen zundchst offe-
nen topfférmigen Unterteil des Behdlters eingebracht wer-
den, wobei dann nachtrdglich -eine Behdlterkappe auf den
topfférmigen Unterteil aufgeschweift wird. Die Flillein-
lage erfaft praktisch den gesamten Innenraum eines

SO hergestellten Behdlters und ist.darin gegen Ver-
rutschen gesichert festgelegt.
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Mit Vorteil ist der Gasbehidlter gemdR der Erfindung so
ausgebildet, daR die Fililleinlage aus mindestens zwei inein-
andersteckbaren Wickeln hergestellt ist, von denen der
dufere im wesentlichen die Form eines Hohlzylinders auf-
weist, dessen Aufendurchmesser an den Innendurchmesser des
zu flllenden Beh&dlterinnenraumes angepaft ist und von denen
die Innendurchmesser jeweils auf den AuBendurchmesser

des jeweiligen sich unmittelbar nach innen anschlieBenden
inneren Wickels abgestimmt sind. Bei dieser Ausgestaltung ist
es mdglich, flaschenférmige Behdlter mit relativ enger Offnung rasch,
einfach und zuverlissig mit einer den ganzen Innenraunm
ausfiillenden Fiilleinlage zu versehen. Dabei wird zunichst
der duBere Wickel durch die obere Offunuug der Flasche -
hindurch ins Beh#lterinnere eingebracht. -Zu diesem Zweck
kann der als Hohlzylinder ausgebildete duBere Wickel vor- -
Ubergehend mit Einbuchtungen oder Einfaltungen versehen
werden, um seinen AuRendurchmesser so weit zu verriﬁgern,
dal er durch die enze Flaschendffuung hindurchpaﬁt.,Der
HuRere Wickel stell: sich, sobald er in den Behdlteriunen-
rand gelangt ist, selbsttdtig wieder in die urspriingliche
Form zurilick und fiillt dabei die radial #duBeren Bereiche
des Innenraumes des Behdlters aus. Nachfolgend wird dann
der innere Wickel, dessen AuRBendurchmesser beispiels-
weise im wesentlichen dem Durchmesser der 8ffuung des
flaschenfdrmigen Behdlters entsprechen kann, in den Innen-
raum der Flasche und dort in den Hohlraum degléuﬁeren
Wickels eingeschoben. Zu diesem Zweck kann der ipnere
Wickel elastisch geringfiigig zusammengedrﬁckt werden, so
daR er sich leicht in den Raum im HuBeren Wickel ein-
bringen 1&8t. Nach dem Einfiligen weitet sich der innere

Wickel dann elastisch wieder etwas aus und kommt dann zur
Anlage am Innenbereich des &uferen Wickels. Gegebenenfalls

kénnen dann noch ein oder mehrere weitere iunere Wickel in
den ersten inneren Wickel eingebracht werden. Insgesamt er-

gibt sich eine nach der Einbringung der Wickel eine Einheit bildende
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Flilleinlage im Behdlter. Bei dieser Ausgestaltung ist es
méglich, auch bei flaschenférmigen Behidltern die Fiill-
einlage erst einzubringen, wenn der flaschenférmige Be-
hélter an sich bereits fertiggestellt ist. Es ist nicht
notwendig, zunichst die Fiilleinlage in einen topfférmigen
Unterteil der Flasche einzubringen und dann eine Flaschen-
kappe, in der die Offnung angebracht ist, auf den Unterf
teil aufzuschweiRen.

Eine andere gilinstige Ausgestaltung eines erfindungsgemifen
Gasbehdlters ist dadurch gegeben, daB die Flilleinlage als
Faltwerk ausgebildet ist. Die Herstellung einer Fiillein-
1age durch mehrlagiges Aufeinanderfalten eines streifen-
férmigen Streckmetalls oder eines streifenférmigen
Maschengitters fiihrt zu einem im wesentlichen recht-
eckigen Raumnetz. Ein solches Gebilde ist insbesondere
als Fiilleinlage fiir Behdlter mit im wesentlichen quader-
férmigem Innenraum geéignet.

Mit Vorteil ist ein erfindungsgemdBer Gasbehdlter so aus-
gestaltet, daB® die Fiilleinlage gegen Relativbewegung ge-
sichert in dem Behilter angeordnet ist. Eine solche An-

.ordnung ist bei Ausgestaltung der Fiilleinlage als Wickel

und entsprechende Dimensionierung desselben im Verhdltnis
zum Innendurchmesser des Beh#dlterinnenraums geggben. Es

ist aber beispielsweise auch mdglich, eine Fiilleinlage

in einen zunichst offenen Teil eines Behidlters einzu-
bringen und cdort punktuell mit der Behdlterinnenwand,
beispielsweise durch Schweiﬁen, zu verbinden, oder durch eine
formschliissige Verbindung, beispielsweise durch Festhaken

‘an an der Innenwand des Behidlters vorgesehenen Vorspriingen,

gegen Relativbewegung zu sichern. Auf diese Weise wird
die Gefahr, daf die Fiilleinlage an den Innenwinden des
Behilters bei starker Bewegung desselben scheuert und
dabei Abrieb und Wdrme erzeugt, von vornherein unter-

bunden.
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Eine besonders glinstige Ausgestaltung des erfindungsge-
médfen Gasbehilters ist dadurch gegeben, daf das Streck-
metall aus einer Folie aus Aluminium oder einer Aluminium-
Legierung von einer Dicke im Bereich von 0,02 mm bis 0,1 mm,
insbesondere 0,085 mm, durch Stanzen und Strecken herge-
stellt ist. Ein Streckmetall aus einem Aluminium oder
einer Aluminium-Legierung in dem angegebenen Dickenbe-
reich hat nicht nur ein besonders geringes Gewicht, soh-
dern es gewdhrleistet auch eine Qorteilhafte Wabenstruktur
der einzelnen Offnungen des Streckmetalls und eine aus-
reichende Eigensteifigkeit sowie eine gewisse Eigénelasti-
zitdt eines daraus hergestellten Wickels oder mehrlagigen
Gebildes. Ein aus einem solchen Streckmetall hetgestell—
tes Raumnetzwerk nimmt nur zwischen 2 und 4 % des von dem
Netzwerk erfaften Volumens ein. Eine derartige Fﬁlieinlage
verringert somit den nutzbaren Rauminhalt des Gasbeh&ltérs

nur unwesentlich.

Eine glinstige Ausgestaltung des Gasbeh&lters wird auch
dadurch erreicht, daR als Aluminium-Legierung fir die
Flilleinlage Al1MgSi1 verwendet wird. Diese Aluminium-
Legierung hat sich als Werkstoff fiir ein wdrmeablesitendes
und damit explosionsverhinderndes Netzwerk in dem erfin-
dungsgemifRen Gasbehdlter a2ls besonders geeignet erwiesen.

Mit Vorteil kann der Gasbehdlter gemdf der Erfindung auch
so ausgebildet sein, daf als Aluminium-Legierung fir den
Behdlter selbst AlMgSil verwendet ist.
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Im folgenden werden Ausfilhrungsbeispiele des erfindungs-

gemidBen Gasbehilters, und zwar von Propangasflaschen und

eines Treibgastanks fiir Fahrzeuge, in Verbindung mit der

Zeichnung beschrieben. Es zeigen:

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

eine Seitenansicht einer erfindungsgemiBeun Propan-
gasflascle, teilweise im Schnitt und teilweise
schematisch,

eine perspektivische Ansicht einer teilweise auf-
geschnittenen Propangasflasche gemdf Fig. 1,

einen Teilausschnitt aus einem Streckmetall zur
Bildung einer Fiilleinlage fiir die Propangasflasche
gemdR Fig. 1 und 2,

eine schematische Li#ngsschnittansicht durch einen
duBeren hohlzylindrischen Wickel einer aus zwei

.ineinandergesteckten Wickeln gebildeten Fillein-

lage fir eine Propangasflasche gemiR Fig. 1,

eine schematische Liangsschunittansicht durch einen.
inneren Wickel der Fiilleinlage fiir eine Propan-
gasflasche gemdh Fig. U,

eine.schematische Lingsschnittansicht durch eine
Propangasflasche mit einsr aus zwel ineinander-
gesteckten Wickeln gemidR Fig. U4 und 5 bestehenden
Flilleinlage, und

eine schematische Seitenansicht eines erfindungs-
gemifen Treibgastanks fiir Fahrzeuge.
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In Fig. 1 ist ein Ausfilhrungsbeispiel eines als Propangas-
flasche ausgebildeten erfindungsgemédfen Gasbehdlters dar-
gestellt. Der eigentliche Beh#lter 1 ist durch Ver-
schweiflen eines kreiszylindrischen topfférmigen Unterteils
mit einem kreisrunden Deckelteil hergestellt. Die Winde 2
des Behdlters 1.béstehen aus der Aluminium-Legierung
AlMgSii. Am unteren Ende des Beh#lters ist ein ringférmi-
ger Fuf 3 befestigt, der avs dem gleichen Material ge-
fertigt ist. Im Inneren des Behdlters 1 ist eine wirme-
leitende Filleinlage U aus einem metallischen rdumlichen
Gitterwerk, das im vorliegenden Beispiel ebenfalls aus

der Aluminium-Legierung AlMgSii besteht, angeordnet. Das
réumliche Gitterwerk ist in Fig. 1 schematisch durch eine
Schar schré@gverlaufender Linien dargestelltund fiillt das
Innere des Beh#lters 1 im wesentlichen aus. Dadurch ist

.das Gitterwerk relativ zum Behdlter sowohl in axialer als

auch in radialer Richtung festgelegt. Eine Reibung er-
zeugende Relativbewegung zwischen Behdlter und Fiilleinlage
kann somit nicht erfolgen.

Aus Fig. 2 ist erkennbar, daB die Fiilleinlage bei dem dar-
gestellten.Ausfﬁhrungsbeispiel als Streckmetall-Wickel aus-
gebildet ist. Fig. 3 zeigt einen Ausschnitt aus einem '
Streckmetall aus Al1MgSi1, das aus einer Folie von 0,085 mm
Stérke durch Stanzen und Recken hergestellt wurde. In

Fig. 3 sind die einzelnen wabenférmigen 6ffnungen des
Streckmetalls sichtbar. Zur Erzielung einer zylindrischen
Flilleinlage zum Ausfiillen des zylindrischen Innenraums

der Propangasflasche gemdf Fig. T und 2 wird ein derarti-
ges Streckmetall zu einem Wickel 6 gerollt, dessen Au!?:en-
durchmesser so bemessen wird, daf sich der Wickel 6 nur
unter leichtem Zusammendriicken in den zunichst noch offenen
topfformigen Unterteil der Isoliergasflasche einbringbar
ist. Nach dem Einbringen dehnt sich der Wickel 6 in dem Be-
h&lter wieder elastisch aus und kommt zur Anlage an der
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Innenwand des Behiilters.Der Wickel 6 kann in seiner Hohe
so bemessen sein, da® er den Innenraum des Behdlters in
axialer Richtung ebenfalls weitgehend ausfiillt. Der

Wickel 6ist damit relativ zum Behilter in seiner Lage fest-
gelegt und kann keire Relativbewegungen ausfilhren. Der
Wickel 6aus Streckmetall bildet ein rdumliches Gitterwerk,
das nur zwischen 2 und 4 % des Volumens, liber das es sich
erstreckt, einnimmt. Nach dem Einbringen des Wickels 6 in
den Unterteil der Propanfiasche kann der Déckel auf den
Unterteil aufgesetzt und durch eine rlngsum verlaufende
Schweifnaht mit diesem gasdicht verbunden werden. Die
Priifung der Dichtigkeit der SchweiBfnaht karn in bekanntef
Weise, beispielsweise mittels Rﬁntgénstréhlen oder auch
mittels eines Endoskops erfolgen. Ein Endoskop ermaglicht
zusdtzlich auch eine Kontrolle des im Innerén’des Behdl-
ters angebrachten Gltterwerks. An der Oberseite des Be-.
hiélters ist ein AnschluB- und 6ffnungsvent11 5 angeordnet

Durch den Umstand,‘daﬁ bei der Propangésflasche’éowohlv
die aus Streckmetall bestehende Fﬁlle*nlage'als'auch der
Behdlter selbst aus der Alumlnlum-Leg‘erung AlMgSl1 ge-
bildet sind, konnen zwischen dlesen Teilen keine Korro- o
sionspotentiale entstehen und es entsteht auch ke;n Abf
rieb. Durch solche Erscheinungen bedingte lokale Erwir-
murigen sind daher von vornherein vermieden. Weiterhin ist
ein Schadhaftwerden der Propangasflasche durch Korrosion
verhindert. Die Fullelnlage wirkt als wédrmeleitendes und
verteilendes Raumnetz, das etwaige lokale Wiarmeentwick-
lung sofort durch Ableltung der Wirme uber den gesamten
Fiilleinlagebereich abbaut. Damit wird d1e Fullelnlage

als die Entwicklung von Flammen und Explosionen hemmen

des und verhlnderndes Slcherheltsnetzwerk.

Die Propangasflasche gemdR Fig. 1 bis 3 hat ein sehr ge~
ringes Gewicht und sie ist einfach und wirtschaftlich

_herstellbar und einfach handhabbar. Wegen ihrer guten



10

15

20

- 25

30

35

10 o
0129653
Flammhemmi:ag und des guten Explosionsschutzes ist die
Anordnung von {iberdrucksicherungen und zusédtzlichen Ven-

tilen neben dem AnschluBventil nicht erforderlich.

Am Oberteil der Propangasflasche ist ein abnehmbarer
Deckel 7 vorgesehen, der in Fig. 1 in strichpunktierten
Linien angedeutet ist.

In den Fig. 4 bis 6 ist ein Ausfiihrungsbeispiel eines als
Propangasflasche‘ausgebildeten erfindungsgeméfen Gasbe-
hdlters dargestellt. Bei diesem Beh#lter ist die Flll--
einlage aus zwei ineinander angeordnete Wickeln aus
Streckmetall gebildet. Das Material jedes dieser Wickel -
stimmt mit dem Material des in dem Ausfilhrungsbeispiel
genmdf Fig. 2 und Fig} 3 im einzelnen angegebenen Material
iberein. Der HuBere Wickel 8 (Fig. 4) und der innere .
Wickel 9 (Fig. 5) werden jeweils fiir sich hergestellt. Der

'AuBendurchmesser des #uBeren Wickels ist an den Innen-

durchnesser des von der Fiilleinlage auszufiillenden Be-
h&lters so angepaBt, daB der &uRere Wickel nach Einbrin-
gung in den Beh&dlter sich unter einer gewissen Eigen-
elastizitit an die Innenwand des Behdlters anlegt. Wegen
der relativ geringen "Wandstarke" des hohlzylindrischen'
duBeren Wickels 1l#8t sich dieser auch durch relativ enge
Offnungen, wie die Offnung 11 der Flasche 12 (Fig. 6) ein-
bringen, wobei der zylindrische Wickel durch Einbiegungen
bzw. Einfaitungen_vorﬁbergehend unter Ausnutzung seiner
Eigenelastizitdt verformt und in seinem AuBendurchmesser
so reduziert wird, daB er sich durch die 0ffnung 11 in
den Innenraum der Flasche 12 einschieben 1dBt. Sobald der
duBere Wickel 8 sich im Innenraum der Flasche 12 befindet,
nimmt er unter seiner Eigenelastizitdt seine zylindriséhe
Form wieder an und weitet sich dabei wieder so weit aus,
daB er an der Innenwand der Flasche 12 zur Anlage kommt.
Der innere Wickel 9 (Fig. 5) kann nachfolgend dgréh die
Offnung 11 in die Flasche 12 eingebracht werden. Der AuBen-
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durchmesser des inneren Wickels 9 ist an den Innendurch-
messer des HuBeren Wickels 8 angepaRt. Durch geringfﬁgiges
vorlibergehendes Zusammendriicken 148t sich der innere
Wickel in seinem AuBendurchmesser so weit reduzieren, dak
er durch die Uffnung 11 der Flasche 12 hindurch in den
Innenraum des &uBeren Wickels 8 eingeschoben werden kann.
Sobald der innere Wickel sich im Innenraum der Flasche 12
befindet, weitet er sich unter seiner Eigenelastizit#t so
weit aus, daB er zur Anlage am Innenumfang des duBeren
Wickels 8 kommt und mit diesem Zusammen eine Fiilleinlage,
die sich wie eine Einheit verhilt, bildet. Im Zentrum
des Innenwickels 9 kann ein Hohlrohr 13 geringen Durch-
messers vorgesehen sein. In einen solchen Hohlraum kann

ein Priifrohr oder ein Tauchrohr eingefiihrt werden.?Bei‘die-

ser Ausgestaltung 148t sich der Innenraum flaschenartig
geformter Behdlter optimal ausfiillen. Die Filleinlage
kann nach Herstellung der Flasche auf einfache Weise in

die Flasche eingebracht werden. Es ist somit micht ndtig,

die Fililleinlage zunichst in einen topfartigen Unterteil
der Flasche einzubringen und erst danach die Flasche
durch Aufsetzen und AnschweiBen einés Deckels fertigzu- °
stellen. Dadurch, daf beide Wickel 8 bzw. 9 aus der glei-
chen Aluminiumlegierung AlMgSi1_hergestllt-sind,~au3'der
auch die Wiande der Flasche 12 gebildet sind, entstehen
weder zwischen den beiden Wickeln der Fiilleinlage moch
zwischen der Fiilleinlage und dem BehZlter Korrosions-
potentiale. Beide Wickel 8 und 9 bestehen aus Streck-
metall aus einer AlMgSi-Folie von 0,085 mm Stérke.

In Fig. 7 ist ein als Treibgastank fiir Kraftfahrzeuge
ausgebildeter erfindungsgemifer Behdlter dargestellt.

Der Behdlter gem&B Fig. 7 hat im weseuntlichen zylindrische.

Gestalt. Die Fililleinlage dieses Behdlters kann aus einem
Wickel aus Streckmetall bestehen. Dér Behdlter selbst
kann aus zwei miteinander verschweiften topfformigen
Teilen gebildet sein. In diesem Falle wird der Streck-

metallwickel, der in seinem Durchmesser so gestaltet ist,
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daB er sich unter geringfigiger Deformation in den Innen-
raum :des Behilters einbringen 1l&BRt, zunidchst in den einen
topfartigen Teil des Behélters eingeschoben. Der andere
topfartige Teil des BehZlters wird dann iliber das frei-
stehende Ende des Wickels geschoben, bis es zur Anlage an
dem anderen topfartigeh Teil kommt.Danach werden die
beiden topfartigen Teile an ihren aneinanderstofenden
Rdndern rings um den Umfang herum verschweifit. Der
zylindrische Behdlter ist dann durch die als Wickel aus-
gebildete Fililleinlage vollstédndig ausgefiillt. Als Mate- -
rial sowohl fiir den Wickel als auch fiir die Widnde des
Behdlters kommt die Aluminiumlegierung AlMgSi1 mit Vor-
teil in Betracht. Der Wickel kann aus Streckmetall aus

.einer Folie von 0,085 mm Stidrke hergestellt sein. Die

Ld@nge und der Durchmesser des zylindrischen Treibgastanks
héingen von der erforderlichen Tankkapazitdt ab. Beispiels-
weise kann die LiZnge ca. 1200 mm betragen und der AuBen-
durchmesser kann beispielsweise 2C0 bis 300 mm betragen.

Die Erfindung ist nicht auf das dargestellte Ausfiihrungs-
beispiel beschridrkt. Erfindungsgerife Gasbehdlter koéanen
in unterschiedlicher Gestalt und fiir einen groBen Bereich

-von Fassungsvermégen hergestellt weéerden und zur Aufbewah-

rung einer Vielzahl von Gasen bzw. Fliissiggasen bzw.
brennbaren Fliissigkeiten eingesetzt werden. Neben der
Aufbewahrung von Propan kommt beispielsweise auch die
Aufbewahrung von Butan oder Methan in Betracht.
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Gasbehilter

Patentanspriiche

1. Gasbehdlter, insbesondere Flﬁssiggas—Behéltgr, bei-
spielsweise Propangasbehilter zur Verwendung in Haushalt
und Industrie, dadurch gekennzedich -
net, daf die Widnde (2) des Behdlters (1) aus Aluminium .
oder einer Aluminium-Legierung bestehen, und daf im '
Inneren des Behdlters eine wdrmeleitende Fiilleinlage (4)
aus einem metallischen r&dumlichen Gitterwerk, das aus
Aluminium oder einer Aluminium-Legierung besteht, ange-
ordret ist.
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2. Gasbehdlter nach Anspruch 1, dadurch g e -
kennzeichnet , dah die Fiilleinlage (4) aus
Streckmetall gebildet ist.

3. Gasbehdlter nach Anspruch 1, dadurch g e -
kennzeichnet , daB die Fiilleinlage (4) aus
einem Maschengitter hergestellt ist.

} . Gasbehidlter nach mindestens einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet , daRk die
Flilleinlage (4) als Wickel (6) ausgebildet ist.

5. Gasbehdlter nach mindestens einem der Anspriiche 1 bis i,
dadurch gekennzeichnet , daf die
Fiilleinlage aus Mindestens zwei ineinandersteckbaren Wickeln (8,9)
hergestellt ist, von denen der #uBere (8) im wesentlichen
die Form eines Hohlzylinders aufweist, dessen AuBendurch-
messer an den Innendurchmesser des zu fiillenden Behdlter-
innenraumes aagepaBt ist und von denen die Inrendurchmesser jeweils
auf den AuBendurchmesser des jeweiligen sich ummittelbar nach innen an-
schliefenden innsren Wickels (9) abgestimmt sind.

6. Gasbehidlter nach mindestens einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet , daB die
Fiilleinlage (%) als Faltwerk ausgebildet ist.

7. Gasbehilter nach mindestens einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet , daB die
Flilleinlage (L) gegen Relativbawegung gesichert in dem
Behdlter (1) angeordnef ist.

8. Gasbeh#lter nach einem der Anspriiche 1, 2, %, 5, 6 oder 7,
dadurch gekennzeichnet , daB das
Streckmetall aus einer Folie aus Aluminium oder einer
Aluminium-Legierung von einer Dicke im Bereich von 0,02 mm
bis 0,1 mm, insbesondere 0,085 mm, durch Stanzen und

Strecken hergestellt ist.
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9. Gasbehdlter nach
dadurch g e

Aluminium~Legierung
ist.

10. Gasbehdlter nach
dadurch g e

Aluminium-Legierung
ist.

0129653

mindestens einem der Anspriiche 1 bis 8,

kannzeichnet

daf als

fir die Flilleinlage AlMgSi1 verwendet

mindestens einem der Anspriiche 1 bis 9,

kennzeichnet

14

daR als

fir dén Behdlter AlMgSi1 verwendet

11. Gasbehdlter nach mindestens einem der Anspriiche 5 bis 10

dadurch gekennzeichne t

°

daB der auBere

Wickel und der oder die inneren W1ckel (9) aus dem gleichen
Material, beispielsweise aus der glelchen Alumlnlum-Leglerung,

bestehen.

% %k %
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