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€9 Reinigungseinrichtung.

@ Die Reinigungseinrichtung umfaBt ein drehbares An-
druckrollensystem mit einer Anzahi von Andruckrolien, die un-
terschiedliche formatabhangige Rollenbreiten besitzen, und
ein Reinigungsband, das mittels der in verschiedene Stellun-
gen positionierbaren Andruckrollen gegen die Silikongummi-
Beschichtung einer Heizwalze einer Fixiervorrichtung ange-
dricki sind. Das Andruckrollensystem bzw. die einzelne An-
druckrolie wird Uber eine Schaltelekironik des Kopiergerats
entsprechend der Formatbreite des zu fixierenden Kopientra-
gers schriftweise verschwenkt, bis die der Formatbreite des
Kopientragers entsprechende Andruckrolle gegen die Heiz-
walze anliegt. Das Reinigungsband ist mit einem hochviskosen
Silikonol getrankt, das nur tber die Rollenbreite der ausge-
wiahlten Andruckrolle an die Oberflache der Heizwalze ange-
tragen wird.
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Reinigungseinrichtung

Die Erfindung betrifft eine Reinigungseinrichtung zum
Antragen eines Trennmittels an eine Heizwalze einer
Fixiereinrichtung in einem elektrofotografischen Ko-
plergeridt, mit einer an der Reinigungseinrichtung vor-
beibewegten, zu reinigenden Oberfldche der Heizwalze
an die ein mit dem Trennmittel versetztes Reinigungs-
band, das von einer Abwickelrolle zu einer Aufwickel-
rolle umgespult wird, mittels einer Andruckrolle eines
Andruckrollensystems angedriickt wird.

Eine derartige Reinigungseinrichtung ist aus der

DE-PS 19 60 800 bekannt, bei der die Reinigungsein-
richtung als Ganzes auf einem in das Gerdt einschieb-
baren Reinigungswerkeinschub angeordnet ist, der im
wesentlichen in Andruckrichtung der Andruckrolle ein-
schiebbar ist und an der Reinigungseinrichtung eine zu
reinigende fotoleitfdhige Schicht vorbeigefiihrt wird.

Aus der DE-0S 32 25 836 ist gleichfalls eine Reini-
gungsvorrichtung bekannt, bei der das Reinigungsband
aus einem Fasermaterial besteht und sich zwischen
einer Vorratswalze und einer Aufnahmewalze erstreckt
und mit der Heizwalze einer Fixiervorrichtung durch
eine Andruckwalze in Druckkontakt gebracht wird.

Es sind auch Fixiersysteme bekannt, bei denen die Ab-
lagerung von Toner auf der Heizwalze der Fixierein-

richtung dadurch verhindert wird, daB der Heizwalze

U Gazonss
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laufend ein Formtrennmittel wie beispielsweise ein
niedrigviskoses Silikondl zugefithrt wird. Es kann da-
durch die Tonerablagerung auf der Heizwalze reduziert
und auf die Verwendung einer Reinigungswalze oder
eines Reinigungsbandes verzichtet werden. Nachteilig
ist jedoch dabei, daB zus&tzlich eine Zufuhreinrich-
tung fiir das Silikondl bendtigt wird, die im allgemei-
nen Schwierigkeiten bei einer gleichmdBigen Olzufuhr
bereitet, daB verspritztes 01 die Fixiervorrichtung
verschmutzen kann und da8 an den Stellen, an denen das
61 nur ungeniigend angetragen wird, es zu Tonerablage-
rungen kommen kann.

Sowohl {ibermdBiger als auch unzureichender Antrag von
Trennmittel an die Heizwalze der Fixiervorrichtung
fihren durch Quellung und/oder 2zu starkem VerschleiB
des Schichtmaterials der Heizwalze zu Durchmesserver-
dnderungen derselben und zu dadurch bedingten Ver&dnd-
erungen des Andrucks beim Fixieren des durch den Spalt
zwischen der Heizwalze und einer Andruckwalze hin-
durchlaufenden Kopientridgers, da beispielsweise der
Andruck iber die Walzenldnge der Heizwalze ungleich-
médBig wird. Diese Verdnderungen verursachen Faltenbil-
dungen des Kopientrdgers und/oder einen Kaltoffset-
Effekt, der zu teilweisen Duplizierungen des Tonerbil-
des auf dem Kopientrdger fithrt. Wird zuviel Trennmit-
tel angetragen, so tritt zur Quellung noch nachteilig
in Erscheinung, daB8 auf dem Kopientrdger vorhandenes
iiberschiissiges Trennmittel, das von diesem nicht auf-
gesaugt wird, die Beschreibbarkeit und die, insbesonde-
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re bei Baupldnen und Werkstattzeichnungen des Maschi-
nenbaus oft vorzunehmenden Zeichnungsdnderungen des

Kopientrigers erschwert.

Bei den in jingster Zeit bekanntgewordenen Zeichnungs-
vervielfdltigungsgerdten, die nach dem Prinzip wvon
elektrofotografischen Kopiergerdten arbeiten, werden
Kopientrdger unterschiedlicher Formatbreiten bis zu
DIN Al-Gr$Ben verarbeitet und es ergeben sich die zu-
vor beschriebenen Schwierigkeiten sowohl bei {bermdBi-
gem als auch bei ungeniigendem Antrag von Trennmittel,
wenn eine Reinigungswalze vorgegebener Walzenlinge
oder eine Andruckwalze vorgegebener Walzenlidnge das
Reinigungsband gegen die Heizwalze der Fixiervorrich-
tung andriickt, durch deren mit der Andruckwalze gebil-
dete Kontaktfixierzone unterschiedlich breite Kopien-
trdger hindurchlaufen.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Reinigungseinrich-
tung der eingangs beschriebenen Art so zu gestalten,
daB der Antrag des Trennmittels an die Heizwalze in
geringsten wirksamen Mengen in Abhdngigkeit von dem
jeweiligen Format des durch die Fixiervorrichtung hin-
durchlaufenden Kopientrdgers erfolgt.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdf dadurch geldst, daB
das Andruckrollensystem eine Anzahl von Andruckrollen
aufweist, die unterschiedliche formatabhingige Rollen-
breiten besitzen und von denen jeweils eine ausgewdhlte
Andruckrolle das Reinigungsband gegen die Heizwalze an-
drickt.
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In Ausgestaltung der Erfindung ist das Andruckrollen-
system mit Hilfe von Schaltmitteln, die von einer
Schaltlogik betdtigt werden, verstellbar, um die iber
die Schaltlogik ausgewdhlte Andruckrolle in ihrer
Zwischen- bzw. in ihrer Andruckstellung zu positionie-
ren, in der sie das Reinigungsband nicht bzw. gegen die
Oberfldche der Heizwalze andriickt. Dabei ist das Reini-
gungsband ein von einer Abwickelrolle zu einer Auf-
wickelrolle laufendes Vliesband, das iibber Umlenkrollen
und eine Spanneinrichtung gefiihrt ist, die in den Zwi-
schenstellungen der Andruckrollen des Andruckrollen-

systems das Reinigungsband von der Oberfldche der Heiz-
walze abhebt.

Im einzelnen weist gemdB weiteren Merkmalen der Erfin-
dung das Andruckrollensystem die Gestalt eines Dreh-
kreuzes auf, das um eine Welle in Schritten verschwenk-
bar ist und an dessen Armenden die auf Achsen aufsit-
zenden Andruckrollen angeordnet sind. Fiir den Antrieb
des Andruckrollensystems trdgt die Welle des Andruck-
rollensystems an dem einen Ende ein Zahnrad, das zwi-
schen Seitenschilden liegt und mit einem weiteren Zahn-
rad in Eingriff ist, das mit der Schaltlogik und einem
Klinkenrad auf einer gemeinsamen Welle aufsitzt, die in
dem einen Seitenschild gelagert und iber den Seiten-
schild aus der Fixiereinrichtung herausgefiihrt ist. In
zweckmdfiger Ausgestaltung der Erfindung ist die
Schaltlogik ein aus mehreren Programmscheiben bestehen-
der Programmzylinder, weisen die Programmscheiben iiber

den Umfang verteilte Kerben auf und nehmen die Pro-
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grammscheiben zueinander lagefeste Positionen ein.

Die vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung ergibt

sich aus den Merkmalen der Patentanspriiche 7 bis 15.

Mit der Erfindung wird der Vorteil erzielt, daB auch
Kopientrdger mit einer Breite bis maximal 594 mm, bei
wechselnden Formaten der Kopientrdger, die auch Breiten
von 210, 297 oder 420 mm haben kdnnen, weitgehend fal-
tenfrei und ohne Doubletten fixiert werden. Dadurch
wird der Nachteil beseitigt, daB trotz sorgfidltiger
Justierung des Andrucks des Walzenpaares in der Fixier-
vorrichtung und einer exakten Temperaturregelung iber
die Breite der Heizwalze nur iiber relativ geringe
Stiickzahlen falten~ und doublettenfreie Kopien herge-
stellt werden kdnnen, Es treten nadmlich durch einen
iiberschiissigen Antrag von Silikondl an die Heizwalze
Durchmesserverdnderungen auf, so daB nach relativ ge-
ringer Kopienanzahl bei Transparentpapieren wieder Fal-
ten und bei Opakpapier duplizierte Tonerbilder auftre-
ten. Die nicht genutzte Breite der Andruck-.und der
Heizwalze filhrt bei einer grdBeren Kopienanzahl dem Ko-
pientrdger zuviel Silikondl zu, so daB es beim Ubergang
von schmalen zu breiten Kopientrdgern zu den schon er-
wihnten Beschreibbarkeitsproblemen kommt, die durch die

Erfindung geldst werden.

Im folgenden wird eine bevorzugte Ausfilhrungsform der

Erfindung anhand der Zeichnungen ndher beschrieben.

0130453
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Es zeigen:

Fig. 1

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4

Fig. 5

Fig. 6

In Fig.

in schematischer Seitenansicht im Schnitt das
Walzenpaar einer Fixiervorrichtung und die
Reinigungseinrichtung nach der Erfindung, wie

sie flir ein Kopiergerdt vorgesehen sind,

auswahlbare Schaltpositionen eines Programmzy-
linders, bestehend aus Programmscheiben, die
durch eine Schaltelektronik des Kopiergerédts

angesteuert werden,

in perspektivischer Explosionsdarstellung die
Programmscheiben und zugeordnete Mikroschal-
ter,

eine Schnittansicht des Walzenpaars der
Fixiervorrichtung und der Reinigungseinrich-
tung entlang der Linie A-A in Fig. 1,

eine gegeniiber der Ausfiihrungsform der Erfin-
dung nach Fig. 4 geringfligig abgewandelte Aus-

fihrungsform, und

eine spezielle Ausfiihrungsform einer
Andruckrolle.

1 ist in schematischer Seitenansicht im Schnitt

eine Fixiervorrichtung filir eine Kontaktwdrmefixierung

eines Tonerbildes auf einem Kopientrdger dargestellt.
Die Fixiervorrichtung umfaBt eine Andruckwalze 2, die

an einer dariiber befindlichen Heizwalze 1 anliegt.
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Zwischen der Heizwalze 1 und der Andruckwalze 2 wird
ein Kopientrdger 4 mit einem darauf befindlichen Toner-
bild 3 hindurchgefiihrt, das durch die Heizwalze 1 wdh-
rend des Durchlaufs die Kontaktfixierzone geschmolzen
und in dem Kopientrdger 4 verankert bzw. fixiert wird.
Die Heizwalze 1 besteht aus einem metallischen Hohlwal-
zenkern, der eine Beschichtung 5 aus elastischem Mate-
rial, wie Silikongummi oder Polytetrafluorethylen
trdgt. Im Inneren der Heizwalze 1 ist ein Heizstrahler
23 in Form eines Zwillingsrohrstrahlers angeordnet, der
die Oberfldche der Heizwalze 1 auf die gewlinschte

Fixiertemperatur von etwa 195 °C bis 215 °C aufheizt.

Zur Reinigung der Oberfldche der Beschichtung 5 von
Tonerablagerungen zur Vermeidung von Toner-Offset wird
mit einem Reinigungsband 6 ein Trennmittel, wie hoch-
viskoses Silikondl mit einer Viskositdt von etwa

10 000 mm2/sec an die Oberfldche der Heizwalze 1 ange-
tragen. Das Reinigungsband 6 ist Bestandteil einer Rei-
nigungseinrichtung 10, die oberhalb der Heizwalze im
nichtdargestellten Gehduse des Kopiergeridts .angeordnet
ist. In der Reinigungseinrichtung 10 1l3uft das Reini-
gungsband 6 von einer Abwickelrolle 27 zu einer Auf-
wickelrolle 16 und wird tiber Umlenkrollen 38,39 und
eine Spanneinrichtung 9 gefiilhrt. Bevorzugtes Material
flir das Reinigungsband 6 ist Vlies, welches beim An-
druck an die Oberfldche der Heizwalze 1 das darin ent-
haltene Trennmittel in geringsten Mengen abgibt. Das
Reinigungsband 6 wird von einer Abdeckhaube 29 der Rei-
nigungseinrichtung 10 umschlossen. Innerhalb der von

dem Reinigungsband 6 eingeschlossenen Fliche befindet
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sich ein Andruckrollensystem 21 mit einer Anzahl von An-
druckrollen 7a,7b,7c und 7d, die unterschiedliche for-
matabhdngige Rollenbreiten Ay rBqy A, und Ay (vgl. Fig. 4)
besitzen. Das Andruckrollensystem 21 weist die Gestalt
eines Drehkreuzes auf, das auf einer Welle 24 aufsitzt,
die in Schritten verschwenkbar ist, wie noch nachste-
hend ndher beschrieben werden wird. An den Armenden des
Drehkreuzes sitzen die Andruckrollen 7a bis 7d auf Ach-
sen 40a,40b,40c und 404 auf. Jede der Andruckrollen ist
mit einem Belag 8 ausgestattet. Der Belag 8 der Walzen
7a,7b,7c und 7d ist beispielsweise ein widrmebestindiges
Elastomer mit geschlossenen Poren.

Im oberen Teil der Reinigqungseinrichtung 10 in der Mit-
tellinie befindet sich eine Halterungsstange 28, welche
Seitenschilde 30,31 der Reinigungseinrichtung 10 mit-
einander verbindet. Gegen die Unterseite der Halte-
rungsstange 28 liegen Blattfedern 17 an (vgl. Fig. 4),
die ein gewinkeltes Profil besitzen und mit ihren dach-
dhnlichen Endteilen gegen die Oberseiten der Achsen der
Abwickelrolle 27 und der Aufwickelrolle 16 driicken und
auf diese Weise fiir eine entsprechende Abbremsung die-
ser Rollen sorgen, wenn der Antrieb der Aufwickelrolle
16 gestoppt wird.

Die Spanneinrichtung fiir das Reinigungsband 6 besteht
aus einer S-fdrmigen Blattfeder, die mit einem Ende an
einem Drehzapfen 25 verankert ist, der zugleich als
Distanzhalter der Seitenschilde 30,31 dient. Die Blatt-
feder liegt gegen einen Stiitzzapfen 26 an und driickt
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mit ihrer oberen, gekriimmten HiZlfte gegen die Innensei-
te des Reinigungsbandes 6. Wenn das Andruckrollensystem
21 eine Zwischenposition einnimmt, in der keine der An-
druckrollen 7a bis 7d in Beriihrung mit der Oberfléche
der Heizwalze 1 steht, driickt die S-formige Blattfeder
der Spanneinrichtung 9 das Reinigungsband 6 nach auBen,
so daB es von der Oberfldche der Heizwalze 1 abhebt.

Auf gleicher HOhe mit dem Drehzapfen 25 befindet sich
eine Distanzstange 25', die ebenso wie der Drehzapfen
25 als Distanzhalter filir die Seitenschilde 30,31 dient.

Das im Reinigungsband 6 gespeicherte Silikon8l wird in
kleinsten Mengen an die Oberfldche der Heizwalze 1 nur
dort angetragen, wo der Kopientrdger 4 liuft, so daB an
die Beschichtung 5 aus Silikongummi oder Polytetraflu-
orethylen nur die geringsten Mengen Silikonsl angetra-
gen werden. Ublicherweise quillt Silikongummi durch das
Silikon8l, selbst bei relativ quellfesten Qualitdten

des Silikongummis. Durch die Quellung wird die Geome-
trie der Heizwalze 1 verdndert, und ein falten- und dou-
blettenfreier bzw. offsetfreier Durchlauf des Kopien-
trdgers 4 durch die Kontaktwdrmefixierzone zwischen der
Heizwalze 1 und der Andruckwalze 2 ist nicht gewdhrlei-
stet. Durch die Quellung wird auch die Lebensdauer der
Heizwalze 1 im negativen Sinn beeinfluBft, da sie erheb-
lich verkiirzt wird. Dariiber hinaus fiihrt ein {bermi#giger
Silikondlantrag auf den Kopientridger 4 zu einer
schlechten Beschreibbarkeit der Kopien mit Tusche, wenn
beispielsweise Zeichnungsdnderungen durchgefiihrt werden
sollen.
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Um nur kleinste Mengen Silikondl gleichméﬁigvauf die
Oberfliche der Heizwalze 1 anzutragen, wird das Reini-
gungsband 6 abhdngig von der 2zu kopierenden Format-
breite des Kopientridgers 4 jeweils nur durch eine der
vier unterschiedlich breiten Andruckrollen 7a bis 7d
an die Oberfldche der Heizwalze 1 angedriickt. Dazu
wird das Andruckrollensystem 21 mit Hilfe von Schalt-
mitteln 32,33,34,20,45,46, die von einer Schaltlogik
35 betdtigt werden, verstellt. Die iiber die Schaltlo-
gik ausgewdhlte Andruckrolle wird entsprechend in
ihrer Zwischen~ bzw. in ihrer Andruckstellung positio-
niert, in der sie das Reinigungsband 6 von der Ober-
fldche der Heizwalze 1 abhebt bzw. gegen die Oberfli-
che der Heizwalze 1 andriickt.

Fig. 2 zeigt schematisch vier Andruckstellungen und
vier Zwischenstellungen des Andruckrollensystems 21,
die mit einem Klinkenantrieb mit Hubmagnet oder durch
einen Gleichstrommotor positioniert werden, wobei die
Stellung 000 nicht genutzt wird. Die Schaltlogik 35,
wie aus den Fig. 3 und 4 ersichtlich ist, besteht aus
einem Programmzylinder 35, der aus mehreren Programm-
scheiben 36,36',36" zusammengesetzt ist, wobei die An-
zahl der Programmscheiben auch gréBer als drei sein
kann. Die Programmscheiben weisen iiber den Umfang ver-
teilte Kerben auf, wie Fig. 3 zeigt, und nehmen zuein-
ander lagefeste Positionen ein. Jeder Programmscheibe
36,36',36" ist ein Mikroschalter 32,33,34 mit Schalt-
fahne zugeordnet, die ein V-férmiges Profil aufweist
und in eine der Kerben 42 der schrittweise geschalte-
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ten Programmscheibe eingreift und einen Schaltvorgang
des Mikroschalters auslSst.

In Fig. 2 sind in den Spalten I,II und III die Stel-
lungen der einzelnen Programmscheiben 36,36',36" und
der zugehbrigen Mikroschalter 32,33,34 symbolisch dar-
gestellt, wobei die Ziffer "1" einen Schaltvorgang des
Mikroschalters und die Ziffer "0" einen inaktiven Zu-

stand des Mikroschalters symbolisieren.

Die Ziffern 1 bis 8 am Anfang der acht Zeilen kenn-
zeichnen die verschiedenen Positionen, die das Andruck-
rollensystem 21 einnehmen kann, wenn es schrittweise
jeweils um 45° um seine Welle 24 verschwenkt wird.
Durch die Formatvorwahl zu Beginn des Kopiervorgangs
wird in der Schaltelektronik des Kopiergeridts die zuge-
ordnete Positionsinformation gespeichert und das An-
druckrollensystem 21 durch seinen Antrieb solang
schrittweise verschwenkt, bis die jeweilige Mikroschal-
terstellung I,II,III (vgl. Fig. 2 und 3) mit der vorge-
wdhlten und zugeordneten Information {bereinstimmt. Da-
durch ist die formatabhdngige Andruckstellung der hier-
flir erforderlichen Andruckrolle 7a bis 7d gegeben.

Die Positionen des Andruckrollensystems 21 kdénnen bei-
spielsweise so festgelegt werden, daf den Stellungen
001,011,101,111 der Programmscheiben jeweils die An-
druckstellungen der einzelnen Andruckrolle 7a,7b,7c,7d
gegen die Heizwalze 1 entspricht, wdhrend die Stellun-
gen 010,100,110,000 der Programmscheiben Zwischenstel-
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lungen sind, in denen die Spanneinrichtung 9 das Reini-
gungsband 6 von der Oberfldche der Heizwalze 1 abhebt.
In der Andruckstellung der einzelnen Andruckrolle wird
das Reinigungsband 6 in der Kontaktwdrmefixierzone wal-
zenbreit nach unten gedriickt und trdgt das Trennmittel
in dem gewiinschten Bereich entsprechend der Andruckwal-
zenbreite an. Eine Federraste 22 im Seitenschild 31
sichert in der Andruckstellung die Lage des Andruckrol-
lensystems 21. In den Zwischenpositionen des Andruckrol-
lensystems 21 werden keine Kopien hergestellt, da dann
das Kopiergerdt abgestellt ist bzw. sich in einer
Standby-Stellung befindet.

In Fig. 4 ist ein Ld&ngsschnitt der Reinigungseinrich-
tung 10 dargestellt, aus dem konstruktive Details zu
entnehmen sind und der die Reinigungseinrichtung als
geschlossene Baueinheit zeigt. Die Welle 24 des An-
druckrollensystems 21 trdgt an dem einen Ende ein Zahn-
rad 18, das zwischen einem Seitenschild 31 der Reini-
gungseinrichtung 10 und einem Seitenschild 12 der
Fixiereinrichtung liegt und mit einem weiteren Zahnrad
19 in Eingriff ist, das mit der Schaltlogik 35 und
einem Klinkenrad 20 auf einer gemeinsamen Welle 41 auf-
sitzt, die in dem Seitenschild 12 gelagert und iiber den
Seitenschild 12 aus der Fixiereinrichtung herausgefiihrt
ist. Von der Fixiereinrichtung sind in Fig. 4 die bei-
den Seitenschilde 11 und 12 teilweise dargestellt. Die
Reinigungseinrichtung 10 ist als Baueinheit in die Sei-
tenschilde 11 und 12, die an ihren oberen Enden Schlit-
ze 49,50 enthalten, eingehdngt. Die Aufwickelrolle 16
ist mit ihrer Achse in Schlitze 47,48 der Seitenschil-
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de 30,31 der Reinigungseinrichtung 10 sowie in die
Schlitze 49,50 der Seitenschilde 11,12 der Fixierein-
richtung eingehingt. Der Antrieb der Aufwickelrolle 16
erfolgt iiber Zahnrdder 13,14 und ein Klinkenrad 15 so-
wie einen Hubmagneten 44, der einen Klinkenantrieb 43
betdtigt. Auf der Achse der Aufwickelrolle 16 auBerhalb
des einen Seitenschilds 12 der Fixiereinrichtung sitzt
das Zahnrad 13 auf, das mit dem Zahnrad 14 im Eingriff
ist, welches mit dem Klinkenrad 15 auf einer gemeinsa-
men im Seitenschild 12 einseitig gelagerten Achse ange-
ordnet ist. Dem Hubmagneten werden laufend von der Ma-
schinensteuerung des Kopiergerits Impulse eingespeist,
so daB der Klinkenantrieb 43 das Klinkenrad 15 nach
einem Fixiervorgang solange fortschaltet, bis sich ein
unbenutzter Streifen des Reinigungsbandes 6 in der Kon-
taktwdrmefixierzone zwischen der ausgewdhlten Andruck-
walze und der Heizwalze 1 befindet. Auf diese Weise
wird die Aufwickelrolle 16 und damit das Reinigungs-
band 6 entsprechend der Kopienfolge und des jeweiligen
Formats des Kopientrdgers weitertransportiert. Die bei-
den Blattfedern 17,17 sorgen fiir eine entsprechende Ab-
bremsung der Aufwickelrolle 16 nach Beendigung des
Fixiervorgangs.

Die Schaltmittel fiir das Verschwenken bzw. das Drehen
des Andruckrollensystems 21 bestehen aus dem Klinken-
rad 20, einem mit dem Klinkenrad in Eingriff bringbaren
und von dem Klinkenrad trennbaren Klinkenantrieb 45 und
einem Hubmagnet 46, der den Klinkenantrieb bet&dtigt.
Dem Hubmagnet 46 werden gleichfalls laufend Impulse von

~ 0130453
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der Maschinensteuerung bzw. der Schaltelektronik des
RKopiergerdts eingespeist, so daB er den Klinkenantrieb
solange fortschaltet, bis die Programmscheiben
36,36"',36" die ausgewdhlten Positionen einnehmen, in
denen die Mikroschalter 32,33,34 iber ein Relais die
Speisung des Hubmagneten 46 ausschalten.

Die Welle 24 des Andruckrollensystems 21 ist in den
Seitenschilden 30,31 der Reinigungseinrichtung 10 gela-
gert, wihrend die einzelnen Andruckrollen 7a,7b,7c und
7d in nicht ndher bezeichneten Seitenschilden des An-~-
druckrollensystems 21 mit ihren Achsen gelagert sind.
Aus Fig. 4 sind die unterschiedlichen Walzenbreiten
AqyrRAy und Ag der Andruckrollen 7a,7b und 7c erkennbar.

Bei den verwendeten Klinkenschaltwerken zum Fortschal-
ten des Andruckrollensystems 21 und der Aufwickelrol-
le 16 fiir das Reinigungsband 6 handelt es sich um be-
kannte Schrittschaltwerke, bei denen Elektromagnete als
Antrieb dienen. Der Antrieb erfolgt geradlinig hin- und
hergehend, wdhrend der Abtrieb iiber die jeweiligen
Klinkenrdder drehend erfolgt. Obwohl dies nicht gezeigt
ist, kann das jeweilige Klinkenrad durch eine Bremsfe-
der, die in die einzelnen Zahnliicken des Klinkenrades
einrastet, so abgebremst werden, daf ein Uberschwingen
beim schrittweisen Fortschalten des Klinkenrades ver-
hindert wird. Der Klinkenantrieb in Form einer Klinke,
die in die jeweiligen Zahnliicken des Klinkenrades ein-
greift, ist an dem Ende der Schubstange des Hubmagneten
angeordnet. ZweckmdBigerweise wird noch, obwohl dies
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nicht dargestellt wird, eine Riickziehfeder vorgesehen,
welche die Schubstange bei der Entmagnetisierung des

Hubmagneten in ihre Ausgangslage zuriickbringt.

In Fig. 5 ist eine gegeniiber Fig. 4 geringfiigig modifi-
zierte Ausfiihrungsform der Reinigungseinrichtung 10
gezeigt, bei der die Welle 24 des Andruckrollensystems
21 gleichfalls an dem einen Ende ein Zahnrad 18 tragt,
das mit einem weiteren Zahnrad 19 kdmmt, welches mit
dem Programmzylinder 35 auf einer gemeinsamen Welle 41
aufsitzt, die ein Motor 51 antreibt. Der Motor 51 er-
setzt somit die Schaltmittel, bestehend aus dem Hubmag-
neten 46, dem Klinkenantrieb 45 und dem Klinkenrad 20,
die in der Ausfiihrungsform nach Fig. 4 Verwendung fin-
den.

Ebenso werden die Schaltmittel, bestehend aus dem Hub-
magheten 44, dem Klinkenantrieb 43 und dem Klinken-

rad 15, fir den Antrieb der Aufwickelrolle 16 bei die-
ser Ausfiihrungsform durch einen Motor 52 ersetzt, der
die Achse der Aufwickelrolle 16 iiber die miteinander -
kdmmenden Zahnrdder 13,14 antreibt. Analog wie bei der
Steuerung der Klinkenschaltwerke werden die Motoren
51,52 solange mit Strom gespeist, bis die Programm—
scheiben 36,36',36" ihre angewdhlten Stellungen einneh-
men und in diesen Positionen die Mikroschalter 32,33,34
die Stromzufuhr zu dem Motor 51 unterbrechen bzw. das
Reinigungsband 6 entsprechend dem Format des fixierten
Kopientrdgers weiltertransportiert wurde und dadurch die
‘Steuerung des Motors 52 fiir die Aufwickelrolle 16 un-
terbrochen wird.

-

9130453
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Selbstverstdndlich sind noch andere Antriebe £fiir das
Andruckrollensystem 21 und fiir die Aufwickelrolle 16
fiir das Reinigungsband 6 dem Fachmann geldufig, wie
beispielsweise durch Motoren angetriebene Kurbelschwin-
gen oder durch Zeitwerke gesteuerte Schalthebel.

In Fig. 6 ist die spezielle Ausgestaltung einer An-
druckrolle gezeigt, wobei jede der Andruckrollen 7a
bis 7d in der gleichen Art aufgebaut sein kann. Stirn-
kanten 53 und 53' des Belags 8 der Andruckrolle sind
wulstartig verstdrkt und Stirnflidchen 57,58 des Be-
lags 8 werden durch Stellringe 55,56 festgesetzt, die
auf der Achse 40a, 40b, 40c oder 40d der Andruckrolle
aufsitzen. Die Stellringe 55,56 sind etwa 2 - 3mm in
das Material der Stirnfldchen 57,58 hineingedriickt,
wodurch die wulstartigen Verstdrkungen 59,60 der
Stirnkanten 53,53' von der zylindrischen Augenform des
Belags 8 verstdirkt abstehen.

Der Belag 8 ist tber den grd8ten Teil mit der Achse
der einzelﬂén Andruckrolle vefklebt, ausgenommen davon
sind zwei Randbereiche 54,54', die links und rechts an
den verklebten Bereich anschliefen und eine Linge von
etwa 5 bis 10 mm aufweisen. Durch die wulstartigen
Verstdrkungen der Stirnfl&dchen des Belags 8 wird eine
erhdéhte Olung, d.h. ein verstdrkter Antrag von Sili-
kontl von dem Reinigungsband 6 auf die Heizwalze 1 im
Bereich der Kanten der jeweiligen Kopien erhalten, da
an diesen Stellen der auf das Reinigungsband ausgelibte
Druck groBer als in den ibrigen Bereichen ist. Der
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stdrkere Antrag von Trennmittel bzw. Silikontl kompen-
siert die mechanischen und physikalischen Anderungen
der Silikonelastomerbeschichtung der Heizwalze 1 an
den Stellen, die in Kontakt mit den Kanten der Kopien
gelangen und dadurch eingeschnitten und/oder leicht

eingedriickt werden.
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WILK-DI.Z.-is

Patentanspriiche

1. Reinigungseinrichtung zum Antragen eines Trenn-
mittels an eine Heizwalze einer Fixiereinrichtung in
einem elektrofotografischen Kopiergerdt, mit einer an
der Reinigungseinrichtung vorbeibewegten, zu reinigen-
den Oberflidche der Heizwalze, an die ein mit dem
Trennmittel versetztes Reinigungsband, das von einer
Abwickelrolle zu einer Aufwickelrolle umgespult wird,
mittels einer Andruckrolle eines Andruckrollensystems
angedriickt wird, dadurch gekennzeichnet, daB das An-
druckrollensystem (21) eine Anzahl von Andruckrollen
(7a,7b,7¢,7d) aufweist, die unterschiedliche formatab-
hdngige Rollenbreiten (A{,Ap,A3,A;) besitzen und von
denen jeweils eine ausgewdhlte Andruckrolle das Reini-
gungsband (6) gegen die Heizwalze (1) andriickt.

2, Reinigungseinrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB das Andruckrollensystem (21) mit
Hilfe von Schaltmitteln (32,33,34,20,45,46), die von
einer Schaltlogik (35) betdtigt werden, verstellbar
ist, um die iiber die Schaltlogik ausgewdhlte Andruck-
rolle (7a;7b;7¢c;7d) in ihrer Zwischen- bzw. in ihrer
Andruckstellung zu positionieren, in der sie das Rei-
nigungsband (6) nicht bzw. gegen die Oberfliche der
Heizwalze (1) andriickt.

3. Reinigungseinrichtung nach den Anspriichen 1
und 2, dadurch gekennzeichnet, daBl das Reinigungsband
(6) ein von einer Abwickelrolle (27) zu einer Auf-
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wickelrolle (16) laufendes Vliesband ist, das lber Unm-
lenkrollen (38,39) und eine Spanneinrichtung (9) ge-
fihrt ist, die in den Zwischenstellungen der Andruck-
rollen des Andruckrollensystems (21) das Reinigungs-
band (6) von der Oberflidche der Beizwalze (1) abhebt.

4, Reinigungseinrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB das Andruckrollensystem (21) die
Gestalt eines Drehkreuzes aufweist, das um eine Welle
(24) in Schritten verschwenkbar ist und an dessen Arm-
enden die auf Achsen (40a,40b,40c,40d) aufsitzenden
Andruckrollen (7a,7b,7c¢c,7d) angeordnet sind.

5. Reinigungseinrichtung nach Anspruch 4, dadurch
gekennzeichnet, dag die Welle (24) des Andruckrollen-
systems (21) an dem einen Ende ein Zahnrad (18) trigt,
das zwischen Seitenschilden (31,12) liegt und mit
einem weiteren Zahnrad (19) in Eingriff ist, das mit
der Schaltlogik (35) und einem Klinkenrad (20) auf
einer gemeinsamen Welle (41) aufsitzt, die in dem einen
Seitenschild (12) gelagert und iber den Seitenschild

(12) aus der Fixiereinrichtung herausgefiihrt ist.

6. Reinigungseinrichtung nach den Anspriichen 2
und 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Schaltlogik
(35) ein aus mehreren Programmscheiben
(36,36"',36", ...) bestehender Programmzylinder (35)
ist, daB die Programmscheiben {iber den Umfang verteil-
te Kerben (42) aufweisen und daB die Programmscheiben

zueinander lagefeste Positionen einnehmen.

0130453 -



10

15

20

25

30

~ - -~

am A PR

6130453

HOECHST AKTIENGESELLSCHAFT
KALLE Niederlassung der Hoechst AG

- 20 -

7. Reinigungseinrichtung nach den Anspriichen 2
und 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Schaltmittel
aus dem Klinkenrad (20), einem mit dem Klinkenrad in
Eingriff bringbaren und von dem Klinkenrad trennbaren
Klinkenantrieb (45) und einem Hubamagnet (46) beste-
hen, der den Klinkenantrieb betdtigt.

8. Reinigungseinrichtung nach Anspruch 6, dadurch
gekennzeichnet, daB jeder Programmscheibe (36,36',36")
ein Mikroschalter (32,33,34) mit Schaltfahne zﬁgeord—
net ist, die in eine der Kerben (42) der durch den
Klinkenantrieb (45) schrittweise geschalteten Pro-
grammscheibe eingreift und einen Schaltvorgang des
Mikroschalters ausldst.

9. Reinigungseinrichtung nach Anspruch 3. dadurch
gekennzeichnet, daB die Aufwickelrolle (16) mit ihrer
Achse in Schlitze (47,48) von Seitenschilden (30,31)
der Reinigungseinrichtung (10) sowie Schlitze (49,50)
von Seitenschilden (11,12) der Fixiereinrichtung ein-
gehdngt ist.

10. Reinigungseinrichtung nach Anspruch 9, dadurch
gekennzeichnet, daB auf der Achse der Aufwickelrolle
(16) auBerhalb des einen Seitenschilds (12) der ,
Fixiereinrichtung ein Zahnrad (13) aufsitzt, das mit
einem weiteren Zahnrad (14) im Eingriff ist, das mit
einem Klinkenrad (15) auf einer gemeinsamen im Seiten-
schild (12) einseitig gelagerten Achse angeordnet ist,
und daB ein von einem Hubmagnet (44) betitigter Klin-
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kenantrieb (43) das Klinkenrad (15) nach einem Fixier-
vorgang, bis sich ein unbenutzter Streifen des Reini-
gungsbandes (6) im Spalt zwischen der ausgewdhlten An-
druckwalze und der Heizwalze (1) befindet, weiter-
schaltet.

11. Reinigungseinrichtung nach Anspruch 4, dadurch
gekennzeichnet, dag die Welle (24) des Andruckrollen-
systems (21) an dem einen Ende ein Zahnrad (18) trédgt,
das mit einem weiteren Zahnrad (19) kidmmt, das mit der
Schaltlogik (35) auf einer gemeinsamen Welle (41) auf-
sitzt, die ein Motor (51) antreibt.

12. Reinigungseinrichtung nach Anspruch 9, dadurch
gekennzeichnet, daB ein Motor (52) die Achse der Auf-
wickelrolle (16) iilber die miteinander kidmmenden Zahn-
rader (13,14) antreibt.

13. Reinigungseinrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dag die Stirnkanten (53,53') der ein-

zelnen Andruckrolle wulstartig verstdrkt sind.

14. Reinigungseinrichtung nach Anspruch 13, dadurch
gekennzeichnet, daB der Belag (8) der einzelnen An-
druckrolle mit deren Achse (40a;40b;40c;40d4), mit Aus-
nahme von Randbereichen (54,54'"), verklebt ist und daB
ein Randbereich eine L&nge von 5 bis 10 mm aufweist.

15. Reinigungseinrichtung nach Anspruch 14, dadurch
gekennzeichnet, dag auf der Achse aufsitzende Stell-
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ringe (55,56) die Stirnfldchen (57,58) des Belags (8)
der Andruckrolle festsetzen und 2 bis 3 mm in die

Stirnfldche eingedriickt sind.

0130453
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