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@  Die  Erfindung  umfaßt  eine  Hotflue  bekannter  Konstruk- 
tion.  Die  Luftzu-  und  Abführung  erfolgt  jetzt  nur  durch  zwi- 
schen  den  Laufschlaufen  angeordnete  Luftführungskästen, 
die  etwa  in  der  Mitte  der  Höhe  durch  eine  Wandung  in  einen 
Saugkasten  und  einen  Druckkasten  unterteilt  sind.  Der  Luft- 
führungskasten  erstreckt  sich  jeweils  über  die  Höhe  zwischen 
der  oberen  und  der  unteren  Reihe  der  Umlenkwalzen  und 
nimmt  auch  den  größten  Teil  der  lichten  Breite  zwischen  den 
auf-  und  ablaufenden  Trums  der  Warenbahn  ein.  Aufgrund  die- 
ser  optimalen  Abmaße  des  Luftführungskastens  wird  bei  ho- 
her  Luftströmung  eine  reine  Parallelströmung  entlang  der  Wa- 
renbahnlängsrichtung  erzielt. 
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Die  E r f i n d u n g   b e t r i f f t   e ine   V o r r i c h t u n g ,   wie  s i e   aus  der  G a t t u n g  
des  1.  P a t e n t a n s p r u c h s   h e r v o r g e h t .   Sie  geht   dabe i   aus  von  der  DE- 
OS  21  41  692,  die  e ine   H o t f l u e - K o n s t r u k t i o n   o f f e n b a r t ,   bei   der  d a s  

Behand lungsmed ium  über   e ine   l ä n g e r e   S t r e c k e   mit  der  Ware  in  Kon-  
t a k t   b l e i b t ,   ohne  für   den  n o t w e n d i g e n   K r e i s l a u f   s e i t l i c h   e n t l a n g  
der  W a r e n b a h n k a n t e n   zum  V e n t i l a t o r   abgezogen   zu  werden .   G l e i c h -  

z e i t i g   wird  e r r e i c h t ,   daß  mit  hoher   S t r ö m u n g s e n e r g i e   bei   k o m p a k -  
tem  Aufbau  d ie s   i n s g e s a m t   e ine   e n e r g i e s p a r e n d e   V o r r i c h t u n g   e r g i b t .  
Dazu  w e i s t   die  v o r b e k a n n t e   V o r r i c h t u n g   an  den  Enden  der  e i n z e l n e n  
L a u f s c h l a u f e n   über   die  B r e i t e   der  B e h a n d l u n g s k a m m e r   s i ch   e r s t r e k -  
kende  S a u g k a n ä l e   auf ,   über   die  das  e n t w e d e r   oben  oder   un ten   ü b e r  
S t a u d e c k e n   z u g e f ü h r t e ,   in  die  j e w e i l s   o f f e n e n   L a u f s c h l a u f e n   e i n -  

g e b l a s e n e   B e h a n d l u n g s m e d i u m   a b g e s a u g t   wi rd .   N a c h t e i l i g   an  d i e s e r  
K o n s t r u k t i o n   i s t   i n s b e s o n d e r e   die  G e f a h r ,   daß  die   j e w e i l s   o b e n  
und  un ten   in  die  o f f e n e n   L a u f s c h l a u f e n   e i n g e b l a s e n e   B e h a n d l u n g s -  
l u f t ,   s t a t t   in  die  o f f e n e n   L a u f s c h l a u f e n   g e f ü h r t   zu  werden ,   g l e i c h  
in  den  j e w e i l s   b e n a c h b a r t e n   S a u g k a n a l   z u m i n d e s t   t e i l w e i s e   a b g e -  

s a u g t   w i rd ,   a l so   ohne  die  Höhe  der  j e w e i l i g e n   L a u f s c h l a u f e   z u  
d u r c h s t r ö m e n .   Diese  K u r z s c h l u ß l u f t s t r ö m u n g   e n t l a n g   der  K a n t e n  

der  Warenbahn  hat  e ine   zu  g e r i n g e r e   St römung  p a r a l l e l   zur  W a r e n -  
b a h n f l ä c h e   e n t l a n g   der  L a u f s c h l a u f e n   zur  Fo lge ,   so  daß  ke in   e f -  

f e k t i v e s   T r o c k e n e r g e b n i s   e r z i e l t   werden  k a n n .  

Als  w e i t e r e r   S tand  der  Techn ik   in  d i e sem  Zusammenhang  i s t   die  US- 

PS  20  65  636  zu  nennen ,   die  e ine   V o r r i c h t u n g   zum  W ä r m e b e h a n d e l n  

von  P a p i e r   b e s c h r e i b t .   Dort  wird  die   Bahn  mehr f ach   durch  e i n e n  

Ofen  g e l e i t e t ,   indem  s i e   um  a u ß e r h a l b   des  Gehäuses   a n g e o r d n e t e  
U m l e n k r o l l e n   m ä a n d e r f ö r m i g   g e f ü h r t   i s t .   Das  B e h a n d l u n g s m e d i u m  
wird   an  dem  j e w e i l i g e n   e i n e n   Ende  der   e i n z e l n e n   L a u f s c h l a u f e n  

über   die  B r e i t e   der  B e h a n d l u n g s k a m m e r   g l e i c h m ä ß i g   z u g e f ü h r t ,   und  



zwar  durch  s ich   i n n e r h a l b   des  Gehäuses   e r s t r e c k e n d e   Rohre,   und  
am  anderen   Ende  der  j e w e i l i g e n   L a u f s c h l a u f e n   e b e n f a l l s   über   i n -  
n e r h a l b   des  Gehäuses   a n g e o r d n e t e   Rohre  a b g e s a u g t .   Abgesehen  d a -  
von,  daß  die  Warenbahn  durch  das  Umlenken  a u ß e r h a l b   des  O f e n s  
j e w e i l s   a b g e k ü h l t   wi rd ,   was  do r t   durch  Z u f ü h r u n g   von  K a l t l u f t  
sogar   bezweck t   i s t ,   i s t   auch  bei  d i e s e r   K o n s t r u k t i o n   e ine   h o h e  
L u f t s t r ö m u n g   mit  großem  L u f t v o l u m e n   e n t l a n g   den  au f -   und  a b w ä r t s  
l a u f e n d e n   Trums  e i n e r   L a u f s c h l a u f e   n i c h t   m ö g l i c h ,   wenn  auch  m i t  
d i e s e r   K o n s t r u k t i o n   e ine   K u r z s c h l u ß l u f t s t r ö m u n g   v e r m i e d e n   i s t .  

V o r t e i l h a f t e r   i s t   h i e r   die  V o r r i c h t u n g   nach  der  DE-PS  688  6 7 1 ,  
bei  der  die  W a r e n b a h n u m l e n k r o l l e n   i n n e r h a l b   des  Gehäuses   a n g e -  
o r d n e t   s i n d .   Auch  do r t   wird  die  B e h a n d l u n g s l u f t   durch   an  d e n  
Enden  der  L a u f s c h l a u f e n   a n g e o r d n e t e   D r u c k k ä s t e n   m i t t e l s   e i n e s  
V e n t i l a t o r s   z u g e f ü h r t   und  z u m i n d e s t   t e i l w e i s e   an  den  g e g e n ü b e r -  
l i e g e n d e n   Enden  der  L a u f s c h l a u f e n   durch   do r t   a n g e o r d n e t e   S a u g -  
k ä s t e n   dem  V e n t i l a t o r   w i e d e r   z u g e f ü h r t .   Ein  a n d e r e r   T e i l   d e r  
B e h a n d l u n g s l u f t   s t r ö m t   durch  die   nach  oben  o f f e n e n   L a u f s c h l a u -  
fen  nach  oben  ab  und  wird  do r t   über   e i n e n   w e i t e r e n   i n n e r h a l b  
des  Gehäuses   a n g e o r d n e t e n   S a u g k a s t e n   dem  V e n t i l a t o r   w i e d e r   z u -  
g e f ü h r t .   Auch  die  h i e r   e r z i e l t e   L u f t s t r ö m u n g   i s t   u n z u f r i e d e n s t e l -  
l end ,   da  die  durch  die  D r u c k k ä s t e n   z u f ü h r b a r e   Luf tmenge   a u f g r u n d  
deren  K o n s t r u k t i o n   nur  g e r i n g   s e i n   kann.   O f f e n s i c h t l i c h   um  d i e -  

sen  N a c h t e i l   zu  b e h e b e n ,   i s t   zw i schen   den  oben  und  un ten   j e w e i l s  
a n g e o r d n e t e n   Druck-  und  S a u g k ä s t e n   e ine   z u s ä t z l i c h e   p l a t t e n ä h n -  
l i c h e   H e i z e i n r i c h t u n g   p a r a l l e l   der  Warenbahn  a n g e o r d n e t ,   um  m i t -  
t e l s   S t r a h l u n g s e n e r g i e   die  Warenbahn  zu  b e a u f s c h l a g e n   und  d u r c h  
die  Verengung   des  S t r ö m u n g s b e r e i c h s   e ine   B e s c h l e u n i g u n g   der  e i n -  

g e b l a s e n e n   B e h a n d l u n g s l u f t   zu  e r z i e l e n .   Auch  bei   d i e s e r   K o n s t r u k -  
t i o n   i s t   e ine   K u r z s c h l u ß l u f t f ü h r u n g   v e r m i e d e n ,   j e d o c h   i s t   e i n e  

zum  s c h n e l l e n   und  g l e i c h m ä ß i g e n   T rocknen   a u s r e i c h e n d e   L u f t f ü h r u n g  
n i c h t   e r z i e l b a r .   N a c h t e i l i g   i s t   auch  die  Anordnung  des  V e n t i l a t o r s  
mit  R o h r l e i t u n g e n   a u ß e r h a l b   des  B e h a n d l u n g s g e h ä u s e s   und  die   a u f -  

wendige  E n e r g i e z u f ü h r u n g   durch  die   p l a t t e n f ö r m i g e   H e i z e i n r i c h t u n g  
zwischen   den  Saug-  und  D r u c k k ä s t e n .  

Ausgehend  von  der  V o r r i c h t u n g   nach  der   DE-OS  21  41  692  l i e g t   d e r  

E r f i n d u n g   die  Aufgabe  z u g r u n d e ,   e i n e   H o t f l u e - K o n s t r u k t i o n   zu  f i n d e n ,  



mit  der  die  in  einem  g e s c h l o s s e n e n   und  damit   kompakten   G e h ä u s e  
i n s g e s a m t   i n s t a l l i e r t e   L u f t l e i s t u n g   und  H e i z e n e r g i e   in  e in   e f -  
f e k t i v e s   Wärmebehande ln   mit  maximal  hoher   L u f t s t r ö m u n g   p a r a l l e l  
zur  Warenbahn  u m g e s e t z t   werden  kann,   und  zwar  e b e n f a l l s   ohne  j e g -  
l i c h e   K a n t e n a b l ä u f e ,   F a r b v e r s c h i e b u n g e n   oder   s o g a r   u n g l e i c h m ä s -  
s ige   T r o c k e n e r g e b n i s s e   über   die  W a r e n b a h n b r e i t e .  

Zur  Lösung  d i e s e r   Aufgabe  s i e h t   die  E r f i n d u n g   vor ,   daß  im  w e s e n t -  
l i c h e n   die   ganze  Höhe  zwischen   der  obe ren   und  der   unten   W a l z e n -  
r e i h e   und  in  jedem  B e r e i c h   zwi schen   einem  a u f w ä r t s   und  a b w ä r t s  
l a u f e n d e n   Trum  e i n e r   L a u f s c h l a u f e   e in   die  w e s e n t l i c h e   l i c h t e  
B r e i t e   zw i schen   den  Trums  e i n n e h m e n d e r   L u f t f ü h r u n g s k a s t e n   a n g e -  
o r d n e t   i s t ,   der  etwa  in  der  M i t t e   der  Höhe  in  e i n e n   Saug-  und  
e inen   D r u c k t e i l   l ängs   u n t e r t e i l t   i s t .   Aufgrund   des  im  V e r h ä l t -  
n is   g roßen   Volumens  des  Saug-  und  D r u c k t e i l s   kann  e ine   g r o ß e  
Luf tmenge   in  die  L a u f s c h l a u f e n   g e b l a s e n   werden .   G l e i c h z e i t i g   i s t  
durch  das  große  Volumen  der  L u f t f ü h r u n g s k ä s t e n   z w i s c h e n   den  L a u f -  
s c h l a u f e n   nur  noch  e in   s c h m a l e r   S p a l t   zw i schen   den  A u ß e n w a n d u n g e n  
der  L u f t f ü h r u n g s k ä s t e n   und  der  da ran   v o r b e i g e f ü h r t e n   W a r e n b a h n  

v o r h a n d e n ,   durch  den  aber   die  z u g e f ü h r t e   L u f t  s t r ö m e n   muß.  A u f -  

grund  der  Q u e r s c h n i t t v e r e n g u n g   i s t   a u t o m a t i s c h   e i n e   hohe  L u f t -  

g e s c h w i n d i g k e i t   e r z i e l t ,   die  e inen   s c h n e l l e n   A b t r a n s p o r t   d e r  

W a r e n f e u c h t i g k e i t   b e w i r k t .  

Mit  V o r t e i l   s c h l i e ß t   s i c h   an  den  D r u c k k a s t e n   e in   D ü s e n k a s t e n   ü b e r  

s e i n e   Länge  l u f t d i c h t   an,  de s sen   A u s b l a s ö f f n u n g e n   u n t e r   e i n e m  

Winkel   k l e i n e r   als   9 0  ° ,   v o r z u g s w e i s e   45  0 ,   gegen  die   Ware  i n  

R i c h t u n g   zur  a b s t r ö m e n d e n   Luft   g e r i c h t e t   s i n d .   Diese   Maßnahme 

b e w i r k t ,   daß  in  dem  im  Grunde  g e r i n g e n   S p a l t   zw i schen   den  Trums  

der  L a u f s c h l a u f e n / d e n   L u f t f ü h r u n g s k ä s t e n   die  Luf t   in  S t r ö m u n g s -  

r i c h t u n g ,   p a r a l l e l   zur  Warenbahn  g e r i c h t e t ,   aus  den  D ü s e n k ä s t e n  

a u s s t r ö m t .   Damit  wird  s o g l e i c h   die   p a r a l l e l e   L u f t s t r ö m u n g   b e e i n -  

f l u ß t   und  Wirbe l   beim  A u f t r e f f e n   der  L u f t s t r a h l e n   auf  die  W a r e n -  

bahn  v e r m i e d e n .   Somit  kann  t r o t z   hohe r   L u f t s t r ö m u n g   ein  F l a t t e r n  

der  Warenbahn  und  e in   ev.  zu  b e f ü r c h t e n d e s   V e r b l a s e n   von  F a r b -  

s t o f f e n   auf  der  naß  z u g e f ü h r t e n   Warenbahn  v e r m i e d e n   w e r d e n .  

Zum  Abführen   der  in  die  S a u g k ä s t e n   e i n s t r ö m e n d e n   B e h a n d l u n g s l u f t  



i s t   bei  der  V o r r i c h t u n g   e n t l a n g   der  Behand lungskammer   e i n e s   B e -  
h a n d l u n g s a b t e i l e s   ein  Saugraum  a n g e o r d n e t ,   von  dem  aus  der  V e n t i -  
l a t o r   die  aus  der  V i e l z a h l   der  S a u g k a n ä l e   z u s t r ö m e n d e   B e h a n d l u n g s -  
l u f t   a b s a u g t .   W i c h t i g   i s t ,   daß  der  V e n t i l a t o r   a l l e   S a u g k ä s t e n   e i -  
nes  B e h a n d l u n g s a b t e i l e s   g l e i c h m ä ß i g   b e a u f s c h l a g t .   Dies  zu  e r r e i c h e n ,  
i s t   Zweck  des  Saugraumes .   Mit  V o r t e i l   e r s t r e c k t   s i ch   dazu  w e i t e r h i n  
längs   durch  den  Saugraum  über   die  Höhe  des  V e n t i l a t o r a n s a u g s t u t z e n s  
und  mit  Abs tand   zur  Trennwand  ein  L u f t p r a l l b l e c h ,   das  die  u n m i t t e l -  
bare   B e a u f s c h l a g u n g   der  L u f t s t r ö m u n g   auch  auf  die  d i r e k t   z u g e o r d -  
ne ten   S a u g k ä s t e n   der  g e g e n ü b e r l i e g e n d   a n g e o r d n e t e n   L a u f s c h l a u f e n  
b e h i n d e r t .   Zunächs t   i s t   d i e s e s   P r a l l b l e c h   von  der  Luf t   zu  u m s t r ö -  

men,  so  daß  e ine   V e r g l e i c h m ä ß i g u n g   der  S a u g s t r ö m u n g   in  den  A b t e i -  
len  b e w i r k t   i s t .   Das  P r a l l b l e c h   kann  auch  e n t f a l l e n ,   wenn  der  V e n -  
t i l a t o r   n i c h t   in  Höhe  der  S a u g k ä s t e n ,   s onde rn   z.B.  höher   a n g e o r d -  
net   i s t .  

Zur  E r z i e l u n g   e i n e s   hohen  B e h a n d l u n g s e r g e b n i s s e s   mit  wenig  z u g e f ü h r -  
t e r   E n e r g i e   bei   g l e i c h z e i t i g   v e r h ä l t n i s m ä ß i g   k l e i n e r   V o r r i c h t u n g  
i s t   in  A u s g e s t a l t u n g   der  E r f i n d u n g   v o r g e s e h e n ,   daß  i n n e r h a l b   e i n e s  
Gehäuses   zwei  Gruppen  von  je  zwei  Reihen  der  Umlenkwalzen   ü b e r e i n a n -  
der  a n g e o r d n e t   und  der  V e n t i l a t o r   in  der  M i t t e   zw i schen   d i e s e n   W a l -  

z e n g r u p p e n   a n g e o r d n e t   i s t .   Eine  H o t f l u e - K o n s t r u k t i o n   mit  einem  R a -  
d i a l v e n t i l a t o r   in  der  M i t t e   zwi schen   zwei  mit  Abs tand   a n g e o r d n e t e n  
Reihen  von  Walzen,   um  die  das  b a h n f ö r m i g e   Gut  m ä a n d e r f ö r m i g   g e f ü h r t  
wi rd ,   i s t   durch  die  DE-OS  16  35  356  b e k a n n t .   Auch  d o r t   b l ä s t   d e r  
V e n t i l a t o r   sowohl  nach  oben  a ls   auch  nach  un ten   ab,  um  die  B e h a n d -  

l u n g s l u f t   über   die  H e i z a g g r e g a t e   aber   d o r t   in  den  Zwischenraum  z w i -  

schen  den  Walzen  in  die  j e w e i l i g   nach  oben  oder   un ten   o f f e n e   L a u -  
f e n s c h l a u f e   e i n z u b l a s e n   und  aus  dem  Raum  zwischen   den  Walzen  s e n k -  

r e c h t   zur  T r a n s p o r t r i c h t u n g   der  Warenbahn  w i e d e r   a b z u s a u g e n .   G e r a d e  

aber   d i e s e   L u f t f ü h r u n g   ha t   die  b e f ü r c h t e t e n   K a n t e n a b l ä u f e   zur  F o l g e .  

Bei  der  V o r r i c h t u n g   nach  der  E r f i n d u n g ,   bei   der  mit  einem  V e n t i l a t o r  

im  Grunde  zwei  e i n z e l n e   H o t f l u e - K o n s t r u k t i o n e n   mit  der  n o t w e n d i g e n  

Luf tmenge  v e r s o r g t   werden ,   i s t   es  dennoch  m ö g l i c h ,   mit  u n t e r s c h i e d -  

l i c h e n   T e m p e r a t u r e n   zu  a r b e i t e n .   Es  i s t   l e d i g l i c h   der  Saugraum  i n  

der  Höhe  der  V e n t i l a t o r a c h s e   l ängs   des  B e h a n d l u n g s a b t e i l s   zu  u n t e r -  

t e i l e n .   Damit  s a u g t   der  obere   T e i l   des  V e n t i l a t o r a n s a u g s t u t z e n s   n u r  



die  in  der  obe ren   H o t f l u e   umgewälz te   Luft   an.  Aufgrund   der  Umdrehung 
des  V e n t i l a t o r s   und  der  Anordnung  der  V e n t i l a t o r s c h a u f e l n   t r i t t   d a n n  
die  b e s c h l e u n i g t e   Luf t   zwar  um  e inen   Winkel  v e r s e t z t   w iede r   a u s  
dem  V e n t i l a t o r r a d   aus,   j edoch   kann  d i e s e r   Winkel   von  etwa  30  -   45  0 

durch  e n t s p r e c h e n d e   Trennwände  im  V e n t i l a t o r r a u m   so  b e r ü c k s i c h t i g t  
werden ,   daß  e ine   e x a k t e   Trennung   zwi schen   der  Ober-  und  der  U n t e r -  
l u f t   b e w i r k t   i s t .   Das  G l e i c h e   g i l t   für   die  in  der  u n t e r e n   H o t f l u e  

umgewälz te   B e h a n d l u n g s l u f t .  

Aufgrund   d i e s e r   V o r t e i l e   i s t   es  zweckmäßig ,   die  oben  und  un ten   im 
V e n t i l a t o r r a u m   a n g e o r d n e t e n   H e i z k ö r p e r   mit  g e t r e n n t e n   R e g l e r n   und  

ggf.   mit  u n t e r s c h i e d l i c h e n   H e i z l e i s t u n g e n   zu  v e r s e h e n ,   so  daß  o h n e  
w e i t e r e s   die  über   die  obere   Wa lzeng ruppe   l a u f e n d e   Warenbahnmenge  
mit  Luf t   e i n e s   a n d e r e n   Z u s t a n d e s   b e h a n d e l t   wird  a l s   die  über   d i e  

u n t e r e   Wa lzeng ruppe   l a u f e n d e   Warenbahnmenge ,   o b g l e i c h   zur  B e s c h l e u -  

n igung   der  Luf tmenge   l e d i g l i c h   e in   R a d i a l v e n t i l a t o r   v o r g e s e h e n   i s t .  

In  der  Ze i chnung   s ind   zwei  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l e   der  V o r r i c h t u n g  
nach  der  E r f i n d u n g   d a r g e s t e l l t .   An  d i e s e n   werden  noch  w e i t e r e   e r -  
f i n d e r i s c h e   D e t a i l s   e r l ä u t e r t ,   die  auch  im  Zusammenhang  mit  d e r  
G r u n d i d e e   der  E r f i n d u n g   zu  sehen  s i n d .   Es  z e i g e n  :  

F i g u r   1  im  L ä n g s s c h n i t t   e ine   H o t f l u e   mit  d e n  d a z w i s c h e n   a n g e o r d -  
n e t e n   L u f t f ü h r u n g s k ä s t e n ,  

F i g u r   2  e i n e n   S c h n i t t   quer   durch  die  V o r r i c h t u n g   nach  Fig.   1  i n  
Höhe  der  Achse  e i n e s   s t i r n s e i t i g   a n g e o r d n e t e n   V e n t i l a t o r s ,  

F i g u r   3  e ine   A u s s c h n i t t v e r g r ö ß e r u n g   aus  der  F i g . l   mit   e i n e r   g e n a u -  
e ren   D a r s t e l l u n g   der  L u f t f ü h r u n g s k ä s t e n   und  

F i g u r   4  e inen   S c h n i t t   quer   durch  e ine   H o t f l u e - K o n s t r u k t i o n   i n  

Höhe  der  Achse  e i n e s   s t i r n s e i t i g   a n g e o r d n e t e n   R a d i a l -  

v e n t i l a t o r s .  

Die  V o r r i c h t u n g   b e s t e h t   aus  einem  w ä r m e i s o l i e r t e n   Gehäuse  1,  d a s  

durch  e ine   Längswand  2  in  e ine   V e n t i l a t o r k a m m e r   3  und  e i n e n   S a u g r a u m  
4  mit  s i ch   a n s c h l i e ß e n d e m   B e h a n d l u n g s r a u m   5  u n t e r t e i l t   i s t .   Im  V e n -  

t i l a t o r r a u m   i s t   der  R a d i a l v e n t i l a t o r   6  h o r i z o n t a l   d r e h b a r   g e l a g e r t ,  
d e s s e n   A n s a u g s t u t z e n   7  in  den  Saugraum  4  mündet .   Der  Saugraum  4  i s t  

durch  die   Längswandung  2  und  e ine   Trennwand  8  mit  oben  und  u n t e n  

a n g e o r d n e t e n   A b d e c k b l e c h e n   1,  17'  g e b i l d e t ,   wobei  die  Trennwand  8 

den  Saugraum  4  vom  B e h a n d l u n g s r a u m   5  u n t e r t e i l t .  



In  dem  B e h a n d l u n g s r a u m   5  s ind   zwei  Reihen  von  Umlenkwalzen  9 ,  
10,  j e w e i l s   w e c h s e l s e i t i g   auf  Lücke  a n g e o r d n e t ,   so  daß  die  zu  
b e h a n d e l n d e   Warenbahn  11  m ä a n d e r f ö r m i g   durch  die  Länge  der  a u s  
Fig.   1  e r s i c h t l i c h e n   V o r r i c h t u n g   mit  l o t r e c h t e r   W a r e n f ü h r u n g   i n  
den  L a u f s c h l a u f e n   t r a n s p o r t i e r t   werden  kann.   Die  z.B.  zum  T r o c k -  
nen  d i e n e n d e   und  vom  V e n t i l a t o r   6  b e s c h l e u n i g t e   B e h a n d l u n g s l u f t  
wird  i n s g e s a m t   den  über   die  Höhe  der  L a u f s c h l a u f e n   zwi schen   d i e -  
sen  a n g e o r d n e t e n   L u f t f ü h r u n g s k ä s t e n   12  z u g e f ü h r t   und  auch  in  d i e -  
sen  a b g e f ü h r t ,   so  d a ß  a l s o   im  B e r e i c h   der  Umlenkwalzen  9,  10 
s e l b s t   ke ine   L u f t s t r ö m u n g   i s t .   Dies  hat   den  V o r t e i l ,   daß  d i e  
Warenbahn  nur  in  ihrem  f r e i   g e f ü h r t e n   B e r e i c h   der  L u f t s t r ö m u n g  
a u s g e s e t z t   i s t ,   s ie   j edoch   beim  Umlenken  n i c h t   a b k ü h l t ,   da  s e l b s t -  
v e r s t ä n d l i c h   die  U m l e n k r o l l e n   9,  10  i n n e r h a l b   des  Gehäuses   1  um- 
l a u f e n .  

Bei  der  K o n s t r u k t i o n   nach  der  F i g u r   2  i s t   der  V e n t i l a t o r   6  im 
oberen   B e r e i c h   des  Gehäuses   1  a n g e o r d n e t   und  s e t z t   die  e b e n f a l l s  
oben  a n g e o r d n e t e n   S a u g k ä s t e n   13  (  -  )   der  L u f t f ü h r u n g s k ä s t e n   12 
d i r e k t   u n t e r   U n t e r d r u c k .   Der  V e n t i l a t o r   6  kann  auch  noch  h ö h e r ,  
z.B.  mit  e i n e r   Achse  in  Höhe  der  Walzen  9  a n g e o r d n e t   s e i n ,   s i e h e  
dazu  w e i t e r   un t en .   Die  aus  den  S a u g k ä s t e n   13  a n g e s a u g t e   B e h a n d -  

l u n g s l u f t   sammelt   s i ch   i n s g e s a m t   in  dem  Saugraum  4  und  wird  von  
dor t   g l e i c h m ä ß i g   über   die  B r e i t e   e i n e s   B e h a n d l u n g s a b t e i l s   dem 
V e n t i l a t o r   6  z u g e f ü h r t .   Ein  B e h a n d l u n g s a b t e i l   umfaßt   etwa  d i e  

H ä l f t e   der  Länge  der  V o r r i c h t u n g   nach  F i g u r   1,  so  daß  a l so   f ü r  

d i e s e   Länge  der  V o r r i c h t u n g   zwei  V e n t i l a t o r e n   6  v o r g e s e h e n   s i n d .  

Die  vom  V e n t i l a t o r   6  b e s c h l e u n i g t e   B e h a n d l u n g s l u f t   s t r ö m t   a l l e i n  

nach  unten  aus  und  wird  durch  die   H e i z e i n r i c h t u n g   14  g e b l a s e n .  
Nach  Umlenkung  in  R i c h t u n g   des  P f e i l e s   15  kann  s i e   e ine   w e i t e r e  

H e i z e i n r i c h t u n g   16  d u r c h s t r ö m e n ,   die   über   die  B r e i t e   des  S a u g -  

raumes  4  z u s ä t z l i c h   i n s t a l l i e r t   s e i n   kann.   An  d i e s e   H e i z e i n r i c h -  

tung  16  s c h l i e ß t   s i c h   der  D r u c k b e r e i c h   (  + )   der  L u f t f ü h r u n g s -  
k ä s t e n   12  an.  Er  i s t   g e b i l d e t   durch  e ine   U n t e r t e i l w a n d u n g   1 7 ,  
die  den  j e w e i l i g e n   L u f t f ü h r u n g s k a s t e n   12  etwa  in  der  M i t t e   d e r  

Höhe  in  den  S a u g k a s t e n   13  und  e i n e n   D r u c k k a s t e n   18  (+)  l ä n g s  

u n t e r t e i l t .   Diese  U n t e r t e i l w a n d u n g   17  e r s t r e c k t   s i ch   mit  dem 

T e i l   17'  s e l b s t v e r s t ä n d l i c h   auch  durch   den  Saugraum  4  ,   um 

e ine   K u r z s c h l u ß s t r ö m u n g   v o l l s t ä n d i g   zu  v e r h i n d e r n .   Gemäß  d e r  



D a r s t e l l u n g   in  F igu r   2  i s t   die  U n t e r t e i l w a n d u n g   17  zwischen   dem 
Saug-  und  D r u c k k a s t e n   e i n e s   L u f t f ü h r u n g s k a s t e n s   12  über   d i e  
B r e i t e   der  Behand lungskammer   5  s c h r ä g   a n g e o r d n e t ,   und  zwar  b e -  

g i n n t   der  S a u g k a s t e n   13  schmal  und  v e r b r e i t e r t   s i ch   hin  zum 
V e n t i l a t o r   6,  während  umgekeh r t   der  D r u c k k a s t e n   18  an  der  E i n -  

s t r ö m ö f f n u n g   27  schmal   b e g i n n t   und  s i ch   zum  Ende  hin  v e r b r e i -  
t e r t .   Auch  d i e s e s   d i e n t   zur  o p t i m a l e n   L u f t f ü h r u n g   und  A u s n u t z u n g  
der  zu  b e e i n f l u s s e n d e n   L u f t m e n g e .  

Die  L u f t f ü h r u n g s k ä s t e n   12  s ind   n i c h t   nur  so  d i m e n s i o n i e r t ,   d a ß  
s ie   die  w e s e n t l i c h e   l i c h t e   Höhe  z w i s c h e n   den  obe ren   und  u n t e r e n  
Umlenkwalzen  9  und  10  n u t z e n ,   um  e in   g roßes   L u f t v o l u m e n   a u f n e h -  

men  zu  können ,   sonde rn   s i e   nehmen  auch  den  w e s e n t l i c h e n   f r e i e n  
Raum  zwi schen   den  j e w e i l s   von  oben  nach  unten   und  umgekehr t   g e -  
f ü h r t e n   Trums  der  j e w e i l s   b e n a c h b a r t e n   W a r e n b a h n t e i l s t ü c k e   e i n .  
Für  die  zu  e r z e u g e n d e   hohe  L u f t s t r ö m u n g   p a r a l l e l   zur  L a u f r i c h -  

tung  der  Warenbahn  i s t   nur  ein  s c h m a l e r   L u f t s p a l t   g e l a s s e n ,  
der  i n s b e s o n d e r e   aus  F i g u r   3  h e r v o r g e h t .   Diese   Verengung  d e s  

L u f t s t r ö m u n g s r a u m e s   b e w i r k t   e ine   hohe  L u f t g e s c h w i n d i g k e i t   i n  
d iesem  T r o c k e n b e r e i c h   zw i schen   den  Umlenkwalzen   9,  l O .  

Die  aus  dem  D r u c k k a s t e n   18  un ten   e n t l a n g   der  Öf fnungen   19  im 

s p i t z   z u l a u f e n d e n   A u s b l a s t e i l   a u s s t r ö m e n d e   B e h a n d l u n g s l u f t   g e -  
l a n g t   d o r t   z u n ä c h s t   in  e i n e n   D ü s e n - k a s t e n   20,  der  die  D r u c k l u f t  

a l l e i n   nach  oben  in  R i c h t u n g   der  e r w ü n s c h t e n   L u f t s t r ö m u n g   a u s -  
b l ä s t .   Dazu  s ind   an  den  s e i t l i c h e n ,   um  45°  s c h r ä g   v e r l a u f e n d e n  

Wandungen  21  der  D ü s e n k ä s t e n   A u s b l a s ö f f n u n g e n   22  v o r g e s e h e n ,   d i e  

j e t z t   in  einem  Winkel  von  etwa  450  gegen  die  Ware  11  nach  o b e n  

a u s g e r i c h t e t   s i n d .   Dadurch  p r a l l t   die  große  Luf tmenge   n i c h t   s e n k -  

r e c h t   auf  die  Warenbahn,   es  werden  Wi rbe l   v e r m i e d e n .   Bei  d e r  

hohen  L u f t l e i s t u n g   kann  so  auch  k e i n e   F a r b v e r d r ä n g u n g   auf  d e r  

W a r e n b a h n o b e r f l ä c h e   s t a t t f i n d e n ,   auch  i s t   e in   r u h i g e r   W a r e n l a u f  

ohne  F l a t t e r n   g e w ä h r l e i s t e t .   S e l b s t v e r s t ä n d l i c h   s ind   die  A u s -  

b l a s ö f f n u n g e n   22  auf  b e i d e n   S e i t e n   der  D ü s e n k ä s t e n   20  a n g e o r d -  

n e t ,   so  daß  der  j e w e i l i g e   Trum  e i n e r   Warenbahn  s t e t s   b e i d s e i t i g  

durch  e ine   s t a r k e   L u f t s t r ö m u n g   b e a u f s c h l a g t   i s t .  

Zur  B e e i n f l u s s u n g   der  L u f t s t r ö m u n g   sowohl  im  Druck  a ls   auch  im 

S a u g t e i l   der  L u f t l e i t k ä s t e n   12  s i n d   S t a u b l e c h e   v o r g e s e h e n .   So 



i s t   z.B.  im  D r u c k k a s t e n   18  ein  Lochb lech   23  a n g e o r d n e t ,   das  p a -  
r a l l e l   zur  U n t e r t e i l w a n d u n g   17  im  B e r e i c h   des  D ü s e n k a s t e n s   20 
b e g i n n e n d   a u s g e r i c h t e t   i s t .   W e i t e r h i n   d i enen   die  L u f t ö f f n u n g e n  
19  im  D r u c k k a s t e n   18  zur  V e r g l e i c h m ä ß i g u n g   der  L u f t s t r ö m u n g   und  
zur  Erhöhung  des  s t a t i s c h e n   Druckes .   Im  S a u g t e i l   13  i s t   z u m i n -  
des t   im  Anschluß   an  die  S a u g ö f f n u n g e n   24  ein  F l u s e n s i e b   25  von 
der  dem  V e n t i l a t o r   6  a b g e k e h r t e n   S t i r n w a n d u n g   des  Gehäuses   1 
her   e i n g e s c h o b e n .   Auch  d o r t   kann  noch  ein  z u s ä t z l i c h e s   L o c h -  
b l ech   (25)  die  L u f t s t r ö m u n g   b e e i n f l u s s e n .  

Die  aus  dem  S a u g k a s t e n   13  in  den  Saugraum  4  s t r ö m e n d e   B e h a n d l u n g s -  
l u f t   p r a l l t   bei   d i e s e r   Anordnung  des  V e n t i l a t o r s   6  z u n ä c h s t   g e g e n  
ein  L u f t p r a l l b l e c h   26,  das  auf  der  U n t e r t e i l w a n d u n g   17'  im  S a u g -  
raum  4  mit  Abs tand   von  der  Tennwand  8  a b g e s t ü t z t   i s t ,   und  o b e n  
in  Höhe  der  S a u g ö f f n u n g e n   24  des  L u f t f ü h r u n g s k a s t e n s   12  e n d e t .  
Somit  muß  die  vom  V e n t i l a t o r   6  a n g e s a u g t e   B e h a n d l u n g s l u f t   e r s t  

um  d i e s e   O b e r k a n t e   des  L u f t p r a l l b l e c h e s   26  s t r ö m e n ,   so  daß  d i e  

S a u g k ä s t e n   13  e i n e s   B e h a n d l u n g s a b t e i l e s   g l e i c h m ä ß i g   mit  U n t e r -  
druck  b e a u f s c h l a g t   s i n d .   Ein  s o l c h e s   z u s ä t z l i c h e s   P r a l l b l e c h   26 

kann  e n t f a l l e n ,   wenn  der  V e n t i l a t o r   6  n i c h t   genau  g e g e n ü b e r   d e n  

S a u g k ä s t e n   13  a n g e o r d n e t   i s t ,   sonde rn   höhe r ,   z .B.   in  Höhe  d e r  

Umlenkwalzen  9.  Dadurch  e n t s t e h t   zwar  o b e r h a l b   der  W a l z e n  9   e i n  

von  der  Gehäusewandung  1  u m f a ß t e r   Lee r raum,   aber   d i e s e r   i s t   g ü n -  

s t i g   für   die  ev.  n o t w e n d i g e   R e i n i g u n g   der  W a l z e n 9 .  

Die  V o r r i c h t u n g   nach  F ig .   4  b e s t e h t   e b e n f a l l s   aus  einem  w ä r m e -  
i s o l i e r t e n   Gehäuse  1,  das  durch  e ine   Längswand  2  in  e ine   V e n t i l a -  
torkammer   3  und  e inen   B e h a n d l u n g s b e r e i c h   für  die  Warenbahn  u n t e r -  
t e i l t   i s t ,   in  dem  zwei  H o t f l u e - K o n s t r u k t i o n e n   g l e i c h e r   B a u a r t  
ü b e r e i n a n d e r   a n g e o r d n e t   s i n d .   Die  G r u n d k o n s t r u k t i o n   i s t   g l e i c h  
der  nach  Fig.   1  -  3 ,   l e d i g l i c h   wurden  die  E r k e n n u n g s z e i c h e n  '  
oder  ' '   h i n z u g e f ü h r t .   Der  von  der  Längswand  2  a b g e t r e n n t e   S a u g -  
raum  hat   e inen   obe ren   T e i l   4'  und  e inen   u n t e r e n   T e i l   4 ' '   mit  d e n  
s i ch   a n s c h l i e ß e n d e n   B e h a n d l u n g s r ä u m e n   5 ' ,   5 ' ' .   Im  V e n t i l a t o r r a u m  

3  i s t   der  R a d i a l v e n t i l a t o r   6  h o r i z o n t a l   d r e h b a r   g e l a g e r t ,   d e s s e n  

A n s a u g s t u t z e n   7  in  die  Saugräume  4 ' ,  4 ' '   mündet.   Der  Saugraum  4 ' ,  

4 ' '   i s t   durch  die  Längswandung  2  und  e ine   Trennwand  8  mit  o b e n  



und  un ten   a n g e o r d n e t e n   A b d e c k b l e c h e n   g e b i l d e t ,   wobei  die  T r e n n -  
wand  8  den  Saugraum  4 ' ,  4 ' '   vom  B e h a n d l u n g s r a u m   5 ' ,  5 ' '   u n t e r -  
t e i l t .  

Sowohl  in  dem  oberen   a ls   auch  in  dem  u n t e r e n   B e h a n d l u n g s r a u m   5 ' ,  
5 ' '   s i nd   zwei  Reihen  von  Umlenkwalzen  9 ' ,   10 ' ,   9 " ,   10  ' '  j e w e i l s  
w e c h s e l s e i t i g   auf  Lücke  a n g e o r d n e t ,   so  daß  die   zu  b e h a n d e l n d e  
Warenbahn  m ä a n d e r f ö r m i g   durch  die  Länge  der  V o r r i c h t u n g   mit  l o t -  
r e c h t e r   W a r e n f ü h r u n g   in  den  L a u f s c h l a u f e n   t r a n s p o r t i e r t   w e r d e n  
kann.  An  der  e i n l a u f s e i t i g e n   S t i r n w a n d   i s t   auch  der   A u s l a u f   a n -  
g e o r d n e t ,   während  an  der  g e g e n ü b e r l i e g e n d e n   S t i r n w a n d   der  V o r r i c h -  
tung  die  Warenbahn  i n n e r h a l b   des  Gehäuses   von  un ten   nach  o b e n  

zur  e n t g e g e n g e s e t z t   l a u f e n d e n   H o t f l u e   zum  F e r t i g b e h a n d e l n   w e i t e r -  
l ä u f t .  

Die  z.B.  zum  Trocknen   d i e n e n d e   und  von  V e n t i l a t o r   6  b e s c h l e u n i g t e  
B e h a n d l u n g s l u f t   wird   i n s g e s a m t   den  j e w e i l s   über   die   Höhe  der  L a u f -  
s c h l a u f e n   zwi schen   d i e s e n   a n g e o r d n e t e n   L u f t f ü h r u n g s k ä s t e n   1 2 ' ,  
1 2 ' '   z u g e f ü h r t   und  auch  in  d i e s e n   a b g e f ü h r t ,   so  daß  a l so   im  B e -  
r e i c h   der  Umlenkwalzen   9 ' ,   9 ' ' ,   10 ' ,   1 0 ' '   s e l b s t   k e i n e   L u f t s t r ö -  

mung  i s t .   Dies  hat   den  V o r t e i l ,   daß  die   Warenbahn  nur  in  i h r e m  
f r e i   g e f ü h r t e n   B e r e i c h   der  L u f t s t r ö m u n g   a u s g e s e t z t   i s t ,   s i e   j e -  
doch  beim  Umlenken  n i c h t   a b k ü h l t ,   da  s e l b s t v e r s t ä n d l i c h   die  Um- 
l e n k r o l l e n   9 ' ,  9 ' ' ,   1 0 ' ,   1 0 ' '   i n n e r h a l b   des  Gehäuses   1  u m l a u f e n .  

Bei  der  g e z e i g t e n   K o n s t r u k t i o n   i s t   der  V e n t i l a t o r   6  in  der  M i t t e  

des  Gehäuses   1  a n g e o r d n e t   und  s e t z t   die  u n m i t t e l b a r   z u g e o r d n e t e n  
oberen   und  u n t e r e n   S a u g k ä s t e n   13 ' ,   1 3 ' '   (  -  )   der  L u f t f ü h r u n g s -  
k ä s t e n   12 ' ,   12 ' '   d i r e k t   u n t e r   U n t e r d r u c k .   Die  aus  den  S a u g k ä s t e n  

13 ' ,   1 3 ' '   a n g e s a u g t e   B e h a n d l u n g s l u f t   sammelt   s i c h   i n s g e s a m t   i n  

dem  Saugraum  4 ' ,  4 ' ' ,   der  l e d i g l i c h   durch  e ine   m i t t i g e   T r e n n w a n d  

26  l ängs   u n t e r t e i l t   i s t ,   und  wird  von  do r t   g l e i c h m ä ß i g   über   d i e  

B r e i t e   e i n e s   B e h a n d l u n g s a b t e i l e s   dem  V e n t i l a t o r   6  z u g e f ü h r t .   E i n  

B e h a n d l u n g s a b t e i l   umfaßt   e ine   V i e l z a h l   von  n e b e n e i n a n d e r   a n g e o r d -  

n e t e n   Walzen.   Die  vom  V e n t i l a t o r   6  b e s c h l e u n i g t e   B e h a n d l u n g s l u f t  

s t r ö m t   sowohl  nach  oben  a ls   auch  nach  un ten   aus  und  wird  d u r c h  

die  H e i z e i n r i c h t u n g e n   1 4 ' ,   14 ' '   g e b l a s e n .   Nach  Umlenkung  in  R i c h -  

tung  der  P f e i l e   15 ' ,   1 5 ' '   s t r ö m t   d ie   r e g e n e r i e r t e   Luf t   in  d e n  

s ich   a n s c h l i e ß e n d e n   D r u c k b e r e i c h   (+)  der  L u f t f ü h r u n g s k ä s t e n   1 2 ' ,  



1 2 ' ' .   Er  i s t   g e b i l d e t   durch  j e w e i l s   e ine   U n t e r t e i l w a n d u n g   1 7 ' ,  
1 7 ' ' ,   die  den  j e w e i l i g e n   L u f t f ü h r u n g s k a s t e n   12 ' ,   1 2 ' '   etwa  i n  
der  M i t t e   der  Höhe  in  den  S a u g k a s t e n   13 ' ,   1 3 ' '   (  -  )   und  e i n e n  
D r u c k k a s t e n   18 ' ,   1 8 ' '   (  + )  längs   u n t e r t e i l t .   Diese  U n t e r t e i l -  
wandung  1 7 ' ,  1 7 ' '   e r s t r e c k t   s i ch   mit  dem  T e i l   ' ' '   s e l b s t v e r s t ä n d -  
l i c h   auch  durch  den  z u g e o r d n e t e n   Saugraum  4 ' ,  4 ' ' ,   um  e ine   K u r z -  
s c h l u ß s t r ö m u n g   zu  v e r h i n d e r n .  

Die  L u f t f ü h r u n g s k ä s t e n   12 ' ,   12 ' '   s i nd   n i c h t   nur  so  d i m e n s i o n i e r t ,  
daß  s i e   die  w e s e n t l i c h e   l i c h t e   Höhe  zwischen   den  obe ren   und  u n t e -  
ren  Umlenkwalzen  9 ' ,  9 ' '   und  10 ' ,   1 0 ' '   n u t z e n ,   um  ein  g roßes   L u f t -  
volumen  aufnehmen  zu  können,   sonde rn   s ie   nehmen  auch  den  w e s e n t -  
l i c h e n   f r e i e n   Raum  zwischen   den  j e w e i l s   von  oben  nach  un ten   und 
umgekehr t   g e f ü h r t e n   Trums  der  j e w e i l s   b e n a c h b a r t e n   W a r e n b a h n t e i l -  
s t ü c k e   e in .   Für  die  zu  e r z e u g e n d e   hohe  L u f t s t r ö m u n g   p a r a l l e l   z u r  
L a u f r i c h t u n g   der  Warenbahn  i s t   nur  e in   s c h m a l e r   L u f t s p a l t   g e l a s -  
sen,   der  i n s b e s o n d e r e   aus  Fig.   3  nach  der  Haup tanmeldung   h e r v o r -  

geh t .   Diese   Verengung  des  L u f t s t r ö m u n g s r a u m e s   b e w i r k t   e ine   h o h e  
L u f t g e s c h w i n d i g k e i t   in  d iesem  T r o c k e n b e r e i c h   zwischen   den  Um- 
l e n k w a l z e n   9 ' ,   9 ' ' ,   10 ' ,   1 0 ' ' .  

Aus  d i e s e r   B e s c h r e i b u n g   der  V o r r i c h t u n g   nach  der  Fig .   4,  d i e  
mit  Änderungen   der  F i g u r   2  e n t s p r i c h t ,   geht   h e r v o r ,   daß  die  G r u n d -  
k o n s t r u k t i o n   bei   der  L u f t f ü h r u n g   u n v e r ä n d e r t   b e l a s s e n   i s t .   M i t  
V o r t e i l   s ind   l e d i g l i c h   zwei  s o l c h e r   H o t f l u e - K o n s t r u k t i o n e n   ü b e r -  
e i n a n d e r   a n g e o r d n e t ,   wobei  zwischen   der  u n t e r e n   Walze  10'  d e r  
oben  a n g e o r d n e t e n   H o t f l u e   und  der  obe ren   Walze  9 ' '   der  u n t e n  

a n g e o r d n e t e n   H o t f l u e   genügend  Raum  g e l a s s e n   i s t ,   um  die  W a l z e n  

ohne  Demontage  r e i n i g e n   zu  können.   G l e i c h e s   g i l t   für  den  B e r e i c h  
zwi schen   Gehäusewandung  1  und  den  b e n a c h b a r t e n   Walzen  9'  u n d  
10  ' ' .   Aufgrund   d i e s e r   Ü b e r e i n a n d e r a n o r d n u n g   i s t   j e t z t   der  V e n -  
t i l a t o r   6  n i c h t   mehr  dem  S a u g k a s t e n   13'  oder  1 3 ' '   u n m i t t e l b a r  

g e g e n ü b e r l i e g e n d   a n g e o r d n e t ,   was  für   die  g l e i c h m ä ß i g e   L u f t s t r ö -  

mung  a l l e r   dem  V e n t i l a t o r   6  z u g e o r d n e t e n   L u f t f ü h r u n g s k ä s t e n   1 2 ' ,  
1 2 ' '   e i n e s   b r e i t e r e n   B e h a n d l u n g s a b t e i l s   g ü n s t i g   i s t .  



Zur  g e t r e n n t e n   L u f t f ü h r u n g   in  der  oberen   H o t f l u e   g e g e n ü b e r   d e r  

u n t e r e n   i s t  -   wie  g e s a g t  -   im  Saugraum  in  Höhe  der  V e n t i l a t o r -  

achse   die  Trennwandung  26  a n g e o r d n e t .   Diese  e r m ö g l i c h t   e i n e  

u n t e r s c h i e d l i c h e   Behand lung   der  z.B.  un ten   naß  e i n l a u f e n d e n  

Warenbahn  g e g e n ü b e r   dem  B e h a n d l u n g s a b s c h n i t t   der  nach  V e r t r o c k -  

nung  j e t z t   nach  oben  t r a n s p o r t i e r t   i s t   und  d o r t   wen ige r   H e i z -  

e n e r g i e   b r a u c h t ,   und  wo  w e n i g e r   f e u c h t e   Luf t   umgewälz t   w e r d e n  

s o l l t e .   Die  H e i z e i n r i c h t u n g e n   s o l l t e n   d e m e n t s p r e c h e n d   mit  g e -  
t r e n n t e n   Reg l e rn   und  ggf.   u n t e r s c h i e d l i c h e r   H e i z l e i s t u n g   a u s -  

g e s t a t t e t   s e i n .   Auch  s ind   für   die  obere   und  u n t e r e   H o t f l u e   g e -  
s o n d e r t e   L u f t a b s t ö ß e   e i n z u b a u e n .  



1.  V o r r i c h t u n g   zum  k o n t i n u i e r l i c h e n   Wärmebehande ln ,   wie  T r o c k n e n ,  
von  bahn-   oder  bandfö rmigem  T e x t i l g u t   mit  einem  Gehäuse  und  m i t  
zwei  in  d iesem  a n g e o r d n e t e n   Reihen  von  Walzen,  um  die  das  Gut  
m ä a n d e r f ö r m i g   durch  die  V o r r i c h t u n g   g e f ü h r t   w i rd ,   und  mit  e i n e r  
in  der  V o r r i c h t u n g   e ine   V e n t i l a t o r k a m m e r   a b t e i l e n d e n   L ä n g s w a n d ,  
auf  deren  V e n t i l a t o r k a m m e r s e i t e   ein  das  B e h a n d l u n g s m e d i u m   um- 
w ä l z e n d e r   V e n t i l a t o r   a n g e o r d n e t   und  auf  de ren   a n d e r e r   S e i t e  
ein  s i ch   über   die  gesamte   B e h a n d l u n g s k a m m e r l ä n g e   e i n e s   B e h a n d -  

l u n g s a b t e i l e s   e r s t r e c k e n d e r   Saugraum  dem  V e n t i l a t o r a n s a u g s t u t z e n  
z u g e o r d n e t   i s t ,   wobei  in  der  s i ch   an  den  Saugraum  a n s c h l i e ß e n d e n  

Behand lungskammer   mit  den  zwei  Reihen  von  Walzen  an  dem  e i n e n  
Ende  der  e i n z e l n e n   W a r e n l a u f s c h l a u f e n   s ich   über   die  B r e i t e   d e r  

Behand lungskammer   e r s t r e c k e n d e ,   an  der  den  Walzen  z u g e k e h r t e  
S e i t e   t e i l w e i s e   o f f e n e   S a u g k a n ä l e   a n g e o r d n e t   s i n d ,   deren  j e w e i -  
l i g e ,   dem  Saugraum  z u g e k e h r t e   S t i r n ö f f n u n g   mit   e i n e r   ö f f n u n g  
der  Trennwand  z u s a m m e n f ä l l t ,   die  s i c h   über   d ie   ganze  Länge  und 
Höhe  des  Gehäuses   e r s t r e c k t ,   und  mit   oberen   und  u n t e r e n   A b d e c k -  
b l e c h e n   zusammen  mit  der  Längswand  den  Saugraum  b i l d e t ,   d a d u r c h  

g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  im  w e s e n t l i c h e n   die  ganze  Höhe  zwischen   d e r  
obe ren   und  der  unten  W a l z e n r e i h e   (9,  10)  und  in  jedem  B e r e i c h  
zwischen   einem  a u f w ä r t s   und  a b w ä r t s   l a u f e n d e n   Trum  e i n e r   L a u f -  

s c h l a u f e   ein  die  w e s e n t l i c h e   l i c h t e   B r e i t e   z w i s c h e n   den  Trums 

e i n n e h m e n d e r   L u f t f ü h r u n g s k a s t e n   (12)  a n g e o r d n e t   i s t ,   der  e t w a  

in  der  M i t t e   der  Höhe  in  e inen   Saug-  und  e i n e n   D r u c k t e i l   (13 ,  

18)  l ängs   u n t e r t e i l t   i s t .  

2.  V o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  1,  dadu rch   g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  d i e  

U n t e r t e i l u n g s w a n d u n g   (17,  17')   z w i s c h e n   Saug-  und  D r u c k t e i l  

(13,  18)  e i n e s   L u f t f ü h r u n g s k a s t e n s   (12)  über   die   B r e i t e   d e r  

Behand lungskammer   (5)  s c h r ä g   v e r l ä u f t ,   und  zwar  b e z ü g l i c h   d e s  

S a u g t e i l e s   (13)  z u m  V e n t i l a t o r   (6)  hin  s i ch   v e r b r e i t e r n d .  

3.  V o r r i c h t u n g   nach  Anspruch   1,  dadurch   g e k e n n z e i c h n e t ,   d a ß  



der  D r u c k t e i l   (18)  a u f g r u n d   der  s c h r ä g e n   U n t e r t e i l w a n d u n g  
(17)  zum  v e r s c h l o s s e n e n   s t i r n s e i t i g e n   Ende  hin  k o n i s c h   s i c h  
v e r b r e i t e r n d   v e r l ä u f t   und  p a r a l l e l   zur  U n t e r t e i l w a n d u n g   ( 1 7 ) ,  
an  der  U n t e r k a n t e   der  E i n b l a s ö f f n u n g   (27)  b e g i n n e n d ,   s i ch   e i n  
p e r f o r i e r t e s   S t a u b l e c h   (23)  e r s t r e c k t .  

4.  V o r r i c h t u n g   nach  Anspruch   1  -   3  mi t   einem  D r u c k k a s t e n ,   an  
d e s s e n   der  z u g e o r d n e t e n   Walze  z u g e k e h r t e n   F l ä c h e   A u s b l a s ö f f -  

nungen  über   die  Länge  a n g e o r d n e t   s i n d ,   dadu rch   g e k e n n z e i c h n e t ,  
daß  s i ch   an  den  D r u c k k a s t e n   (18)  e in   D ü s e n k a s t e n   (20)  über   s e i n e  
Länge  l u f t d i c h t   a n s c h l i e ß t ,   de s sen   A u s b l a s ö f f n u n g e n   (22)  u n t e r  
e i n e m  4   <  9 0 ° ,   v o r z u g s w e i s e   45°,  gegen  die  Ware  (11)  in  R i c h -  

tung  zur  a b s t r ö m e n d e n   Luf t   g e r i c h t e t   s i n d .  

5.  V o r r i c h t u n g   nach  Anspruch   4,  d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  a u f  
b e i d e n   L ä n g s s e i t e n   des  D ü s e n k a s t e n s   (20)  g l e i c h e   A u s b l ä s ö f f -  

nungen  (22)  a n g e o r d n e t   s i n d .  

6.  V o r r i c h t u n g   nach  Anspruch   1,  dadu rch   g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  im 
B e r e i c h   der  S a u g ö f f n u n g e n ( 2 4 )   im  S a u g t e i l   (13)  des  L u f t f ü h r u n g s -  
k a s t e n s   (12)  e in   F l u s e n s i e b   (25)  von  der  v e n t i l a t o r a b g e k e h r t e n  
S e i t e   des  Gehäuses   (1)  l ängs   e i n s c h i e b b a r   i s t .  

7.  V o r r i c h t u n g   nach  Anspruch   1  oder   6,  dadu rch   g e k e n n z e i c h n e t ,  
daß  e in   Lochb lech   die   S a u g ö f f n u n g e n   (24)  im  S a u g k a s t e n   (13) 

des  L u f t f ü h r u n g s k a s t e n s   (12)  a b t r e n n t .  

8.  V o r r i c h t u n g   nach  Anspruch   1,  dadu rch   g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  s i c h  

l ängs   durch  den  Saugraum  (4)  über   die  Höhe  des  V e n t i l a t o r a n -  

s a u g s t u t z e n s   (7)  und  mit  Abs tand   zur  Trennwand  (8)  ein  L u f t -  

p r a l l b l e c h   (26)  e r s t r e c k t ,   das  auf  der  U n t e r t e i l w a n d u n g   ( 1 7 ' )  

z w i s c h e n   Saug-  und  D r u c k t e i l   der  V o r r i c h t u n g   a b g e s t ü t z t   i s t  

und  auf  der  a n d e r e n   S e i t e   in  Höhe  der  S a u g ö f f n u n g e n   (24)  d e s  

L u f t l e i t k a s t e n s   (12)  e n d e t .  

9.  V o r r i c h t u n g   nach  Anspruch   1  -  8   mit  einem  R a d i a l v e n t i l a t o r  

in  dem  V e n t i l a t o r r a u m ,   dem  s i c h   e ine   H e i z e i n r i c h t u n g   a n s c h l i e ß t ,  



dadurch   g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  der  V e n t i l a t o r   (6)  in  Höhe  d e s  
S a u g k a s t e n s   (13)  des  L u f t f ü h r u n g s k a s t e n s   (12)  oder  höher   i n  
Höhe  der  Walzen  (9)  z.B.  oben  in  der  V o r r i c h t u n g   a n g e o r d n e t  
i s t   und  der  V e n t i l a t o r   (6)  nur  e i n s e i t i g   nach  unten  in  R i c h -  
tung  der  H e i z e i n r i c h t u n g   (14)  a b b l ä s t .  

10.  V o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  9,  dadurch   g e k e n n z e i c h n e t ,   d a ß  
über   die  B r e i t e   des  Saugraumes   (4)  in  Höhe  der  im  V e n t i l a t o r -  
raum  (3)  a n g e o r d n e t e n   H e i z e i n r i c h t u n g   (14)  e ine   w e i t e r e   H e i z -  
e i n r i c h t u n g   (16)  d i e s e r   n e b e n g e o r d n e t   i s t .  

l l .   V o r r i c h t u n g   nach  Anspruch   1  -   10,  dadurch   g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  
die  gesamte   vom  V e n t i l a t o r   (6)  b e s c h l e u n i g t e   Luf t   a l l e i n   dem 
zwischen   den  L a u f s c h l a u f e n   a n g e o r d n e t e n   D r u c k k a s t e n   (18)  d e s  
L u f t f ü h r u n g s k a s t e n s   (12)  z u g e f ü h r t   i s t .  

12.  V o r r i c h t u n g ,   i n s b e s o n d e r e   nach  Anspruch   1,  dadurch   g e k e n n -  
z e i c h n e t ,   daß  zwei  Gruppen  von  je  zwei  Reihen  d i e s e r   W a l z e n  
(9 ' ,   1 0 ' ,  9 ' ' ,   10  ' ' )   i n n e r h a l b   e i n e s   Gehäuses   (1)  ü b e r e i n a n -  
der  a n g e o r d n e t   und  der  V e n t i l a t o r   (6)  in  der  M i t t e   z w i s c h e n  
d i e s e n   Wa lzeng ruppen   ( 9 ' ,  1 0 ' ,   9 ' ' ,   1 0 ' ' )   a n g e o r d n e t   i s t .  

13.  V o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  12,  dadurch   g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  d i e  
zwei  Wa lzeng ruppen   ( 9 ' ,   10 ' ,   9 " ,   1 0 ' ' )   mit  Abs tand   v o n e i n a n -  
der  a n g e o r d n e t   s i n d .  

14.  V o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  12  -   13,  dadurch   g e k e n n z e i c h n e t ,  
d a ß  -   wie  b e k a n n t  -   das  Behand lungsmed ium  sowohl  nach  o b e n  
a l s   auch  nach  unten   auf  der  D r u c k s e i t e   des  V e n t i l a t o r s   (6) 
a u s t r i t t   und  der  j e w e i l i g e   D r u c k t e i l   (4)  der  L u f t f ü h r u n g s -  
k ä s t e n   ( 12 ' ,   1 2 ' ' )   den  ä u ß e r e n   Walzen  (ganz  oben  und  g a n z  
unten)   (9 ' ,   1 0 ' ' )   z u g e o r d n e t   i s t .  

15.  V o r r i c h t u n g   nach  Anspruch   12  -   14,  dadurch   g e k e n n z e i c h n e t ,  
daß  der  Saugraum  (4 ' ,   4 ' ' )   in  Höhe  der  V e n t i l a t o r a c h s e   l ä n g s  
des  B e h a n d l u n g s a b t e i l s   durch  e ine   m i t t l e r e   Trennwandung  (26) 
u n t e r t e i l t   i s t .  



16.  V o r r i c h t u n g   nach  Anspruch   15,  dadurch   g e k e n n z e i c h n e t ,   d a ß  
die  oben  und  unten  im  V e n t i l a t o r r a u m   (3)  a n g e o r d n e t e n   H e i z -  

k ö r p e r   (14,  14')   mit  g e t r e n n t e n   R e g l e r n ,   ggf.   mit  u n t e r -  
s c h i e d l i c h e n   H e i z l e i s t u n g e n ,   v e r s e h e n   s i n d .  

17.  V o r r i c h t u n g   nach  Anspruch   15  -   16,  dadu rch   g e k e n n z e i c h n e t ,  
daß  die  über   die  obere   W a l z e n g r u p p e   ( 9 ' ,   10')   l a u f e n d e   Wa- 

r e n b a h n l ä n g e   mit  Luf t   e i n e s   a n d e r e n   Z u s t a n d e s   im  K r e i s l a u f  

b e h a n d e l t   i s t   a ls   die  über   die   u n t e r e   W a l z e n g r u p p e   ( 9 " ,  
1 0 ' ' )   l a u f e n d e   W a r e n b a h n l ä n g e ,   o b g l e i c h   zur  B e s c h l e u n i g u n g  
der  Luf tmengen   l e d i g l i c h   e in   V e n t i l a t o r   (6)  v o r g e s e h e n   i s t .  

18.  V o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  17,  dadu rch   g e k e n n z e i c h n e t ,   d a ß  

der  obe ren   und  der  u n t e r e n   W a l z e n g r u p p e   je  e ine   L u f t a b s t o ß -  

und  F r i s c h l u f t z u f ü h r u n g   z u g e o r d n e t   s i n d .  
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