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69 Vorrichtung zum kontinuierlichen Wirmebehandeln wie Trocknen von bahn- oder bandférmigem Textilgut.

€) Die Erfindung umfaBt eine Hotflue bekannter Konstruk-
tion. Die Luftzu- und Abflihrung erfolgt jetzt nur durch zwi-
schen den Laufschlaufen angeordnete Luftfihrungskasten,
die etwa in der Mitte der Héhe durch eine Wandung in einen
Saugkasten und einen Druckkasten unterteilt sind. Der Luft-
flhrungskasten erstreckt sich jeweils iiber die Hohe zwischen
der oberen und der unteren Reihe der Umlenkwalzen und
nimmt auch den gréBten Teil der lichten Breite zwischen den
auf- und ablaufenden Trums der Warenbahn ein. Aufgrund die-
ser optimalen AbmaBe des Luftfihrungskastens wird bei ho-
her Luftstrémung eine reine Parallelsirdmung entlang der Wa-
renbahnléngsrichtung erzielt.
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“Vorrichtung zum kontinuierlichen Wirmebehandeln wie Trocknen
von bahn- oder bandférmigem Textilgut"

Dire Erfindung betrifft eine Vorrichtung, wie sie aus der Gattung-
des 1. Patentanspruchs hervorgeht. Sie geht dabei aus von der DE-
0OS 21 41 692, die eine Hotflue-Konstruktion offenbart, bei der das
Behandlungsmedium {iber eine l&ngere Strecke mit der Ware in Kon-
takt bleibt, ohne fiir den notwendigen Kreislauf seitlich entlang
der Warenbahnkanten zum Ventilator abgezogen zu werden. Gleich-
zeitig wird erreicht, daB mit hoher Strdmungsenergie bei kompak-
tem Aufbau dies insgesamt eine eneigiesparende Vorrichtung ergibt.
Dazu weist die vorbekannte Vorrichtung an den Enden der einzelnen
Laufschlaufen iiber die Breite der Behandlungskammer sich erstrek-
kende Saugkandle auf, iliber die das entweder oben oder unten iiber
Staudecken zugefilhrte, in die jeweils offenen Laufschlaufen ein-
geblasene Behandlungsmedium abgesaugt wird. Nachteilig an dieser
Konstruktion ist insbesondere die Gefahr, daf die jeweils.oben
und unten in die offenen Laufschlaufen eingeblasene Behandlungs-
luft, statt in die offenen Laufschlaufen gefiihrt zu werden, gleich
in den jeweils benachbarten Saugkanal zumindest teilweise abge-
saugt wird, also ohne die HBhe der jeweiligen Laufschlaufe zu
durchstrdmen. Diese KurzschluBluftstrdmung entlang der Kanten

der Warenbahn hat eine zu geringere Strdmung parallel zur Waren-
bahnflidche entlang der Laufschlaufen zur Folge, so daB kein ef-

fektives Trockenergebnis erzielt werden kann.

Als weiterer Stand der Technik in diesem Zusammenhang‘ist die US-
PS 20 65 636 zu nennen, die eine Vorrichtung zum Wiarmebehandeln
von Papier beschreibt. Dort wird die Bahn mehrfach durch einen
Ofen geleitet, indem sie um auBerhalb des Geh&uses ahgeordnete
Umlenkrollen mianderférmig gefiihrt ist. Das Behandlungsmedium
wird an dem jeweiligen einen Ende der einzelnen Laufschlaufen

iiber die Breite der Behandlungskammer gleichmédBig zugefiihrt, und
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zwar durch sich innerhalb des Gehduses erstreckende Rohre, und
am anderen Ende der jeweiligen Laufschlaufen ebenfalls iiber in-
nerhalb des Geh&duses angeordnete Rohre abgesaugt. Abgesehen da-
von, daB die Warenbahn durch das Umlenken auBerhalb des Ofens
jeweils abgekiihlt wird, was dort durch Zufiihrung von Kaltluft
sogar bezweckt ist, ist auch bei dieser Konstruktion eine hohe
Luftstrdmung mit groBSem Luftvolumen entlang den auf- und abwirts
laufenden Trums einer Laufschlaufe nicht méglich, wenn auch mit
dieser Konstruktion eine KurzschluBluftstrdmung vermieden ist.

Vorteilhafter ist hier die Vorrichtung nach der DE-PS 688 671,
bei der die Warenbahnumlenkrollen innerhalb des Gehiuses ange-
ordnet sind. Auch dort wird die Behandlungsluft durch an den
Enden der Laufschlaufen angeordnete Druckkisten mittels eines
Ventilators zugefiihrt und zumindest teilweise an den gegeniiber-
liegenden Enden der Laufschlaufen durch dort angeordnete Saug-
kdsten dem Ventilator wieder zugefilhrt. Ein anderer Teil der
Behandlungsluft strémt durch die nach oben offenen Laufschlau-
fen nach oben ab und wird dort iiber einen weiteren innerhalb

des Geh&duses angeordneten Saugkasten dem Ventilator wieder zu-
gefiihrt. Auch die hier erzielte Luftstrbmung ist unzufriedenstel-
lend, da die durch die Druckkdsten zufiihrbare Luftmenge aufgrund
deren Konstruktion nur gering sein kann. Offensichtlich um die-
sen Nachteil zu beheben, ist zwischen den oben und unten jeweils
angeordneten Druck- und Saugkdsten eine zusdtzliche plattendhn-
liche Heizeinrichtung parallel der Warenbahn angeordnet, um mit-~-
tels Strahlungsenergie die Warenbahn zu beaufschlagen und durch
die Verengung des Strdmungsbereichs eine Beschleunigung der ein-
geblasenen Behandlungsluft zu erzielen. Auch bei dieser Konstruk-
tion ist eine KurzschluBluftfiihrung vermieden, jedoch ist eine
zum schnellen und gleichmédBigen Trocknen ausreichende Luftfiihrung
nicht erzielbar. Nachteilig ist auch die Anordnung des Ventilators
mit Rohrleitungen auBerhalb des Behandlungsgehduses und die auf-
wendige Energiezufiihrung durch die plattenférmige Heizeinrichtung

zwischen den Saug- und Druckk&sten.

Ausgehend von der Vorrichtung nach der DE-0S 21 41 692 liegt der
Erfindung die Aufgabe zugrunde, eine Hotflue-Konstruktion zu finden,
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mit der die in einem geschlossenen und damit kompakten Geh&duse
insgesamt installierte Luftleistung und Heizenergie in ein ef-
fektives Wdrmebehandeln mit maximal hoher Luftstrdmung parallel
zur Warenbahn umgesetzt werden kann, und zwar ebenfalls ohne jeg-
liche Kantenabliufe, Farbverschiebungen oder sogar ungleichmis-

sige Trockenergebnisse iiber die Warenbahnbreite.

Zur L8sung dieser Aufgabe sieht die Erfindung vor, daB im wesent-
lichen die ganze Hbhe zwischen der oberen und der unten Walzen-
reihe und in jedem Bereich zwischen einem aufwirts und abwirts
laufenden Trum einer Laufschlaufe ein die wesentliche lichte
Breite zwischen den Trums einnehmender Luftfiihrungskasten ange-
ordnet ist, der etwa in der Mitte der HBhe in einen Saug- und
einen Druckteil l&ngs unterteilt ist. Aufgrund des im Verhdlt-
nis groBen Volumens des Saug- und Druckteils kann eine grofe
Luftmenge in die Laufschlaufen geblasen werden. Gleichzeitig ist
durch das groBe Volumen der Luftfliihrungskdsten zwischen den Lauf-
schlaufen nur noch ein schmaler Spalt zwischen den AuBenwandungen
der Luftfihrungskdsten und der daran vorbeigefiihrten Warenbahn
vorhanden, durch den aber die zugefihrte Luft strémen muB. Auf-
grund der Querschnittverengung ist automatisch eine hohe Luft-
geschwindigkeit erzielt, die einen schnellen Abtransport der

Warenfeuchtigkeit bewirkt.

Mit Vorteil schlieBt sich an den Druckkasten ein Diisenkasten iiber
seine Linge luftdicht an, dessen Ausblas&ffnungen unter einem
Winkel kleiner als 90 o' vorzugsweise 45 O, gegen die Ware in
Richtung zur abstrmenden Luft gerichtet sind. Diese MaBnahme
bewirkt, daB in dem im Grunde geringen Spalt zwischen den Trums
der Laufschlaufe57éen Luftfiihrungskdsten die Luft in StrSmungs-
richtung, parallel zur Warenbahn gerichtet, aus den Diisenk&dsten
ausstrémt. Damit wird sogleich die parallele LuftstrSmung beein-
fluBt und Wirbel beim Auftreffen der Luftstrahlen auf die Waren-
bahn vermieden. Somit kann trotz hoher Luftstrdmung ein Flattern
der Warenbahn und ein ev. zu beflirchtendes Verblasen von Farb-

stoffen auf der naB zugefilhrten Warenbahn vermieden werden.

Zum Abfiihren der in die Saugkidsten einstrdmenden Behandlungsluft
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ist bei der Vorrichtung entlang der Behandlungskammer eines Be-
handlungsabteiles ein Saugraum angeordnet, von dem aus der Venti-
lator die aus der Vielzahl der Saugkan&dle zustrdmende Behandlungs-
luft absaugt. Wichtig ist, daB der Ventilator alle Saugkidsten ei-
nes Behandlungsabteiles gleichmdBig beaufschlagt. Dies zu erreichen,
ist Zweck des Saugraumes. Mit Vorteil erstreckt sich dazu weiterhin
léngs durch den Saugraum iiber die HBhe des Ventilatoransaugstutzens
und mit Abstand zur Trennwand ein Luftprallblech, das die unmittel-
bare Beaufschlagung der Luftstrdmung auch auf die direkt zugeord-
neten Saugk&dsten der gegeniliberliegend angeordneten Laufschlaufen
behindert. Zun&dchst ist dieses Prallblech von der Luft zu umstrd-
men, so daB eine VergleichmdBigung der Saugstr&mung in den Abtei-
len bewirkt ist. Das Prallblech kann auch entfallen, wenn der Ven-
tilator nicht in H®Bhe der Saugkisten, sondern z.B. hdher angeord-
net ist. ’

Zur Erzielung eines hohen Behandlungsergebnisses mit wenig zugefiihr-
ter Energie bei gleichzeitig verhdltnismdBig kleiner Vorrichtung

ist in Ausgestaltung der Erfindung vorgesehen, daB innerhalb eines
Gehduses zwei Gruppen von je zwei Reihen der Umlenkwalzen libereinan-
der angeordnet und der Ventilator in der Mitte zwischen diesen Wal-
zengruppen angeordnet ist. Eine Hotflue-Konstruktion mit einem Ra-
dialventilator in der Mitte zwischen zwei mit Abstand angeordneten
Reihen von Walzen, um die das bahnfdrmige Gut mdanderf&rmig gefiihrt
wird, ist durch die DE-0S 16 35 356 bekannt. Auch dort blédst der
Ventilator sowohl nach oben als auch nach unten ab, um die Behand-
lungsluft liber die Heizaggregate aber dort in den Zwischenraum zwi-
schen den Walzen in die jeweilig nach oben oder unten offene Lau-
fenschlaufe einzublasen und aus dem Raum zwischen den Walzen senk-
recht zur Transportrichtung der Warenbahn wieder abzusaugen. Gerade

aber diese Luftfiihrung hat die befiirchteten Kantenabl&ufe zur Folge.

~Bei der Vorrichtung nach der Erfindung, bei der mit einem Ventilator
im Grunde zwei einzelne Hotflue-Konstruktionen mit der notwendigen
Luftmenge versorgt werden, ist es dennoch m&glich, mit unterschied-
lichen Temperaturen zu arbeiten. Es ist lediglich der Saugraum in
der HBhe der Ventilatorachse ldngs des Behandlungsabteils zu unter-

teilen. Damit saugt der obere Teil des Ventilatoransaugstutzens nuxr



die in der oberen Hotflue umgewdlzte Luft an. Aufgrund der Umdrehung
des Ventilators und der Anordnung der Ventilatorschaufeln tritt dann
die beschleunigte Luft zwar um einen Winkel versetzt wieder aus

dem Ventilatorrad aus, jedoch kann dieser Winkel von etwa 30 - 45 ©
durch entsprechende Trennwidnde im Ventilatorraum so beriicksichtigt
werden, daB eine exakte Trennung zwischen der Ober- und der Unter-
luft bewirkt ist. Das Gleiche gilt fiir die in der unteren Hotflue

umgewdlzte Behandlungsluft.

Aufgrund dieser Vorteile ist es zweckmdfig, die oben und unten im
Ventilatorraum angeordneten HeizkOrper mit getrennten Reglern und
ggf. mit unterschiedlichen Heizleistungen zu versehen, so daB ochne
weiteres die iliber die obere Walzengruppe laufende Warenbahnmenge
mit Luft eines anderen Zustandes behandelt wird als die iiber die
untere Walzengruppe laufende Warenbahnmenge, obgleich zur Beschleu-
nigung der Luftmenge lediglich ein Radialventilator vorgesehen ist.

In der Zeichnung sind zwei Ausfilihrungsbeispiele der Vorrichtung
nach der Erfindung dargestellt. An diesen werden noch weitere er-
finderische Details erl&dutert, die auch im Zusammenhang mit der

Grundidee der Erfindung zu sehen sind. Es zeigen :

Figur 1 im L3&ngsschnitt eine Hotflue mit den dazwischen angeord-
neten Luftflihrungskasten,

Figur 2 einen Schnitt quer durch die Vorrichtung nach Fig. 1 in
Ht6he der Achse eines stirnseitig angeordneten Ventilators,

Figur 3 eine AusschnittvergrdBerung aus der Fig.l mit einer genau-
eren Darstellung der Luftfiihrungskdsten und '

Figur 4 einen Schnitt guer durch eine Hotflue-Konstruktion in
Hhe der Achse eines stirnseitig angeordnéten Radial-

ventilators.

Die Vorrichtung besteht aus einem wdrmeisolierten Gehduse 1, das
durch eine Ldngswand 2 in eine Ventilatorkammer 3 und einen Saugraum
4 mit sich anschlieBendem Behandlungsraum 5 unterteilt ist. Im Ven-
tilatorraum ist der Radialventilator 6 horizontal drehbar gelagert,
dessen Ansaugstutzen 7 in den Saugraum 4 miindet. Der Saugraum 4 ist
durch die Lingswandung 2 und eine Trennwand 8 mit oben und unten
angeordneten Abdeckblechen 1, 17' gebildet, wobei die Trennwand 8

den Saugraum 4 vom Behandlungsraum 5 unterteilt.
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In dem Behandlungsraum 5 sind zwei Reihen von Umlenkwalzen 9,

10, jeweils wechselseitig auf Liicke angeordnet, so daB die zu
behandelnde Warenbahn 11 midanderf6rmig durch die L&inge der aus
Fig. 1 ersichtlichen Vorrichtung mit lotrechter Warenfithrung in
den Laufschlaufen transportiert werden kann. Die z.B. zum Trock-
nen dienende und vom Ventilator 6 beschleunigte Behandlungsluft
wird insgesamt den iber die HBhe der Laufschlaufen zwischen die-
sen angeordneten Luftfiihrungskdsten 12 zugefiihrt und auch in die-
sen abgefiihrt, so daB also im Bereich der Umlenkwalzen 9, 10
selbst keine Luftstrfmung ist. Dies hat den Vorteil, daB die
Warenbahn nur in ihrem frei gefiihrten Bereich der LuftstrSmung
ausgesetzt ist, sie jedoch beim Umlenken nicht abkihlt, da selbst-
verstdndlich die Umlenkrollen 9, 10 innerhalb des Gehduses 1 um-

laufen.

Bei der Konstruktion nach der Figur 2 ist der Ventilator 6 im
oberen Bereich des Gehduses 1 angeordnet und setzt die ebenfalls
oben angeordneten Saugkdsten 13 ( - ) der Luftfiihrungskdsten 12
direkt unter Unterdruck. Der Ventilator 6 kann auch noch héher,
z.B. mit einer Achse in H&he der Walzen 9 angeordnet sein, siehe
dazu weiter unten. Die aus den Saugkdsten 13 angesaugte Behand-
lungsluft sammelt sich insgesamt in dem Saugraum 4 und wird von
dort gleichmiBig lber die Breite eines Behandlungsabteils dem
Ventilator 6 zugefiihrt. Ein Behandlungsabteil umfaft etwa die
Halfte der Linge der Vorrichtung nach Figur 1, so daB also fiir
diese L&nge der Vorrichtung zwei Ventilatoren 6 vorgesehen sind.
Die wvom Ventilator 6 beschleunigte Behandlungsluft strdmt allein
nach unten aus und wird durch die Heizeinrichtung 14 geblasen.
Nach Umlenkung in Richtung des Pfeiles 15 kann sie eine weitere
Heizeinrichtung 16 durchstrdmen, die iiber die Breite des Saug-
raumes 4 zus#itzlich installiert sein kann. An diese Heizeinrich-
tung 16 schlieBt sich der Druckbereich ( + ) der Luftfiihrungs-
kdsten 12 an. Er ist gebildet durch eine Unterteilwandung 17,
die den jeweiligen Luftfiihrungskasten 12 etwa in der Mitte der
H8he in den Saugkasten 13 und einen Druckkasten 18 (+) l&ngs
unterteilt. Diese Unterteilwandung 17 erstreckt sich mit dem
Teil 17' selbstverstindlich auch durch den Saugraum 4 , um

eine KurzschluBstrdmung vollstidndig zu verhindern. GemdB8 der
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Darstellung in Figur 2 ist die Unterteilwandung 17 zwischen dem
Saug- und Druckkasten eines Luftfiihrungskastens 12 iiber die
Breite der Behandlungskammer 5 schrdg angeordnet, und zwar be-
ginnt der Saugkasten 13 schmal und verbreitert sich hin zum
Ventilator 6, wdhrend umgekehrt der Druckkasten 18 an der Ein-
stromGffnung 27 schmal beginnt und sich zum Ende hin verbrei-~
tert. Auch dieses dient zur optimalen Luftfiihrung und Ausnutzung

der zu beeinflussenden Luftmenge.

Die Luftfiihrungskdsten 12 sind nicht nur so dimensioniert, daf
sie die wesentliche lichte HOhe zwischen den oberen und unteren
Umlenkwalzen 9 und 10 nutzen, um ein grof8es Luftvolumen aufneh-
men zu k&nnen, sondern sie nehmen auch den wesentlichen freien
Raum zwischen den jeweils von oben nach unten und umgekehrt ge-
fihrten Trums der jeweils benachbarten Warenbahnteilstiicke ein.
Fir die zu erzeugende hohe Luftstrdmung parallel zur Laufrich-
tung der Warenbahn ist nur ein schmaler Luftspalt gelassen,

der insbesondere aus Figur 3 hervorgeht. Diese Verengung des
Luftstrémungsraumes bewirkt eine hohe Luftgeschwindigkeit in

diesem Trockenbereich zwischen deh Umlenkwalzen 9, 10.

Die aus dem Druckkasten 18 unten entlang der Offnungen 19 im
spitz zulaufenden Ausblasteil ausstrdmende Behandlungsluft ge-
langt dort zundchst in einen Dilisen~-kasten 20, der die Druckluft
allein nach oben in Richtung der erwilinschten Luftstrdmung aus-
bldst. Dazu sind an den seitlichen, um 45o schrdg verlaufenden
Wandungen 21 der Diisenkdsten Ausblasdffnungen 22 vorgesehen, die
jetzt in einem Winkel von etwa 45° gegen die Ware 11 nach oben
ausgerichtet sind. Dadurch prallt die groBSe Luftmenge nicht senk-
recht auf die Warenbahn, es werden Wirbel vermieden. Bei der
hohen Luftleistung kann so auch keine Farbverdrdngung auf der
Warenbahnoberfliche stattfinden, auch ist ein ruhiger Warenlauf
ohne Flattern gewdhrleistet. Selbstverstdndlich sind die Aus-
blasdffnungen 22 auf beiden Seiten der Diisenkdsten 20 angeord-
net, so daB der jeweilige Trum einer Warenbahn stets beidseitig

durch eine starke Luftstromung beaufschlagt ist.

Zur Beeinflussung der Luftstrdmung sowohl im Druck als auch im

Saugteil der Luftleitk&dsten 12 sind Staubleche vorgesehen. So
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ist z.B. im Druckkasten 18 ein Lochblech 23 angeordnet, das pa-
rallel zur Unterteilwandung 17 im Bereich des Diisenkastens 20
beginnend ausgerichtet ist. Weiterhin dienen die Luftdffnungen
19 im Druckkasten 18 zur VergleichmidBigung der Luftstrdmung und
zur Erhdhung des statischen Druckes. Im Saugteil 13 ist zumin-
dest im AnschluB8 an die Saugbffnungen 24 ein Flusensieb 25 von
der dem Ventilator 6 abgekehrten Stirnwandung des Gehduses 1
her eingeschoben. Auch dort kann noch ein zus&tzliches Loch-

blech (25) die Luftstrdmung beeinflussen.

Die aus dem Saugkasten 13 in den Saugraum 4 strdmende Behandlungs-
luft prallt bei dieser Anordnung des Ventilators 6 zundchst gegen
ein Luftprallblech 26, das auf der Unterteilwandung 17' im Saug-
raum 4 mit Abstand von der Tennwand 8 abgestiitzt ist, und oben

in H®he der Saugdffnungen 24 des Luftfiihrungskastens 12 endet.
Somit muB die vom Ventilator 6 angesaugte Behandlungsluft erst

um diese Oberkante des Luftprallbleches 26 strtmen, so da8 die
Saugkédsten 13 eines Behandlungsabteiles gleichmdBig mit Unter-
druck beaufschlagt sind. Ein solches zusdtzliches Prallblech 26
kann entfallen, wenn der Ventilator 6 nicht genau gegeniiber den
Saugkdsten 13 angeordnet ist, sondern hther, z.B. in H&he dex
Umlenkwalzen 9. Dadurch entsteht zwar oberhalb der Walzen 9 ein
von der Gehdusewandung 1 umfaBter Leerraum, aber dieser ist glin-

stig fiir die ev. notwendige Reinigung der Walzea$.

Die Vorrichtung nach Fig. 4 besteht ebenfalls aus einem wirme-
isolierten Gehduse 1, das durch eine L&ngswand 2 in eine Ventila-
torkammer 3 und einen Behandlungsbereich fiir die Warenbahn unter-
teilt ist, in dem zwei Hotflue-Konstruktionen gleicher Bauart
tibereinander angeordnet sind. Die Grundkonstruktion ist gleich
der nach Fig. 1 - 3, lediglich wurden die Erkennungszeichen '
oder '' hinzugefiihrt. Der von der Lingswand 2 abgetrennte Saug-
raum hat einen oberen Teil 4' und einen unteren Teil 4'' mit den
sich anschlieBenden Behandlungsrdumen 5', 5''. Im Ventilatorraum
3 ist der Radialventilator 6 horizontal drehbar gelagert, dessen
Ansaugstutzen 7 in die Saugrdume 4', 4'' miindet. Der Saugraum 4',

4'' ist durch die Lingswandung 2 und eine Trennwand 8 mit oben
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und unten angeordneten Abdeckblechen gebildet, wobei die Trenn-
wand 8 den Saugraum 4', 4'' vom Behandlungsraum 5', 5'' unter-
teilt.

Sowohl in dem oberen als auch in dem unteren Behandlungsraum 5°',
5'' sind zwei Reihen von Umlenkwalzen 9', 10', 9'', 10 '' jeweils
wechselseitig auf Liicke angeordnet, so daB die zu behandelnde
Warenbahn midanderfdrmig durch die Lidnge der Vorrichtung mit lot-
rechter Warenflihrung in den Laufschlaufen transportiert werden
kann. An der einlaufseitigen Stirnwand ist auch der Auslauf an-
geordnet, wdhrend an der gegeniiberliegenden Stirnwand der Vorrich-
tung die Warenbahn innerhalb des Geh&duses von unten nach oben

zur entgegengesetzt laufenden Hotflue zum Fertigbehandeln weiter-
lauft.

Die z.B. zum Trocknen dienende und von Ventilator 6 beschleunigte
Behandlungsluft wird insgesamt den jeweils liber die HShe der Lauf-
schlaufen zwischen diesen angeordneten Luftfiihrungskidsten 12°',
12'' zugefiihrt und auch in diesen abgefiihrt, so da8 also im Be-
reich der Umlenkwalzen 9', 9'', 10', 10'' selbst keine Luftstro-
mung ist. Dies hat den Vorteil, daB die Warenbahn nur in ihrem
frei gefiihrten Bereich der Luftstrbmung ausgesetzt ist, sie je-
doch beim Umlenken nicht abkiihlt, da selbstverst&@ndlich die Um-

lenkrollen 9', 9'', 10', 10'' innerhalb des Geh3duses 1 umlaufen.

Bei der gezeigten Konstruktion ist der Ventilator 6 in der Mitte
des Gehduses 1 angeordnet und setzt die unmittelbar zugeordneten
oberen und unteren Saugkdsten 13', 13'' ( - ) der Luftfiihrungs-
kdsten 12', 12'' direkt unter Unterdruck. Die aus den Saugkdsten
13', 13'' angesaugte Behandlungsluft sammelt sich insgesamt in
dem Saugraum 4', 4'', der lediglich durch eine mittige Trennwand
26 lings unterteilt ist, und wird von dort gleichm&@fig liber die
Breite eines Behandlungsabteiles dem Ventilator 6 zugefihrt. Ein
Behandlungsabteil umfaft eine Vielzahl von nebeneinander angeord-
neten Walzen. Die vom Ventilator 6 beschleunigte Behandlungsluft
strdmt sowohl nach oben als auch nach unten aus und wird durch
die Heizeinrichtungen 14', 14'' geblasen. Nach Umlenkung in Rich-
tung der Pfeile 15', 15'' strOmt die regenerierte Luft in den

sich anschlieBenden Druckbereich (+) der Luftfithrungskédsten 12°',
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12''. Er ist gebildet durch jeweils eine Unterteilwandung 17°',
17'', die den jeweiligen Luftfiihrungskasten 12', 12'' etwa in

der Mitte der H6he in den Saugkasten 13', 13'' ( - ) und einen
Druckkasten 18', 18'' ( + ) 1lings unterteilt. Diese Unterteil-
wandung 17', 17'' erstreckt sich mit dem Teil ''' selbstverstind-

lich auch durch den zugeordneten Saugraum 4', 4'', um eine Kurz-

schluBstrdmung zu verhindern.

Die Luftfihrungskdsten 12', 12'' sind nicht nur so dimensioniert,
daB sie die wesentliche lichte HBhe zwischen den oberen und unte-
ren Umlenkwalzen 9', 9'' und 10', 10'' nutzen, um ein groBes Luft-
volumen aufnehmen zu kdnnen, sondern sie nehmen auch den wesent-
lichen freien Raum zwischen den jeweils von oben nach unten und
umgekehrt gefiihrten Trums der jeweils benachbarten Warenbahnteil-
stiicke ein. Fiir die 2zu erzeugende hohe Luftstrdmung parallel zur
Laufrichtung der Warenbahn ist nur ein schmaler Luftspalt gelas-
sen, der insbesondere aus Fig. 3 nach der Hauptanmeldung hervor-
geht. Diese Verengung des Luftstrmungsraumes bewirkt eine hohe
Luftgeschwindigkeit in diesem Trockenbereich zwischen den Um-
lenkwalzen 9', 9'', 10', 10''.

Aus dieser Beschreibung der Vorrichtung nach der Fig. 4, die

mit Anderungen der Figur 2 entspricht, geht hervor, daB8 die Grund-
konstruktion bei der Luftfiihrung unverdndert belassen ist. Mit
Vorteil sind lediglich zwei solcher Hotflue-Konstruktionen iiber-
einander angeordnet, wobei zwischen der unteren Walze 10' der
oben angeordneten Hotflue und der oberen Walze 9'' der unten
angeordneten Hotflue geniigend Raum gelassen ist, um die Walzen
ohne Démontage reinigen zu k&nnen. Gleiches gilt fiir den Bereich
éwischen Gehdusewandung 1 und den benachbarten Walzen 9' und

10 ''. Aufgrund dieser Ubereinanderanordnung ist jetzt der Ven-
tilator 6 nicht mehr dem Saugkasten 13' oder 13'' unmittelbar
gegeniiberliegend angeordnet, was fiir die gleichmdfige Luftstrod-
mung aller dem Ventilator 6 zugeordneten Luftfiihrungskidsten 12',

12'' eines breiteren Behandlungsabteils gilinstig ist.
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Zur getrennten Luftfiihrung in dexr oberen Hotflue gegeniiber der
unteren ist - wie gesagt - im Saugraum in HShe der Ventilator-
achse die Trennwandung 26 angeordnet. Diese ermdglicht eine
unterschiedliche Behandlung der z.B. unten naB einlaufenden
Warenbahn gegenilber dem Behandlungsabschnitt der nach Vertrock-
nung jetzt nach oben transportiert ist und dort weniger Heiz-
energie braucht, und wo weniger feuchte Luft umgewdlzt werden
sollte. Die Heizeinrichtungen sollten dementsprechend mit ge-
trennten Reglern und ggf. unterschiedlicher Heizleistung aus-
gestattet sein. Auch sind fiir die obere und untere Hotflue ge-

sonderte Luftabst6Be einzubauen.
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Patentanspriiche:

Vorrichtung zum kontinuierlichen Wirmebehandeln, wie Trocknen,
von bahn- oder bandfdrmigem Textilgut mit einem Gehduse und mit
zwei in diesem angeordneten Reihen von Walzen, um die das Gut
mdanderfdrmig durch die Vorrichtung gefihrt wird, und mit einer
in der Vorrichtung eine Ventilatorkammer abteilenden Lingswand,
auf deren Ventilatorkammerseite ein das Behandlungsmedium um-
wdlzender Ventilator angeordnet und auf deren anderer Seite

ein sich lber die gesamte Behandlungskammerldnge eines Behand-
lungsabteiles erstreckender Saugraum dem Ventilatoransaugstutzen
zugeordnet ist, wobei in der sich an den Saugraum anschlieBenden
Behandlungskammer mit den zwei Reihen von Walzen an dem einen
Ende der einzelnen Warenlaufschlaufen sich {iber die Breite der
Behandlungskammer erstreckende, an der den Walzen zugekehrte
Seite teilweise offene Saugkandle angeordnet sind, deren jewei-
lige, dem Saugraum zugekehrte Stirndffnung mit einer Offnung
der Trennwand zusammenféllt, die sich iiber die ganze Ldnge und
Hohe des Gehduses erstreckt, und mit oberen und unteren Abdeck-
blechen zusammen mit der Lingswand den Saugraum bildet, dadurch
gekennzeichnet, daB8 im wesentlichen die ganze HOhe zwischen der
oberen und der unten Walzenreihe (9, 10) und in jedem Bereich
zwischen einem aufwdrts und abwdrts laufenden Trum einer Lauf-
schlaufe ein die wesentliche lichte Breite 2zwischen den Trums
einnehmender Luftfilhrungskasten (12) angeordnet ist, der etwa
in der Mitte der HShe in einen Saug- und einen Druckteil (13,

18) 1l&ngs unterteilt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die
Unterteilungswandung (17, 17') zwischen Saug- und Druckteil
(13, 18) eines Luftfiihrungskastens (12) liber die Breite der
Behandlungskammer (5) schrdg verlduft, und zwar beziiglich des
Saugteiles (13) zum Ventilator (6) hin sich verbreiternd.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, das
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der Druckteil (18) aufgrund der schridgen Unterteilwandung
(17) zum verschlossenen stirnseitigen Ende hin konisch sich
verbreiternd verlduft und parallel zur Unterteilwandung (17),
an der Unterkante der Einblas&ffnung (27) beginnend, sich ein

perforiertes Staublech (23) erstreckt.

Vorrichtung nach Anspruch 1 - 3 mit einem Druckkasten, an

dessen der zugeordneten Walze zugekehrten Fldche Ausblas6ff-
nungen Uber die Ldnge angeordnet sind, dadurch gekennzeichnet,
daB sich an den Druckkasten (18) ein Diisenkasten (20) iiber seine
Lidnge luftdicht anschlieBt, dessen Ausblasdffnungen (22) unter
einem <X £90° : vorzugsweise 450, gegen die Ware (11) in Rich-

tung zur abstrOmenden Luft gerichtet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB auf
beiden Ldngsseiten des Diisenkastens (20) gleiche Ausblasdff-

nungen (22) angeordnet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB im
Bereich der Saugdffnungen(24) im Saugteil (13) des Luftfithrungs-
kastens (12) ein Flusensieb (25) von der ventilatorabgekehrten

Seite des Gehduses (1) ldngs einschiebbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 6, dadurch gekennzeichnet,
daB ein Lochblech die Saugdffnungen (24) im Saugkasten (13)
des Luftfihrungskastens (12) abtrennt.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB sich
langs durch den Saugraum (4) iber die H8he des Ventilatoran-
saugstutzens (7) und mit Abstand zur Trennwand (8) ein Luft-
prallblech (26) erstreckt, das auf der Unterteilvandung (17%)
zwischen Saug- und Druckteil der Vorrichtung abgestiitzt ist.

und auf der anderen Seite in HBhe der Saugdffnungen (24) des

Luftleitkastens (12) endet.

Vorrichtung nach Anspruch 1 - 8 mit einem Radialventilator

in dem Ventilatorraum, dem sich eine Heizeinrichtung anschlieBt,
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dadurch gekennzeichnet, daB der Ventilator (6) in HBhe des

Saugkastens (13) des Luftfiihrungskastens (12) oder hdher in
Hohe der Walzen (9) z.B. oben in der Vorrichtung angeordnet
ist und der Ventilator (6) nur einseitig nach unten in Rich-

tung der Heizeinrichtung (14) abblist.

Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB
liber die Breite des Saugraumes (4) in HBhe der im Ventilator-
raum (3) angeordneten Heizeinrichtung (1l4) eine weitere Heiz-

einrichtung (16) dieser nebengeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 - 10, dadurch gekennzeichnet, daB
die gesamte vom Ventilator (6) beschleunigte Luft allein dem

zwischen den Laufschlaufen angeordneten Druckkasten (18) des

Luftfihrungskastens (12) zugefiihrt ist.

Vorrichtung, insbesondere nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB zwei Gruppen von je zwei Reihen dieser Walzen
(9', 10', 9'', 10 '') innerhalb eines Gehiuses (l) iibereinan-
der angeordnet und der Ventilator (6) in der Mitte zwischen

diesen Walzengruppen (9', 10', 9'', 10'') angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, daB die
zwel Walzengruppen (9', 10', 9'', 10'') mit Abstand voneinan-

der angeordnet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 12 - 13, dadurch gekennzeichnet,
daB - wie bekannt - das Behandlungsmedium sowohl nach oben
als auch nach unten auf der Druckseite des Ventilators (6)
austritt und der jeweilige Druckteil (4) der Luftfiihrungs-
kdsten (12', 12'') den &duBeren Walzen (ganz cben und ganz

unten) (9', 10'') zugeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 12 - 14, dadurch gekennzeichnet,
daB der Saugraum (4', 4'') in HOhe der Ventilatorachse l&ngs
des Behandlungsabteils durch eine mittlere Trennwandung (26)

unterteilt ist.
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Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, da8
die oben und unten im Ventilatorraum (3) angeordneten Heiz-
korper (14, 14') mit getrennten Reglern, ggf. mit unter-
schiedlichen Heizleistungen, versehen sind.

Vorrichtung nach Anspruch 15 - 16, dadurch gekennzeichnet,
daB die iiber die obere Walzengruppe (9', 10') laufende Wa-
renbahnldnge mit Luft eines anderen Zustandes im Kreislauf
behandelt ist als die iiber die untere Walzengruppe (9'’,

10'') laufende Warenbahnldnge, obgleich zur Beschleunigung
der Luftmengen lediglich ein Ventilator (6) vorgesehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, daB
der oberen und der unteren Walzengruppe je eine Luftabstof-
und Frischluftzufiihrung zugeordnet sind.
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Fig.4
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