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Installation  pour  produire  des  caisses  en  carton  sous  forme  pliée. 
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!§7)  La  présente  invention  se  rapporte  à  une  installation  pour 
produire  en  continu  des  caisses  en  carton  préassemblées 
pliées,  cette  installation  comprenant  essentiellement  une  col- 
leuse,  une  plieuse,  une  station  d'équerrage  et  une  agrafeuse, 
disposées  en  ligne. 

Selon  l'invention,  la  station  d'équerrage  comprend  deux 
dispositifs  de  transfert  des  plaques  (1  7  et  34),  dont  le  premier 
(17)  est  formé  par  des  chaînes  mécaniques  (18)  à  taquets  es- 
camotables  (24a  à  24d)  et  le  second  (34)  consiste  en  un  «sand- 
wich  d'entraînement»  formé  de  préférence  de  deux  trains  de 
courroies  mobiles  superposés  (37  et  52),  le  train  de  courroies 
supérieur  (37)  étant  déplaçable  en  hauteur.  Ce  premier  et  ce 
deuxième  dispositifs  de  transfert  peuvent  être  rendus  respecti- 
vement  inactif  et  opérationnel,  en  réponse  à  la  mise  en  marche 
de  la  colleuse,  et  respectivement  opérationnel  et  inactif,  en  ré- 
ponse  à  la  mise  en  marche  de  l'agrafeuse. 

Les  courroies  (37,  52)  peuvent  être  entraînées  à  la  vitesse 
de  passage  des  plaques  à  travers  la  colleuse,  de  sorte  que  l'ins- 
tallation  selon  l'invention  peut  fonctionner  en  version  collage 
sans  baisse  de  productivité. 
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  La  présente  invention  se  rapporte  à  une  installation  pour 
produire  en  continu  des  caisses  en  carton  préassemblées 
pliées,  cette  installation  comprenant  essentiellement  une  col- 
leuse,  une  plieuse,  une  station  d'équerrage  et  une  agrafeuse, 
disposées  en  ligne. 

Selon  l'invention,  la  station  d'équerrage  comprend  deux 
dispositifs  de  transfert  des  plaques  (17  et  34),  dont  le  premier 
(17)  est  formé  par  des  chaînes  mécaniques  (18)  à  taquets  es- 
camotables  (24a  à 24d)  et  le  second  (34)  consiste  en  un  «sand- 
wich  d'entraînement»  formé  de  préférence  de  deux  trains  de 
courroies  mobiles  superposés  (37  et  52),  le  train  de  courroies 
supérieur  (37)  étant  déplaçable  en  hauteur.  Ce  premier  et  ce 
deuxième  dispositifs  de  transfert  peuvent  être  rendus  respecti- 
vement  inactif  et  opérationnel,  en  réponse  à  la  mise  en  marche 
de  la  colleuse,  et  respectivement  opérationnel  et  inactif,  en  ré- 
ponse  à  la  mise  en  marche  de  l'agrafeuse. 

Les  courroies  (37,  52)  peuvent  être  entraînées  à  la  vitesse 
de  passage  des  plaques  à  travers  la  colleuse,  de  sorte  que  l'ins- 
tallation  selon  l'invention  peut  fonctionner  en  version  collage 
sans  baisse  de  productivité. 



en  cont inu  des  c a i s se s   p réassemblées   p l i é e s ,   à  p a r t i r  d e   plaques  en  car ton  ou 

au t re   matér iau  f l e x i b l e   du  même  genre,   ce t t e   i n s t a l l a t i o n   comprenant  b o u t - à -  

bout  une  s t a t i o n   de  découpage  pour  donner  aux  plaques  la  forme  développée  des  

c a i s s e s   à  p rodu i re ,   une  c o l l e u s e ,   une  p l i euse   et  une  un i té   d ' a g r a f a g e   c o n s t i t u é e  

par  une  agra feuse   précédée  d'une  s t a t i o n   d ' é q u e r r a g e   qui  est  équipée  d'un  d i s -  

p o s i t i f   de  t r a n s f e r t   apte  à  f a i r e   avancer  les  plaques  sans  g l i s s emen t   avant  l e u r  

i n t r o d u c t i o n   sous  l ' a g r a f e u s e ,   la  c o l l e u s e   et  l ' a g r a f e u s e   pouvant  ê t r e  m i s e s  

séparément   ou  s imul tanément   en  fonc t ionnement   pour  a s s u r e r   le  préassemblage  des  

c a i s s e s   en  coopéra t ion   avec  la  p l i e u s e .  
On  s a i t   que  pour  des  f a c i l i t é s   de  s tockage  et  de  t r a n s p o r t ,   l e s  

c a i s s e s   en  car ton  ne  sont  pas  d i r e c t e m e n t   p rodu i t e s   sous  leur   forme  p a r a l l é l é -  

p ipédique   d é f i n i t i v e ,   mais  sont  simplement  p réassemblées   sous  une  forme  p l i é e ,  

en  généra l   au  moyen  d'une  i n s t a l l a t i o n   du  type  s p é c i f i é   c i - d e s s u s ,   et  sont  l e  

plus  souvent  l i v r é e s   t e l l e s   que l l e s   aux  u t i l i s a t e u r s .  

Dans  ce t t e   i n s t a l l a t i o n ,   chaque  plaque  i ssue   de  la  s t a t i o n   de  

découpage,   p r é sen t e ,   sur  l ' un   de  ses  bords  l a t é r a u x ,   une  pa t t e   qui  sera   e n s u i t e  
f ixée   au  bord  l a t é r a l   opposé  de  la  plaque,   après  p l iage   de  c e l l e - c i .  

Dans  la  majeure  p a r t i e   des  cas,  un  simple  co l l age   s u f f i t   à  r é a l i -  

ser  c e t t e   f i x a t i o n ,   la  c o l l e u s e   é tan t   a lo r s   seule  en  s e r v i c e .   Mais,  si  l e s  

c a i s s e s   à  p rodui re   sont  d e s t i n é e s   à  suppor t e r   des  charges  i m p o r t a n t e s ,   on  d o i t  

n é c e s s a i r e m e n t   procéder   par  a g r a f a g e , p a r   mise  en  fonc t ionnement   de  l ' u n i t é  

d ' a g r a f a g e   et  éven tue l l emen t   mise  hors  s e rv ice   de  la  c o l l e u s e .  

Dans  ce t t e   un i té   d ' a g r a f a g e ,   la  s t a t i o n   d ' é q u e r r a g e ,   qui  s e r t   à 

p o s i t i o n n e r   l a t é r a l e m e n t   les  plaques  pliées  et  à  faire  coïncider  les  bords  latéraux  de 

leurs  parties  rabattues  l'une  sur  l 'autre  avant  leur  passage  à  travers  l'agrafeuse,  a  aussi  pour 
fonction  de  faire  avancer  les  plaques  une  à  une  sans  g l i s s emen t   en  vue  de  leur  introduction 

sous  cette  dernière.  A  cette  f in,   le  d i s p o s i t i f   de  t r a n s f e r t   de  la  station  d'équerras  es t  
formé  d'organes  pousseurs  qui,  en  raison  de  leur  structure  particulière,  limitent  la  vitesse  l inéaire  
de  transfert  des  plaques  à  une  valeur  maximum  de  200  m/minute. 

Or,  le  passage  des  plaques  de  car ton  à  t r a v e r s   la  c o l l e u s e   peut  s e  
f a i r e   à  des  v i t e s s e s   l i n é a i r e s   t rès   é l evées ,   s u p é r i e u r e s   à  360 m/min. ,   sans  que 
la  q u a l i t é   du  co l l age   en  so i t   a f f e c t é e .  

En  conséquence,   lorsque  l ' i n s t a l l a t i o n   est   employée  en  v e r s i o n  

c o l l a g e ,   sa  p r o d u c t i v i t é   est   cons idé rab l emen t   r é d u i t e   à  cause  de  la  p r é s e n c e  



de  l ' u n i t é   d ' a g r a f a g e   sur  le  t r a j e t   des  plaques  de  c a r t o n .  

Pour  é v i t e r   cet  i n c o n v é n i e n t ,   la  seule  p o s s i b i l i t é   qui  e x i s t e  

a c t u e l l e m e n t   est   de  r e t i r e r   l ' u n i t é   d ' a g r a f a g e   de  l ' i n s t a l l a t i o n   l o r s q u ' o n  

souha i te   t r a v a i l l e r   en  vers ion  c o l l a g e .  

Tou te fo i s ,   ce t t e   o p é r a t i o n   est   por teuse   d'un  c e r t a i n   nombre 

d ' i n c o n v é n i e n t s .   En  premier  l i eu ,   e l l e   n é c e s s i t e   la  mise  en  place  de  r a i l s  

pe rme t t an t   de  dégager  l a t é r a l e m e n t   l ' u n i t é   d ' a g r a f a g e .   En  ou t re ,   après  ce  

dégagement  l a t é r a l   de  l ' u n i t é   d ' a g r a f a g e ,   la  s t a t i o n   de  r é c e p t i o n   des  c a i s s e s  

p réas semblées ,   qui  se  trouve  normalement  à  la  su i t e   de  l ' u n i t é   d ' a g r a f a g e ,  

doi t   ê t r e   remise  en  l igne   à  la  s o r t i e   de  la  p l i e u s e ,   avec  là  auss i   la  n é c e s -  

s i t é   de  p révo i r   des  r a i l s   pour  son  d é p l a c e m e n t .  

Par  a i l l e u r s ,   l o r s q u ' o n   souha i t e   f a i r e   f o n c t i o n n e r   l ' i n s t a l l a t i o n  

en  vers ion   ag ra fage ,   les  o p é r a t i o n s   d é c r i t e s   c i - d e s s u s   doivent   ê t r e   e f f e c t u é e s  

dans  l ' o r d r e   i nve r se   avec  bien  entendu  les  mêmes  c o n t r a i n t e s .   A cela   s ' a j o u t e  

le  f a i t   que  la  remise  en  place  de  l ' u n i t é   d ' a g r a f a g e   dans  l ' i n s t a l l a t i o n  

s 'accompagne  o b l i g a t o i r e m e n t   d'un  c e r t a i n   nombre  de  r é g l a g e s ,   r e l a t i v e m e n t  

longs  et  f a s t i d i e u x ,   qui  doivent   a s s u r e r   le  r e c e n t r a g e   et  la  r e s y n c h r o n i s a t i o n  

de  l ' u n i t é   d ' a g r a f a g e   sur  les  au t r e s   postes   de  t r a v a i l   de  l ' i n s t a l l a t i o n .  

En  conc lus ion ,   c o n v e r t i r   une  i n s t a l l a t i o n   pour  le  p r é a s s e m b l a g e  

de  c a i s s e s   en  car ton  d'un  mode  de  fonc t ionnement   à  l ' a u t r e   par  les  moyens 

a c t u e l s ,   es t   une  o p é r a t i o n   complexe  et  c o n t r a i g n a n t e ,   qui  se  t r a d u i t   en  o u t r e  

par  une  per te   de  temps  assez  impor tan te   qui  a n i h i l e   une  p a r t i e   du  b é n é f i c e  

r e t i r é   de  la  hausse  de  p r o d u c t i v i t é   de  l ' i n s t a l l a t i o n .  

La  p résen te   i nven t ion   se  propose  de  remédier   à  ces  i n c o n v é n i e n t s  

et,   pour  ce  f a i r e ,   e l l e   a  pour  obje t   une  i n s t a l l a t i o n   du  type  s p é c i f i é   en  p r é -  

ambule,  pour  p rodu i re   des  c a i s s e s   p réassemblées   sous  forme  p l i é e ,   à  p a r t i r   de 

plaques  en  car ton   ou  aut re   matér iau   f l e x i b l e ,   i n s t a l l a t i o n   qui  se  c a r a c t é r i s e  

en  ce  que  la  s t a t i o n   d ' é q u e r r a g e   est  équipée  d'un  deuxième  d i s p o s i t i f   de  t r a n s -  

f e r t   apte  à  e n t r a î n e r   les  plaques  à  leur   v i t e s s e   de  passage  à  t r a v e r s   la  c o l -  

l euse ,   le  premier   et  le  deuxième  d i s p o s i t i ï s d e   t r a n s f e r t   pouvant  ê t re   r e n d u s ,  

r e s p e c t i v e m e n t   i n a c t i f   et  o p é r a t i o n n e l   en  réponse  à  la  mise  en  f o n c t i o n n e m e n t  

de  la  c o l l e u s e   seule  et  r e s p e c t i v e m e n t   o p é r a t i o n n e l   et  i n a c t i f   en  réponse  à  

la  mise  en  fonc t ionnement   de  l ' a g r a f e u s e .  

Ainsi ,   l o r s q u ' o n   souha i t e   f a i r e   f o n c t i o n n e r   l ' i n s t a l l a t i o n  s e l o n  

l ' i n v e n t i o n   en  vers ion   co l lage   avec  une  p r o d u c t i v i t é   maximum,  i l   s u f f i t   de 



rendre   inactif  le  premier  dispositif  t r a n s f e r t   normalement  a s soc ié   à  l ' a g r a f e u s e  

et  de  rendre  o p é r a t i o n n e l   le  deuxième  d i s p o s i t i f   de  t r a n s f e r t .   Cette  o p é r a -  

t ion  est  t r ès   brève  d ' a u t a n t   plus  q u ' e l l e   peut  ê t re   au toma t i sée   en  s y n c h r o -  

nisme  avec  le  fonc t ionnement   de  la  co l l euse   et  de  l ' a g r a f e u s e .  

Grâce  à  l ' i n v e n t i o n ,   les  c a r t o n n i e r s   n 'on t   donc  plus  à  r e d o u t e r  

l ' o p é r a t i o n   longue  et  f a s t i d i e u s e   de  dégagement  l a t é r a l   de  l ' u n i t é   d ' a g r a f a g e  

ni  les  o p é r a t i o n s   et  les  r ég lages   a n n e x e s .  

Avantageusement,   le  d e u x i è m e  d i s p o s i t i f   de  t r a n s f e r t  c o m p r e n d  

un  convoyeur  plan  i n f é r i e u r   porté  par  le  châ s s i s   de  la  s t a t i o n   d ' é q u e r r a g e  

et  un  convoyeur  plan  s u p é r i e u r   monté  dép laçab le   au-dessus   du  premier ,   a i n s i   que 
des  moyens  de  commande  pour,  en  réponse  à  la  mise  en  fonc t ionnement   de  l ' a -  

g r a f e u s e , r e l e v e r   le  convoyeur  s u p é r i e u r   hors  du  t r a j e t   des  plaques  et,   en 

réponse  à  la  mise  en  fonc t ionnement   de  la  c o l l e u s e   s e u l e , l e   p lace r   dans  une  p o s i - .  
t ion   basse  dans  l a q u e l l e   les  su r f aces   d ' e n t r a î n e m e n t   des  deux  convoyeurs  d é l i -  

m i t en t ,   sur  le  t r a j e t   des  plaques  p l i é e s ,   un  passage  d 'une  hauteur   l é g è r e m e n t  

i n f é r i e u r e   à  l ' é p a i s s e u r   t o t a l e   de  ces  d e r n i è r e s .  

Dans  un  mode  de  r é a l i s a t i o n   p r é f é r é ,   chaque  convoyeur  est  c o n s t i -  

tué  par  un  t r a i n   de  c o u r r o i e s   mobiles  p a r a l l è l e s   tendues  chacune  en t re   une 

pou l ie   motor i sée   et  une  ou  p l u s i e u r s   pou l ies   de  guidage,   de  manière  à  p r é s e n t e r  

un  brin  h o r i z o n t a l   c o n s t i t u a n t   l a d i t e   su r face   d ' e n t r a î n e m e n t .  

Ainsi ,   lo rsque   le  convoyeur  s u p é r i e u r   est   en  p o s i t i o n   basse,   on 
r é a l i s e   ce  q u ' i l   est  convenu  d ' a p p e l e r   un  "sandwich  d ' e n t r a î n e m e n t " ,   les  p l a -  

ques  p l i é e s   s o r t a n t   de  la  p l i eu se   é t an t   une  à  une  s a i s i e s  p u i s   e n t r a î n é e s   e n t r e  

les  br ins   ho r i zon taux   des  deux  t r a i n s   de  c o u r r o i e s   qui  peuvent  ê t r e   mises  en  

mouvement  à  une  v i t e s s e   égale  à  la  v i t e s s e   de  passage  des  plaques  à  t r a v e r s  

la  c o l l e u s e .  

En  ou t re ,   le  convoyeur  s u p é r i e u r   est  monté  sur  un  bâ t i   mobile  e t ,  
dans  un  mode  de  r é a l i s a t i o n   simple  et  avantageux,   les  moyens  de  commande du 

déplacement   du  convoyeur  s u p é r i e u r   comprennent  au  moins  un  vér in   dont  la  t i g e  

est   r e l i é e   au  bât i   par  une  l i a i s o n   a r t i c u l é e   du  type  pa ra l l é logramme  d é f o r m a b l e .  

De  p r é f é r e n c e ,   la  l i a i s o n   a r t i c u l é e   est   r e l i é e   à  la  t ige   du  v é r i n  

par  une  pièce  de  l i a i s o n   montée  c o u l i s s a n t e   sur  ce t t e   d e r n i è r e   et  l ' e x t r é m i t é  

l i b r e   de  la  t ige   du  vér in   est  f i l e t é e   pour  r e c e v o i r   par  v i s sage   une  bague  d e  

rég lage   de  la  hauteur   du  passage  d é l i m i t é   par  les  deux  c o n v o y e u r s .  

Ainsi ,   pour  rendre  i n a c t i f   le  deuxième  d i s p o s i t i f   de  t r a n s f e r t ,  



i l   s u f f i t   de  r é t r a c t e r   la  t ige  du  v é r i n  ;   en  e f f e t ,   la  bague  de  rég lage   pousse  

au  cours  de  ce  mouvement  la  pièce  de  l i a i s o n   p r o v o q u a n t  a i n s i   le  r e l evage   du 

convoyeur  s u p é r i e u r   par  p l iage   de  la  l i a i s o n   a r t i c u l é e .   Au  c o n t r a i r e ,   pour  l e  

rendre  o p é r a t i o n n e l ,   i l   s u f f i t   de  détendre   complètement  la  t ige   du  vér in ,   l e  

convoyeur  s u p é r i e u r   s ' a f f a i s s a n t   automatiquement   par  g r a v i t é   j u s q u ' à   ce  que  l a  

pièce  de  l i a i s o n   vienne  buter  contre   la  bague  de  rég lage   qui,  par  sa  p o s i t i o n  

a j u s t a b l e ,   détermine  la  hauteur   du  passage   formé  ent re   les  deux  c o n v o y e u r s .  

Enfin,   dans  un  mode  de  r é a l i s a t i o n   p r é f é r é ,   le  premier   d i s p o s i t i f  

de  t r a n s f e r t   est   c o n s t i t u é   d 'une  ou  p l u s i e u r s   chaînes   mécaniques  p a r a l l è l e s ,  

tendues  en t re   des  roues  dentées   montées  sur  le  châss i s   de  la  s t a t i o n   d ' é q u e r -  

rage ,de   façon  à  p r é s e n t e r   des  br ins  ho r i zon taux   s ' é t e n d a n t   j u s t e   e n - d e s s o u s  

du  plan  d 'avance   des  p laques ,   ces  chaInes  po r t an t   des  t aque t s   e s c a m o t a b l e s  

d i sposés   en  rangées  p e r p e n d i c u l a i r e s   à  la  d i r e c t i o n   d 'avance   des  p l a q u e s .  

Ainsi ,   en  escamotant   ces  t aque ts   en-dessous   de  l eurs   chaînes  de 

suppor t ,   on  peut,   de  manière  s imple,   rendre  i n a c t i f   le  premier  d i s p o s i t i f   de 

t r a n s f e r t .   Par  con t r e ,   pour  le  rendre  o p é r a t i o n n e l ,   i l   s u f f i t   de  m a i n t e n i r  

les  t aque t s   en  p o s i t i o n   r e l evée ,   ce  qui  peu t  ê t re   r é a l i s é   p a r  
des  r a i l s  s ' é t e n d a n t   j u s t e   en-dessous   des  br ins  ho r i zon taux   des  chaînes  e t  

pouvant  ê t re   déplacés   dans  une  d i r e c t i o n   p a r a l l è l e   à  c e l l e s - c i .  

Un  mode  de  r é a l i s a t i o n   de  la  p résen te   i n v e n t i o n   va  m a i n t e n a n t  

ê t re   d é c r i t ,   uniquement  à  t i t r e   d 'exemple  non  l i m i t a t i f ,   en  r é f é r e n c e   aux 

dess ins   annexés  dans  l e s q u e l s  :  

-  la  f i gu re   1  est   une  vue  l a t é r a l e   schématique  d'une  i n s t a l l a -  

t ion  conforme  à  la  p r é sen t e   i n v e n t i o n  ;  

-  la  f igure   2  est   une  vue  en  plan  d 'une  plaque  de  car ton  t e l l e  

q u ' e l l e   se  p ré sen te   à  la  s o r t i e   de  la  s t a t i o n   de  découpage  de  l ' i n s t a l l a t i o n  

de  la  f igure   1  ; 

-  les  f i g u r e s   3  et  4  sont  r e s p e c t i v e m e n t   une  vue  en  plan  et  une 

vue  de  face  de  ce t t e   plaque  de  car ton  t e l l e   q u ' e l l e   s e  p r é s e n t e   à  la  s o r t i e  

de  la  p l i eu se   de  l ' i n s t a l l a t i o n  ;  

-  la  f igure   5  est   une  vue  de  côté  agrandie   de  la  s t a t i o n   d ' é q u e r -  

rage  de  ce t t e   i n s t a l l a t i o n ,   r e p r é s e n t é e   en  ve rs ion   a g r a f a g e  ;  

-  la  f igure   6  est  une  vue  en  coupe  t r a n s v e r s a l e   de  la  s t a t i o n  

d ' é q u e r r a g e   t e l l e   que  r e p r é s e n t é e   sur  la  f igure   5  ;  

-  la  f igure   7  est  une  vue  de  côté  de  la  s t a t i o n   d ' é q u e r r a g e   r e p r é -  



sentée  en  vers ion  c o l l a g e  ;   e t  

-  la  f igure   8  e s t   une  vue  en  coupe  t r a n s v e r s a l e   de  la  s t a t i o n  

d ' é q u e r r a g e   t e l l e   que  r e p r é s e n t é e   sur  la  f igure   7 .  

Comme  on  peut  le  voir   sur  la  f igure   1,  l ' i n s t a l l a t i o n   conforme  à  

l ' i n v e n t i o n ,   pour  le  préassemblage  de  ca i s ses   en  car ton  à  l ' é t a t   p l i é ,   se  p r é -  

sente   sous  la  forme  d'une  chaîne  de  f a b r i c a t i o n   apte  à  f o n c t i o n n e r   en  c o n t i n u .  

En  début  de  chaine ,   on  trouve  tout   d 'abord   un  margeur  1  qui  ma in -  

t i e n t   en  place  un  empilage  2  p a r f a i t e m e n t   ordonné  de  plaques  de  ca r ton .   A  l a  

s o r t i e   de  ce  margeur  1,  un  d i s p o s i t i f   de  p réhens ion   automat ique  non  r e p r é s e n t é  

est   prévu  pour  s a i s i r   la  plaque  de  car ton  c o n s t i t u a n t   le  fond  de  l ' e m p i l a g e   2 

et  la  déposer  sur  le  p l a t eau   d'une  s t a t i o n   de  découpage  3,  que  l ' on   d é s i g n e  

plus  couramment  sous  le  terme  anglo-saxon   " s l o t t e r " .   Une  imprimeuse  peut  ê t r e  

é v e n t u e l l e m e n t   d isposée   en t re   le  margeur  1  et  la  s t a t i o n   de  découpage  3,  pour  

imprimer  sur  les  plaques  de  c a r t o n  l e s   i n s c r i p t i o n s   r e l a t i v e s   au  fu tu r   c o n t e n u  

des  c a i s s e s .  

La  s t a t i o n   de  découpage  3  est  équipée  d ' o u t i l s   connus  en  s o i  

qui  donnent  à  chaque  plaque  de  ca r ton ,   la  forme  développée  de  la  ca i s se   à  

p r éa s semble r ,   v i s i b l e   sur  la  f i gu re   2.  Comme  on  peut  le  voir   sur  c e t t e   f i g u r e ,  

ces  o u t i l s   forment  sur  la  plaque  4 , d ' u n e   pa r t ,   l e s é c h a n c u r e s   5  qui  d é f i n i s s e n t  

les  r aba t s   6  de  la  c a i s s e   et,   d ' a u t r e   pa r t ,   des  l ignes   de  p l iage   7  qui  d é l i m i -  

t en t   ses  faces  l a t é r a l e s   8a  à  8d.  En  ou t re ,   une  pa t t e   9  est  découpée  sur  l e  

bord  l i b r e   d'une  face  d ' e x t r é m i t é   8a,  c e t t e   pa t t e   9  é t an t   d e s t i n é e ,   comme  on 

le  verra   plus  lo in ,   à  ê t re   f i xée ,   après  p l iage   de  la  plaque  4,  au  bord  l i b r e  

10  de  l ' a u t r e   face  d ' e x t r é m i t é   8 d .  

En  aval  de  la  s t a t i o n   de  découpage  3  est   d i sposée   une  c o l l e u s e   11 
à  l a q u e l l e   f a i t   su i t e   une  p l i e u s e   12.  Une  un i té   d ' a g r a f a g e ,  c o n s t i t u é e   par  une 

ag ra feuse   13  précédée  par  une  s t a t i o n   d ' é q u e r r a g e   14,  est   en  outre   prévue  en  
aval  de  la  p l i euse   12.  Chacun  de  ces  postes   de  t r a v a i l   11,  12,  13  et  14  e s t  

équipé  de  d i s p o s i t i f s   de  t r a n s f e r t   qui  a s s u r e n t   un  d é f i l e m e n t   cont inu   des  p l a -  

ques  de  ca r ton ,   de  l ' e n t r é e   à  la  s o r t i e   de  l ' i n s t a l l a t i o n .   On  s a i t   que,  s u i v a n t  

l ' u t i l i s a t i o n   qui  en  sera  f a i t e ,   les  c a i s s e s   peuvent  ê t re   p réassemblées ,   s o i t  

par  ag ra fage ,   so i t   par  co l l age   de  la  pa t t e   9  sur  le  bord  l i b r e   opposé  10  de 

chaque  plaque.   C 'es t   pourquoi ,   l ' i n s t a l l a t i o n   r e p r é s e n t é e   sur  la  f i g u r e  

1,  peut  ê t re   u t i l i s é e   so i t   en  ve r s ion   agrafage   par  mise  hors  s e rv i ce   de  l a  

c o l l e u s e   11,  so i t   en  ve rs ion   co l l age   par  mise  hors  s e rv i ce   de  l ' a g r a f e u s e   13. 



En  vers ion   agra fage ,   les  plaques  de  car ton  4  i s sues   de  la  s t a -  

t ion  de  découpage  3,  sont  d i r ec t emen t   t r a n s f é r é e s ,   l ' une   à  la  su i t e   de  l ' a u t r e ,  

sur  la  p l i euse   12,  selon  la  d i r e c t i o n   d 'avance  indiquée  par  la  f lèche   A  de  l a  

f igure   2 .  

Comme  on  peut  le  voir  sur  les  f i g u r e s   3  et  4,  la  p l i euse   r a b a t  

les  deux  faces  d ' e x t r é m i t é   8a  et  8d  sur  les  deux  faces  c e n t r a l e s   8b  et  8c  de 

la  plaque,   de  t e l l e   manière  que  le  bord  10  vienne  s ' a p p l i q u e r   sur  la  pa t te   9. 

Les  plaques  4  a ins i   p l i é e s   t r a v e r s e n t   ensu i t e   la  s t a t i o n   d ' é q u e r -  

rage  14  où  e l l e s   s u b i s s e n t   un  pos i t i onnemen t   l a t é r a l   appropr ié   avant  leur  i n -  

t r o d u c t i o n   sous  l ' a g r a f e u s e   13  qui  i n t e r v i e n t   ensu i t e   pour  ag r a f e r   le  bord  10 

sur  la  pa t t e   9  de  chaque  plaque  4,  en  au  moins  deux  poin ts   d i s t a n t s  

l ' un   de  l ' a u t r e   dans  la  d i r e c t i o n   d 'avance   A  des  p laques .   Chaque  c a i s s e  

préassemblée   p l i ée   a i n s i   obtenue  à  la  s o r t i e   de  l ' a g r a f e u s e   13,  v ien t   e n s u i t e  

se  poser  sur  un  empilage  15  de  c a i s se s   p réa l ab lemen t   p réas semblées ,   formé  dans  

une  s t a t i o n   de  r é c e p t i o n   16. 

Si  main tenant   l ' on   f a i t   f o n c t i o n n e r   l ' i n s t a l l a t i o n   en  v e r s i o n  

co l l age ,   chaque  plaque  4,  i ssue  de  la  s t a t i o n   de  découpage  3,  est   soumise,  à  

t r a v e r s   la  c o l l e u s e   11,  à  l ' a c t i o n   d'un  rouleau   e n c o l l e u r   non  v i s i b l e   sur  l e s  

f i g u r e s ,   qui  dépose  un  film  de  co l l e   sur  la  pa t t e   9  de  la  plaque  4.  C e l l e - c i  

est  ensu i t e   p l i é e ,   comme  r e p r é s e n t é   sur  les  f i g u r e s   3  et  4 , l o r s   de  son  p a s s a g e  
à  t r a v e r s   la  p l i eu se   12,  la  face  enco l l ée   de  la  pa t t e   9  venant  s ' a p p l i q u e r  

contre   le  bord  10  de  la  plaque.   La  plaque  a in s i   p l i ée   est  en su i t e   a c h e m i n é e ,  
à  t r a v e r s   l ' u n i t é   d ' a g r a f a g e   13  et  14  mise  hors  s e r v i c e ,   j u squ ' à   la  s t a t i o n   de  

r é c e p t i o n   16  où  sous  le  poids  de  l ' e m p i l a g e   15,  la  pa t t e   9  e s t  d é f i n i t i v e m e n t .  

f ixée  aQ  bord  10  par  le  film  de  co l l e   .après  équerrage   au  moyen  d'un  d i s p o s i t i f  
i n t èg re  a   la  s t a t i o n   de  r e c e p t i o n   1 6 .  

La  s t a t i o n   d ' é q u e r r a g e   14  qui  f a i t   plus  p réc i sément   l ' o b j e t   de  l a  

p résen te   i n v e n t i o n ,   va  maintenant   ê t r e   d é c r i t e   en  r é f é r e n c e   aux  f i gu re s   5  e t . 6 .  

Selon  la  c a r a c t é r i s t i q u e   première  de  l ' i n v e n t i o n ,   la  s t a t i o n  

d ' é q u e r r a g e   14  est   équipée  de  deux  d i s p o s i t i f s   de  t r a n s f e r t   d i s t i n c t s   17  et  34 

pouvant  ê t re   rendus  séparément  o p é r a t i o n n e l s   pour  r e s p e c t i v e m e n t   f a i r e   a v a n c e r  

les  plaques  de  car ton  4  sans  g l i s s e m e n t ,   lo rsque   l ' i n s t a l l a t i o n   fonc t ionne   en  

vers ion   ag ra fage ,   et  les  e n t r a î n e r   à  leur   v i t e s s e   de  passage  à  t r a v e r s   la  c o l -  

leuse  11,  lo rsque   l ' i n s t a l l a t i o n   fonc t ionne   en  ve rs ion   c o l l a g e .  

Comme  on  peut  le  voir  sur  les  f i g u r e s   5  et  6  qui  r e p r é s e n t e n t   l a  



s t a t i o n   d ' éque r r age   14  à  plus  grande  é c h e l l e ,   le  premier  d i s p o s i t i f   de  t r a n s -  

f e r t   17  se  compose  de  quat re   chaînes  mécaniques  p a r a l l è l e s   18  qui  p r é s e n t e n t  

chacune  un  brin  h o r i z o n t a l   19  s ' é t e n d a n t   j u s t e   au-dessous   du  plan  d 'avance   des  

p laques .   Chacune  de  ces  chaînes  18  s ' e n r o u l e   autour   de  deux  roues  dentées   20 

et  21  montées  sur  le  châ s s i s   22  de  la  s t a t i o n   d ' é q u e r r a g e   1 4 , r e s p e c t i v e m e n t  

à  p rox imi té   de  l ' e n t r é e   et  de  la  s o r t i e   de  c e l l e - c i ,   les  roues  dentées  a v a l  

20  des  chaînes  18  é tan t   montées  sur  l ' a r b r e   d'un  m o t e u r  d ' e n t r a î n e m e n t  

commun  23  à  v i t e s s e   r é g l a b l e .  

En  se  r e p o r t a n t   plus  p réc i sément   à  la  f i gu re   5,  on  p e u t  v o i r   que 

qua t re   t aque t s   escamotables   24a  à  24d  sont  a r t i c u l é s  à   i n t e r v a l l e s   égaux  s u r  

chacune  des  chaînes  18,  l ' en semble   de  ces  t aque t s   é t an t   groupés  en  q u a t r e  

rangées  p e r p e n d i c u l a i r e s   aux  c h a î n e s .  

Par  a i l l e u r s ,   un  r a i l   d ' escamotage   h o r i z o n t a l   25  s ' é t e n d ,   à  p a r t i r  

de  l ' e n t r é e   de  la  s t a t i o n   d ' é q u e r r a g e ,   j u s t e   en-dessous   du  brin  h o r i z o n t a l   19 

de  chacune  des  chaînes   18  et  le  long  d'une  p a r t i e   s eu lement  de   c e l u i - c i .  

Chaque  r a i l   25  est  monté  c o u l i s s a n t   sur  le  c h â s s i s  2 2   et  sa  p o s i t i o n   peut  ê t r e  

r ég lée   dans  la  d i r e c t i o n   d 'avance   A  des  p laques ,   au  moyen  d'un  pignon  m o t o r i s e  

26  qui  coopère  avec  une  c r é m a i l l è r e   27  formée  sur  la  face  i n f é r i e u r e   d u  r a i l .  

Deux  pa i r e s   de  g a l e t s   motor i sés   28,  29  montés  l ' un   a u - d e s s u s . d e  

l ' a u t r e   autour   d 'axes   h o r i z o n t a u x ,   de  par t   et  d ' a u t r e   du  t r a i n   de  c h a î n e s  

18,  sont  en  outre  prévus  à  l ' e n t r é e   de  la  s t a t i o n   d ' é q u e r r a g e ,   pour  d é l i -  

mi ter   un  p a s s a g e  f o r c é   pour  les  plaques  4.  Deux  pa i res   d e  g a l e t s   i d e n t i q u e s  

30,  31  sont  d i sposés   à  la  s o r t i e   de  la  s t a t i o n   d ' é q u e r r a g e .  

Enfin,  deux  rangées  de  g a l e t s   32,  33  sont ,   de  manière  connue  en 

soi ,   montés  l i b r e s   en  r o t a t i o n ,   autour   d ' axes   v e r t i c a u x ,   sur  le  c h â s s i s  2 2   de 

la  s t a t i o n   d ' é q u e r r a g e   14,  de  t e l l e   façon  à  d é f i n i r ,   sur  le  t r a j e t   des  p l a q u e s ,  

un  c o u l o i r   qui  s ' e f f i l e   légèrement   en  d i r e c t i o n   de  l ' a g r a f e u s e   13,  j u s q u ' à  

avoi r   une  l a rgeur   égale  au  demi -déve loppé  a   (voir   f i gu re   4)  de  la  p l a q u e .  

Le  deuxième  d i s p o s i t i f   de  t r a n s f e r t   34  est   fo rmé quant   à  l u i   de 

deux  convoyeurs  35,  36  d i sposés   l ' un   au-dessus   de  l ' a u t r e .  

Le  convoyeur  s u p é r i e u r   35  est   c o n s t i t u é   par  deux   c o u r r o i e s   m o b i l e s  

p a r a l l è l e s   37,  38  s ' é t e n d a n t   de  part   et  d ' a u t r e   du  groupe  de  chaînes   18 

(voi r   f igure   5).  Les  deux  c o u r r o i e s   37,  38  sont  r e s p e c t i v e m e n t   en rou lées   a u t o u r  

d 'une  poul ie   motor isée   39  et  d'une  poul ie   de  guidage  40  por tées   tou tes   deux  p a r  

un  bât i   mobile  41  dép l açab l e   dans  un  plan  v e r t i c a l ,   et  p r é s e n t e n t   c h a c u n e  u n  



brin  d ' e n t r a î n e m e n t   h o r i z o n t a l   37a,  38a  tendu  par  une  rangée  de  ga l e t s   42 

montés  l i b r e s   en  r o t a t i o n   sur  le  bât i   41  (voir   f igure   5 ) .  

Le  bât i   mobile  41  est   monté  sur  une  armature  f ixe  43  par  l ' i n t e r -  

médiaire   de  deux  l i a i s o n s   a r t i c u l é e s   44  du  type  para l lé logramme  déformable.   Chaque 

l i a i s o n   44  se  compose  de  deux  bras  coudés  45,  46  dont  les  e x t r é m i t é s   sont  r e s -  

pect ivement   a r t i c u l é e s   d'une  part   sur  le  bâti   41,  en  deux  poin ts   s i t u é s   à  

proximi té   des  e x t r é m i t é s   de  ce  d e r n i e r ,   et  d ' a u t r e   par t   sur  une  t r a v e r s e  

commune  47.  En  ou t re ,   les  deux  bras  45,  46  sont  a r t i c u l é s ,   à  hauteur   de  l e u r  

coude,  sur  l ' a r m a t u r e   f ixe  43.  

Les  l i a i s o n s   44  sont  a s soc i ée s   à  un  vérin  48  dont  le  cy l ind re   e s t  

monté  p i v o t a n t   sur  l ' a r m a t u r e   43  et  la  t ige  49,  qui  s ' é t e n d   p a r a l l è l e m e n t   aux 

t raverses  47 ,   est   r e l i é e   à  ces  d e r n i è r e s   par  une  pièce  de  l i a i s o n   50.  La  p i è c e  

de  l i a i s o n   50  est   montée  à  cou l i s sement   l i b r e   sur  la  t ige   de  v é r i n  4 9 ,   d o n t  

l ' e x t r é m i t é   est   f i l e t é e   pour  r e c e v o i r   par  v issage   une  bague  de  rég lage   51.  

Le  convoyeur  i n f é r i e u r   36  est  quant  à  lui   formé  de  deux  c o u r r o i e s  

mobiles  p a r a l l è l e s   52,  53  s ' e n r o u l a n t   chacune  autour   d 'une  p o u l i e  m o t o r i s é e  

54,  de  p l u s i e u r s   pou l i e s   de  guidage  55  et  d'une  poul ie   de  t en s ion   56,  p o r t é e s  

par  le  châs s i s   22  et  p o s i t i o n n é e s   de  t e l l e   façon  que  les  c o u r r o i e s   52,  53  p r é -  

s en t en t   deux  br ins   hor izon taux   52a,  53a,  r e s p e c t i v e m e n t   s i t u é s   à  l ' ap lomb  des  

deux  br ins  ho r i zon taux   37a,  38a  des  cou r ro i e s   37,  38 .  

On  va  maintenant   d é c r i r e   le  fonc t ionnement   de  la  s t a t i o n   d ' é q u e r -  

rage  14,  lo rsque   l ' i n s t a l l a t i o n   est  u t i l i s é e   en  ve rs ion   ag ra fage ,   en  se  r é f é -  

rant   aux  f i g u r e s   5  et  6 .  

La  t ige   49  du  vérin  48  est  p r éa l ab lemen t   r é t r a c t é e   so i t   par  une 

commande  manuel le ,   s o i t   par  une  commande  automat ique  synchron i sée   sur  l a  m i s e  

en  marche  de  l ' a g r a f e u s e  ;   la  bague  de  réglage   51  déplace  a i n s i   la  pièce  de 

l i a i s o n   50  dans  le  sens  d'un  r e p l i a g e   des  l i a i s o n s   a r t i c u l é e s  4 4 ,   ce  qui  a  pour  
e f f e t   de  r e l e v e r   le  t r a i n   de  cou r ro i e s   s u p é r i e u r e s   37,  38  dans  la  p o s i t i o n  -  

r e p r é s e n t é e   sur  les  f i g u r e s   5  et  6 .  

Le  moteur  23  d ' e n t r a î n e m e n t   des  roues  dentées   20  et  les  g a l e t s  
d ' e n t r é e   28,  29  sont  ensu i t e   mis  en  r o t a t i o n   à  la  même  v i t e s s e .  

Dès  l o r s ,   les  plaques  4  i s sues   de  la  p l i eu se   12  sont  i n t r o d u i t e s  

l 'une   après  l ' a u t r e   dans  la  s t a t i o n   d ' é q u e r r a g e ,   ent re   les  g a l e t s   d ' e n t r é e   2 8 , 2 9 .  

Une  fo is   complètement  i n t r o d u i t e   au-de là   de  ces  g a l e t s ,   c h a q u e  

plaque  4  est   poussée  à  p la t   le  long  des  cour ro ie s   i n f é r i e u r e s   52,  53  et  d ' u n e  



t ab le   h o r i z o n t a l e   57,  v i s i b l e   sur  la  f igure   7,  par  une  rangée  de  t aque ts   24a ,  

24b,  24c  ou  24d,  maintenus  r e l evés   de  par  leur  appui  sur  les  r a i l s   25.  Bien  

entendu,   pour  que  le  t r a n s f e r t   des  plaques  se  fasse  c o r r e c t e m e n t ,   le  p a s s a g e  
des  rangées  de  t aque t s   en t re   les  deux  pa i res   de  ga l e t s   d ' e n t r é e   28,  29  d o i t  

ê t r e   synchronisé   sur  l ' i n t r o d u c t i o n   complète  des  plaques  au -de là   de  ces  d e r -  

n i e r s ,   ce  qui  peut  ê t r e   f a i t   par  un  réglage   i n i t i a l   t rès   s i m p l e .  

Une  fo is   que  l ' e x t r é m i t é   f r o n t a l e   de  chaque  plaque  p l i ée   4  e s t  

s a i s i e   ent re   les  g a l e t s   de  s o r t i e   30  et  31,  les  t aque t s   b a s c u l e n t   au -de là   du 

bord  f r o n t a l   25a  des  r a i l s   25,  la  p o s i t i o n   des  r a i l s   é tan t   i n i t i a l e m e n t   r é g l é e  

au  moyen  des  ensembles  p i g n o n - c r é m a i l l è r e   26,  27,  pour  que  la distance  séparant  leur 

bord  f r o n t a l   25a  des  axes  des  g a l e t s   30,  31  s o i t   égale  à  la  poussée  b   des  p l a -  

ques  (voir   f igure   4 ) .  

Dès  l o r s ,   l ' a v a n c e   des  plaques  est  uniquement  a ssurée   par  l e s  

pa i res   de  ga l e t s   30,  31  qui  sont  l i é s   au  d i s p o s i t i f   de  t r a n s f e r t   de  l ' a g r a f e u s e  

pour  ê t re   e n t r a î n é s   à  la  v i t e s s e   de  passage  des  plaques  à  t r a v e r s   ce t t e   d e r n i è r e .  

Au  cours  de  leur   t r a n s f e r t   à  t r a v e r s   la  s t a t i o n   d ' é q u e r r a g e   14, 

les  plaques  4  sont  en  outre   co r rec t emen t   p o s i t i o n n é e s ,   ent re   les  deux  r a n g é e s  

de  g a l e t s   ho r i zon taux   32  et  33,  en  vue  de  leur  i n t r o d u c t i o n   dans  l ' a g r a f e u s e   13. 

Si  main tenan t   l ' on   souha i t e   f a i r e   f o n c t i o n n e r   l ' i n s t a l l a t i o n   en  

vers ion   co l l age ,   on  f a i t   tourner   le  moteur  23  à  v i t e s s e   l e n t e ,   p r éa l ab l emen t   à  

la  mise  en  marche  de  la  co l l euse   11,  j u s q u ' à   ce  que  les  t r o i s   rangées  de  t a -  

quets  24a,  24b,  24c  so i en t   en-dessous   du  brin  h o r i z o n t a l   19  des  chaînes   18  e t  

que  les  t aquets   24d  de  la  quatr ième  rangée  bascu len t   au-de là   du bord  25a  d e s  

r a i l s ,   comme  r e p r é s e n t é   sur  la  f igure   7.  

Puis,   la  t ige   49  du  vér in   48  est   complètement  détendue,   en  s y n -  
chronisme  avec  la  mise  en  marche  de  la  c o l l e u s e   11,  si  bien  que  le  convoyeur  
s u p é r i e u r   35  s ' a f f a i s s e ,   de  par  son  propre  poids,   j u s q u ' à   ce  que  la  p i è c e  d e  

l i a i s o n   50  vienne  b u t e r  c o n t r e   la  bague  de  rég lage   51:  Dans  c e t t e   p o s i t i o n ,  

r e p r é s e n t é e   sur  les  f i g u r e s   7  et  8,  les  deux  convoyeurs  35,  36  d é l i m i t e n t ,   s u r  

le  t r a j e t   des  plaques  4,  un  passage  dont  la  h a u t e u r  h   peut  ê t re   a j u s t é e ,   g r â c e  

à  la  bague  de  rég lage   51,  de  façon  à  ê t re   t rès   légèrement   i n f é r i e u r e   à  l ' é p a i s -  

seur  des  plaques  p l i é e s   i s sues   de  la  p l i eu se   12.  On  r é a l i s e   de  la  sor te   ce  q u ' i l  

est   convenu  d ' a p p e l e r   un  sandwich  d ' e n t r a î n e m e n t   dans  lequel   les  plaques  p e u v e n t  

ê t re   t r a n s f é r é e s   par  blocage  entre   les  deux  convoyeurs  en  mouvement. 

Dès  l o r s ,   les  pou l ies   motor i sées   39,  54  des  c o u r r o i e s   37,  38  e t  



52,  53  sont  mises  en  r o t a t i o n   à  la  v i t e s s e   de  passage  des  plaques  à  t r a v e r s   l a  

co l l euse   11.  Dans  le  même  temps,  les  d i s p o s i t i f s   de  t r a n s f e r t   de  la  p l i euse   12 

e t  de   l ' a g r a f e u s e   13,  c o n s t i t u é s   eux  aussi   par  des  s andwichs  d ' emt ra înemen t ,  

a ins i   que  les  ga l e t s   28,  29  et  30,  31  qui  sont  r e spec t i vemen t   accouplés   à  c e s  

d e r n i e r s ,   sont  e n t r a î n é s   à  la  même  v i t e s s e .  

Ainsi ,   les  plaques  4  sont  e n t r a î n é e s ,   sur  toute   la  longueur  de 

l ' i n s t a l l a t i o n ,   à  leur   v i t e s s e   de  passage  à  t r a v e r s   la  co l l euse   11,  et  l a  

présence  de  l ' u n i t é   d ' a g r a f a g e   13  et  14  ne  c o n s t i t u e   plus  un  o b s t a c l e   à  une 

u t i l i s a t i o n   avec  une  p r o d u c t i v i t é   maximum  de  l ' i n s t a l l a t i o n   en  vers ion   c o l l a g e .  

Il   se  peut  auss i   que  l ' on   a i t   à  u t i l i s e r   à  la  fo is   l ' a g r a f e u s e  e t  

la  co l l euse   pour  a s su r e r   le  préassemblage  des  c a i s s e s .   Dans  ce  cas,  bien  e n t e n d u ,  

seul  le  premier  d i s p o s i t i f   de  t r a n s f e r t   17  sera  rendu  o p é r a t i o n n e l   de  la  man iè r e  

d é c r i t e   plus  h a u t .  

I l   va  de  soi  que  l ' i n v e n t i o n   n ' e s t   pas  l i m i t é e   au  mode  de  r é a l i s a -  

t ion  d é c r i t .   On  peut  par  exemple  p révo i r   plus  de  deux  t r a i n s   de  c o u r r o i e s   p a r a l -  
l è l e s   pour  les  convoyeurs  s u p é r i e u r   35  et  i n f é r i e u r   36 ;  ceux-c i   peuvent  p a r  
a i l l e u r s   ê t re   pourvus  d ' a u t r e s   moyens  d ' e n t r a î n e m e n t ,   t e l s   que  de  simples  g a l e t s  
motor isés   montés  côte  à  cô te .   De  même,  le  premier  d i s p o s i t i f   de  t r a n s f e r t   1 7  

peut  comporter  plus  de  quat re   chaînes  à  t a q u e t s  ;   une  seule  cha îne ,   qui  p o r t e -  

r a i t   des  t aque ts   couvrant   toute   la  l a rgeu r   de  l a  s t a t i o n   d ' é q u e r r a g e ,   peut  même 

s u f f i r e .   Enfin,   le  vérin  et  les  l i a i s o n s   a r t i c u l é e s  p e u v e n t   ê t r e   remplacés  p a r  
tout   aut re   moyen  apte  à  a s su r e r   un  déplacement  en  hauteur   du  c o n v o y e u r  s u p é r i e u r  

35.  



1.  I n s t a l l a t i o n   pour  p rodui re   en  cont inu  des  c a i s se s   p r é a s s e m b l é e s  

p l i é e s ,   à  p a r t i r   de  plaques  en  car ton  ou  au t re   matér iau  f l e x i b l e   du  même  g e n r e ,  
ce t t e   i n s t a l l a t i o n   comprenant  b o u t - à - b o u t   une  s t a t i o n   de  découpage  (3)  pour  
donner  aux  plaques  la  forme  développée  des  c a i s s e s   à  p rodu i r e ,   une  c o l l e u s e  

(11),  une  p l i euse   (12)  et  une  ag ra feuse   (13)  précédée  par  une  s t a t i o n   d ' é q u e r l  

rage  (14)  qui  es t   équipée  d'un  d i s p o s i t i f   de  t r a n s f e r t   (17)  apte  à  f a i r e   a v a n -  

cer  les  plaques  (4)  sans  g l i s s emen t   avant  leur   i n t r o d u c t i o n   sous  l ' a g r a f e u s e ,  

la  co l l euse   (11)  et  l ' a g r a f e u s e   (13)  pouvant  être  mises  séparément  ou  simultanément  en 
fonct ionnement   pour  a s su re r   la  préassemblage  des  c a i s s e s   en  coopé ra t ion   avec .  

la  p l i euse   (12),  l a d i t e   i n s t a l l a t i o n   é t an t   c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  la  s t a t i o n  

d ' é q u e r r a g e   (14)  est   équipée  d'un  deuxième  d i s p o s i t i f   de  t r a n s f e r t   (34)  a p t e  
à  e n t r a î n e r   les  plaques  (4)  à  leur   v i t e s s e   de  passage  à  t r a v e r s   la  c o l l e u s e ,  

le  premier  (17)  et  le  deuxième  d i s p o s i t i f s  d e   t r a n s f e r t   (34)  pouvant  ê t r e  

rendus,   r e spec t i vemen t   i n a c t i f   et  o p é r a t i o n n e l   en  réponse  à  la  mise  en  f o n c -  

t ionnement   de  la  c o l l e u s e   (11)  seule  e t , r e s p e c t i v e m e n t   o p é r a t i o n n e l   et  i n a c t i f  

en  réponse  à  la  mise  en  fonc t ionnement   de  l ' a g r a f e u s e .  

2.  I n s t a l l a t i o n   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é e   en ce  que 
le  deuxième  d i s p o s i t i f   de  t r a n s f e r t   (34)  comprend  un  convoyeur  plan  i n f é r i e u r  

(36)   porté  par  le  châs s i s   (22)  de  la  s t a t i o n   d ' é q u e r r a g e   (14)  et  un  c o n -  

voyeur  plan  s u p é r i e u r   (35)  monté  dép laçab le   au-dessus   du  premier ,   a i n s i . q u e .  

des  moyens  de  commande  (48)  pour,  en  réponse  à  la  mise  en  fonc t ionnement   de 

l ' a g r a f e u s e   r e l e v e r   le  convoyeur  s u p é r i e u r   (35)  hors  du  t r a j e t   des  p l a q u e s  

et,   en  réponse  à  la  mise  en  fonc t ionnement   de  la  c o l l e u s e ,   l e  p l a c e r   dans  u n e  

p o s i t i o n   basse  dans  l a q u e l l e   les  s u r f a c e s   d ' e n t r a î n e m e n t   (37a,  38a  et  52a,  53a)  

des  deux  convoyeurs  d é l i m i t e n t ,   sur  le  t r a j e t   des  c a i s s e s   p l i é e s ,   un  p a s s a g e  
d'une  hauteur   l égèrement   i n f é r i e u r e   à  l ' é p a i s s e u r   de  ces  d e r n i è r e s .  

3.  I n s t a l l a t i o n   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   2,  c a r a c t é r i s é e   en ce  q u e  

chaque  convoyeur  est   c o n s t i t u é   par  un  t r a i n   de  cou r ro i e s   mobiles  p a r a l l è l e s  

(37,  38  ou  52,  53)  tendues  chacune  en t re   une  poul ie   motor i sée   (39 ou  54)  et  une 

ou  p l u s i e u r s   pou l i e s   de  guidage  (40  ou  55,  56),  de  manière  à  p r é s e n t e r   un  b r i n  

h o r i z o n t a l   (37a,  38a  ou  52a,  53a)  c o n s t i t u a n t   l a d i t e   su r face   d ' e n t r a î n e m e n t .  

4.  I n s t a l l a t i o n   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   3,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que 
chacun  des  brins  ho r i zon taux   (37a,  38a)  des  c o u r r o i e s   (37,  38)  du  convoyeur  
s u p é r i e u r   s ' a p p u i e   sur  une  rangée  de  g a l e t s   fous  ( 4 2 ) .  



5.  I n s t a l l a t i o n   selon  l ' une   quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s   2  à  4 ,  
c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  le  convoyeur  s u p é r i e u r   (37,  38)  est   monté  sur  un  b â t i  

mobile  (41)  et  en  ce  que  les  moyens  de  commande  du  déplacement  du  convoyeur  
s u p é r i e u r   comprennent  un  vérin  (48)  dont  la  t ige   (49)  est  r e l i é e   au  bâti   (41) 

par  au  moins  une  l i a i s o n   a r t i c u l é e . ( 4 4 )   du  type  para l lé logramme  d é f o r m a b l e .  

6.  I n s t a l l a t i o n   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   5,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que 
la  l i a i s o n   a r t i c u l é e   (44)  est  r e l i é e   à  la  t ige   (49)  du  vérin  (48)  par  une 

pièce  de  l i a i s o n   (50)  montée  c o u l i s s a n t e   sur  ce t t e   d e r n i è r e ,   l ' e x t r é m i t é   l i b r e  

de  la  t ige  (49)  du  vér in   po r t an t   un  élément  d ' a r r ê t   ( 5 1 ) .  

7.  I n s t a l l a t i o n   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   6,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que 
l ' é l é m e n t   d ' a r r ê t   est  c o n s t i t u é   par  une  bague  de  réglage   (51)  v i s sée   s u r  
l ' e x t r é m i t é   l i b r e   de  la  t ige  (49)  du  vér in   ( 4 8 ) .  

8.  I n s t a l l a t i o n   selon  l ' une   quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s   1  à  7 ,  
c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  le  premier  d i s p o s i t i f   de  t r a n s f e r t   (17)  est   c o n s t i t u é  

par  une  ou  p l u s i e u r s   chaînes  mécaniques  p a r a l l è l e s   (18)  tendues  ent re   les  r oues  
dentées   montées  sur  le  châss i s   (22)  de  la  s t a t i o n   d ' é q u e r r a g e   (14) ,de  façon  à  

p r é s e n t e r   des  brins  hor izon taux   (19)  s ' é t e n d a n t   j u s t e   en-dessous   du  p l a n  

d 'avance   des  p laques ,   ces  chaînes  (18)  po r t an t   des  t aque t s   escamotables   (24a 

à  24d)  d isposés   en  rangées  p e r p e n d i c u l a i r e s   à  la  d i r e c t i o n   d 'avance   des  p l a q u e s .  

9.  I n s t a l l a t i o n   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   8,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que 
des  r a i l s   d 'escamotage  (25)  s ' é t e n d e n t   jus te   en-dessous   des  br ins  h o r i z o n t a u x  

(19)  des  chaînes  (18),  ces  r a i l s   pouvant  ê tre   déplacés   dans  la  d i r e c t i o n   des  

c h a î n e s .  
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