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69 Dispositif de support de produit coulé en sortie d'une lingotidre pour coulée continue.

@ Dispositif de support des petits c6tés d’un produit coulé en
sortie d'une lingotiére équipant une machine de coulée con-
tinue.

Selon l'invention, les plaques (3, 4} de support des petits
cbtés sont portées chacune par la tige (12) d’un vérin (5) dont
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Dispositif de support de produit coulé en sortie d'une lingotidre pour

coulée continue

.~

La présente invention se rapporte a un dispositif de support des
petits cdtés d'um produit coulé en sortie d'ume lingotiére équipant une ma-
chine de coulée continue de l'acier.

Dans une machine coulant en continu un produit de section rectan-
gulaire, on doit généralement supporter, outre les grands cdtés, également
les petits cBtés du produit coulé, au moins dans la zone proche de la sor-
tie de la lingoti&re, 12 ol la partie solidifiée offre le moing de résistan-
ce 3 la poussée due 2 la pression ferrostatique. Par ailleurs, uné machine
de coulée continue doit généralement pouvoir couler des produits de lar-
geurs différentes, de sorte qu'il est néceggéire de prévoir sur celle-ci
des moyens permettant de régler la position des dispositifs de support des
petits cdtés,

Dans les dispositifs connus jusqu'alors, on utilise des moyens
permettant de modifier cette position par rapport au bati de la machime. De
tels moyens ne donnent cependant pas la garantie d'obtention d'un contact
optimal entre le dispositif de support des petits cdtés et le produit cou-
1é. De plus, dans le cas ol l'on utilise une lingotidre dont on modifie 1la
largeur en cours de coulée, il est nécessaire de prévoir des dispositifs
complexes donc onéreux en colit de fabrication et d'entretien, pour syachro-
niser les déplacements de ces dispositifs de support.

Le dispositif selon la présente invention ne présente pas les in-
convénients de ces dispositifs connus. Il permet en effet d'assurer tou-
jours un bon contact avec le produit coulé, et il permet de s'abstenir d'u-
tiliser des moyens de synchronisation complexes, comme c'était le cas jus—
qu'a présent, dans le cas ol la lingotidre est réglable en marche. Il est
caractérisé en ce qu'il est muni de moyens réglables & distance permettant
en permanence d'appliquer les organes de support des petits cOtés contre le
produit coulé avec un effort suffisant pour é&quilibrer 1la force de
répulsion latérale due i la pression ferrostatique.

L'invention se base sur la remarque selon laquelle la pression la-
térale exercée en un point par 1l'acier encore liquide dépend uniquement de
la hauteur de la colonne liquide en ce point, et ne dépend donc nullement
de la largeur du produit & cet endroit. Dans ces conditions, il est apparu
qu'il n'était somme toute pas nécessaire, comme on serait tenté de le faire

a2 1'évidence, de synchroniser la position des organes de support & la posi-



10

15

20

25

30

35

0130887

2

tion des petits cdtés de la lingotidre : il suffit simplement d'appliquer
ces organes de support contre le produit coulé avec une force juste suffi-
sante pour vaincre la pression ferrostatique. Ce mode d'opération est rendu
possible par la présence de la crolite de produit solidifié qul entoure le
coeur d'acier liquide formé par le produit & sa sortie de la lingotidre.
C'est cette crolite solidifiée, par le fait qu'elle agit comme une peau ten-
due, qui, avec le dispositif de 1'invention, pegmet automatiquement aux or-—
ganes de support de suivre le déplacement des petits cBtés de la lingotiz-
re, 4 condition bien slir que ée déplacement soit progressif, ce qui est tou-
jours le cas.

L'invention sera mieux comprise & l'aide de la descriptiom suivan-
te d'un exemple de réalisation, en référence aux dessins annexés dans les-
quels :

- la figure 1 est une vue, en demi-coupe selon la direction bb de la figure
2, donc en demi-coupe dans la direction de coulée, du dispositif de 1'inven-
tion,

- la figure 2 est une vue, en demi-coupe selon la direction aa de la figure
1, donc en demi-coupe orthogonale & la direction de coulée, dudit disposi-
tif de 1'invention.

En se reportant 2 l'ensemble des figures 1 et 2, on distingue le
produit coulé en sortie de la lingotidre (non feprésentée), composé d'un
coeur d'acier liquide 1 entouré d'une mince croite solidifide 2, encore
trés souple en raison de sa température élevée.

De maniére classique, la partie solidifiée 2 est supportée par
quatre plaques d'usure 3, fixées chacune 2 une plaque de support 4. De ma-
nidre classique également ces plaques 3 et 4 sont pourvues de moyens permet-—
tant de refroidir le produit coulé par pulvérisation d'eau.

Dans l'exemple représenté, ces moyens classidues de refroidisse~-
ment sont constitués par le fait que les plaques 3 sont percées d'um grand
nombre d'alvéoles 30 régulidrement réparties, tandis que les plaques & sont
percées du méme nombre de petits canaux 40, débouchant chacun au centre
d'une alvéole 30, ces canaux 40 étant alimentés en eau de pulvérisation par
l1'intermédiaire de longs canaux de distribution 41, percés dans 1'épaisseur
des plaques 4 perpendiculairement aux canaux 40 comme représeﬁté, et de con-
duites 42 d'alimentation en eau.

Conformément 2 1'invention, les plaques 4 qui sont relatives aux
petits cb6tés de la brame coulée sont supportées chacune par la tige d'un vé-

rin 2 double effet 5 fixé sur le bati 6 de la machine. La pression de flui-
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de appliquée sur les entrées 7 de ce vérin est déterminée, par un calcul
simple tenant compte de la hauteur de la colohine liquide & cet endroit et
de la surface de petit cBdté que 1l'on y supporte, pour équilibrer 1la
pression ferrostatique & cet endroit.

Par ailleurs, de fagon & ce qu'en absence de produit, la plaque 4
du petit cdté reste sensiblement verticale, cette plaque comporte un deuxié-
me point de fixation 8 relié élastiquement, 3 1'aide d'une tige 9 et d'ur
ressort 10, 2 une pidce 11 fixée sur la tige 12 du vérin 5.

Au départ de 1'opération de coulée, on applique les plaques ¢
contre les cdtés du mannequin, puis sur le produit lorsque le mannequin est

retiré et que l'opération est par suite démarrée.
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REVENDICATIONS

1.~ Dispositif de su?port des petits cOtés aﬁ produit coulé en
sortie d'une lingotiére de coulée continue,
caractérisé en ce qu'il est équipé de moyens (5) réglables a distance per-
mettant en permanence d'appliquer les organes de support (3, 4) des petits
cdtés contre le produit coulé (2, 1) avec un effort suffisant pour équili~
brer la force de répulsion latérale due 4 la pression ferrostatique.

2.- Dispositif selon la revendication 1,
caractérisé en ce que lesdits moyens sont constitués par des ;érins (5
fixés au bati de la machine de coulée continue et dont les tiges (12) por-

tent lesdits organes de support des petits cdtés.
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