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@  Panneau  composite  porteur. 

@  L'invention  concerne  un  panneau  composite  porteur. 
Le  panneau  composite  selon  l'invention  comprend  une 

âme  isolante  cellulaire,  un  parement  intérieur  formé  d'une 
feuille  à  base  de  fibres  minérales  discontinues  liées  entre 
elles  par  un  liant  polymérisé,  ayant  une  teneur  en  fibres 
supérieure  à  70%  du  poids  total  des  fibres  et  du  liant,  le  reste 
étant  constitué  essentiellement  du  liant  polymérisé,  cette 
feuille  présentant  une  masse  volumique  comprise  entre  400 
et  1500  kg/m3  et  étant  obtenue  à  partir  d'au  moins  un  matelas 
de  fibres  minérales  comprimé  à  chaud,  et  un  élément  inté- 
rieur  assurant  l'équilibre  mécanique  du  panneau  composite. 

Le  panneau  composite  peut  être  utilisé  en  tant  que  com- 
posant  isolant  support  de  couverture. 
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L' invention  concerne  un  panneau  composite  porteur. 
Le  panneau  composite  selon  l'invention  comprend  une 

âme  isolante  cellulaire,  un  parement  intérieur  formé  d'une 
feuille  à  base  de  fibres  minérales  discontinues  liées  entre 
elles  par  un  liant  polymérisé,  ayant  une  teneur  en  fibres 
supérieure  à 70%  du  poidstotal  des fibres  etdu  liant,  le  reste 
étant  constitué  essentiellement  du  liant  polymérisé,  cette 
feuille  présentant  une  masse  volumique  comprise  entre  400 
et  1500  kg/m'  et  étant  obtenue  à  partir  d'au  moins  un  matelas 
de  fibres  minérales  comprimé  à  chaud,  et  un  élément  inté- 
rieur  assurant  l'équilibre  mécanique  du  panneau  composite. 

Le  panneau  composite  peut  être  utilisé  en  tant  que  com- 
posant  isolant  support  de  couverture. 



La  p r é s e n t e   i n v e n t i o n   concerne  un  nouveau  panneau  c o m p o s i t e  

p o r t e u r   et  notamment  un  nouveau  composant  i s o l a n t   suppor t   de 

c o u v e r t u r e .  

Par  soucis   de  s i m p l i f i c a t i o n ,   la  d e s c r i p t i o n   s u i v a n t e   se  r é -  

f é r e r a   e s s e n t i e l l e m e n t   à  un  composant  i s o l a n t   suppor t   de  c o u v e r t u r e ,  

é t a n t   entendu  que  d ' a u t r e s   panneaux  composi tes   p o r t e u r s   sont  i n c l u s  

dans  le  cadre  de  l ' i n v e n t i o n .  

En  r e m p l i s s a n t   p l u s i e u r s   f o n c t i o n s   s imu l t anémen t ,   l e  

composant  i s o l a n t   suppor t   de  c o u v e r t u r e   es t   de  plus  en  plus  u t i l i s é  

dans  le  bâ t imen t ,   notamment  dans  la  maison  i n d i v i d u e l l e   à  p l a fond   ram- 

pant   ou  à  comble  h a b i t a b l e .  

Le  composant  r e m p l i t   généra lement   les  f o n c t i o n s   s u i v a n t e s  :  

-  Fonct ion  de  p o r t a n c e  :   le  composant  assure   la  por tance   en t re   les  é l é -  

ments  de  c h a r p e n t e .  

-  Fonct ion  d ' i s o l a t i o n   t h e r m i q u e  :   le  composant  comprend  un  i s o l a n t  

t h e r m i q u e .  

-  Fonct ion  de  parement  i n t é r i e u r  :   le  composant  es t   p rê t   à  r e c e v o i r   l e s  

f i n i t i o n s   i n t é r i e u r e s .  

-  Fonct ion  de  con t re   l i t e a u n a g e  :   le  composant  do i t   pouvoir   r e c e v o i r  

les  l i t e a u x   pour  r épondre   à  tous  les  types  de  c o u v e r t u r e s   en  p e t i t s  
é l é m e n t s .  

-  Fonct ion  d ' é t a n c h é i t é  :   le  composant  do i t   a s s u r e r   les  f o n c t i o n s   de 

p a r e - p l u i e   et  p a r e - n e i g e .  

Des  composants  i s o l a n t s   suppor t s   de  c o u v e r t u r e s   sont  c o n n u s .  

Ces  composants  comprennent   géné ra l emen t ,   du  côté  o r i e n t é   vers  l ' i n t é -  

r i e u r ,   un  parement  i n t é r i e u r   p r ê t   à  f i n i r ,   une  âme  c e l l u l a i r e   i s o l a n t e ,  

et  é v e n t u e l l e m e n t   du  côté  o r i e n t é   vers  l ' e x t é r i e u r ,   un  parement   e x t é -  

r i e u r   a s s u r a n t   p a r f o i s   la  f o n c t i o n   d ' é t a n c h é i t é ,   et  géné ra lemen t   é q u i p é  



de  c o n t r e l a t t e s .  

Le  parement  i n t é r i e u r   est   c o n s t i t u é   généra lement   d'un  panneau  
de  p a r t i c u l e s   de  bo is .   L'âme  i s o l a n t e   quant  à  e l l e   es t   c o n s t i t u é e   géné -  

ra lement   d'un  panneau  en  ma té r i au   c e l l u l a i r e   tel  le  p o l y s t y r è n e   e x p a n s é  

ou  ex t rudé ,   le  p o l y u r é t h a n e ,   le  c h l o r u r e   de  p o l y v i n y l e   expansé.   Le  p a -  
rement  e x t é r i e u r   e s t   éga lement   généra lement   un  panneau  de  p a r t i c u l e s   de 

bois  ou  encore  une  f e u i l l e   en  ma t iè re   p l a s t i q u e   ou  à  base  d'un  complexe  

k r a f t - p o l y é t h y l è n e   par  e x e m p l e .  

Un  des  i n c o n v é n i e n t s   de  ces  composants  connus  est   l eur   s e n s i -  

b i l i t é   aux  v a r i a t i o n s   d ' h y g r o m é t r i e   e n t r a i n a n t   des  v a r i a t i o n s   d imen-  

s i o n n e l l e s   i m p o r t a n t e s   notamment  des  bombements  du  c o m p o s a n t ,  

e n t r a i n a n t   un  mouvement  des  j o i n t s   r é u n i s s a n t   deux  composants  v o i s i n s ,  

p r é j u d i c i a b l e   à  l ' a s p e c t   du  r evê tement   f i n a l .  

Un  au t re   i n c o n v é n i e n t   r é s ide   dans  le  poids  et  les  d i f f i c u l t é s  

de  mise  en  oeuvre  du  composant  l o r sque   c e l u i - c i   comprend  deux  panneaux  
de  p a r t i c u l e s   de  bo i s   en  t a n t   que  p a r e m e n t s .  

L ' i n v e n t i o n   propose  un  nouveau  panneau  composi te   p o r t e u r ,   no-  

tamment  un  composant  i s o l a n t   suppor t   de  c o u v e r t u r e   exempt  des  i n c o n v é -  

n ien t s   c i t é s .  

Le  panneau  selon  l ' i n v e n t i o n ,   p o r t e u r   ou  a u t o p o r t a n t ,   com- 

prend  une  âme  i s o l a n t e   c e l l u l a i r e ,   notamment  en  p o l y s t y r è n e   expansé  ou 

ex t rudé ,   en  p o l y u r ê t h a n e ,   en  c h l o r u r e   de  p o l y v i n y l e ,   d ' é p a i s s e u r   v a r i a -  

ble  selon  l ' i s o l a t i o n   d é s i r é e ,   e t ,   co l l é   sur  l 'âme  i s o l a n t e ,   un  p a r e -  

ment  i n t é r i e u r   formé  d 'une  f e u i l l e   à  base  de  f i b r e s   m i n é r a l e s  

d i s c o n t i n u e s ,   l i é e s   e n t r e - e l l e s   par  un  l i a n t   p o l y m é r i s é ,   ayant   une  t e -  

neur  en  f i b r e s   s u p é r i e u r e   à  70  %  du  poids  t o t a l   des  f i b r e s   et  du  l i a n t ,  

le  r e s t e   é t a n t   c o n s t i t u é   e s s e n t i e l l e m e n t   du  l i a n t   p o l y m é r i s é ,   c e t t e  

f e u i l l e   p r é s e n t a n t   une  masse  volumique  é l evée ,   comprise  en t re   400  e t  

1500  kg/m3,  et  é t a n t   obtenue  à  p a r t i r   d 'au  moins  un  mate las   de  f i b r e s  

miné ra l e s   t r è s   f o r t e m e n t   comprimé  à  chaud,  et  de  l ' a u t r e   côté  de  l ' â m e  

i s o l a n t e   un  é lément   e x t é r i e u r   a s s u r a n t   l ' é q u i l i b r e   mécanique  du 

panneau.  Le  parement"  i n t é r i e u r   possède  des  p r o p r i é t é s   mécaniques  t r è s  

i n t é r e s s a n t e s   malgré  sa  f a i b l e   é p a i s s e u r ,   géné ra lemen t   de  l ' o r d r e   de 

0,1  à  10  mm  et  de  p r é f é r e n c e   de  2  à  4  mm. 

Dans  une  forme  de  r é a l i s a t i o n   le  panneau  composi te   p o r t e u r   ou 

a u t o p o r t a n t   comprend  en  t a n t   q u ' é l é m e n t   e x t é r i e u r   a s s u r a n t   l ' é q u i l i b r e  

mécanique,   un  parement   e x t é r i e u r   du  même  type  que  le  parement   i n t é r -  

i eu r ,   c ' e s t - à - d i r e   formé  d 'une  f e u i l l e   à  base  de  f i b r e s   m i n é r a l e s   d i -  

s c o n t i n u e s   comme  d é c r i t e   c i - d e s s u s .  



Dans  une  v a r i a n t e ,   l ' é l é m e n t   e x t é r i e u r   est   un  c o n t r e l a t t a g e  
c o n s t i t u é   de  c o n t r e l a t t e s   en  bois  en  un  panneau  dér ivé   du  b o i s ,  c e s  

c o n t r e l a t t e s   é t a n t   d imens ionnées   et  espacées   selon  les  pe r fo rmances   mé- 

caniques  s o u h a i t é e s   pour  le  c o m p o s i t e .  

Dans  une  au t r e   forme  de  r é a l i s a t i o n   du  panneau  c o m p o s i t e ,  
l ' é l é m e n t   e x t é r i e u r   a s s u r a n t   l ' é q u i l i b r e   mécanique  es t   c o n s t i t u é   d ' u n  

parement  e x t é r i e u r   du  type  d é c r i t   précédemment,   a s soc i é   à  un 

c o n t r e l a t t a g e .   Dans  c e t t e   forme  de  r é a l i s a t i o n ,   a v a n t a g e u s e m e n t ,   l e s  

c o n t r e l a t t e s   sont  d i s p o s é e s   en t re   l 'âme  i s o l a n t e   et  le  parement   e x t é -  

r i e u r   qui  à  cet   e f f e t   prend  une  forme  géométr ique  a p p r o p r i é e .   En  e f f e t ,  

la  t rès   bonne  m o u l a b i l i t é   des  f e u i l l e s   à  base  de  f i b r e s   m i n é r a l e s   c o n s -  

t i t u a n t   les  parements   permet  de  l eur   donner  des  formes  g é o m é t r i q u e s  

adap tées ,   t r è s   v a r i é e s ,   p e r m e t t a n t   d ' i n s é r e r   en t re   l 'âme  i s o l a n t e   et  l a  

f e u i l l e   thermoformée ,   des  c o n t r e l a t t e s   comme  d é c r i t   c i - d e s s u s ,   ou  é v e n -  

t u e l l e m e n t   d ' a u t r e s   i n s e r t s   d e s t i n é s   à  f a c i l i t e r   la  mise  en  oeuvre  du 

panneau .  
La  t r è s   f o r t e   masse  volumique  pour  un  p r o d u i t   à  base  de  f i -  

bres  d i s c o n t i n u e s ,   de  l ' o r d r e   de  400  à  1500  kg/m3  et  de  p r é f é r e n c e   de 

600  à  1100  kg/m3  es t   obtenue  par  thermocompress ion   d'un  ou  de  p l u s i e u r s  

matelas   de  f i b r e s   m i n é r a l e s   avant  p o l y m é r i s a t i o n ,   mate las   u t i l i s é s   de 

façon  connue  pour  la  f a b r i c a t i o n   de  f e u t r e s   à  i s o l a t i o n   t h e r m i q u e .  

Ce t te   f e u i l l e   p r é s e n t e   une  e x c e l l e n t e   s t a b i l i t é   d i m e n s i o n n e l -  

le  aux  v a r i a t i o n s   h y g r o m é t r i q u e s   et  une  bonne  tenue  à  l ' e a u .  

Bien  que  p r é s e n t a n t   une  masse  volumique  appa ren te   s e n s i b l e -  

ment  égale  à  c e l l e   d 'un  panneau  de  p a r t i c u l e s   de  bo is ,   la  f e u i l l e   de 

parement  i n t é r i e u r   et  é v e n t u e l l e m e n t   e x t é r i e u r   peut  ê t re   u t i l i s é e   dans  

une  é p a i s s e u r   de  2  mm  de  façon  é q u i v a l e n t e   à  un  panneau  de  p a r t i c u l e s  

de  bois  de  12  mm  d ' é p a i s s e u r   n é c e s s a i r e   pour  qu'un  panneau  c o m p o s a n t  

po r t eu r   s o i t   u t i l i s a b l e   dans  le  bâ t iment   en  ra i son   du  problème  de  r é -  

s i s t a n c e   au  feu  dud i t   panneau,   ce  qui  permet  un  gain  de  poids  c o n s i d é -  

ràble   pour  le  panneau  composant  selon  l ' i n v e n t i o n ,   d'où  une  f a c i l i t é   de 

mise  en  oeuvre  et  une  p o s s i b i l i t é   d ' a l l é g e m e n t   de  la  c h a r p e n t e .   En  ou -  

t r e ,   le  ou  l e s  p a r e m e n t s   selon  l ' i n v e n t i o n   s u b i s s e n t   une  so r t e   de  f r i t -  

tage  sous  l ' e f f e t   de  la  t e m p é r a t u r e   due  au  feu  et  r e s t e n t   g é n é r a l e m e n t  

en  p l a c e .  

Pour  a m é l i o r e r   encore  c e r t a i n e s   p r o p r i é t é s   du  parement ,   l a  

f e u i l l e   peut  a v a n t a g e u s e m e n t   c o n t e n i r   des  a d j u v a n t s ,   par  exemple  de s  

hu i l e s   de  s i l i c o n e s   t e l l e s   du  p o l y d i m é t h y l s i l o x a n e ,   ces  a d j u v a n t s   é t a n t  

généra lement   i n t r o d u i t s   dans  le  l i a n t .  



Un  des  avan tages   du  ou  des  parements  selon  l ' i n v e n t i o n  e s t  

qu'on  peut  u t i l i s e r   t o u t e s   so r t e s   de  c o l l e s   s t r u c t u r e l l e s ,   c o m p a t i b l e s  

avec  l 'âme  i s o l a n t e ,   connues  des  t e c h n i q u e s   c l a s s i q u e s   d ' a s s e m b l a g e .   On 

peut  u t i l i s e r   par  exemple  des  c o l l e s   à  base  de  p o l y u r é t h a n e   mono  ou  b i -  

composants ,   des  c o l l e s   c o n t a c t   du  type  p o l y c h l o r o p r è n e ,   e t c .  

Dans  une  forme  de  r é a l i s a t i o n ,   la  f e u i l l e   de  parement   i n t é r -  

ieur   e t /ou   e x t é r i e u r   selon  le  cas  es t   munie  du  côté  a p p a r e n t   d ' u n e  

f e u i l l e   ou  f i lm  de  r evê t emen t   en  pap ie r   k r a f t ,   en  ma t i è r e   p l a s t i q u e ,  

m é t a l l i q u e ,   en  t i s s u ,   en  bois  dé rou l é ,   e t c . . . ,   par  exemple.  La  f e u i l l e  

de  parement  i n t é r i e u r   peut  également   ê t r e   munie  sur  sa  face  o r i e n t é e  

vers  l 'âme  i s o l a n t e   d 'une  f e u i l l e   d'un  des  types  d é c r i t s   p récédemment  

et  notamment  en  p a p i e r   k r a f t   par  exemple  f a i s a n t   f o n c t i o n   le  c a s  

échéant   de  p a r e - v a p e u r .  
Un  au t re   avantage   de  l ' u t i l i s a t i o n   de  f e u i l l e s   à  base  de  ma- 

t e l a s   de  f i b r e s   m i n é r a l e s   thermocomprimées  es t   la  r é a l i s a t i o n   a i s é e   des  

bords  amincis  du  c o m p o s a n t .  

En  e f f e t ,   un  des  problèmes  posé  par  l ' u t i l i s a t i o n   de  compo- 

sants   p l u r i f o n c t i o n n e l s   de  s o u s - t o i t u r e   es t   le  j o i n t   en t re   deux  compo- 

sants   v o i s i n s   et  notamment  la  r é a l i s a t i o n   du  j o i n t o i e m e n t   i n t é r i e u r .   La 

f e u i l l e   u t i l i s é e   en  t a n t   que  parement  selon  l ' i n v e n t i o n   ne  s u b i t   aucune  

v a r i a t i o n   d i m e n s i o n n e l l e   du  f a i t   des  v a r i a t i o n s   d ' h u m i d i t é   de  l ' a i r .   On 

peut  donc  e n v i s a g e r   un  type  de  j o i n t   c l a s s i q u e   en t re   panneau,   avec  b a n -  

de  plus  e n d u i t .   En  ou t r e   les  parements  selon  l ' i n v e n t i o n   o f f r e n t   d i v e r -  

ses  p o s s i b i l i t é s   pour  aminc i r   les  bords  du  composant  a f in   de  r é a l i s e r  

un  j o i n t o i e m e n t   c o r r e c t   et  f a c i l e   à  r é a l i s e r .   L ' a m i n c i s s e m e n t   des  b o r d s  

du  composant  peut  ê t r e   obtenu  d i r e c t e m e n t   par  aminc i s sement   des  b o r d s  

de  la  f e u i l l e   par  moulage  au  moment  de  sa  f a b r i c a t i o n ,   ou  par  u s i n a g e .  

L ' a m i n c i s s e m e n t   peut   encore  ê t re   obtenu  sur  le  composant  lu i -même,   g r â -  

ce  à  la  bonne  d é f o r m a b i l i t é   de  la  f e u i l l e   de  parement .   On  peut   a i n s i  

c r ée r   un  bord  aminci  sur  l 'âme  par  moulage  ou  us inage   et  a s semble r   l e  

parement  i n t é r i e u r   par  p re s sage   et  compression  de  l 'âme  i s o l a n t e .   Dans 

le  cas  où  on  u t i l i s e   une  co l l e   c o n t a c t ,   l o r s q u ' o n   r e l ache   la  c o m p r e s -  
s ion,   la  f e u i l l e   de  parement   r e s t e   au  p r o f i l   de  l ' â m e .  

Dans  une  forme  p r é f é r é e ,   le  bord  du  parement  i n t é r i e u r   n ' e s t  

pas  co l l é   sur  l ' âme  i s o l a n t e   et  peut  conse rve r   sa  s o u p l e s s e .   En  cas  de 

mouvement  d i f f é r e n t i e l   de  deux  composants  v o i s i n s ,   le  j o i n t o i e m e n t   p e u t  

a ins i   ê t re   p r é s e r v é .  

Pour  f a b r i q u e r   le  panneau  composi te   p o r t e u r   s e l o n  

l ' i n v e n t i o n ,   on  superpose   les  d i f f é r e n t s   é léments   c o n s t i t u t i f s ,   en  i n -  



t e r p o s a n t   une  couche  de  c o l l e   comme  d é c r i t e   précédemment  en t r e   eux.  La 

f e u i l l e   u t i l i s é e   en  t a n t   que  parement  selon  l ' i n v e n t i o n   e s t   f a b r i q u é e   à 

p a r t i r   d'un  ou  de  p l u s i e u r s   p r i m i t i f s   de  f i b r e s   m i n é r a l e s   d ' i s o l a t i o n ,  

par  exemple  des  f i b r e s   de  v e r r e ,   de  roche,   c ' e s t - à - d i r e   des  f i b r e s   d i s -  

con t inues   dont  le  d iamèt re   moyen  es t   généra lement   compris  e n t r e   2  et  15 

mic romèt res .   Ces  p r i m i t i f s   c o n t i e n n e n t   un  l i a n t   non  p o l y m é r i s é ,   t h e r m o -  

d u r c i s s a b l e   tel  une  r é s i n e   f o rmophéno l ique ,   m é l a m i n e - f o r m o l ,   u r é e -  

formol  à  r a i s o n   d ' e n v i r o n   20 %  du  poids  t o t a l   des  f i b r e s   et  du  l i a n t .  

On  comprime  f o r t e m e n t   les  p r i m i t i f s   avec  des  p r e s s i o n s   de  l ' o r d r e   de  10 

à  100  bars  en  même  temps  qu'on  chauf fe   af in   de  p o l y m é r i s e r   le  l i a n t ,   en 

é v i t a n t   t o u t e f o i s   une  p r é p o l y m é r i s a t i o n   du  l i a n t   avant  la  mise  à  d imen-  

sion  d é f i n i t i v e .  

Les  panneaux  compos i tes   selon  l ' i n v e n t i o n   peuvent   s ' a s s e m b l e r  

en t re   eux  par  un  emboî tement   du  type  t e n o n - m o r t a i s e ,   ou  par  r a i n u r e s   e t  

l a n g u e t t e s ,   ou  par  d ' a u t r e s   systèmes  bien  connus  de  l'homme  de  m é t i e r .  

D ' a u t r e s   c a r a c t é r i s t i q u e s   et  avantages   du  panneau  c o m p o s i t e  

po r t eu r   selon  l ' i n v e n t i o n   a p p a r a i t r o n t   dans  la  d e s c r i p t i o n   s u i v a n t e  

d 'exemples   de  r é a l i s a t i o n .  

La  f i g u r e   1  r e p r é s e n t e   une  r é a l i s a t i o n   d'un  panneau  c o m p o s i t e  

po r t eu r   selon  l ' i n v e n t i o n .  

La  f i g u r e   2  r e p r é s e n t e   une  r é a l i s a t i o n   d 'une  v a r i a n t e   avec  

c o n t r e l a t t a g e   selon  l ' i n v e n t i o n .  

La  f i g u r e   3  r e p r é s e n t e   une  r é a l i s a t i o n   d 'une  au t r e   v a r i a n t e  

avec  bords  a m i n c i s .  

La  f i g u r e   4  r e p r é s e n t e   un  j o i n t   en t re   deux  panneaux  assem-  

b l é s .  

Les  f i g u r e s   5  et  6  r e p r é s e n t e n t   une  r é a l i s a t i o n   dans  l a q u e l l e  

les  bords  du  parement   i n t é r i e u r   sont  l i b r e s   au  d r o i t   du  j o i n t .  

La  f i g u r e   1  r e p r é s e n t e   un  panneau  composi te   selon  l ' i n v e n t i o n  

comprenant  une  âme  c e l l u l a i r e   1  de  120  mm  d ' é p a i s s e u r   en  p o l y s t y r è n e  

expansée  de  masse  volumique  d ' e n v i r o n   25  kg/m3,  un  parement   i n t é r i e u r   2 

de  2  mm  d ' é p a i s s e u r   formé  à  p a r t i r   d'un  mate las   de  f i b r e s   de  v e r r e  

thermocomprimé  d 'une  masse  volumique  de  700  kg/m3,  un  parement   e x t é -  

r i e u r   3,  de  même  n a t u r e ,   de  2  mm  d ' é p a i s s e u r .  

Pour  f a b r i q u e r   ce  composant ,   on  opère  de  la  façon  s u i v a n t e  :  

On  f a b r i q u e   le  parement  i n t é r i e u r   à  p a r t i r   d'un  p r i m i t i f   de 

f i b r e s   de  ve r re   d i s c o n t i n u e s   d ' i s o l a t i o n ,   d 'une  masse  s u r f a c i q u e  d e  

1400  g/m2,  obtenu  par  l es   méthodes  de  f i b r a g e   c l a s s i q u e   et  pour  l e q u e l  

le  l i a n t   r e p r é s e n t a n t   20 %  en  poids  es t   une  r é s i n e   f o r m o - p h é n o l i q u e  .  



Le  p r i m i t i f   es t   p lacé   en t re   les  p l a t eaux   d 'une  p r e s s e .   L 'ensemble   e s t  

comprimé  f o r t e m e n t   en  exe rçan t   une  p r e s s ion   de  10  ba r s ,   à  une  t e m p é r a -  

ture   de  200°C  pendant   une  minute.   Le  parement  obtenu  aux  dimensions  dé -  

t e rminées   es t   démoulé .  

On  f a b r i q u e   le  parement  e x t é r i e u r   de  la  même  f a ç o n .  

Les  parements   sont  c o l l é s   sur  l 'âme  c e l l u l a i r e   en  p o l y s t y r è n e  

expansé.   On  u t i l i s e   une  c o l l e   con t ac t   au  p o l y c h l o r o p r è n e .  

La  f i g u r e   2  r e p r é s e n t e   un  composant  i s o l a n t   suppor t   de 

c o u v e r t u r e   selon  l ' i n v e n t i o n   comprenant  une  âme  1,  un  parement   i n t é -  

r i e u r   2  formé  d 'une  f e u i l l e   obtenue  à  par t i . r   de  mate las   de  f i b r e s   de 

verre   thermocomprimé,   un  c o n t r e l a t t a g e   c o n s t i t u é   de  c o n t r e l a t t e s   5  en 

bois  ou  en  panneau  dér ivé   du  bo is ,   ces  c o n t r e l a t t e s   é t a n t   d i m e n s i o n n é e s  

et  espacées   les  unes  des  au t res   selon  les  pe r fo rmances   m é c a n i q u e s  

s o u h a i t é e s .   Pour  f a b r i q u e r   ce  composant  on  assemble  le  parement  à  l ' â m e  

de  la  même  façon  que  dans  l ' exemple   1,  et  on  co l l e   sur  l ' a u t r e   côté  de 

l 'âme  les  c o n t r e l a t t e s   à  l ' a i d e   d'une  co l l e   adéqua te ,   par  exemple  une 

c o l l e   c o n t a c t   ou  à  base  d'un  p o l y u r é t h a n e .  

La  f i g u r e   3  r e p r é s e n t e   un  composant  suppor t   de  c o u v e r t u r e  

comprenant  une  âme  1,  un  parement  i n t é r i e u r   2,  un  c o n t r e l a t t a g e   de 

c o n t r e l a t t e s   5  en  bo i s ,   un  parement  e x t é r i e u r   3  p r é s e n t a n t   une  s t r u c t u -  

re  thermoformée  p e r m e t t a n t   d ' i n s é r e r   en t re   e l l e   et  l 'âme  les  c o n t r e l a t -  

tes  5,  les  deux  parements   2  et  3  é t a n t   munis  sur  l eur   face  e x t é r i e u r e  

d'une  f e u i l l e   de  pap i e r   Kra f t   4.  L'âme  1  p r é s e n t e   d'un  côté  une  r a i n u r e  

6  et  de  l ' a u t r e   une  l a n g u e t t e   7  p e r m e t t a n t   l ' a s s e m b l a g e   de  deux  p a n -  

neaux  v o i s i n s .   Le  panneau  p r é s e n t e   encore  des  bords  amincis   8  et  9  f a -  

c i l i t a n t   le  j o i n t o i e m e n t .  

La  f i g u r e   4  r e p r é s e n t e   la  l i a i s o n   en t re   deux  composants  du 

type  d é c r i t   en  r e l a t i o n   avec  la  f i gu re   3.  L ' a s semblage   au  niveau  de 

l 'âme  s ' e f f e c t u e   par  l a n g u e t t e   7  et  r a i n u r e   6.  Le  j o i n t   e x t é r i e u r   10 

es t   une  bande  en  aluminium  ou  a u t r e ,   a u t o - a d h é s i v e .   Le  j o i n t o i e m e n t  

i n t é r i e u r   11  e s t   r é a l i s é   par  une  bande  12  et  un  endu i t   13  qui  s ' a p p l i -  

quent  sur  les  bords  amincis  des  deux  composants  pour  r e m p l i r   le  c r e u x  

14.  

La  f i g u r e   5  r e p r é s e n t e   l ' a s s e m b l a g e   en t re   deux  composan t s  

pour  l e s q u e l s   les  p a r t i e s   extrêmes  15  et  16  du  parement  i n t é r i e u r   c o r -  

r e spondan t   aux  p a r t i e s   amincies   8  et  9  des  composants  du  type  d é c r i t   à 

la  f i gu re   3,  sont   l i b r e s ,   c ' e s t - à - d i r e   non  c o l l é e s   sur  l 'âme  i s o l a n t e .  

Le  j o i n t o i e m e n t   11  e s t   r é a l i s é   de  la  même  façon  que  d é c r i t   p récédemment  

avec  une  bande  12  et  un  endu i t   13  qui  r e m p l i t   le  creux  14  c o r r e s p o n d a n t  



au  j o i n t .  

La  f i g u r e   6  r e p r é s e n t e   ce  même  j o i n t   l o r sque   les  deux  compo- 
sants   ont  s u b i t   des  mouvements  d i f f é r e n t i e l s   l ' un   par  r a p p o r t   à  l ' a u -  

t r e .   Les  bords  l i b r e s ,   grâce  à  l eur   d é f o r m a b i l i t é   et  l eu r   é l a s t i c i t é ,  

p r é s e r v e n t   le  j o i n t o i e m e n t .  

Les  panneaux  composi tes   p o r t e u r s   selon  l ' i n v e n t i o n   p r é s e n t e n t  

d ' a u t r e s   a v a n t a g e s   que  ceux  d é c r i t s   précédemment.   Ainsi  i l s   p r é s e n t e n t  

une  bonne  m e n u i s i b i l i t é   c ' e s t - à - d i r e   q u ' i l s   peuvent   ê t r e   s c i é s ,   p e r c é s ,  

c loués  a i sément   sans  fo rmat ion   d ' é c l a t s ,   ni  d é f o r m a t i o n s .   Le  module 

d ' é l a s t i c i t é   de  la  f e u i l l e   d 'une  va leur   d ' e n v i r o n   40000  daN/cm2  e s t  

plus  élevé  que  ce lu i   d'un  panneau  de  p a r t i c u l e s   qui  es t   d ' e n v i r o n   15 

000  à  25  000  daN/cm2  ce  qui  procure   au  composant  selon  l ' i n v e n t i o n   une 
r é s i s t a n c e   à  la  f l e x i o n   au  moins  é q u i v a l e n t e   comme  démontré  c i - a p r è s .  

Un  essa i   compara t i f   de  r é s i s t a n c e   à  la  f l e x i o n   en t r e   un  pan -  

neau  composant  p o r t e u r   selon  l ' exemple   1  d é c r i t   c i - d e s s u s   conforme  à 

l ' i n v e n t i o n   et  un  panneau  composant  connu  u t i l i s a n t   des  panneaux  de 

p a r t i c u l e s   de  bois  de  12  mm  d ' é p a i s s e u r   en  t a n t   que  parement   i n t é r i e u r  

et  parement  e x t é r i e u r   et  une  âme  i s o l a n t e   de  120  mm  d ' é p a i s s e u r   e s t  

r é a l i s é   de  la  façon  d é c r i t e   c i - a p r è s .  

On  r é p a r t i t   uniformément   une  charge  de  500  kg  par  m2  sur  des  

panneaux  de  2  mètres   de  long  d i sposés   en t re   appuis   l i b r e s   et  on  mesure  

la  f l èche   au  mi l i eu   des  panneaux.  La  f l èche   pour  le  panneau  conforme  à 

l ' i n v e n t i o n   e s t   de  12  mm,  é q u i v a l e n t e   à  c e l l e   du  panneau  composant  u t i -  

l i s a n t   des  panneaux  de  p a r t i c u l e s   de  b o i s .  



1.  Panneau  composi te   p o r t e u r   ou  a u t o - p o r t a n t   c o m p r e n a n t  u n e  

âme  i s o l a n t e   c e l l u l a i r e ,   notamment  en  p o l y s t y r è n e ,   et  au  moins  un  p a r e -  
ment  i n t é r i e u r ,   c a r a c t é r i s é   en  ce  que  le  parement   es t   formé  d ' u n e  

f e u i l l e   à  base  de  f i b r e s   m i n é r a l e s   d i s c o n t i n u e s   l i é e s   e n t r e - e l l e s   p a r  

un  l i a n t   p o l y m é r i s é ,   ayant   une  t eneur   en  f i b r e s   s u p é r i e u r e   à  70 %  du 

poids  t o t a l   des  f i b r e s   et  du  l i a n t ,   le  r e s t e   é t a n t   c o n s t i t u é   e s s e n t i e l -  

lement  du  l i a n t   p o l y m é r i s é ,   c e t t e   f e u i l l e   p r é s e n t a n t   une  masse  vo lumi -  

que  comprise  en t re   400  et  1500  kg/m3  et  é t a n t   obtenue  à  p a r t i r   d ' a u  

moins  un  mate las   de  f i b r e s   m i n é r a l e s   comprimé  à  chaud,  et  en  ce  que  un 

élément  e x t é r i e u r   a s s u r a n t   l ' é q u i l i b r e   mécanique  du  panneau  es t   p révu  

de  l ' a u t r e   côté  de  l 'âme  i s o l a n t e   c e l l u l a i r e .  

2.  Panneau  composi te   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en 

ce  que  la  f e u i l l e   de  parement  p r é s e n t e   une  masse  volumique  comprise  e n -  

t re   600  et  1100  kg/m3.  

3.  Panneau  composi te   selon  une  des  r e v e n d i c a t i o n s   1  ou  2,  c a -  

r a c t é r i s é   en  ce  que  l ' é l é m e n t   e x t é r i e u r   es t   un  parement   analogue  au  p a -  
rement  i n t é r i e u r .  

4.  Panneau  composi te   selon  une  des  r e v e n d i c a t i o n s   1  ou  2,  c a -  

r a c t é r i s é   en  ce  que  l ' é l é m e n t   e x t é r i e u r   es t   un  c o n t r e l a t t a g e   c o n s t i t u é  

de  c o n t r e l a t t e s   en  bois  en  un  panneau  dér ivé  du  b o i s .  

5.  Panneau  composi te   selon  une  des  r e v e n d i c a t i o n s   1  ou  2,  c a -  

r a c t é r i s é   en  ce  que  l ' é l é m e n t   e x t é r i e u r   comprend  un  parement   e x t é r i e u r  

et  un  c o n t r e l a t t a g e .  

6 .  P a n n e a u   composi te   selon  une  des  r e v e n d i c a t i o n s   2  ou  3,  c a -  
r a c t é r i s é   en  ce  que  le  parement  e x t é r i e u r   p r é s e n t e   des  formes  g é o m é t r i -  

ques  p e r m e t t a n t   de  p l a c e r   les  c o n t r e l a t t e s   ou  des  i n s e r t s   en t re   lui  e t  

l 'âme  i s o l a n t e .  

7.  Panneau  composi te   selon  une  des  r e v e n d i c a t i o n s   1  à  6,  c a -  

r a c t é r i s é   en  ce  que  les  bords  de  sa  face  o r i e n t é e   vers  l ' i n t é r i e u r   s o n t  

amincis  pour  f a c i l i t e r   le  j o i n t o i e m e n t .  

8.  Panneau  composi te   selon  une  des  r e v e n d i c a t i o n s   1  à  7,  c a -  

r a c t é r i s é   en  ce  que  la  p a r t i e   du  parement  i n t é r i e u r   c o r r e s p o n d a n t   aux 

bords  amincis   du  composant  es t   l i b r e .  

9.  Panneau  composi te   selon  une  des  r e v e n d i c a t i o n s   1  à  8,  c a -  

r a c t é r i s é   en  ce  que  le  parement  i n t é r i e u r   e t /ou   e x t é r i e u r   est   muni 

d'une  f e u i l l e   de  r e v ê t e m e n t .  

10.  Panneau  composi te   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   9,  c a r a c t é r i s é   en 

ce  que  la  f e u i l l e   de  r evê temen t   es t   assemblée  avec  le  parement  au  c o u r s  



de  la  f a b r i c a t i o n   de  c e l u i - c i .  

11.  Panneau  composite  selon  une  des  r e v e n d i c a t i o n s   1  à  -10, 

c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l ' é p a i s s e u r   des  parements   i n t é r i e u r   et  e x t é r i e u r  

es t   comprise  en t r e   0,1  et  10 mm  et  de  p r é f é r e n c e   en t re   2  et  4  mm. 

12.  Procédé  de  f a b r i c a t i o n   d'un  panneau  composi te   selon  une 

des  r e v e n d i c a t i o n s   1  à  11,  c a r a c t é r i s é   en  ce  qu'on  forme  au  p r é a l a b l e  

la  f e u i l l e   de  parement  munie  é v e n t u e l l e m e n t   d 'une  f e u i l l e   de  r e v ê t e -  

ment,  par  p r e s s a g e   d'au  moins  un  p r i m i t i f   de  f i b r e s   m iné ra l e s   d ' i s o l a -  

t i o n ,   c o n t e n a n t   un  l i a n t   non  p o l y m é r i s é ,   a s soc i é   le  cas  échéant   à  l a  

f e u i l l e   de  r e v ê t e m e n t ,   et  p o l y m é r i s a t i o n   du  l i a n t   et  on  assemble  l e s  

éléments  du  panneau  par  c o l l a g e .  

13.  Procédé  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   12,  c a r a c t é r i s é   en  ce  

qu'on  assemble  les  é léments   par  c o l l a g e   en  compressan t   l ' e n s e m b l e   p u i s  

en  r e l a c h a n t .  
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