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69 Ausgabevorrichtung fiir " Bag-in-box”-Packungen, Beutel, sowle Vorrichtung, um Beutel zu fillien.

€ Eine Ausgabevorrichtung (50) zum Aufbringen auf ei-
nen flexiblen Beutel (20), wie auf ein ,,Bag-in-box‘‘-Verpak-
kungssystem, wird auf dessen Ausserer Kartonumhiiflung
(14) befestigt. Eine erste Partie (52) mit einer zweiten (51)
Uber einen Scharnierbereich (53) verbunden, wird aufge-
klappt und der noch verschiossene Beutel (20°) durch die
Vorrichtungséfinung durchgezogen. Nach Schliessen und
Verriegeln (54, 57) der Partien (52, 51) wirken Klemmorgane
(49, 48) Uber den durchgezogenen Beutel (20°) gegeneinan-
der und verschliessen ihn dicht. Die vorspringende Beutel-
ecke (20’) wird dann vom Verbraucher geoffnet. Durch ma-
nuellen Eingriff an eine, eines der Klemmorgane (49) tragen-
de Verschlusswand (59) mittels eines Betétigungshebels
(55) kann nun selektiv die Offnung fir die Ausgabe des Beu-
telfiiligutes gedifnet werden. Dabei bleibt die Schwenklage
der Partien (51, 52) am Scharnier (53) unbeeintrachtigt, die
Partien (51, 52) bleiben ineinander eingerastet (54, 57).
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Ausgabevorrichtung fiir "Bag-in-box"-Packungen, Beutel,

sowie Vorrichtung, um Beutel zu fiillen

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Verbesserung

an Verpackungen, die gemeinhin als "Bag-in-box"-Packun-
gen bekannt sind. Dabei handelt és sich um ein Ver-
packungssystem, bei welchem ein Beutel aus flexiblem
Material, wie aus Folie, beispielsweise mit einem Fliis-
sigprodukt geflillt wird, durch eine entsprechende Oeff-
nung, allenfalls mit Flansch im Beutel, dann eine Aus-
gabevorrichtung an der Oeffnung vorgesehen wird, worauf
der Beutel mit der aufgebrachten Ausgabevorrichtung

in eine steife Umhiillung, wie eine Kartonumhiillung,
eingelassen wird. Ueblicherweise werden fliissige Gii-
ter, wie Wein, Fruchtsaft, Speisedle auf diese Art

und Weise abgepackt.

Ueblicherweise besteht das Verfahren darin, dass ein
Beutelhersteller fiir den obgenannten Einsatz einen
Beutel aus geeigneter, flexibler Folie resp. Film mit
einem Kunststoffflansch im Bereich einer der Beutel-
ecken herstellt. Die Ausgabevorrichtung wird dann in
den Flansch eingepresst und in diesem Zustand werden
Beutel und Ausgabevorrichtung einer Fiillvorrichtung

zugefiihrt, in m&glichst keimfreier Art und Weise. Wenn
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der Beutel bei der Fiillvorrichtung angelangt ist, wird
die Ausgabevorrichtung entfernt, der Beutel wird eva-
kuiert, dann mit dem entsprechenden Fliissigprodukt
durch die Flansch6ffnung gefiillt, wobei eine Stickstoff-
zone um den Flanschbereich vorgesehen wird, wo sich
Luft ansammeln kdnnte. Danach wird die Ausgabevorrich-
tung wieder eingefiihrt und mit dem Beutel verbunden.
Der gefiillte Beutel wird danach in einen Kartonbeh&l-
ter eingefiihrt, wobel sich die Ausgabevorrichtung
mindestens im Bereich einer Aufreiss®ffnung befindet,
wodurch ermdglicht wird, dass der Endverbraucher die
Ausgabevorrichtung durch die aufgerissene Oeffnung
durchfiihren kann, um durch diese Vorrichtung das

Fliissigprodukt auszugeben.

Dieses Vorgehen weist wesentliche Nachteile auf.
Darunter sind Schwierigkeiten in der Aufrechterhaltung
keimfreier Bedingungen bei der Herstellung zu nennen
und weiter wdhrend der erwarteten Lagerdauer eines

so abgepackten Produktes. Diese sind deshalb problema-
tisch sicherzustellen, weil die Ausgabevorrichtung

und die Flansch&ffnung nach der Beutelherstellung und
vor dem Abfiillen notwendigerweise gegeniiber der Umge-
bung getffnet werden miissen. Zudem miissen die Ausga-
bevorrichtungen selbst unter &dusserst hygienischen
Bedingungen hergestellt, gelagert und assembliert wer-
den. Im weiteren ergibt die Entfernung der Ausgabevor-
richtung dann das Fiillen des Beutels und das Wieder- -
einsetzen genannter Vorrichtung die Mdglichkeit der

Kontamination. Im weiteren ist zu beriicksichtigen,
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dass es durchaus m&glich ist, nach dem Fiillen des Beu-
tels und dem Anbringen der Ausgabevorrichtung an den
Beutel, dass Verschmutzungen durch die Ausgabevorrich-
tung eindringen, sofern letztere selbst nicht eine

dichtende Ausgabedffnung aufweist. Dieses letzterwihn-

te Problem wurde zu einem gewissen Masse dadurch geldst,

dass eine dichte Ausgabevorrichtung vorgesehen wurde,
welche bei deren ersten Verwendung durchstochen wird,
wobei jedoch diese Massnahme eine ausgefeilte und ent-
sprechend teure Herstellung der Ausgabevorrichtung
ndétig macht. All die genannten Faktoren tragen dazu
bei, dass eine wesentlich kilirzere Lagerfihigkeit der-
artig abgepackter Produkte erzielt wird, verglichen
mit der erwarteten Lagerfidhigkeit, gegeben durch
Charakteristika des Filmes, woraus die Beutel her-

gestellt sind.

Ein weiterer Nachteil der bekannten Systeme ist; dass
das Herstellungsverfahren kompliziert und langsam ist,
woraus relativ hohe Kosten entstehen. Wdahrend es még-
lich ist, die involvierten Herstellungsschritte zu
automatisieren, bleibt die Konstruktion der Ausgabe-
vorrichtung des 6ftern kompliziert und das Abfiillen
unter Entfernung der Ausgabevorrichtung, deren Wieder-
einfiihrung, dann Verbindung mit dem Beutel, tragen
weiter zu einem langsamen Herstellungsrhythmus und

damit zu hoheren Herstellungskosten bei.
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Ein weiterer Nachteil der bekannten Systeme ist, dass,
wenn ein gefiillter Beutel mit der Ausgabevorrichtung
letztendlich in der Kartonverpackung installiert wird,
die Ausgabevorrichtung die richtige Positionierung

des Beutels im Karton stért, da diese Vorrichtung vom
Beutel absteht. Dies fiihrt dazu, das; es des O6ftern
flir den Endverbraucher schwierig ist, im Karton, nach
Oeffnen seiner Aufreisséffnung, die Ausgabevorrichtung

zu finden.

Es ist mithin eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung,
ein verbessertes Verfahren flir die Beutelvorbereitung,
dessen Fiillung und das Anbringen der Ausgabevorrich-
tung vorzuschlagen, welches die Verschmutzungsprobleme
bekannter Verfahren minimalisiert $owie eine verbes-
serte Ausgabevorrichtungskonstruktion vorzuschlagen,'
die zusammen mit dem genannten Verfahren, u.a. der
Beutelherstellung, nach der vorliegenden Erfindung

eingesetzt werden kann.

Somit schldgt die vorliegende Erfindung eine Ausgabe-
vorrichtung fiir "Bag-in-box"-Packungen mit einem
Beutel, der mit einem Gut geflillt wird und der in ein
dusseres Schutzbehdltnis gepackt wird, vor, bei der
sie eine Ausgabedffnung aufweist, die einen verschlos-
senen Bereich des genannten gefiillten Beutels aufneh-
men kann, wobei diese Ausgabedffnung manuell betdtig-
bare Klemmorgane aufweist, die zwischen einer ersten
Position und einer zweiten Position bewegbar sind,

wobei in der ersten Position eine freie Bewegung des
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genannten Beutelbereiches durch die Ausgabe&ffnung
méglich ist, in der zweiten der genannte Beutelbereich
erfasst und bezliglich der Ausgabetffnung fixiert wird
und ermdglicht, dass der Beutelbereich dort manuell
erdffnet wird, wdhrend die genannten Klemmorgane einen
dichtenden Druck auf den so erdffneten Beutelbereich
ausiiben und wobei Ausgabeorgane vorgesehen sind, um
die genannte Beuteldffnung zu &ffnen oder zu schlies-
sen und selektiv Gut aus dem Beutel auszugeben, wdh-
rend die genannten Klemmorgane in besagter zweiter

Position stehen.

Die genannte Vorrichtung ermdglicht es, dass sie ent-
weder durch den Hersteller am gefiillten Beutel appli-
ziert wird oder erst beim Endverbraucher. Der Beutel
bleibt hermetisch geschlossen, bis der Beutelbereich,
der durch die Ausgabedf fnung durchragt, durch den
Endverbraucher erdffnet wird, wie durch Aufschneiden,
Abreissen oder &hnliches. Falls erwiinscht, kann die
genannte Ausgabevorrichtung wiederverwendbar ausge-
staltet werden, womit die Kosten filir derartige Ab-

packsysteme verringert werden.

Erfindungsgemdss wird weiter ein Verfahren fiir die
Beutelbereitstellung vorgeschlagen, bei dem aus einem
flexiblen Material, geeignet fiir die Abpackung eines
bestimmten, vorzugsweise flilissigen Produktes, ein Beu-
tel bereitgestellt wird, das Gut darin eingefiillt
wird, der Beutel verschlossen wird, von aussen eine
Ausgabevorrichtung auf den Beutel aufgebracht wird,
wobei das Beutelmaterial durch eine Ausgabedffnung
der Ausgabevorrichtung durchfiihrbar ist, um durch

einen Endverbraucher er&ffnet zu werden, wie durch
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Schneiden, Abreissen oder &hnliches. Vorzugsweise wird
die Ausgabevorrichtung durch mechanische Klemmorgane

am Beutel aufgebracht und daran festgehalten.

Im weiteren ﬁmfasst der Beutel vorZugsweise Positionier-
organe, um eine genaue Positionierung der Ausgabevor-
richtung am Beutel sicherzustellen. Vorzugsweise um-
fassen die Positionierorgane mindestens ein Paar von
Positionierdffnungen, welche auf Ausformungen aufge-
nommen werden, die Teil der Klemmorgane der Ausgabevor-
richtung sind. Die Positionierffnungen werden vorzugs-
weigse auf beiden Seiten einer Beutelecke vorgesehen.

Im weiteren wird vorzugsweise eine Er&ffnungsmarkierung
zwischen den Positioniertffnungen vorgesehen, die so
angeordnet wird, dass sie eine Oeffnung im Beutel am

vorgesehenen Bereich definiert.

Die vorliegende Erfindung bezweckt weiter eine Ver-
packung vorzuschlagen, die einen Beutel umfasst, von
erwiinschtem flexiblen Material, der ein Gut, vorzugs-
weise ein Fliissiggut hermetisch verschlossen beinhaltet,
wobei dieser Beutel eine Ausgabevorrichtung, exterh
daran vorgesehen, umfasst, und wobei der hermetische
Abschluss des Gutes durch besagte Ausgabevorrichtung
unbeeinflusst bleibt, und wobei die Ausgabevorrichtung
eine Ausgabe&ffnung aufweist, durch welche flexibles
Material des Beutels zum Durchragen gebracht wird,

fiir eine nachtragliche Oeffnung durch einen Endver-

braucher.
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Weitere bevorzugte Merkmale der vorliegenden Erfindung

werden durch die nachfolgende Beschreibung versté&ndlich,

die mit Bezug auf die Figuren folgt.

Die Erfindung wird mithin anhand von Figuren beispiels-

weise erldutert.

Es zeigen:

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

1

eine perspektivische Ansicht einer ersten be-
vorzugten Ausfiihrungsvariante einer erfindungs-

gemdssen Ausgabevorrichtung,

eine Frontansicht auf die Vorrichtung gemdss

Fig.1,

einen Langsschnitt durch die Vorrichtung von
Fig. 1, woraus Klemmorgane in der genannten
ersten Position gezeigt sind; die erlaubt,
einen geschlossenen Bereich eines Abpackbeu-
tels (nicht dargestellt) frei durch eine Aus-

gabedffnung zu filihren,

eine Darstellung &hnlich zu Fig. 3, wobei die
Klemmorgane in der genannten zweiten Position
stehen und dabei den geschlossenen Bereich
des Beutels, der durch die Ausgabedffnung

durchragt, fixieren,
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eine Darstellung &hnlich den Fig. 3 und 4,
die die Ausgabevorrichtung bei Ausgabegebrauch

zeigt,

eine perspektivische Ansicht einer zweiten

bevorzugten Ausfiihrungsform,
eine Seitenansicht der Vorrichtung gemdss Fig.6,

eine Schnittdarstellung gemdss Linie XIII -
XIII von Fig. 7,

eine Schnittdarstellung gemdss Linie IX - IX

von Fig. 8,

einen Eckabschnitt eines Beutels fiir den Ein-
satz mit der Vorrichtung gemédss den Fig. 6
bis 9, '

eine perspektivische Darstellung eines dritten
bevorzugten Ausfiihrungsbeispiels der vorliegen-
den Erfindung,

eine Seitenansicht der Vorrichtung gemdss Fig.11,

eine Schnittdarstellung gemdss Linie XIII -~
XIII von Fig. 12,

eine Schnittdarstellung gemdss Linie XIV -
XIV von Fig. 13,
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15 eine Aufsicht auf die Vorrichtung geméss Fig.
11, in der genannten ersten Position, die es
erlaubt, dass ein geschlossener Bereich eines
Abpackbeutels frei durch die Ausgabedffnung

eingefiihrt wird,

16 einen Eckabschnitt eines Beutels fiir den Ein-
satz mit der Vorrichtung gemdss den Fig. 6
bis 9, oder 11 bis 15,

17 eine Ansicht von vorn, teilweise geschnitten,
auf ein weiteres bevorzugtes Ausfiihrungsbeispiel

der erfindungsgemdssen Ausgabevorrichtung,

18A und 18B Schnittdarstellungen entlang der
Linie XVIII - XVIII von Fig. 17, in ge-
schlossener bzw. offener Position der Vor-

richtung,

19A und 19B schematische Darstellungen &hnlich
zu denjenigen von Fig. 18A und 18B, jedoch

mit Schnittlinien um 90° gedreht,

20 eine Schnittdarstellung entlang Linie XX -
XX von Fig. 19B,

21A bis 21D eine Abfolge perspektivischer Dar-
stellungen, die die Schritte fiir das Auf-
bringen einer Ausgabevorrichtung, beispiels-
weise derjenigen, wie in den Fig. 17 bis
20 dargestellt, in ein "Bag-in-box"-Abpack-

system darstellen,



10

15

20

25

30

0130942

- 10 -

Fig. 22 eine schematische Darstellung einer Anordnung
zum Abfiillen flexibler Packbeutel entsprechend
der vorliegenden Erfindung und zur Erl&uterung

des entsprechenden bevorzugten Abfiillverfahrens,

Fig. 23 eine schematische Darstellung in Aufsicht,
die die Arbeitsweise der Anordnung gemdss
Fig. 22 darstellt, wobei gewisse Teile der
Anordnung gemdss Fig. 22 aus Uebersichtsgriin-

den weggelassen sind,

Fig. 23A ein mit Bezug auf das in Fig. 23 dargestell-
te Beutel-Schweissmuster gedndertes Muster

und

Fig. 24A, B und C in schematischer Darstellung die
Abfolge der Beuteldffnungshandhabung zum
Fiillen, entsprechend dem anhand der Fig.
22 und 23 beschriebenen Verfahren bzw. der

dieses Verfahren ausfiihrenden Anordnung.

Es wird vorerst auf die Fig. 1 bis 5 Bezug genommen,
worin ein erstes bevorzugtes Ausfilhrungsbeispiel der
Ausgabevorrichtung dargestellt ist, geeignet fiir den
Einsatz in "Bag-in-box"-Abpacktechniken. Eine Ausgabe-
vorrichtung 50 weist ein Gehduse 11 auf, von generell
kubischer Form. Das Geh&duse ist im wesentlichen durch
zwei Teile 51 und 52 gebildet, welche, einteilig, an
einer Scharnierpartie 53 verbunden sind. Der erste
Teil 51 weist eine periphere Nut 12 auf, welche fiir
das Anbringen der Ausgabevorrichtung 50 in eine
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entsprechende Oeffnung an einem dusseren Schutzbehdlt-
nis, wie einem Kartonbehdltnis 14 dient. Der zweite.
Teil 52, wie insbesondere in den Fig. 3 und 4 ersicht-
lich, kann um die Scharnierpartie 53 schwenken, und
zwar in eine erste Position gemdss Fig. 3, die ermdg-
licht, dass ein Bereich eines Beutels 20 in bzw. durch
die Ausgabevorrichtung eingezogen wird. Der zweite
Teil 52 kann danach zurilick in eine zweite Position,
gemdss Fig. 4, gegen Teil 51 geschwenkt werden, und
wird dagegen festgeklemmt, um den Beutel festzﬁhalten
und weiter, um die Beutelwdnde dichtend intim gegen-
einander zu legen. Vorzugweise ist ein Vorsprung 49

am Teil 52 vorgesehen, welcher sich mit dem vorstehen-
den Bereich 20' des Beutels in eine entsprechende Ein-
nehmung 48 legt, um, wenn die Vorrichtung in der Po- -
sition gemdss Fig. 4 ist, den dichten Verschluss des

Beutels zu unterstiitzen.

Eine l0sbare Rastvorrichtung 54 ist als Teil des Klemm-
mechanismus vorgesehen, um die Teile 51 und 52 zusam-
men in geschlossener Position gemdss Fig. 4 zu halten.
Die Rastvorrichtung 54 umfasst dabei ein paar seitlich
vorstehende Ausformungen 57 am Gehduseteil 52, welche
so ausgebildet sind, dass sie mit entsprechenden Ein-
formungen 58 am Gehduseteil 51 rasten. Im Betrieb,
d.h. nachdem der Beutel 20 resp. die vorstehende Beu-
telpartie 20' durch den Verbraucher entweder durch
Abreissen oder Aufschneiden einer Ausgabedffnung ge-
offnet worden ist, wird Fliissigkeit durch Biegen einer

Wand 59 des Gehduseteils 52 ausgegeben. Dies erfolgt
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so, dass ein zentral an der Wand 59 vorspringender
Hebel 55 erfasst und nach oben gedriickt wird, wie in
Fig. 5 dargestellt. Durch diesen Handgriff wird an
der Vorrichtung 50 eine Ausgabedffnung 56 gedffnet,
die es erlaubt, dass Fliissigkeit aus dem Beutel 20

nach Wunsch ausfliesst. Die elastische resp. federnde

‘Ausbildung des Ausgabevorrichtungsmaterials sorgt fiir

das automatische Schliessen des Teils 51 gegen den

Teil 52, sobald der Hebel 55 freigegeben wird.

In den Fig. 6 bis 10 ist ein weiteres Ausfihrungsbei-
spiel der Ausgabevorrichtung dargestellt. Die Ausgabe-
vorrichtung weist ein Paar unten angeordneter Flan-
sche 21, 22 auf, die zwischen sich eine Nut 12 de-
finieren, sich, wenigstens teilweise, um die Vorrich-
tungsperipherie erstreckend. Sie dient dazu, den Rand
einer Oeffnung in einem Kartonbehdlter 14 aufzunehmen
und damit die Ausgabevorrichtﬁng in Einsatzposition |
zu haltern. Der Ausgabevorrichtungskdrper ist im wei-
teren l&ngs geschlitzt; entlang einer Linie 23, die
sich teilweise durch den Korper hindurch erstreckt,

so dass auf beiden Seiten der Linie 23 Gehduseteile
von- und zueinander geschwenkt werden k&nnen, in etwa
um eine Achse 24, definiert durch das Innenende der
Linie bzw. des Schlitzes 23. Ein Klemmorgan, wie ein
elastischer Rasthaken 25, rastet in eine entsprechende
Rast6ffnung 26 ein, wodurch der VorrichtungskOrper
geschlossen gehalten wird, wie in den Fig. dargestellt.
Freigabe der Rastverbindung 25, 26 ermdglicht

es, den Vorrichtungskérper zu Offnen, wodurch ermdglicht
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wird, einen Bereich des geschlossenen Beutels aus
flexiblem Material in die Vorrichtung einzuziehen,
durch deren Ausgabedffnung 27 hindurch. Eine ver-
schweisste Ecke des Beutels gemdss Fig. 10 umfasst
hierzu ein Paar von Positionieroffnungen 28, 29 beid-
seitig der Ecke angeordnet und ausserhalb der
Schweiss- resp. Wandverbindungslinie 30 des Beutels.
Die Positionierdffnungen 28 und 29 sind dazu vorge-
sehen, auf entsprechende Positionierzapfen 31, 32 an
der Ausgabevorrichtung gelegt zu werden, deren Zweck
und Betrieb nachfolgend beschrieben wird. Die Ecke
des Beutels zwischen den Positionierdffnungen 28, 29

weist ferner Oeffnungsindikationen 33 auf, entweder

Aufreisslinien oder Aufschneidmarken, die am Abschluss-

lappen 34 des Beutels im Bereich besagter, mit Oeff-
nungen versehenen Ecke, angebracht sind. Wenn der Beu-
tel, durch die Positionierdffnungen 28, 29 und die
Ausgabevorrichtung relativ zueinander richtig positio-
niert sind, erstreckt sich der geschlossene bzw.
verschweisste Eckbereich des Beutels in die Ausga-
beb6ffnung 27. In dieser Position wird die Ausgabe-
vorrichtung durch Einrasten des Rasthakens 25 in die
entsprechende Oeffnung 26 geschlossen. Danach sind

fliir den Verbraucher die Oeffnungsindikationen 33

sichtbar, zwischen Wandpartien 35 des Vorrichtungs-

korpers, welch letztere die AusgabeOffnung 27 beran-
den, und der Verbraucher kann, falls erwlinscht, den
Beutel durch Aufreissen oder Aufschneiden entsprechend
den Indikationen 33 Offnen. Die Anordnung der Beutel-

6ffnung entlang dem unteren Beutelrand, zusammen mit
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der Form des Vorrichtungsk&rpers mit seiner Ausgabe-
6ffnung 27 nach unten gerichtet, stellt einen Ab-
wdrtsausfluss der Fliissigkeit aus dem Beutel sicher;
wenn die Ausgabevorrichtung durch den Verbraucher
betdtigt wird.

Wie am besten aus Fig. 9 ersichtlich, ist bei dieser
Ausfiihrungsvariante ein neuer Ausgabevorrichtungs-
Betdtigungsmechanismus, generell mit Nummer 36 be-
zeichnet, vorgesehen. Der Ausgabemechanismus 36 um-
fasst ein generell konkav geformtes Element 37, wel-
ches die Zapfen 31, 32 fiir die Positionierung der
Oeffnungen im Beuteleckbereich tr&dgt. Mit diesem
Element 37 zusammenwirkend, ist ein Kolben 38 vor¥

gesehen, der achsial verschieblich im Vorrichtungs-

korper angeordnet ist. Die Bewegung des Kolbens 38

wird durch einen extern bedienbaren Schraubtrieb 39
gesteuert. Durch Drehen des Schraubtriebes 39 wird
der Kolben 38 entweder gegen das konkave Element 37

- tendiert dann, letzteres abzuplatten - oder von be-
sagtem Element weggetrieben, wodurch das Element 37
die in Fig. 9 dargestellte konkave Form wieder
einnimmt. Wenn der Beutel 20 durch die Ausgabevor-
richtung mit dem Bet&dtigungsmechanismus 36, nach Fig.
9 korrekt positioniert ist, so wird der Beutel ge-
8ffnet und sein Inhalt wird aus der AusgabeSffnung

27 ausgegeben. Durch Drehen des Schraubtriebes 39,
derart, dass der Kolben 38 gegen das Element 37 bewegt
wird, wird das Beutelmaterial zwischen den Zapfen 31,

32 gestreckt und die Beutelwandungen zusammgepresst,
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derart dichtend, dass ein weiterer Ausfluss des im

Beutel enthaltenen Gutes verhindert wird.

Die Fig. 11 bis 16 zeigen ein drittes bevorzugtes Aus-—
fiihrungsbeispiel einer erfindungsgemidssen Ausgabevor-
richtung. Dieses Ausfithrungsbeispiel ist eine Alterna-
tivkonstruktion der in den Fig. 6 bis 9 gezeigten.

Die Ausgabevorrichtung 40 ist im wesentlichen einteilig
mit zwei Partien 41 und 42 aufgebaut, welche an einem
Scharnierbereich geringer Dicke 43 verbunden sind,

so dass die beiden Teile von- und zueinander ge-
schwenkt werden konnen. Die beiden Teile werden, wie
in den Fig. 11 und 13 dargestellt, durch Einrasten
eines elastischen Hakens 44 an einer Partie in eine
Oeffnung 45 in der anderen Partie des Ausgabevorrich-
tungsk6rpers§ geschlossen. Bei ge6ffneter Vorrichtung,
in Fig. 15 dargestellt, wird ein geschlossener resp.
verschweisster Eckbereich eines Beutels eingefiihrt,
wobei Positioniertffnungen 28, 29 am Beutel iber
Positionierzapfen 31, 32 an der Vorrichtungspartie

41 gelegt werden. Bei Schliessen der beiden Partien
41, 42 wird der zwischen den Oeffnungen 28, 29 lie-
gende Eckbereich des Beutels 20 zwischen den beiden
Partien 41, 42 des VorrichtungskOrpers 40 festge-
klemmt. Ein noch verschlossener resp. verschweisster
Eckbereich 20' des Beutels, resp. dessen Kante

ragt aus der Ausgabevorrichtung vor und wird, nach
Belieben, durch den Verbraucher geéffnet; entweder
durch Aufreissen oder Aufschneiden der Indikationen

33, die an einer der unteren Ecken 34 des Beutels,
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dem festgeklemmten Beutel-Eckbereich, vorgesehen sind.
Diese Auslegung unterstiitzt den Abwadrtsausfluss, nach-

dem der Beutel gedffnet worden ist.

Bei dieser Ausfiihrungsvariante ist ein Ausgabevorrich-
tungs-Betdtigungsmechanismus 46 vorgesehen, der eine
nach innen gewdlbte, konkave Fl&che 47 in der Partie
41 umfasst sowie einen Kolben 19 und einen extern be-
tdtigbaren Schraubtrieb 18 an der Partie 42. Der Kol-
ben 19 weist eine konvexe Kolbenfldche 17 auf, der
konkaven Fl&che 47 gegenliberliegend, und wird gegen
bzw. von der Fliche 47 weg, an Fiihrungsbolzen 16 ge-
fiihrt, bewegt. Seine Bewegung wird durch-den Schraub—
trieb 18 gesteuert. In gebffneter Position von Kolben
19 mit Bezug auf die Fl&che 47, in Fig. 13 dargestellt,
ist das Material des Beutels 20 zwischen den Positionier-
bolzen 31, 52 relétiv lose, was ermdglicht, dass Fliis-
sigkeit duréh die Ausgabelffnung 27, gebildet zwischen
der konvexen Kolbenfldche 17 und der konkaven Gegen-
fldche 47 am Teil 41, ausfliesst. Durch Betdtigung

des Triebes 18 wird der Kolben 19 gegen den Teil 41
getrieben, wodurch das Beutelmaterial zwischen den
Bolzen 31 und 32 gespannt wird. Dadurch werden die
Beutelwdnde auch - gegeneinander gepresst, wodurch
wiederum die Beutelecke dort dichtend verschlossen

wird.

Nun werden die Fig. 17 bis 20 beschrieben. Das hier
dargestellte Ausfiihrungsbeispiel der Ausgabevorrich-

tung 80 ist wiederum im wesentlichen in zwei Partien
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81 und 82 aufgebaut. Sie sind, wie nachfolgend be-
schrieben, verbunden. Die erste Partie 81 weist eine
im wesentlichen kubische Form auf, gemdss Aufsicht

von Fig. 17, und umfasst eine periphere Nut 12, &hn-
lich der in den vorgéngig beschriebenen Ausfiihrungs-
beispielen dargestellten, um die Partie 81 in einer
Oeffnung einer Wand 14 in einem "Bag-in-box"-Aussenbe-
hdltnis zu fixieren. Die zweite Partie 82 umfasst ein
Paar sich seitlich erstreckender Lagerzapfen 83, die
in Schwenklagerdffnungen 84 an der Partie 81 passen,
wodurch zwischen diesen beiden Partien eine Schar-
nierverbindung gebildet wird. Vorzugsweise wird eine
leichte Bewegungshemmung, sei dies durch Reibung oder
entsprechende Formgebung, zwischen den beiden Partien
81 und 82,vorgesehen, so dass jegliche Relativbewegung
dieser Partien nur willentlich vorgenommen werden
kann, durch eine Person, die die Vorrichtung auch

entsprechend bedienen will.

Die zweite bewegliche Partie 82 umfasst einen Bedie-
nungsgriff 85, einteilig mit einer'Frontwandung 86
und Seitenwdnden 87 und 88 ausgebildet, an welch
letzteren die Lagerbolzen 83 resp. 84 ausgeformt sind.
Wie am besten aus den Fig. 18A und 18B ersichtlich,
umfasst die zweite Vorrichtungspartie 82 eine Klemm-
fldche 89, an einer Lippe 90, die mit einer Gegen-
fldche 91 an einer Lippe 92 des feststehenden ersten
Teiles 81 zusammenwirkt. In geschlossener Position
gemdss Fig. 18A legen sich die beiden Fl&dchen 89 und

91 aneinander, wobei sie im wesentlichen tangential
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an einem Kreisbogen liegen, mit Zentrum in der Schwenk-
achse, definiert durch die Zapfen 83. Auf diese Art

und Weise ergeben sich keine internen Krédfte, die, ‘
aus geschlossener Position gemdss Fig. 18A, tendenziell
die Partie 82 in gedffnete Position treiben kdnnten

und somit bleibt die Ausgabevorrichtung geschlossen,

bis sie manuell gedffnet wird.

Die stationdre erste Partie 81 der Ausgabevorrichtung
umfasst ein Paar seitlich auf Abstand stehender, vor-
ragender Laschen 93 und 94, wovon jede nach aussen
gerichtete, aufeinander ausgerichtete Ausformungen
resp. Positionierbolzen 95 tr&dgt. Sie dienen dazu,
Positionierdffnungen 28, 29 am Rand des Beutels 20,
wie in den Fig. 21A und 21B dargestellt, tliber sich
aufzunehmen, Die vorragenden Laschen oder Wdnde 93,
94 sind so ausgebildet, dass sie seitlich, wie in Fig.
19B dargestellt, elastisch eingebogen werden k&nnen.
Im weiteren {iberragen die Wiénde 93, 94 den Zungen-
bereich 92 der stationdren Partie 81, um damit einen
konkaven Bereich zu definieren, in dem der Beutel 20
in geschlossener Vorrichtungsposition gestreckt wird,
einerseits durch Eingriff der Lippen 90, 92 auf den
Beutel 20, der andererseits an den Positionierbolzen
95 fixiert ist.

Die bewegliche Partie 82 der Ausgabevorrichtung
umfasst Fihrungsfldchen 96, 97 an Seitenwédnden 87,

88, so dass durch eine Schwenkung der Partie 82 in
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geSffnete Position gemdss Fig. 19B diese Fiihrungs-
flachen 96, 97 in Kontakt mit den Positionierbolzen
95 treten, wodurch die Wdnde 93 und 94 einwdrts ge-
bogen werden. Dann ist der Beutelbereich 20 zwischen
den Positionierbolzen 95 lose und ermdglicht eine
Ausgabe des Gutes. Bei Schliessen der Ausgabevorrich-
tung geben die Fiihrungsfldchen 96, 97 die Bolzen 95
frei und die Wé&nde 93, 94 biegen sich, dank ihrer
Elastizitdt, zuriick in die in Fig. 19A gezeigte
Normalposition. Hier ist der Beutel wiederum zwischen
den Positionierbolzen 95 und dem Lippenbereich 90,

92 gestreckt, dort dichtend verschlossen.

In den Fig. 21A bis 21D ist eine Sequenz der Schritte
dargestellt, wie die Ausgabevorrichtung, insbesondere
aufgebaut nach dem einen bevorzugten Ausfiihrungsbei-
spiel gemdss den Fig. 17 bis 20,installiert wird.
Zundchst wird eine Oeffnung 100 in der Husseren
Verpackung resp. dem Karton 14 gebildet, durch Abheben
eines Bereiches 101, welche Oeffnung, allenfalls mit
dem Bereich 101, daraufhin in Eingriff mit der Aus-

gabevorrichtung 80 gebracht wird.

Ein Eckbereich des noch verschlossenen bzw. ver-
schweissten und gefiillten Beutels 20 ragt durch

besagte Oeffnung nach aussen, so dass die Positionier-
offnungen 28, 29 freiliegen, ebenso die vorgesehenen
Oeffnungsindikationen 33 am mit Bezug auf die Schweiss-

naht aussenliegenden Beutelrand 34. Wie in den Fig. 21B
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und 21C dargestellt, wird eine Ausgabevorrichtung 80
tiber die Oeffnung 100 gelegt, in gedffneter Position.
Der Eckbereich des Beutels 20 wird durch die Ausgabe-
O6ffnung der Ausgabevorrichtung durchgezogen und die
Positionierdffnungen 28, 29 werden iiber die Positio-
nierbolzen 95 gelegt. Sobald dies ausgefiihrt ist, wird
die Partie 82 in der mit dem Pfeil in Fig. 21D
dargestellten Richtung umgelegt, in geschlossene
Position, in welcher der Beuteleckbereich zwischen
den beiden Partien 81, 82 festgeklemmt ist. In dieser
Position kann nun der Eckbereich des Beutels abge-
rissen oder abgeschnitten werden, entlang den Oeff-
nungsindikationen 33, worauf Beutel und Ausgabevor- .

richtung in liblicher Weise bedient werden k&nnen.

Der Effekt,-dass die einmal gedffnete Beuteldffnung
bei geschlossener Ausgabevorrichtung gestreckt und
zudem unter dichtend verschliessenden Druck gebracht
wird, wie in den Ausfiihrungsbeispielen gemdss den Fig.
6 bis 20 dargestellt, ‘stellt eine sehr effiziente
Beutelabdichtung, wie erwiinscht, sicher, ohne dabei
die Ausgabe des Beutelfiillgutes, vorzugsweise einer
Fliissigkeit, beim Oeffnen der Vorrichtung zu behin-

dern.
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Es werden nun die Fig. 22 bis 24 beschrieben, worin ein

Abfilillverfahren resp. eine nach dem Verfahren arbeitende
Maschine dargestellt ist, fiir allseitig geschlossene, ge-
flillte Beutel, die sich insbesondere fiir den Einsatz der

beschriebenen Auslassvorrichtungen eignen.

Gemdss Fig. 22 ist an einer Abfiillmaschine fiir "Bag-in-box"-
Beutel bevorzugterweise zum Einsatz im Zusammenhang mit den
vorgdngig beschriebenen Ausgabevorrichtungen eine Beutel-
rolle 60 vorgesehen, mit einer kdntinuierlichen Beutel-
bahn aus flexiblem Material, an welcher vorgdngig Schweiss-
ndhte 61, wie in den Fig. 23 resp. 23A dargestellt, ange-
bracht sind. Die Beutelbahn wird von der Rolle 60'abgezo-
gen und iiber eine Fiihrungsrolle 62 um eine obere Rolle 63
umgelenkt. Daraufhin wird die Bahn iiber einen Tisch nach
unten gezogen, welch letzterer bezliglich der Horizontalen
einen Winkel von ungefdhr 60° einnimmt und entlang welchem
verschiedene Arbeitsschritte ausgefiihrt werden. Der Grund
flir die Schrigstellung des Tisches liegt darin, dass, wenn
der Beutel mit einem Gut gefiillt wird, insbesondere einem
Flissiggut, die gesamte Luft aus dem Beutel austritt, indem
die Fiilldffnung dank der genannten Neigung den Firstpunkt
bildet, womit das Vorhandensein von Luftblasen im abge-
packten Fliissiggut vermieden wird. Im weiteren werden die
oberen Schweissnidhte der Beutel, wie in den Fig. 23 oder
23A ersichtlich, generell mit Bezug auf die Bahnldngs-
richtung konvex in Vorschubrichtung betrachtet ausgebildet,
insbesondere deren Seitenbereiche schiefwinklig mit Be-

zug auf diese Richtung, um die Gefahr der Lufttaschen-

bildung in diesen Ecken zu minimalisieren.

An einer ersten Arbeitsstation 64 wird der Zentralbereich

des jeweils zugefiihrten Beutels entlang eines Linienab-
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schnittes 65 gemdss Fig. 23 aufgeschnitten, als Fiill6ffnung.
Falls erwiinscht, kann eine Ausgabevorrichtung in diesem
Herstellungsstadium angebracht werden, durch Vorsehen von
Ausgabevorrichtungen in einem Magazin unterhalb des
Tisches, und durch jeweiliges Anbringen einer dieser Aus-
gabevorrichtungen an die Unterkante des Beutels an der
Arbeitsstation 64. Es wird jedoch vorgeéogen, Ausgabe~
vorrichtungen erst spdter vorzusehen. Von der Station 64
flussabwdrts, passiert die Bahn einen Sensor 66 fﬁr die
Beutel-Position-resp.-Vorschubsteuerung und darauf ein

Paar Antriebsrollen 67, um schliesslich in eine zweite
Station 68 zu gelangen. Ein Paar Saugkdpfe 69 sind hier
vorgesehen, welche durch Saugwirkung den Beutel entlang des
Linienabschnittes 65 gemdss Fig. 24A und 22 aufspreizen.
Falls das Beutelmaterial mehrschichtig ist, kann esiange-
zeigt sein, als vorgelagerten Schritt, die Einzelschichten
nach der Bildung der Oeffnung, wie bei 65, an jeder Wand
zusammenzusch&éissen oder generell zu verbinden, um sicher-
zustellen, dass durch die Oeffnung auch nur in das tat-
sdchlich zu fiillende Innere des Beutels zugegriffen wird.
Eine konventionelle Abfiillanordnung 70 wird dann in die
Beuteldffnung 65 ﬁeruntergelassen, wobei Saug&ffnungen
71 daran vorgesehen sein kdnnen, um den Oeffnungsrand nun
gegen den Fiillstutzen zu ziehen, und um auch die Entfer-
nung der Luft aus dem Beutelinneren zu unterstiitzen, wie in
Fig. 24B dargestellt. Nach Abschluss des Fiillvorganges
wgrden die Fiillanordnung 70 mit den SaugkOpfen 69 rilickge-
zogen und es wird ein Paar Schweissbacken 72 zum Ein-

satz gebracht, um die Oeffnung 65 zu verschweissen.

Wiahrend der Beutel an der Arbeitsstation 68, wie beschrie?
ben, gefiillt wird, ist er an seiner Basis durch Fiihrungs-

rollelemente 73 getragen. Darauf werden dié individuell ge-

fiillten Beutel 20, an der Station 68 immer noch an der

Bahn noch zu fiillender Beutel hd&ngend, voneinander abge-
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trennt, werden weiter transportiert und in offene
Aussenkartons deponiert, welche aufgestellt worden sind,
beispielsweise durch eine Vorrichtung, wie in der h&ngenden
australischen Anmeldung No 88'817/82 beschrieben.

Es versteht sich von selbst, dass das Vorangegangene
lediglich ein bevorzugtes Ausfilhrungsbeispiel der Beutel-
herstellung, Abfilillung und Verschliessung darstellt. Da
jedoch die vorliegende Erfindung das Vorsehen von Ausgabe-
vorrichtungen vorschldgt, welche selbst das Beutelmaterial
nicht beeintrédchtigen, k&nnen auch allenfalls andere Ab-
fliillvorgiinge und entsprechende Maschinen eingesetzt werden.
So kann z.B. ein Schlauch flexiblen Beutelmaterials ge-
formt und mit dem erwlinschten Fliissiggut gefiillt werden,
worauf der Schlauch durch das Fliissiggut querschnittver-
schweisst wird, wobei ein Lufteinschluss in das Flissig-
gut so praktisch unméglich ist. Derartige Beutel kdnnten
dann einfachefﬁeise entlang der Querschnittsverschweissung
getrennt werden und in entsprechenden Aussenverpackungen ‘

resp. Kartons abgepackt werden.



10

15

20

25

0130942

- 24 -

Patentanspriiche:

1. Ausgabevorrichtung fiir flexible Beutel, dadurch

gekennzeichnet, dass vorgesehen sind:

-~ ein Ausgabe-Durchlass, v

- relativ zueinander bewegliche Partien (51, 52;
25, 26; 41, 42; 81, 82), die, gedffnet das Durch-
fiihren einer Beutelpartie (20', 20) durch den
Durchlass freigeben, geschlossen, die Beutel-
partie zwischen sich aufnehmen,

- ein extern bedienbares Ausgabeelement (55, 59, 39,
18, 85)zur selektiven Freigabe/Verbesserung des

Durchlasses.

2. Ausgabevorrichtung, vorzugsweise nach mindestens
einem der Anspriiche, wie nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass das Ausgabeelement (55) Teil
der einen Partie (52) ist, welch letztere (51, 52),

geschlossen, die Beutelpartie umschliessen.

3. Ausgabevorrichtung, vorzugsweise nach mindestens
einem der Anspriiche, wie nach einem der Anspriiche

1l oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass zwei von-—-
einander l6sbare, vorzugsweise relativ zueinander
schwenkbare Partien (51, 52) vorgesehen sind, und
dass l&sbare Verbindungsorgane (54, 57) vorgesehen

sind, zum Zusammenhalten der Partien (51, 52).
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4. Ausgabevorrichtung, vorzugsweise nach mindestens
einem der Anspriiche, wie nach Anspruch 3, dadurch ge—.
kennzeichnet, dass Klemmorgane (48, 49) fiir die Beutel-
partie (20') durch die Partienschwenkung getffnet resp.
geschlossen werden, ebenso wie durch das Ausgabeelement
(55,59).

5. Ausgabevorrichtung, vorzugsweise nach mindestens
einem der Anspriiche, wie nach einem der Anspriiche 3 |
oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Verbindungs-—
organe durch Klemmorgane (92,90) fiir die Beutelpartie
(20') gebildet sind.

6. Ausgabevorrichtung, vorzugsweise nach mindestens
einem der Ansgrﬁche, wie nach einem der Anspriiche 3
bis 5,’dadurch gekennzeichnet, dass die Partien (51,52)
iiber eine Scharnierpartie (53) vorzugsweise damit

einteilig verbunden sind.

7. Ausgabevorrichtung, vorzugsweise nach mindestens
einem der Anspriiche, wie nach einem der Anspriiche 3

bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Verbindungs-
organe lbsbare Einrastorgane (25, 26, 44, 45, 54, 57)

an den Partien sind.

8. Ausgabevorrichtung, vorzugsweise nach mindestens
einem der Anspriiche, wie nach einem der Anspriiche 1
bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Partien in
geschlossener Position den Durchlass festlegen, und
mittels aneinander liegender Bereiche (48, 49, 90,

91) den Durchlasse verschliessen, wobei
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mindestens einer der Bereiche (49) federnd ausgebildet
ist, mindestens als Teil des Ausgabeelementes, zur

federnden selbstschliessenden Freigabe des Durchlasses.

9. Ausgabevorrichtung, vorzugsweise nach mindestens
einem der Anspriliche, wie nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der federnde Bereich (59) mit einem

Bedienungsorgan (55), wie einem Hebel, versehen ist.

10. Ausgabevorrichtung, vorzugsweise nach mindestens
einem der Anspriiche, wie nach einem der Anspriliche 1
bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Partien (81,

82) um eine Achse (83, 84) schwenkbar verbunden sind

"und dass Klemmorgane (90, 92) filir den Beutelbereich

(20') je an den Partien vorgesehen sind, die bei ge-
schlossenen Partien beziiglich der Achse (83, 84) tan-
gential aneipanderliegen und als Verschlussorgane

zwischen den Partien (81, 82) wirken.

11. Ausgabevorrichtung, vorzugsweise nach mindestens
einem der Anspriiche, - wie nach einem der Anspriliche 1
bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass Fixierorgane (31,
32, 95) an den Partien fiir den Beutelbereich (20) vor-
gesehen sind und dass vorzugsweise die Partien (90,
92) bei deren Schliessung den Beutelbereich zwischen

den Fixierorganen (31, 32) spannen.

12. Ausgabevorrichtung, vorzugsweise nach mindestens
einem der Anspriiche, wie nach einem der Anspriiche 1
bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Partien (81,
82) geschlossen den Durchlass mittels je Lippenberei-

chen verschliessen und dass an der einen Partie (81)
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mit Bezug auf den Lippenbereich (90, 92) seitlich auf-
ragende Fixierorgane (93, 94) fiir die Beutelpartie
(20, 28, 29) vorgesehen sind, derart, dass bei Erstel-
len des Lippenverschlusses die Beutelpartie zwischen
den Fixierorganen (93, 94) iber die Lippenpartie (90,

92) gespannt wird.

13. Ausgabevorrichtung, vorzugsweise nach mindestens
einem der Anspriliche, wie nach Anspruch 12, dadurch
gekennzeichnet, dass an der zweiten Partie (81) Bewe-
gungssteuerorgane (97, 96) mit den Fixierorganen (93,
94) wirkverbunden sind und dass die Fixierorgane (93,
94) oder die Bewegungssteuerorgane (96, 97) Teil des
Ausgabeelementes (85) bilden, zur beuteldffnenden Ent-
spannung der Beutelpartie durch Relativbewegung der

Fixier- und Steuerorgane.

14. Ausgabevorrichtung, vorzugsweise nach mindestens
einem der Anspriiche, wie nach Anspruch 13, dadurch

gekennzeichnet, dass die Bewegungssteuerorgane Bewe-
gungsfiihrungsfldchen (96, 97) sind, und vorzugsweise

die Fixierorgane (93, 94) federnd dagegen anliegen.

15. Ausgabevorrichtung, vorzugsweise nach mindestens
einem der Anspriiche, wie nach einem der Anspriiche 11
bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass die Fixierorgane
Zapfen (95) fiir vorgesehene Oeffnungen (28, 29) am

Beutelrand umfassen.

16. Ausgabevorrichtung, vorzugsweise nach mindestens
einem der Anspriliche, wie nach einem der Anspriliche 1
bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass das Ausgabeele-

ment eine Kolbenanordnung (38, 19) umfasst, deren
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Kolbenposition mit Bezug auf einen Zylinderkopf (47,

37) den Durchlass offnet bzw. schliesst.

17. Ausgabevorrichtung, vorzugsweise nach mindestens
einem der Anspriiche, wie nach Anspruch 16, dadurch

gekennzeichnet, dass die eine Partie den Kolben (38)
trdagt, wobei der Raum zwischen Kolbenstirnfldche und

der anderen Partie den Durchlass bildet.

18. Ausgabevorrichtung, vorzugsweise nach mindestens
einem der Anspriiche, wie nach Anspruch 17, dadurch
gekennzeichnet, dass an der einen und/oder anderen
Partie Fixierorgane (32) zur Verankerung der Beutel-
partie (20) vorgesehen sind, derart, dass die Partie
(20) durch die Kolbenbewegung gespannt resp. entspannt
wird.

19. Ausgabeéorrichtung, vorzugsweise nach mindestens
einem der Anspriiche, wie nach einem der Anspriiche 17
oder 18, dadurch gekennzeichnet, dass der Zylinderkopf
an der anderen Partie durch eine vom Kolben (38, 19)
her betrachtet, konkave Fldche (37, 47) gebildet ist,
vorzugsweise aus flexiblem Material, vorzugsweise einer
konkaven Platte, wobei dann die Fixierorgane (32) vor-

zugsweise an der Plattenperipherie angeordnet sind.

20. Ausgabevorrichtung, vorzugsweise nach mindestens
einem der Anspriiche, wie nach Anspruch 19, dadurch
gekennzeichnet, dass die Kolbenstirnflidche (17) konvex

ausgebildet ist.
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21. Ausgabevorrichtung, vorzugsweise nach mindestens
einem der Anspriiche, wie nach einem der Anspriiche 16
bis 20, dadurch gekennzeichnet, dass der Kolben durch
einen externen Drehtrieb (39, 18) vorgetrieben bzw.

rickgeholt wird.

22. Beutel aus mindestens einschichtigem flexiblem
Material, vorzugsweise flir den Einsatz mit einer Aus-
gabevorrichtung nach mindestens einem der Anspriiche

1 bis 21, dadurch gekennzeichnet, dass er an seinem
Randbereich nicht mit dem Innern kommunizierend, min-

destens zwei Oeffnungen (28, 29) aufweist.

23. Beutel nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet,
dass im Bereich der Oeffnungen mindestens auf der einen
Beutelwandung eine Oeffnungsindikation (33) vorgesehen

ist.

24. Eine Bahn libereinanderliegender Folien, welche

je aus mindestens einer Schicht flexiblen Materials
gebildet sind und entlang der Bahn léngéseitig verbun-
den sind, dadurch gekennzeichnet, dass im Abstand Quer-
verbindungen der Winde vorgesehen sind, von einer zur
anderen der Bahnl&dngsseiten, wobei diese Querverbindun-

gen in Bahnl&ngsrichtung gebogen sind.

25. Eine Bahn nach Anspruch 24, dadurch gekennzeichnet,
dass die Querverbindungen trapezfdrmig geformt»sind}
mit zwei beziiglich den Bahnl&ngsseiten geneigten Schen-
keln und einer Mittelpartie (65) wenigsteﬁs nahezu

rechtwinklig mit Bezug auf die L&ngsseiten.
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26. Vorrichtung zum Filillen flexibler Beutel, dadurch
gekennzeichnet, dass ein Fiihrungstisch vorgesehen ist,
der mit Bezug auf die Vertikale schiefwinklig angeord-
net ist, wobei die Beutel von oben nach unten auf dem
Tisch gefiihrt werden, und Fiillorgane (70) im Bereich
des Tisches, die einen vornehmlich nach unten gerich-

teten Fiillstrom erzeugen.

27. Vorrichtung nach Anspruch 26, dadurch gekennzeich-
net, dass die Fiillorgane Klemmorgane zum Festklemmen
des Oeffnungsrandes einer Beutelfiilldffnung und/oder
Saugmittel erst zum Aufspreizen der Oeffnung und/oder

dann zu ihrem Festsaugen am Fiillorgan umfassen.

28. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 26 oder 27,
dadurch gekennzeichnet, dass Verschliessorgane, wie
eine Schweissstation,fiir die Beuteldffnung bei oder

unterhalb der Fiillorgane (70) vorgesehen sind.

29. Vorrichtung nach Anspruch 26 fiir das Abfiillen all-
seits geschlossener Beutel, dadurch gekennzeichnet,
dass oberhalb der Fiillorgane (70) Aufschneidorgane

(64) vorgesehen sind.

30. Vorrichtung nach Anspruch 29, dadurch gekennzeich-
net, dass die Aufschneidorgane (64) auf die Fiillorgane
ausgerichtet sind und klirzer als die Beutelauédehnung

in Aufschneidrichtung.

31. Vorrichtung, vorzugsweise nach mindestens einem
der Anspriiche 26 bis 30, wobei der Tisch mindestens
unterhalb deraFﬁllorgéne (70) durch Fiihrungsrollen
(73) gefiillte Beutel gebildet ist.
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32. Vorrichtung, vorzugsweise nach mindestens einem

der Anspriiche, wie nach Anspruch 26, fiir in Form einer
kontinuierlichen Bahn anfallende, allseits geschlossene
Beutel, dadurch gekennzeichnet, dass Trennorgane vor-
gesehen sind, zum Trennen zusammenhdngender, nachein-

ander gefiillter Beutel unterhalb der Fiillorgane (70).

33. Verwendung der Ausgabevorrichtung nach mindestens
einem der Anspriiche 1 bis 21 und/oder des Beutels nach
mindestens einem der Ansprliche 22, 23 und/oder der

Bahn nach mindestens einem der Anspriiche 24,25 und/oder
der Vorrichtung nach mindestens einem der Anspriiche

26 bis 32 fiir ein "Bag-in-box"-Abpacksystem.
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