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@ Walzwerkzeug.

@ Walzwerkzeuge zum glattwalzen zylindrischer Flachen .
bei denen Glattwalzrollen auf einem Stlitzkegel planetenartig
abrollen, sind bekannt. Der Walzdurchmesser dieser Werk-
zeuge ist durch axiale Verschiebung der in einem Kafig
gefGhrten Glattwalzrollen relativ zu einem Stitzkege! mog-
lich. Die bekannten Verstellungen sind jedoch kompliziert in
der Handhabung und bauaufwendig. Dies soll verbessert
werden bei Werkzeugen der genannten Art, bei denen sich
mindestens ein axial verschieblicher Teil in einer zu einer
Vorschubrichtung des Werkzeuges entgegengesetzten Rich-
tung an einer auf einem mit einer Langsnut versehenen
Gewindeteil eines Aufnahmeschaftes angeordneten Gewin-
demutter abstlitzt, wobei die Gewindemutter Ober Mit-
nahmeelemente formschliissig mit einer koaxial zum Schaft
angeordneten Verstelthilse verbunden ist. Hierbei erfolgt die
Verbesserung dadurch, da in Vorschubrichtung vor der
Gewindemutter mindestens eine Sperrblichse engeordnet -
ist, die in Umfangsrichtung in gleichmaRiger Verteilung

mehrere Aufnahmebereiche fur die formschlissig wirkenden

Mitnahmeelemente der Verstellhilse aufweist und deren

Innenbohrung einen Léngskeil aufweist, der in die Léngsnut

des Gewindeteils des Aufnahmeschafies eingreift, wobei die

Verstellhitlse axial verschiebbar angeordnet ist um mindes-

tens einen solchen Betrag. dal die Mithnahmeelemente nicht

mehr formschlissig in die Sperrbiichse eingreifen.

Joo

Croydon Pninting Company Ltd



2549

#4517 16

mal
T\
—

%

12 4% b.e]
.
I ————
=X 5
FiG.1
LT3 2



01310869

= =

asdatidelrnansy  [sixs alisws{ =zsb 9oasd olgixs oIb fous:

RS RaRe ond o ud aib fdonubow  IsbnBasv 29 LroT
JDboadw Paltiwsd -

(?Sﬁd[‘u? f“?‘t‘i‘ééﬁﬁ%ftg ffg‘}f‘?&'zgé?em}q@;gaéc}@%@oiggm ngéﬁﬁa“%&?n
Y m&‘&’&fﬁa o :HL18E08N Mik, Glattualirolilen;, die Adk,ednem
3,§5§ 2kegel rPéansﬁiaarté&maﬁ%eéle%smmnmem@mdAoam@l
Ligg'ebn g‘.‘}z%ﬁl&us “ﬁg%éﬂem a‘%i%neééfer%’%mwerﬁ%h
',‘{’9 ggﬁas%%%@ge}xmun%unxsgig 5 Leslatyéjiﬁﬂeéaﬂﬂg?ﬁm}\dremr
sx': 5%1&]3 avef‘saMsbﬁﬂ Weﬁﬁ% .v%%)"d'i é‘g‘d gﬁh%s?’x gestsns
?i s%?ualaa‘f%ﬁ%%u ;‘B%“h%s?.ei&s&% eiél%‘:é%f%&{*em‘lprsgmp-
, f&‘*“&%’)&m B JMerkzgiiges «%‘258685&&&?&?&%&“xsgmtasagseq@n
eﬁéﬁe (BUT BOSM JiLY, eiheh, LAOERERE VeSsghenenSawiadateil
asén%%éeges&%SChaag 83, ROERSTANRRPR ewingemutter abspited
LWFbs: dip, Gewindemybisi Uher Misnahmgelemente formschliasis
n'ﬂn Ji’ETS 8l g? er me‘%o aky 325 2P SERaLE, angggsinets Edsve rateddhbilse

verbungg?jaggbnmsn otbh oun  3sH  .Iadifley [LisYebniwed

3im, earaid  oib  barw . ge . Iraiexrg egsd&zxi\ e?daam.msg
Saiziien dueus%ﬁgm&mana% basehripbengn - ARk Bind. . in
(HBR, Praxis ih_Bidgats S 8FRakEHER bs#hi6a1aRRAE. ERRaBS
&%%5@: 5 ﬁ?eafﬁsséaéﬁﬁﬁésskdm 485 NeAnddPaAmeRaRE - deF
Bearbgitendsn .Weruislias KGHRSA  HuPéh,..VesEteillng

i V%P&%gasésdémq%@emaéﬁeﬁwﬁa‘ﬁmgﬁ Eaggﬁaiégﬁeaaﬁésﬁaﬁ;

qfrae%l%ﬁ« §QBEF%§?§§§B Kugig n%asé‘ai aseseae;ﬁ;agésmsveasehebeﬁ
werden; HiérduPeh tritt 8iRe Eﬁté??@@ﬁéﬁaﬁstﬁ-éﬁiaiﬁéimgﬁﬁg
deF Walipelibh eih; dle hierduréh auf &ine Vertnderd

ié_fb@itséu?ehmegseriaga gebra@ht weraenwcpie Axiaiveraehiw
;},.B;tiﬁé. ééé

genannten Gew;ndemuhter. Hierz& ,hals?q diar nﬁgmndemu’éter

_Bh ihPeR, Asaﬂgng,\mi‘ang B1RE, xgangsnagmgui“;‘; é;éa,ﬁiit o B4 TiEM

. éh%kswgbechendeﬂ UBgenstupk  BinsF. 8if G@iiq&em&%ién MpgFs=

gb‘él‘feﬁdén Vebsiell}iﬁlse, zusammehérbégfqh ﬁ@rch “V;fdréﬁl!ﬂﬂ
aer y \iersEenhuLse wird  aig. . agw}!gdemgiﬁg_n Hif, VEPAPERE .-

“URA  dadiigeR deren Exlals Lage vebﬁnde ‘Hiérdiipah wird
. BAD CRIGINAL




= e
W

=
o

Lo

L

~,
o “€
RO

auch die axiale Lage des Jjeweils axial verschieblichen
Teiles veridndert, wodurch die Durchmessereinstellung

- _,b_gw;trk t_-:.:m rd.,

R {L

Cpamit 3 miérfol‘gter'" Durchmessereinéfeiifmg “Keéine “inbeab-
riay b . _ o ‘):v$,~q {7 5 -
-“fslchtrg Verstellung erfolgen kann, weist tdie’ Gewinde‘mﬁt ter

Laumoynhpert Sri.tclc&aﬂ‘.:igen ? 'Stirnseite E‘fﬁe”“Stirnverzahr':{xaxg

¢ PR RARES e 7ok iy

faﬁ’f"“‘“Hie?’z’”"“bassend: st von “hinten’ ’“auf den'S Gewinaetéll

sy

THES O AuFRERMESEHAT tE¥E 7 5 'eihe 3 ‘Blichse “mit 8 Eﬁtsbrechendé
ager> oVEFZanming e r®! rGEwindemitEe zugewandter stirnverza‘tm—
~HUNEE TGl £ 2 Ithdes teHs 2 e’?.hex’ni?'niaﬁﬁfeai\;g?z’&ﬁ'?iﬁéi{seyg ‘dber " in

otao

“kre@Zf5¢niger 1 ANOTdHUNE 2vier ZZdhnen * ’aufgeschoiién. 19°hble

o D ee t’

[ IhhRnbohrung® aiader’ BlchSe -weist ®einen "Kell loder'S _ine
'-Paﬂf-eﬁéfr 13 FUmoRTEW T T RO TaRpERut S deY “RewiRde a1 TS M ids
AT AR Rar e T O SIRRTRTHEY T HTEratbon ORI E%0 q18° Bifthie

..... ﬂ’)ﬂr-ﬁ 1 im

‘undrehbar*'aber Caxial zverschiebbar auf*=dem genannten
Gewindeteil nmnm. Rat nun  dig Gewipdemntier U eihe
gewiinschte Axiallage erreicht so wird die Biichse mit
‘“1hren"Zahnen inaie’ Zahne der Gewindemutter eingeschoben

~ind* Jes?Afrd P9on T hlnten hinter die Buchse ‘eine Kontermutter
aufgesch?‘gubt.b“‘ ¢ daB dann’ Gewiﬁdélﬁdtter P und ‘ ‘Buichse

3Uhd “Konitermit ter j‘é'vieil‘s aneinander anliegen, ‘"’"slo daB
W O Gelifiabhutte¥™ AGn' hicht “mehr verdreht werden’ kann.

‘babwdi%‘bVe%éjteliiﬂuﬁe39¥nj e & duBet-e Langsndﬁ"é'eﬁr'; Gewinde-
AR S Ve 1 RgPETFE27933hn [odddh. 24167 natlriich S hicht " me'i'xr

g%ﬁ%e%ﬁden_nsdgchjas grits 37 itd donubiiiE Lnsbasw

stasbnf~ev snis Yus dorubasid  wib Ll n5££01:i5w 5

i.f'
\ )

- . ;- eyt H oo oy [ iommaade~ohat Pads d
Tol P Rt £ 84né L Durdhmesserefnstel lung”’ vorgenommen werden,

“so"muf zZunichst Maie! [Fendhnte | Kontermutter gelbst “und
‘die " beschriebene: BORhSES mit? ihren’Zihnén ‘auBer Emgmff
‘gebratht "werden? Danach karrrr'aurch*Verdre’nen"ﬁer"Vérb’telﬂ-

fhifise ! ‘Hied L GewindemdtEEr ™ “éntsprechend- TYerdrent™ Und Tdie
~PutbhhicseeFe e té P uie © vorgerommen - werden. "NaER"SrfoTgter

Purehmesse refnSte 1 fng: IRERTELe T Buchse [ R SV §ren s dhen
Tidde¥ mit” adr ! Geuindenttter Xin CRingriff YgebFarht werden

herw dums poatd Lt oabedeny ool a2l iins potet dstobib boo

BAD ORIGINAL




' 0131069

s e 0«
-

und die Kontermutterfangeschgaubt,werden,

Der Erfindung 1liegt die Aufgabe =zugrunde, ein Werkzeug
der eingangs beschriebqnen Art so zu verbessern, daB
eine - raschereg*xhndf‘*einfgpherew~ Durchmessefvérstéllung
mdglich. ist,»’ohne daB -hierdurch-Einstellsicherheit verloren
geht und'ges;jsollegléichzeitig:;der~=Bauaufwand 'verfihgert—
werden. ="~ s T P A T
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ErfindungsgemsB - istsdiese -Aufgabe- -dadurch . gelsst, daf
in Vorschubrichtung - vor :.der -Gewindemutter -mindestens
€ine Sperrbﬁchserdangeordnet ist, <die "in “Umfangsrichtung
Aufnahmebereiche  fiir die "formschliissig wirkenden Mitnahme-
elemente.-der Verstellhlilse -aufweist und deren Innénbohnung
einen -Langskeil aufweist, der in die .L&@ngsnut deé Gewinde-
teils des Aufnahmeschaftes eingreift, wobei die Verstell-
hiilse axial - versqhiebbar' angeofqﬁet ist um mindestens
eineh‘ sdlcheh Betrag,uwdaB " die ' Mitnahmeelemente nicht
mehr fdnmschlﬁssig:w&n :die -Sperrblichse- eingreifen.' Durch

. die- beschriebene' Anordnung wird:es:in-einfachster Weise

moglich,. .Verstellhiilse,- --Gewindemutter, Sperrbiichse und
Gewindeteil durch..gegenseitigen Eingriff Uber die beschrie—
benen Mitnahmeelemente  ‘gegeneinander- verdrehsicher -zu
arretieren,'ohner'daﬁ hierzu die Hilfe einer Kontermutter
erforderlich wdre. Damit kann mindestens die Kontermutter
entfallen und es kann gleichzeitig die beschriebene
kompliziert Zu fertigende Stirnseitenverzahnung entfallen.

Durch die besondere Anordnung der Sperrbiichse, die ndnmehr
vor der Gewindemutter liegt, ist es moglich, die gegensei-
tige Arretierung durch einfaches- Zurilickziehen der Verstell-
hiilse zu 1losen,  weil durch dieses Zurlickziehen die form-
schliissige. Verbindung: zur . Sperrbilichse : gelost wird, so
daB. die gegenseitige Arretierung gelﬁst ist wund  die
Gewindemutter durch einfache Drehbewegung- der Verstell-
hiilse verdreht werden kann. Ist die gewlinschte Einstellung
erreicht, wird die Verstellhiilse wieder vorwdrts geschoben



YT 0131069

und die Arretierung ist wieder hergestellt. Es ist also
fir die Einstéllung nichts weiter erforderlich, als
eine kurze Riickzugs- und Verdrehbewegung der Verstellhiilse.
Nach Erreichen dér gewiinschten Einstellage wird die Verstell-
hilse wieder vorgeschoben und die eingestellte Lage
ist absolut zuverlidssig arretiert. Ein Lsen und Festschrau-
ben von Kontermuttern ist nicht erforderlich und auch
die Kontermutter selbst ist iiberflissig. Stirnseitenver-
zahnungen konnen entfallen.

Nach einer Ausgestaliung der Erfindung fur die Bearbeitung

von Bohrungen ist vorgesehen, daB zwischen dem axial
verschieblichen Teil und der Sperrbiichse ein Axiallager
angéordnet ist. Hierdurch wird die Verdrehbélastung
auf die Sperrbilichse minimiert.

Wiederum eine Ausgestaltung der Erfindung sieht vor,
dafl in Vorschubrichtung vor der Sperrbiichse eine Druckfeder
vorgesehen ist, die die Sperrbiichse direkt Uber dazwischen
1iegende verschiebbare Bauelemenpg gegen die Gewindemutter
andriickt. Die Spreizwirkung der genannten Feder sorgt
immer fiir eine korrekte Anlage und Positionierung der
entsprechenden Bauelemente. ' .

Nach einer ahderen Ausgestaltung der Erfindung ist vorge-
sehen, dafl die Verstellhiilse vor der Gewindemutter angéord-
net mindestens eine axial wirkende .Druckfeder aufweist,
die sich einerseits an der Stellhiilse und anderersseits
an der Gewindemutter oder an solbhen Bauteilen, die
von der Gewindemutter. abgestiitzt werden, abstilitzt, wobeil
auf der anderen Seite der Gewindemutter die Verstellhiilse -
iber einen Anschlagkragén an der Gewindemutter von der
Druckfeder in Anlage gehalten wird. Hierdurch kann die
gewinschte Arretierlage nach einfachem Loslassen der
Verstellhiilse von. der Dbeschriebenen Druckfeder selbst-
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tatig eingefahren werden. Ein bewuBlites Vorschieben der
Verstellhiilse nach erfolgter Einstellung kann entfallen.
Die Verstellhdlse mufl nur noch losgelassen werden.

Wiederum eine andere Ausgestaltung der Erfindung sieht
vor, daB die Feder pgleichzeitig einerseits auf das axial
verschiebbliche Teil und andererseits auf die Verstellhiilse
wirkﬁ. Hierdurch wird einerseits die géwUnschte Federbe-
lastung flir die Verstellhiilse erreicht und anderersseits
gleichzeitig daé axial verschiebliche Teil in an sich
bekannter Weise unter Federvorlast gehalten, so daB
das Werkzeug mit seinen Glattwalzrollen in bekannter
Weise wihrend des Riickzugs auBler Eingriff kommt und nach
Verlassen der gewalzten Werkstiickoberfldche von der
genannten Feder automatisch wieder auf den éiﬁgesfellten
Arbeitsdurchmesser geschoben wird. Im vorliégehden Fall
erfiillt die Feder beide Aufgaben.

Auch ist nach einer-'Ausgestaltung der Erfinduné noch
;vorgeschlagen, daB mindéstens die am AuBenuﬁfang von
Sperrbiichse " und Gewindemutter vorgesehenen Léngshuten
und der dazd gehdrige Léngskéil der 'Veféfellhulse als
'auBere Geradverzahnung und bei Gew1ndemutter und Verstell-
‘ hiilse als Zahnliicke und entsprechenden Zahn ausgeblldet
 sind. Diese Art der Ausbildung ist einfach herstellbar
"und erglbt gunstlge Elngrlffsverhaltnlsse.

 SchlieB1ich ist nach einer Ausgestaltung der Erfindung
noch vorgesehen, daRi Sperrbiichse, Gewindemutter und
Verstellhiilse {liber mindestens einen Axialstift miteinander
durch entsprechende Lingsbohrungen formschliissig verbind-
' bar sind, wobei die Sperrbiichse iiber mehrere in Umfangsrich-
tung verteilt éngeordneterr entsprechender Langsbohrungen
verfiigt. Diese Gestaltung der einzelnen Elemente ist

besonders glnstig bei Werkzeugen zum Walzen gzylindrischer
AuBenflichen. '

e
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Die Erfindung soll nun anhand der in den Zeichnungen
dargestellten Ausfithrungsbeispiele négher '~ beschrieben
werden. '

Es zeigen:

Figur 1 Innenglattwalzwerkzeug in Langs-
schnitt und Seitenansicht

Figur 2 AuBenglattwalzwerkzeug in Lings-
schnitt

Die Werkzeuge nach den Figuren 1 und 2 wunterscheiden
sich grundsdtzlich nicht voneinander. Es ist lediglich
jeweils das eine Werkzeug die kinematische Umkehrung
des anderen Werkzeugs. Prinzipielle Unterschiede 2zwischen
einem Innenglattwalzwerkzeug und einem Aufienglattwalzwerk-
zeug der dargestellten Art bestehen jedoch nicht. Ein
Innenglattwalzwerkzeug nach Figur 1 besteht im wesentlichen
aus einem Aufnahmeschaft 21, dem sich in axialef Richtung
ein Gewindeteil 14 anschlieBt. Gewindeteil 14 weist
eine Liangsnut 20 auf. VAm \}ordérén Ehde des Gewindeteils

14 1ist ein Schaft 23 eingesetzt, dessen freies Ende
als Stiitzkegel 2 ausgebildet ist. Auf dem Stiitzkegel
2 sich abstitzend und planetenartig umlaufend sind mehrere
Glattwalzrollen i vorgesehen, die von einem zum Stlitzkegel
2 konzentrisch angeordenten Kafig 3 in ublicher und
bekannter Weise separiert werden. Der Kidfig 3 ist Uber
eine Stiftschraube 4 mit einem sich in axialer Richtung
anschlieflenden und axial verschieblichen Teil 5 verbunden.
Dieser axial verschiebliche Teil 5 ist auf dem Schaft
23 drehbar und gegeniiber diesemraxial verschiebbar gefiithrt.
Der axial verschiebliche Teil 5 weist an seiner Riickseite
eine Axialbohrung von solchem Durchmesser auf, daB der
Gewindeteil 14 axial in diese Bohrung 24 hineingeschoben
werden kann. Am riickwdrtigen Ende weist das axial verschieb-
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liche Teil 5 einen Kragen 25 auf, dessen hintere Planflédche
sich an einem Axiallager 10 abstiitzt. Axiallager 10
_seinerseité stUtzt sich an der vorderen Stirnflsche
'elner Sperrbuchse llrab deren hintere Stirnfldche wiederum
" an der vorderen Stlrnflache einer Gew1ndemutter 12 anllegt

Die Sperrbuchse 11 ist axial verschiebllch auf dem Gewinde-
V-tEll 14 angeordnet und greift mit einem inneren Langskell
19 in die Langsnut 20 des Gewindeteils 14 e1n, wodurch
éine . Verdreh51cherung fir dle Sperrbuchse 11 7 erreiéht
w1rd

Auf der HuBeren. Umfangsfliche weist die Sperrbiichse
11 in gleichméﬁigén Anordnung Liangsnuten 15 auf. Die
. sich anschlieBende Gewindemutter 12 weist auf ihrer
AuBenumfangsseite mindestens eine Lingsnut 16 auf, wobei
dieserrLénésnut 16 1in ihren Abmessungen so gestaltet
.ist' déB éine Langsnut 15 und die Langsnut 16 wvon einem
 fur belde gemelnsamen Langskeil 17 gegenelnander verdreh-
51cher gehalten werden kdnnen.

'Der Langskell 17 1st auf der Innenselte e1ner Verstellhulse
18 angeordnet und greift nur einen Teilbetrag 22 in
ax1a1er Rlchtuhg in die Langsnut .15 der Sperrbuchse
11 e;n. Hlerdurch wurd berelts eine ausreichende Verdreh-
sicherung gewahrlelstet und der axiale Verschiebeweg

zur Aufhebung der Verdrehsicherung. kann kleln gehalten
werden

Die -Verstelthlée .18 iiegt .im  Ruhezustand mit einem

hinteren Anschlagkragen 13 an der riickseitigen Planfliche
der Gewindemutter 12 an. In dieserr Lage ist die gewlinsch-

" te Vérdrehsicherung hergestellt und die eingestellte

) Durchmeéserlage hierdurch"arretiert.

In Vorschubrichtung nach vorne hin umfaBt die Verstellhiilse

18 déh bisher beschriebenen Aufbau b;s- vof den 'Kragen
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25 des axial verschieblichen Teiles 5. An der vorderen
Offnung schlieflit die Verstellhiilse 18 ab mit einem Spreng-
ring ‘6, dem nach innen eine Anschlagscheibe 7 folgt.
Zwischen der ~vorderen Planfliche des Kragens 25 und
der hinteren Planfldche der Anschlagscheibe 7 ist eine
Spiraldruckfeder 9 angeordnet. Weiterhin und konzentrisch
zur' Spiraldruckfeder 9 ist eine weitere Spiraldruckfeder
‘8 angeordnet, die einerseits ebenfalls an der hinteren
Planfldache der Anschlagscheibe 7 anliegt und. sich anderer-
seits am Axiallager 10 abstiitzt. Die Feder 8 sorgt dafiir,
da8 im Normalzustand der Anschlagkragen' 13 immer an
der hinteren Stirnflache der Gewindemutter 12 anliegt.
Die Feder 9 sorgt dafiir, daB im Normalzustand die hintere
Planfldche des Kragens 25 sich immer am Axiallager 10
abstiitzt, Alle Bauteile nehmen somit eine eindeutig
bestimmte Lage ein. Es ist Jjedoch insbesondere bei grodBeren
Werkzeugen ohne weiteres mbglich, die -Federn 8 und 9
zu einer Feder zusammenzufassen, die dann die Anordnung
der Feder 9 einnehmen kann. Im Ausfilhrungsbeispiel sorgt
die Feder 9 dafiir, daBll bei ‘einem Rickzug des Werkzeuges
aus der fertig bearbeiteten Bohrung die Glattwalzrollen
1 leicht nach vorne in Richtung eines kleineren Durchmessers
rutschen konnen. Hat das Werk:ieug die fertig bearbeitete
Bohrung verlassen, so driickt die Feder 9 den axial ver-.
schieblichen Teil 5 und damit den Kifig 3 und- die Glattwalz-'
rollen 1 wieder zuriick in die urspriingliche Position,
die nach Anlage der hinteren Planfldche des Kragens
25 am Axiallager 10 erreicht wird. ' '

Zur Durchmesserverstellung wird die Verstellhiilse 18
in Richtung des Pfeiles 26 um den Betrag 22 zuriickgezogen,
so daB der Lingskeil 17 nicht mehr in Eingriff mit der
L'aingénut 15 steht. Nach wie vor ist jedoch der Léngskeil
17 in Eingriff mit der Lzngsnut 16 der Gewindemutter
12. Nach dem beschriebenen Riickzug der Verstellhiilse




- 0131069

18 kann diese beispielsweise in Richtung des Pfeiles
.27 gedrent werden, - wodurch 'auch, die’'.Gewindemutter’ 12
entsprechend gedreht wird.-:Hierdurch verdndert die-Gewinde-
mutter 12..ihre axiale .Lage auf dem Gew;}_nd'e__itgi;l;’.il&, wodurch
in Zusammenwirken mit.den :von:der Gewindemutter 12:-abge-
stiitzten Bauteilen die:  gewlinschte Durchmesserverénderung
. des - Hullkreises . der Glattwalzrollen. 1. ‘bewirkt.i wird.
Ist .die. gewlinschte :Lage."erreicht; so- mp’B ,lediglich”.die
Verstellhiilse 18 .losgelassen ‘werden. Sie' wird - 'dannVon
-der --Kraft .der Feder :8;-‘und.. ggfls. ’der.- Feder; 9% :in 'Zum
-Pfeil  :26 entgegengesetzter . Richtung.:wieder vo rgeschoben,
‘wodurch der . Léngskeil 17 wieder in; eine: Lingsnut’ -15
der Sperrblichse ;11 eingreift,:-wodurch .die neu ‘eingestellte
ADur‘chmesserlage -arretiert ~ ist.”- Das ' Werkzeug-”® “kann nun
in der im Stand der Technik bekannten Weise in Betrieb
genommen werden. '

In im . Prinzip.. glelcher Weise - -arbeitet auch, ein Werkzeug
. nach - Figur 2. .Ein. . Werkzeug hach Figun 2-—:stel.l-t,_l;‘.ed1g1,1_ch
- die .kinematische- :‘Umkehrung “eines’ -Werkzeuges- nach. Figur
-:I~dar. Zur Realisierung.“dés 'g-leic-he‘-ri"Kéqg%ru@gt,io:i;sp;‘irf-’z‘i.ps

..sind ‘daher «in :konstruktiver: Anpassung an: eing(};;guﬁé}ipéa‘r-

beitung einige Bauteile verdndert.: i .. 3 kL etes

- Die .Glattwalzrollen '1' laufen’'-: planétenartig auf ginem
Stiitzkegel . 2'': ab;+ der. sie,;auBern umfaBt. -Der- St_utz-kegel
2! .wird von einem “Flansch 28 ‘konzentrisch ‘zur Werkzeugachse
getragen, wobei . der -Flansch 28 am- vorderen; .Ende’ einer
Gewindemutter. 12' befestigt ist. Die ‘Gewindemutter 12!
ist auf dem Gewindeteil- 14', welches eine L#ngsnut 20'
aufweist, angeordnet;,: wobéi sich -'das . Gewindeteil ‘14"
nach - hinten als Aufnahmeschaft 21' fortsetzt. Dieser
Aufnahmeschaft 21' kann nun in belleblger Weise ~ gestaltet

- sein und .ist nicht mehr‘weiter dargestellt

.......
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In Vorschubrichtung vor der Gewindemutter 12' ist eine
Sperrblichse 11' 1lingsverschieblich angeordnet, die mit
einem Langskeil 19' in dié Langsnut 20' eingreift und
dadurch gegen Verdrehung gesichert ist. )

In Vorschubrichtung hinter der Gewindemutter 12' ist
eine Verstellhiilse 18' verschiebbar wund drehbar auf
dem Aufnahmeschaft 21' bzw. auf dem dazugehSrigen Gewinde-
teil 14*' gelagert. In Vorschubrichtung hinter der Verstell-
hiilse 18' und in einem Abstand dazu ist auf dem Aufnahme-
schaft 21' ein Sprengring 6' mit einer davor angeordneten
Anschlagscheibe 7! vorgesehen. Zwischen Verstellhiilse

18' und Anschlagscheibe 7' ist eine Druckfeder 29 angeord-
net. '

Die Verstellhiilse 18' weist .mindestens einen sich axial

erstreckenden Stift 17' auf, der durch eine entsprechende
Langsbohrung in c_ler Gewindemutter 12' hindurchgeht und
auf der anderen Seite der Gewindemutter 12' in eine
voﬁ mehreren gleichm&dBig am Umfang verteilt angeordneten
Langsbohrungen 15' der Spérrbuchse 11' eingreift. Mittels
dieses Stiftes 17' sind somit die Verstellhiilse 18°',
die Gewindemutter 12' und die Sperrbiichse 11! mite;nander
- verbunden, wobei der Lzngskeil 19' in dem beschriebenen
Zustand dafiir sorgt, daB sich die genannten drei Teile
‘'nicht rund drehen konnen, wobei gleichzeitig das Gewinde

der Gewindemutte'; 12' dafiir sorgt, daB sich mindestens
die Gewindemutter 12 nicht axial verschieben kann.
Somit ist eine sichere Arretierung der Gewindemutter
12' in der einmal eingestellten Lage erreicht. Die Druck-
feder 29 sorgt hierbei dafir, dafl die Verstellhiilse
18' immer an der Riickseite der Gewindemutter 12! anliégt.
Fir eine entsprecher'xde Anlage der Sperrbiichse 11' auf
der anderen Seite der Gewindemutter 12' sorgt die Spiral-
druckfeder 8'.
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Auch bei der vorbeschriebenen- Konstruktion sind die
Glattwalzrollen 1' in geeigneter und an sich bekannter
Weise in einem diese sebarierenden Kafig 3' gefihrt,
der beispielsweise tiber eine Stiftschraube . 4' mit einem
ebenfalls axial verschieblichen Teil 5' verbunden ist,
welches sich iber eihenA Kragen 25' an einem Axiallager
10' in ebenfalls an sich bekannter Weise abstiitzt. Eine
Feder 9! sorgt bierbei Vfi.ir: die notwendige Anlage und
fur die freie Beweglichkeit' der Glattwalzrollen 1' in
axialer Richtung wéhrend des Riickzugs des . Werkzeuges.
Auch diese Konstruktion ist an sich bekannt.

Zur Durchmesserverstellung des Werkzeuges nach Figur
2 muB die Verstellhiilse 18" gegen die Kraft der Druckfeder
29 in Richtung des Pfeilés 26 um den Betrag 22' zurilckge-
zogen werden, damit eine Trennung von der Sperrblichse
11' erfolgt. In der genannten Riickzugslage kann nunmehr
die Verstellhiilse 18' zur Durchfiihrung der Durchmesserver-
stellung' rundgedreht v;rerden undA nimmt dabei iiber die
noc»h i_mmet' iber den Stift 17' bestehende formschliissige
Verbinduhg die Gewindemut'fer 12' mit ,wodurch die erforder-
liche Ve'r‘s,tellung bewirrkt'wird. Ist die gewlinschte Verstell-
lage erreicht, muB ‘die Verstellhiilse 718" nur losgelassen
werden, so daRB sie' von der Druckfeder 29 gedréngt,ﬁber
die Spitze mindesténs eines Stiftes 17.', in _eine entspre-
chende .passende Bohrung 15' der Speri‘biichse 11' eingreift
und damit die sichere Arretierung wieder herstellt.



Liste der verwendeten Bezugszeichen

1,1'
2,2

- 3’3|

4,41

6,.6'
7,7t

8,8'
9,9

“10,10*

11,11
12,12°
13
14,14"
15 .
15°.
16

17 -
17" .
18,18"
19,19"

20,20

21,21

22,22'

23
24 -

25,25"' -

26
27
28
29

Glattwalzrollen

- Stutzkegel

Kdfig @ RS A
Stiftschrauben
axial verschiebliches Teil

‘Sprengring
-‘Anschlagscheibe

Feder

“Feder-

Axiallager e Y
Sperrbiichse i
Gewindemutter
Anschlagkragen

‘Gewindeteil -

Liangsnut
Bohrung *
Langsnut-
Langskeil

Stift .

Verstellhiilse
Langskeil
Lingsnut
Aufnahmeschaft

‘Betrag - .

Schaft
Bohrung -~
Kragen
Pfeil

Pfeil
Flansch
Druckfeder
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SchutZanéprUche _

1.

7 Walzwerkzeug- zuﬁ glattwalzen , Zylindrischer Fldchen

mit Glattwalzrollen,.dle auf e1nem Stiitzkegel planeten—
artig abrollen und “von einem koaxial zum Stlitzkegel
angeordneten K&fig separiert werden, wobei Stiitzkegel
und K&fig relatlv zuelnander drehbar und axial ver-
schiebbar - angeordnet ‘51nd ‘und sich mindestens ein
axial verschleblicher Teil in einer zu einer Vorschub-
rlchtung des Werkzeuges . entgegengesetzten Richtung
an einer auf elnem"mlt einer -Langsnut versehenen
Gewindeteil eines Aufnahmeschaftes angeordneten
Gewindemutter .abstuﬁzt wobei die VGewindemutter
tiber Mltnahmeelemente formschlhs51g mit einer koaxial
zum Schaft angeordneten Verstellhiilse verbunden
ist dadurch gekennzelchnet da in Vorschubrichtung
vor der Gew1ndemutter (12 12') mindestens eine BSperr-
blichse (11,11').angeordnet ist, die in Umfangsrichtung
in gleichméﬁiger Verteilung mehrere Aufnahmebereiche
(15,15') fir 91e formschlussig wirkenden Mitnahmeele-

mente (17, 17'} der Verstellhiilse (18,18') aufweist

und deren Innenbohrung einen VLéngskeil" (19,19")
aufweist, der in die Lingsnut (20,20') des Gewinde-
teils (14 14 ) des Aufnahmeschaftes (21,21') eingreift,

wobei  die Verstellhulse (18, 18') axial verschiebbar
angéordnet' ist um mlndestens einen solchen Betrag
(22,22'), daB die Mitnahmeelemente (17,17') nicht
mehr formschlu551g 1n d1e Sperrbuchse (11) eingreifen.

Werkzeug nach Anspruch ;17 fUr die Bearbeitung von
Bohruhgén' dadurch gekennzelchnet, daB zwischen dem
axial verschieblichen Teil (5) und der Sperrbiichse
(11) ein Axiallager (10) angeordnet ist.
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Werkzeug nach Anspruch 1 dadurch gekennzeichnet,
dal in Vorschubrichtung vor der Sperrbﬁchéé. (11,11')
eine Druckfeder (8,8') vorgesehen ist, die die Sperr-
bﬁchse (11,11') direkt oder {iber dazwischen 1liegende

verschiebbare Bauelemente gegen die Gewindemutter
- (12,12') andriickt. '

.WérkzeugA‘nach mihdestens einem der Anspruéhé 1 und
2 dadurch gekennzeichnet, .daB die Verstellhiilse

(lé) vorf der Gewindemutter (12) angeordnet mindestens
eine axial wirkende Druckfeder (8) aufweist, die
sich einerseits an dér.Stellhﬁlse (18) und andererseits
an:,de#' Gewindémuttef (12) oder an solchen Bauteilen

-ﬂ(lO,ll); die von der Gewindemutter (12) abgestiitzt
_werden, abstiitzt; wobei auf der anderen Seite der
- Gewindemutter (12) die Verstellhilse (18) iber einen

Anschlagkragen (13) an der Gewindemutter (12) von
der Druckfeder (8) in Anlage gehalten wird. '

 Werk2éug miﬁdgstens nach Anspruch 4 dadurch gekennzeich—
.fﬁet, ~daBR . die Feder (9) gleichzeitig einerseits auf
.:éas axial verschiebliche Teil (5) und anderersesits
~ auf die Verstellhiilse (18) wirkt.

Werkzeug nach ﬁindestens einem der Anspriiche 1 bis
4 dadurch gekennzeichnet, daB mindestens die am

~AuBBenumfang von Sperrbiichse (11) und Gewindemutter

(12) vorgesehenen. Liangsnuten (15,16) und der dazuge-
horige Liangskeil (17) der Verstellhiilse (lé) als
duBere Geradverzahnung = und bei Gewindemutter (12)
und Verstellhiilse (18) als Zahnliicke und entsprechendem
Zahn ausgebildet sind.,- | |
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Werkzeug nach mindestens einem der Anspriche 1 bis
6 dadurch gekennzeichnet, dafli. Sperrbiichse (11),
Gewindemutter (12') und Verstellhiilse (18') {iber
mindestens einen Axialstift (17') miteinander durch
entsphechende Langsbohrungen formsbhlussig verbindbar
sind, wobei die Sperrbiichse (11') iUber mehrere in

Umfangsrichtung verteilt angeordenter entsprechender
Langsbohrungen (15') verfigt.
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