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@ Farb- oder Feuchtwerk fiir Rotationsdruckmaschinen.

() Die Erfindung betrifft ein Farb- oder Feuchtwerk fiir
Rotationsdruckmaschinen mit gegenlaufig sich unter Druck
berithrenden Dosier- {1) und Ubertragwalzen (2). In der Figur 1
ist eine Gesamtanordnung ohne Farbkasten gezeigt. Eine
Flissigkeitszufihrung (5) mit selbstregelnder Niveauhéhe ist
zwischen den Walzen {1, 2) angeordnet. Die zonale Farbiiber-
tragung erfolgt Uber Rolien (3), die auf einem Tragerrohr (8)
dicht nebeneinander angeordnet sind und die Farbe auf eine
Walze (4) prazise {ibertragen. Das Farb- und Feuchtwerk ist
optimal im Nullmengen-Farblbertragungsbereich einsetz-
bar.
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Farb- oder Feuchtwerk fiir Rotationsdruckmaschinen

Die Erfindung betrifft ein Farb- oder Feuchtwerk fiir
Rotationsdruckmaschinen mit einer beweglich gelagerten
Dosierwalze, die gegen eine fest gelagerte Ubertragwalze
angestellt ist.

Bekannte Farbdosiereinrichtungen regeln den Farbfilm
mittels Farbmesser oder Farbschieber unter Verwendung
einer Tauch- oder Filmwalze. '

In der DD-PS 104 259 ist eine Dosiereinrichtung bekannt .
geworden, die mit einer Spaltregulierung bei gieichzeiti~
ger Anderung der Differenzgeschwindigkeit zwischen Kasten-
walze und Abquetschwalze arbeitet. Die Aufhéngﬁﬁg der
Dosierscheiben ist aus Platzgriinden hierbei lediglich ein-
seitig, so daB der Verreibungshub bei der Querbewegung
die Halterung verbiegt wobei der Geschwindigkeitsunter-
schied zwischen Kastenwalze und der farbannehmenden Wal:ze
eine zusédtzliche Krafteinwirkung auf die Dosierscheiben
und deren labile Halterung bedeutet.

Weiter ist in der DE-AS 2 210 020 ein Farbwerk mit zuein-
ander beweglich gelagerter Dosier- und Ubertragwalze ange-
geben, bei dem mehrere auf die der Ubertragwalze gegeniiber-
liegende Seite der Dosierwalze wirkende, aus Bimetallstrei-
fen bestehende Federpakete vorgesehen sind. Aufgabe dieser
Vorrichtung soll es sein, auch bei Temperaturschwankungen
einen bestimmten Abstand zwischen den Walzen zu erreichen
und damit einen konstant dicken Farbfilm auf der Auftrag-
walze zu erhalten.

Diese bekannten Farbdosiersysteme haben jeweils den Nach-
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teii, dafl die Farbe aus einer Farbwanne gespeist wird,
d.h. daB sie relativ viel tote Farbe besitzen, welche

zu einer Hautbildung neigt, wenn nicht Farbrithrer ver-
wendet werden. Ein weiterer Nachteil besteht darin, daB
die Farbe leicht verschmutzt und sich mit Wasser anrei-
chert. Die Reinigung der Farbwanne erfordert einen re-
lativ hohen Farbverlust, wenn dies vermieden werden soll,
erfordert dies vom Drucker einen hohen Uberwachungsauf-
wand, da er genau aufpassen mufl, wann seine Auflage aus-
gedruckt ist, um die noch nétige Farbmenge fiir die zu
druckenden Restbogen im Farbkasten vorrdtig zu haben.

Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt der Erfin-
dung die Aufgabe zugrunde, eine schnell regelbare
Fliissigkeitsdosierung ohne Farbkasten bzw. Wasserkasten
zu schaffen, bei der ein zonal feinstregulierbarer,
gleichmifig dicker Fliissigkeitsfilm iliber die gesamte
Maschinenbreite i{ibertragbar ist.

Die Losung der gestellten Aufgabe wird bei einem Farb-
oder Feuchtwerk der eingangs genannten Art durch die

Merkmale des Kennzeichens des ersten Anspruchs erreicht.

Oberhalb der sich unter Druck gegenldufig beriihrenden

Dosier- und Ubertragwalze ist eine selbstregelnde Fliissig-
keitszufithrung angeordnet. Die Walzen laufen unter Pressung
gegeneinander. Die Pressung am Berﬁhrungspunkt’Beider
Walzen kann feinstreguliert werden. Mit diesem Regelmecha-
nismus kann eine gleichmdfige Filmdicke iliber die gesamte
Maschinenbreite erzeugt werden. Der gleichmidfige Fliissig-
keitsfilm liber die gesamte Maschinenbreite ist besonders
glinstig zum weiteren gleichmiBigen Ubertragen der Farbe

auf den nachfolgenden Walzenzug geeignet. Damit entf#llt
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ein OUberhdhen des Farbfilmes, was ein speziell vergrofler-
tes Verreiben nach sich ziehen wiirde. Die gleiche Aus-
fiilhrung beim Feuchtwerk hat den Vorteil, den Wasserfilm
so gleichmifig diinn wie mbglich bei den bendtigten Be-
reichen dosieren zu kodnnen.

Durch die spezielle Ausbildung ohne Farbkasten entfdllt
das zeitaufwendige Waschen des Farbkastens. Die Walzen
k6nnen mit der bisher {iblichen Waschvorrichtung gerei-
nigt werden, d.h. wesentliche Totzeiten zur Wartung. und
Druckvorbereitungen entfallen. Die definierte Farb-.

menge zwischen den beiden Walzen ermdglicht es dem
Drucker kurz vor dem Ende eines Druckauftrags die
Fliissigkeitszufithrung abzustellen, und somit bei Druck-
ende fast keine Farbe mehr auf den Walzen zu haben. Die
Reinigungsarbeiten werden somit auf ein Minimum reduziert.
Die Walzenpaarung Rilsan, Stahl, Rilsan bzw. Gummi, Stahl,
Gummi ermdglicht es eine optimale Temperaturregelung .
einzubauen, wobei beide Walzen mit einem Temperierungs-
mittel durchstrémt werden. Damit wird eine temperatur-
unabhingige Farbiibertragung erreicht, die eine konstant
gleichmidfliige Filmdicke aufweist.

Die Hirtedifferenz zwischen den Walzen betridgt ca. 10 Shore.

Zwischen der Ubertragwalze und einer Walze, die je nach
Verwendung eine Reiberwalze sein kann, sind nebeneinander
Rollen auf einem Trdgerrohr beweglich gelagert angeordnet.

Die Rollen kénnen unterschiedlich angesteuert werden z.B.
magnetisch, pneumatisch oder hydraulisch. Bei der magne-
tischen Ansteuerung erfolgt eine exzentrische Drehbewegung
der Rolle um das Trdgerrohr. Bei der pneumatischen und
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hydraulischen Ansteuerung erfolgt eine geradlinige Be-
wegung der Rolle am Trdgerrohr. Um ein Eindringen der
Farbe in die Zwischenrdume zwischen den Rollen zu ver-

meiden, weisen die Rollen einseitig einen Dichtring auf.

Die Halterung der Rollen ist so stabil auf dem Tridgerrohr
ausgelegt, daB die Hin- und Herbewegung z.B. der Reiber-

walze zu keinem Verkanten durch Querkridfte an den Rollen

fiihren kann. Die unterschiedlichen Drehgeschwindigkeiten

zwischen Ubertragwalze und Verreibwalze werden durch die

stabile Lagerung der Rollen am Tridgerrohr optimal aufge-

nommen. |

Durch die Verwendung der Rollen kénnen die Bauteile des
Farbwerks und Feuchtwerks in ihren Toleranzen wesent-
lich grofiziigiger ausgelegt werden, da das Gesamtkonzept
von der speziellen Geometrie her keine grofle Genauigkeit
verlangt. Dies bedeutet eine wesentliche Kostenersparnis.
Farbkastenwalzenungenauigkeiten wie z.B. unrundlaufen
wirken sich nicht so stark aus wie bei bisher iiblichen
Farbwerken mit Farbschiebern, bei denen gerade die Farb-
schieber mit ihren groBen Drucken zu einem Durchbiegen
der Farbkastenwalze fithrte und damit zu einer sehr unge-
nauen Reproduzierbarkeit bei Mehrfachauftrigen.

Die Rollen bieten weiter die Mdglichkeit zonenweise von
einer Nullmengenﬁ%ertragung exakt und schnell zu einer
maximalen Farbiibertragung zu kommen. Hierzu kdnnen die
Rollen unterschiedlich schnell und unterschiedlich lange
an den Walzen angelegt werden. Die Riistzeiten bei einer
Vierfarben-Bogenoffsetmaschine betrdgt alleine fiir das
Reinigen des Farbwerkes bei herkémmlichen Maschinen ca.
17% vom Gesamtvorgang der Vorbereitungen an der Druck-
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maschine. Auf das Einfiillen der Farbe und Einstellen der
bisher bekannten Farbzonen entfallen hierzu ca. 5%. Diese

Ristzeiten werden durch den wesentlich einfacheren Aufbau
des Farbwerkes auf ein Minimum reduziert.

Weitere Vorteile und wesentliche Merkmale der Erfindung
gehen aus den Unteranspriichen und der nachfolgenden Be-
schreibung der Ausfiihrungsbeispiele hervor.

Es zeigen:

Fig. 1 das Farb- oder Feuchtwerk in der Seiten-
ansicht mit der selbstregelnden Fliissig-

keitszufiihrung und den {ibertragenden
Rollen,

Fig. 2 eine Draufsicht auf die dicht nebenein-
ander angeordneten Rollen,

Fig. 3 eine Schnittansicht durch die Rollen, die
auf einem Tridgerrohr gleitend hin- und
herschwenkbar sind.

In der Fig. 1 ist eine Dosierwalze 1 eines Feucht- oder
Farbwerkes dargestellt, die fest gelagert ist. An die
Dosierwalze 1 ist eine beweglich gelagerte Ubertragwalze 2
angestellt. Die Ubertragwalze 2 wird im Normalzustand
unter Druck gegen die Dosierwalze 1 angestellt. Die Pressung
im Berthrungsbereich zwischen der Dosierwalze 1 und der
Obertragwalze 2 kann feinstreguliert werden. Der Rdum
oberhalb zwischen den beiden Walzen 1, 2 ist mit einer
Flissigkeit 6 angefiillt. Die Flﬁséigkeit 6 wird durch eine
selbstregulierende Fliissigkeitszufiihrung 5 zugefiihrt. Die
selbstregelnde Flilissigkeitszufithrung 5 regelt sich iber
-6 -
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die Niveauhbhe jeweils so ein, daR die Niveauhtdhe den
Auflenumfang der beiden Walzen nicht iiberschreitet. Da
die Walzen 1, 2 unter Druck gegeneinander laufen, wird
ein gleich grofer Farb- oder Feuchtigkeitsfilm auf der
Ubertragwalze 2 iibertragen, der mittels exzentrisch ge-
lagerter Rollen 3 auf eine Walze 4 zonal ilibertragen
werden kann. Die Walze 4 hat hierbei eine hdhere Um-
drehung als die Dosierwalze 1 und Ubertragwalze 2.

D.h. die Rollen 3 werden bei jeder Beriihrung mit der
Walze 4 beschleunigt und an der Ubertragwalze 2 wieder
abgebremst. Die Halterung der Rollen 3 auf einem Triger-
rohr 8 ist fiir die dabei auftretende Kraftaufnahme
wdhrend der Beschleunigung und Verzdgerung der Rolle 3
so kompakt und stabil ausgelegt, daB die Krafteinwir-
kung optimal vom Trédgerrohr 8 aufgenommen wird.

Die zonale Farb- bzw. Feuchtigkeitsiibertragung mittels
der Rollen 3 erfolgt je nach Linge und Art der Anlagezeit
der Rolle 3 an die Ubertragwalze 2 ohne Leerspalte
zwischen den einzelnen iibertragenen Farbstreifen auf die
Walze 4. Die Farbiibertragung ist iiber die gesamte Ma-
schinenbreite ein gleichmdfig dicker Farbfilm. Die Ge-
schwindigkeit der Dosier- 1 und Obertragwalze 2 kann
gleich oder unterschiedlich sein. Weiterhin kann eine
Regelung dieser Geschwindigkeit gegeniiber der Ma-
schinengeschwindigkeit eingebaut werden, um ein noch
differenzierteren Farbfilm erreichen zu kdnnen. Die bevor-
zugte Einstellung sieht eine Geschwindigkeit der Dosier- 1
und Ubertragwalze 2 vor, die kleiner ist als die Umfangs-
geschwindigkeit der Walze 4 in Abhingigkeit von der
Plattenzylinderumfangsgeschwindigkeit der Druckmaschine.
Dadurch ist eine komplizierte Regelung liber einen Stell-
motor nicht nétig. Die Vordosierung wie oben genannt an
der Dosier- 1 und Ubertragwalze 2 erfolgt unter Druck
_7,_
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bzw. unter Walzenpressung zwischen einer Stahl- und
einer Rilsanwalze. Unterhalb der Walzen 1 bis 4 be-
findet sich ein Abdeckblech 7.

Ein wesentlicher Vorteil der Farbdosierung besteht

darin, daB das Reinigen des Farbkastens entfdllt und

der gesamte Farbzufiihrmechanismus tiber die vorhandene
Walzenwaschvorrichtung mit gereingt werden kann, d.h.

da wesentliche Totzeiten zur Wartung und Druckvor- '
bereitungen an der Druckmaschine entfallen. Die oben

genannte Walzenanordnung Rilsan oder Gummi mit einer ;
nachfolgenden Stahlwalze erméglicht eine optimale %
Farbtemperaturregelung im Farbwerk, bei der die |
Dosier- 1 und Ubertragwalze 2 mit einem Temperierungs-

mittel durchstrémt werden.

In der Fig. 2 sind die nebeneinander angeordneten
Rollen 3 dargestellt. Die Rollen 3 sind auf dem Tré-
gerrohr 8 stabil gehaltert. Die Rollen 3 sind zwischen
der Obertragwalze 2 und der Walze 4 angeordnet. Die
Walze 4 kann je nachdem wie das Farb- oder Feuchtwerk

ausgelegt ist eine Verreibwalze oder lediglich eine.

weitere Ubertragwalze im Walzenzug zum Plattenzylinder
sein. Der Verzicht auf die Verreibung direkt nach der
zonalen Farbiibertragung ist auf Grund der prdzisen und
genauen Farbiibertragung méglich, so dafl die Verreibung
direkt am Plattenzylinder hierbei v6llig ausreicht.

Die dicht nebeneinander angeordneten Rollen weisen ein-
seitig einen Dichtring 9 auf. Dieser Dichtring 9 verhin-
dert, dafl die Farbe in Hohlrdume zwischen die Rollen
eindringen kann. Die bevorzugte Ruhestellung der Rolle 3
zwischen der Ubertrag- 2 und Walze 4 ist die Anlage

der Rolle 3 an der Walze 4. Dies macht den wesentlichen

- 8 -~
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Vorteil der Farbiibertragung im Nullmengenbereich deut-
lich. Liegen die Rollen 3 an der Walze 4 an, wird keine
Farbe ilibertragen. Bei kurzzeitigem Antippen der Rolle 3
an der mit einem kontinuierlichen dicken Farbfilm be-
aufschlagten Ubertragwalze 2 erfolgt ein minimaler Farb-
iibertrag, wird die Anlagezeit erhdht, erfolgt ein

groBBer Farblibertrag auf die Walze 4. Eine andere Moglich-
keit ist ein dauerndes An- und Abstellen der Rolle 3
entsprechend kurzen Impulsen. Dies fithrt zu einer Farb-
libertragung mit {iber den Umfang der Walze 4 gleichméfig
verteilten kurzen Farbstreifen, was einer besonders
gleichmdBigen Farbverteilung und Auftragung entspricht
und den oben genannten Verzicht auf die sofortige Ver-
reibung nach der.:'Farbdosierung erklirt.

In der Fig. 3 ist eine spezielle Ausfiihrung der Rolle 3
dargestellt, wobei diese wie oben genannt dicht neben-
einander auf dem Trdgerrohr 8 angeordnet sind. Am Triger-
rohr 8 sind eine Spule 10 und Magnetkern 11 befestigt.
Die elektrischen Zuleitungen sind im mittleren Freiraum
des Trédgerrohres 8 verlegt. Um das Trdgerrohr 8 ist ein
Gleitlager 12 angeordnet, das im Bereich der Spule 10

und des Magnetkernes 11 ausgespart ist.

Auf dem Gleitlager 12 ist frei schwenkbar ein exzentrisch’
aufgebohrtes Mittelteil 13 mit der Breite einer Rolle 3
angeordnet. Das Mittelteil weist einen Freiraum 14 auf in
dem die Spule 10 und der Magnetkern 11 sich befinden.
Durch die magnetischen Krdfte wird das Mittelteil 13 auf
dem Trédgerrohr 8 hin- und herbewegt. Diese exzentrische
Drehbewegung entspricht einer Hubbewegung 18 der Rolle 3.
Diese exzentrische Bewegung der Rolle 3 ist in der Mitte
des Trédgerrohres 8 zeichnerisch als Mittelpunkt mit den
beiden exzentrischen Endpunkten dargestellt.
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Auf dem AuBenumfang des Mittelteiles 13 ist ein zylin-
drisches Rollenlager 15 vorgesehen, auf dem eine Hiilse
16 mit einem Uberzug 17 aufgeschrumpft ist. Der Uberzug
17 kann aus Rilsan oder Gummi sein, je nachdem fiir
welche spezielle Anordnung die Rolle 3 im Farb- oder
Feuchtwerk vorgesehen ist.
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M. A. N. - ROLAND Druckmaschinen Aktiengesellschaft
Christian-Plefl-Strafle 6-30, 6050 Offenbach am Main

Farb- oder Feuchtwerk fiir Rotationsdruckmaschinen

Patentanspriiche

1.)

Farb- oder Feuchtwerk fiir Rotationsdruckmaschinen
mit gegenldufig sich unter einstellbarem Druck be-
riihrenden Dosier- und Ubertragwalze und nachfolgen-
den Walzen,

dadurch gekennzeichnet,

dafl mittig oberhalb der Dosier- (1) und Ubertrag-
walze (2) eine durch eine NiveauhSGhenmessung ge-
regelte Fliissigkeitszufiihrung (5) angeordnet ist,
und damit am Ausgang des Walzenspalts ein iiber die
gesamte Walzenbreite einheitlicher Farbfilm erzeugt
wird und daf zu einer zonal unterschiedlichen Do-
sierung des Farbfilms zwischen der Ubertragwalze (2)

- und der Walze (4) nebeneinander zonenbreite Rollen

2.)

3.)

(3) auf einem Tridgerrohr (8) beweglich gelagert ange-
ordnet sind.

‘Farb- oder Feuchtwerk nach Anspruch 1,v

dadurch gekennzeichnet,
dafl die Rollen (3) dicht nebeneinander und exzentrisch
auf dem Trdgerrohr (8) angeordnet sind.

Farb- oder Feuchtwerk nach Anspruch 1 und 2,
dadurch gekennzeichne:t,

dafl am Trdgerrohr (8) entsprechend der Breite jeder

-2 -
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6.)

7.)

8.)
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Rolle (3) jeweils eine Spule (10) mit einem Magnet-
kern (11) angeordnet ist, und daB iUber den exzen-
trischen Schwenkbereich der Rolle (3) ein Gleitlager
(12) an dem Trdgerrohr (8) befestigt ist.

Farb- oder Feuchtwerk nach Anspruch 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet,

daB auf dem Gleitlager (12) ein exzentrisch aufge-
bohrtes Mittelteil (13) der Rolle (3) schwenkbar ge-
lagert ist, und daf das Mittelteil (13) einen Frei-
raum (14) im Bereich des Magnetkernes (11) aufweist.

Farb- oder Feuchtwerk nach Anspruch 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet,

daft am AuBenumfang des Mittelteiles (13) ein Rollen-
lager (15) befestigt ist,bauf das eine Hiilse (16)
mit einem Oberzug (17) aufgeschrumpft ist.

Farb- oder Feuchtwerk nach Anspruch 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet,

daB die Rollen (3) einseitig einen Dichtring (9)
und am Auflenumfang einen Uberzug aufweisen.

Farb- oder Feuchtwerk nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichmnedt,
daf die Walze (4) eine Verreibwalze ist, und daf

die Ubertragwalze (2) eine Feinstregulierung auf-
weist.

Farb- oder Feuchtwerk nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnedt,

daB innerhalb.der Dosier- (1) und Ubertragwalze (2)
eine Temperaturregelung angeordnet ist.
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9.) Farb- oder Feuchtwerk nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
dafl unterhalb der Walzen (1, 2) der Rollen (3)
und der Walze (4) ein Abdeckblech (7) angeordnet
ist.
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