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@ Farbdosiereinrichtung fiir Buch- und Offsetdruckmaschinen.

() Die Erfindung betrifft eine Farbdosiereinrichtung fur
Buch- und Offsetdruckmaschinen mit einem Farbheber der
aus nebeneinander angeordneten Scheiben (2-6) besteht, die
einzeln und unabhaéngig voneinander zwischen einer Kas-
tenwalze {1) und einer Ubertragwalze (1.1) hin- und her-
bewegbar und deren Breite jeweils einer hestimmten Farb-
zone entspricht. Die Scheiben (2-6) bestehen jeweils aus -
einem Mittelteil {14-18) und einem AuBenkranz{11) mit Uber-
zug (12) und sind ohne Liicke nebeneinander auf einem
stationdren Tragerrohr {7-10) angeordnet. Das Mittelteil
(14-18) ist mit unterschiedlichen Bewegungen auf dem
Tréagerrohr (7-10) beweglich gelagert. Das Mittelteil {14-18)
weist jeweils einen kreisférmigen AuBenumfang auf, auf dem
der AuBenkranz (11) drehbar gelagert ist. Innerhalb jeder
Scheibe {2-6) ist ein Antrieb (19-23) zur individuellen Verstel-
lung des Mittelteiles (14-18) vorgesehen. Die Farbe kann
neben der zonalen prézisen Dosierung auch radial,
entsprechend der Anlagezeit der Scheibe (2-6) an der Kas-
tenwalze (1} und Ubertragwalze (1.1), optimal und schnell
eingestellt werden.
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Farbdosiereinrichtung fiir Buch~ und Offsetdruckmaschinen
bestehend aus einem Farbkasten, einer Farbkastenwal:ze,
einem Rakel und einem Farbheber, wobei der Farbheber aus
nebeneinander angeordneten Scheiben besteht, die einzeln
und unabhingig voneinander zwischen Farbkastenwalze und
einer Obertragwalze oszillieren und deren Breite jeweils
einer bestimmten Farbzone entspricht.

Um eine gute Ubertragung der Farbe fiir einen vorliegen-
den Druckauftrag erreichen zu kOnnen, sind die unter-

schiedlichsten L6sungen in Form von geteilten Heberwalzen
bekannt geworden.

So zeigt die CH-PS 169 362 ein Farbwerk filir Rotations-
druckmaschinen mit mehreren auf einer gemeinsamen Welle
nebeneinander angeordneten, einzeln an- und abstellbaren
Heberwalzen, deren Lingen je der Breite einer Druckplatte
entsprechen. Fiir jede Heberwalze ist eine Steuerscheibe
mit mehreren nebeneinander liegenden, verschieden groflen
Nocken auf einer gemeinsamen Welle ldngsverschiebbar

und fiir sich einstellbar angeordnet.

Mit dieser Vorrichtung soll es méglich sein, die Farb-
gebung jeder einzelnen Seite in Bezug auf die Farbstrei-

fenlage wihrend des Betriebes von einer zentralen Stelle
aus regeln zu kdnnen.

In der DD-PS 104 259 soll die Aufgabe geldst werden, vor-
bestimmte und/oder berechnete dosierte Farbmengen pro-
grammiert einstellen zu kbnnen, sowie Farbfithrungsstoé-
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rungen wdhrend des Fortdruckes regeltechnisch mit
maschinentechnischen Voraussetzungen beseitigen zu
konnen.

Dies soll erreicht werden, durch eine Vorrichtung zur
zonenschraubenlosen und farbmesserlosen Farbdosierung
an Druckmaschinen des Offsetdruckes und des Buchdruckes.
Zur Erzielung einer vorgegebenen gleichmidBigen Férbung
auf den Druckbogen beim Druck von Volltonflidchen wird
eine flir jede verwendete Farbe-Papier-Kombination er-
forderliche Farbschichtdicke durch eine Feineinstellung
eines Walzenspaltes zwischen dem Duktor und einer Gegen-
walze und/oder durch eine Geschwindigkeitsdifferenz
zwischen diesen beiden Walzen vorgesehen. Die Zonen-
scheiben sind lediglich einseitig gehaltert gefiihrt.

In der DE-OS 2 924 635 soll die Aufgabe bei einer Farb-
dosiereinrichtung in Buch- und Offsetdruckmaschinen ge-
16st werden, die in einer geringen Stdranfdlligkeit
gegen Papierbestandteile und Feuchtwasser bestehen soll
und einen Farbbedarf der Druckform genau entsprechende
Farbzufiihrung erméglichen soll.

Erreicht werden soll dies durch eine Farbdosiereinrich-
tung die aus einem Farbkasten mit Farbmesser und einer
Farbkastenwalze mit Farbheber filir elektronische Farb-
zonen-Fernsteuerungen bei Buch- und Offsetdruckmaschinen
besteht und bei der mehrere Farbheberrider vorgesehen
sind, die einzeln und unabhidngig voneinander oszillieren

und deren Breite jeweils einer bestimmten Farbzone ent-
spricht.

All diese genannten Vorrichtung teilen die Heberwalze
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in mehrere scheibenartig nebeneinander angeordnete
Obertragungsrollen, die jeweils seitlich zum Antreiben
gehaltert werden miissen. Dies bedeutet jeweils einen
groflen Spalt zwischen den einzelnen Farbiibertragungs-
rollen, wenn die Farbilibertragungsrollen beidseitig ge-
haltert werden. Trotzdem ist die Stabilitit der Halte-
rung bei der Gréfle des Hebelarmes nicht ausreichend, um
die Krdfte beim Ubertragen der Farbe von der Kasten-
walze auf den Reiber aufnehmen zu kénnen. Eine seitliche
Auslenkung wdhrend der Berilihrung der Farbheberscheiben
am Reiber ist damit bei den schmalen Halterungsblechen
nicht unumginglich, da diese Auslenkung wdhrend jeder
Berlthrung mit dem Reiber auftritt, ist eine Dauerbruch-
gefahr des Halterungsbleches gegeben. Uber die Steue-

rung der Farbheberscheibenrdder sind keine konkreten
Aussagen gemacht. ' '

Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt der Erfin-
dung die Aufgabe zugrunde, eine kompakte und stabile,
zonenweise Farbiibertragung zu schaffén;idie leichtgingig
verstellbar und ohne groBen Aufwand in der Druckmaschine
vom Drucker einbaubar ist. '

Die Lésung der gestellten Aufgabe wird bei einer Farb-
dosiereinrichtung der oben genannten Gattung durch die
Merkmale des Kennzeichens des Anspruchs 1 erreicht.

Die Scheiben bestehen aus einem Mittelteil und einem
Auflenkranz mit Uberzug und sind ohne Liicke nebeneinander
auf einem stationidren Trdgerrohr angeordnet. Zwischen
die einzelnen Scheiben kann sich somit keine Farbe
wdhrend des Druckvorganges absetzen, die spidter in auf-
wendigen Reinigungsvorgingen entfernt werden mufB.

- 4 -
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Der zylindrische AuBlenkranz mit Uberzug ist auf dem
Mittelteil befestigt und frei drehbar. Je nach Aus-
fiihrung der Scheibe lduft der AuBenkranz auf einem
Rollenlager,oder wenn das Mittelteil aus einem kompak-
ten Kunststoff bzw. Gleitlagermaterial besteht, auf
diesem Kunststoff, z.B. Turcite. Der frei drehbare
Aulenkranz ermdglicht eine sofortige Anpassung dessen,
Umfangsgeschwindigkeit an die Umfangsgeschwindigkeit
anliegender Walzen.

Das Mittelteil ist auf einem Tridgerrohr beweglich ge-
lagert. Hierbei sind unterschiedliche Bewegungsartén
moéglich. Einmal kann das Mittelteil exzentrisch auf
dem runden Tridgerrohr gelagert sein, oder schwingt

bzw. pendelt um das runde Tridgerrohr, oder es fﬁhrt' :
eine geradlinige Bewegung auf dem quadratischen Triger-
rohr aus.

Innerhalb jeder Scheibe ist ein Antrieb zur Verstellung
des Mittelteiles vorgesehen. Der Antrieb kann hierbei
eine elektrische Spule mit Magnetkern sein, bei dem

das Mittelteil magnetisch angezogen wird, oder ein
gleichgerichteter Elektromagnet, wenn das Mittelteil
aus einem Kunststoff gebildet ist. Der Antrieb bei
einer pneumatischen Ausfiihrung besteht aus einem Kolben
mit Riickholfeder innerhalb eines Zylinders in der Mitte
des Trédgerrohres. Das Mittelteil pendelt hierbei um

das Tridgerrohr und ist an diesem mittig aufgehidngt

und an seiner Unterseite an einem Gleitlager zwangsge-
fiihrt.

Eine weitere Moglichkeit sieht einen Schrittschaltmotor
- 5 -
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zum gezielten Ansteuern der Scheibe vor. Der Innen-
ring des Schrittschaltmotors ist auf die zentrale
zylindrische Trégerwelle aufgeschrumpft, der Auflen-
ring des Schrittschaltmotors ist in den exzentrischen
beweglichen Teil der Scheibe eingesefzt. Der Anschluf
fiir die elektrische Ansteuerung der einzelnen Schei-
ben geht hierbei liber eine gemeinsame Steckvorrichtung,
so dafl mit der festen Mittelachse, also dem Trédger-
rohr, ein leichter, schneller Ein- und Ausbau fir die
verschiedensten Zwecke gut mdglich ist. Die gesamte
Einheit kann leicht ohne Monteur vom Drucker ausgebaut
werden, da die gesamten Obertragungsrollen kompakt

auf dem Trigerrohr angeordnet sind. Dies fiihrt zu einer
wesentlichen Verkilirzung der Riistzeiten, da die gesamte
zonale Voreinstellung der Farbmesser entfallt.

Alle Scheiben k&nnen wie bei einem normalen herkomm-
lichen Heber mit der vorhandenen Waschvorrichtung ge-
waschen werden, was zu einer weiteren wesentlichen Ver-
kiirzung der Rlstzeit an der Druckmaschine fithrt. Eine
spezielle Schaltung der Ansteuerung erlaubt es, die
Scheiben auf dem Trigerrohr gleich zu stellen, so daf

sie insgesamt wie ein herkdmmlicher bekannter Heber
arbeiten. o '

Uber die elektrische Ansteuerung ist es weiterhin méglich,
den Drehwinkel der einzelnen Farbﬁbertragungsrollenkund
die Anschlagzeit an der Kastenwalze zu steuern und Uber-
prifungen der Farbstreifenmenge bei der Farbregelanlage
vorzunehmen. Diese Abfiihleinheit ist in jeder einzelnen
Scheibe eingebaut und erlaubt kleinste Winkelunterschiede
hier z.B. Fehler oder Differenzen in der iibertragenen
Filmldnge auszugleichen. Diese Abtastung erfolgt iiber

-6 -

PRTE—————— S



10

15

20

25

30

0131110

mehrere Zylinderumdrehungen, so dafl nur eine Auswerte-
einheit fiir "n" Scheiben bendtigt wird.

Die Genauigkeit bzw. Empfindlichkeit der Farbdosier-
einrichtung erfihrt dadurch eine wesentliche Steigerung,
so dafl die unterschiedlichen Farbstreifen bei unter-

schiedlichsten Hubfrequenzen speziell angesteuert werden
konnen. ‘ ' '

Wird z.B. ein Winkelschrittgeber, der synchron mit dem
Druckfdrmtriger lduft mit einem einfachen Rechner ge-
koppelt, erlaubt dies gezielt'Farbschwankungen, die in
einer Farbzone auftreten, entgegen zu wirken. Der Rech-
ner mufl hierbei mit den Verhaltensdaten des Farbwerkes
programmiert sein. Durch die Steuerung des Einsatz-~
punktes der entsprechenden Farbilibertragungsrollen bzw.
der Regelung ihrer Hubfrequenz sowie der Anderung des
2u transportierenden Farbstreifens kann gezielt ein-
zonenweises unterschiedliches Farbprofil nicht nur
axial sondern auch radial auf der Druckform erzeugt
werden. Bei der hohen Genauigkeit der Farbdosierein-.
Tichtung ist eine Erfassung der Farbtemperatur durch
indirektes Messen der Temperatur iliber die Scheiben vor-
gesehen. Aus diesen Werten wird die Regelung der Vor-
dosiermechanismen und des Farbiibertraungsrollendreh-
winkels an der Farbkastenwalze abgeleitet. Damit sind
Fertigungsungenauigkeiten, Montagemenge, Lagerungenauig-
keiten, Verschleiff und die Temperétureinflﬁsse'ausge-
schaltet. Dies bedeutet in besonders vorteilhafter Weise
eine wesentlich preisglinstigere und robustere Einrich-
tung. Eine weitere Verbilligung liegt in der grofleren
Toleranzausbildung der einzelnen Fertigteile.
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Weiterhin kann die Farbzoneneinteilung wesentlich kleiner
als die bisherige Einteilung durchgefiihrt werden, da die
jetzt iiblichen Zoneneinteilungen im Offsetdruck von der
Flexibilit#dt des Farbmessers herriihrt, d.h. durch die
hohe Federsteife des Farbmessers ist es in axialer Rich-
tung gesehen praktisch nicht méglich, kleinere Zustell-
zonen zu wdhlen, obwohl dies dem Drucker erlauben wiirde,
gezielter sein Farbprofil auf das zu druckende Bild ein-
zustellen. Der Verschleiff an den Scheiben wie .an der
Farbkastenwalze ist im Vergleich zu den bekannten Dosier-
elementen annidhernd Null, da keine Reibung vorhanden ist.
Dies ist wie oben genannt ein grofler Vorteil auf die Tem-
peratureinfliisse des Arbeitsprozesses, weil die Tempe-
ratur lber grdflere Zeitrdume im wesentlichen konstant
bleibt. Die dicht nebeneinander liegenden Scheiben bilden
wie oben genannt keine Spalte bei der Farbﬁbertragung.‘
Die Farbilibertragung erfolgt damit liber die gesamte Ma-
schinenbreite optimal gleichmifig. Dies bedeutet, die
Verreibung kann minimal vorgenommen werden, bzw. es

wird auf die Verreibung zum Egalisieren der Farbe im
Bereich der Farbiibertragung ganz verzichtet, da die Ver-
reibung an der Platte bei der optimalen Farbiibertragung
ausreichend ist.

Ein weiterer Vorteil der besonders gleichmdfBigen Farb-
tibertragung liegt darin, daf auf die Zerstdrung der Riick-
spaltung, also der Farbe, die nach dem Auftrag wieder im
Walzenzug zuriicklduft, verzichtet werden kann. Dies er-

mdglich es bei bestimmten Anforderungen ein Kurzfarbwerk
bei den Druckmaschinen vorzusehen.

In einer weiteren Ausfiihrung kann ein Haftmagnet mit einer

Hebelilibertragung im Tridgerrohr angelenkt werden, um groBere
Hiilbe der Scheiben bei kleinem Hub des Antriebs zu erreichen.
- 8 -
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Weitere Vorteile und wesentliche Merkmale der Erfindung
gehen aus den Unteranspriichen und der nachfolgenden Fi-
gurenbeschreibung der Ausflihrungsbeispiele hervor.

Es zeigt:

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

eine Ubersichtszeichnung der einzelnen
zonalen Scheiben auf einem Trigerrohr
zwischen einer Kasten- und Ubertragwal:ze
in perspektivischer Darstellung,

eine Scheibe die auf einem quadratischen
Trigerrohr und einem Mittelteil aus
Kunststoff geradlinig mittels Elektro-
magnet bewegbar ist,

eine pneumatisch mit einem Kolben und
Riickholfeder um einen oberen Aufhinge-
punkt schwenkbare Scheibe,

eine Schnittdarstellung durch mehrere
exzentrisch gelagerte Scheiben die mit
einem Schrittschaltmotor auf einem run-
den Trdgerrohr gelagert sind,

eine exzentrisch gelagerte Scheibe mit
einem Gleitlager im Trigerrohr und einem

Rollenlager unter dem AuBenkranz mit Ober-
zug,

Scheiben, bei denen mit einem Haftmagnet

und einer Hebelilbertragung die Hubbewegung
erzeugt wird.
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In der Fig. 1 ist von einer Farbdosiereinrichtung fiir
Buch~ und Offsetdruckmaschinen eine Kastenwalze 1 und
eine Ubertragwalze 1.1 dargestellt, zwischen denen ein-
zelne Scheiben 3 beweglich auf einem Tridgerrohr 7 fiir
die zonale Farbilibertragung angeordnet sind. Die Scheiben
3 liegen hierbei dicht nebeneinander und ilibertragen die
Farbe ohne Leerspalte von der Kastenwalze 1 mit einer
gut reproduzierbaren Ansteuerung zur Ubertragwalze 1.1.

Die Ansteuerung der Scheiben 3 in Form elektrischer Sig-
nalverarbeitung ist digitalisiert und bezogen auf die
Maschinendrehzahl. Als Antriebe der Scheiben sind unter-
schiedliche Ausfiihrungen auf unterschiedlichen Triger-
rohren je nach Verwendungszwecken méglich.

Das Tridgerrohr 7 mit den Scheiben 3 kann vom Drucker ohne
wesentlichen Zeitaufwand ein~ und ausgebaut werden.

In der Fig. 2 ist eine Scheibe 2 dargestellt, die auf
einem quadratischen Trédgerrohr 7 geradlinig beweglich ge-
lagert ist. Die Scheibe 2 weist einen zylindrischen Aufien-
kranz 11 mit einem Uberzug 12 auf, der die Farbe je nach
Anlagezeit an der Kastenwalze 1 aufnimmt. Um das Tridger-
rohr 7 ist ein Mittelteil 14, das aus einem selbstschmie-
renden Gleitmaterial z.B. Turcite besteht angeordnet. Das
Mittelteil 14 weist hierzu eine rechtwinkelige Ausnehmung
38 auf, die einseitig um eine Hubbreite 39 grofer ausge-
bildet ist als das Trédgerrohr 7.

Somit kann das Mittelteil 14 die Hubbreite 39 auf dem
Trédgerrohr 7 geradlinig gefithrt ausfiihren, wenn der ent-
sprechende Impuls von einem Antrieb 19 auf die Scheibe 2
ausgeiibt wird. Der Antrieb 19 ist hierbei ein Elektro-
magnet 32, der die Hubbewegung iiber einen StéRel 33 auf
einen Querstab 34 i{ibertrigt, der seinerseits in dem

- 10 -
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Mittelteil 14 verankert ist. Die Riickstellung der Hub-
breite 39 erfolgt {iber Federn 37. In jedem Mittelteil
14 der Scheibe 2 ist um das Tridgerrohr 7 eine Schmier-
und Luftringleitung 35, 36 angeordnet, derart, daB die
Mittelteile sich leicht gleitend aneinander vorbei be-
wegen kénnen. Die Schmier- und Luftringleitung 35, 36
besteht aus einer kreisfOrmigen halbseitigen Ausnehmung
auf jeder Seite des Mittelteiles 14, wobei die halb-
seitigen kreisrunden Ausnehmungen durch vier Querboh-
rungen, die durch das Mittelteil 14 fiihren, untereinan-
der verbunden sind.

Die Fig. 3 zeigt eine Scheibe 3 die auf einem zylindri-
schen Trdgerrohr 8 angeordnet ist und von einem Antrieb
20 pendelnd um das Trigerrohr 8 hin- und herbewegbar ist.
Die Scheibe 3 besteht aus einem Uberzug, einem darunter
gelegenen AuBlenkranz 11, der auf einem Rollenlager 31
leichtgingig drehbar auf einem Mittelteil 15 angeordnet -
ist. Das Mittelteil 15 seinerseits ist auf einer Fiihrungs-
rolle 29 am Trégerrohr 8 mittig angeordnet. Das Triger-
rohr 8 ist an seiner Unterseite abgeflacht und durch eine
Gleitrolle 29.1 wird das Mittelteil 15 bei Pendelbewe-
gungen gleitend gefithrt. Die Pendelbewegungen werden von
einem pneumatischen Hubkolben 28 erzeugt, der seine Be-
wegungen auf einen KolbenstodBel 30 iibertrdgt, wobei der
Kolbenst6el 30 durch eine Bohrung im Trdgerrohr 8 auf
das Mittelteil 15 wirkt. Die Riickstellung der Pendelbe-
wegung erfolgt iiber eine Feder 28.1 und einen StdfRel 30.1
der genau wie der Hubkolben 28 in dem Antrieb 20 im Tri-
gerrohr 8 gefiihrt ist. Die pneumatischen Ansteuerungen

des Antriebs 20 werden im Hohlraum des Trigerrohres 8 ver-
legt. Die Abluft beim pneumatischen Antrieb wird als
Zwangsbeliiftung des Hohlraumes im Trédgerrohr verwendet,
um eventuelle Warmeentwicklungen abfithren zu konnen.

- 11 -



10

15

20

25

30

_ 19 - | 0131110

Ahnliche Zwangsbeliiftungen sind in den anderen Aus-
fihrungsbeispielen zur Wiarmeabfuhr vorgesehen, dies
ist eine besonders glinstige Vergleichmédfigung der
Temperatur innerhalb der Farbdosiereinrichtung.

In der Fig. 4 sind mehrere Scheiben 4 nebeneinander

im Schnitt auf einem Tridgerrohr 9 liegend dargestellt.
Die Scheiben 4 zeigen hierbei unterschiedliche Anlage-
positionen entsprechend ihren jeweiligen Drehstellungen
durch einen Antrieb 21. Die Scheiben 4 weisen wie alle
anderen Scheiben den Uberzug 12 und den zylindrischen
Aulenkranz 11 auf. Der zylindrische AuBenkranz 11 lduft
auf einem exzentrischen Mittelteil 16, so daB die Stell-
bewegungen des Antriebes 21 zur Farbiibertragung zwischen
der nicht dargestellten Kastenwalze 1 und der Ubertrag-
walze 1.1 m6glich ist. Der Antrieb 21 ist hierbei ein
Schrittschaltmotor, der aus einem Innenkranz 40 und
einem AufBlenkranz 41 zusammengesetzt ist. Der Innenkran:z
40 ist auf dem Trdgerrohr 9 aufgeschrumpft, der Auflen-
kranz 41 ist in dem exzentrischen Mittelteil 16 befestigt.
Die Scheiben 4 werden auf dem Trdgerrohr 9 durch eine
Seitenhalterung 42 fixiert. Die Seitenhalterung 42 ist
gleichzeitig der AnschluB fiir die Schmier- und Luftring-
leitung 35, 36 die zwischen den einzelnen Scheiben und
durch die nebeneinander liegenden Scheiben 4 hindurch
gehen.

Fig. 5 zeigt eine Scheibe 5 bestehend aus dem Uberzug 12
und dem zylindrischen AuBenkranz 11 der hier wie schon
in der Fig. 3 gezeigt auf einem Rollenlager 31 drehbar
auf einem Mittelteil 17 gelagert ist. Das Mittelteil 17
ist exzentrisch auf einem Tridgerrohr 10 gelagert. Zwi-
schen dem runden Tridgerrohr 10 und dem exzentrisch ge-

- 12 -
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lagerten Mittelteil 17 ist ein Gleitlager 26 angeordnet.
Das Mittelteil 17 weist zusdtzlich einen Freiraum 27 auf,
in dem ein Antrieb 22 angeordnet ist. Der Antrieb 22 be-
steht aus einer Spule 24 und einem Magnetkern 25. Die
Scheibe 5 weist an einer Seite eine Dichtung 5.1 auf.

Die Dichtung 5.1 verhindert das Eindringen von Farbe

und fordert gleichzeitig die freie Beweglichkeit der
Scheiben untereinander.

Die Fig. 6 zeigt eine Schnittdarstellung durch zwei Schei-
ben 6 die auf einem quadratischen Tridgerrohr 7 #dhnlich
der Fig. 2 gelagert sind. Die Scheiben 6 bestehen wieder
aus dem Uberzug 12 und dem zylindrischen AuBenkranz 11
der hier auf einem Mittelteil 18 gleitend gelagert ist,
da das Mittelteil 18 aus einem Gleitmaterial z.B. Turcite
besteht. Das Mittelteil 18 fithrt eine geradlinige Be-
wegung auf dem Tridgerrohr 7 aus. Die Hubbreite 39 ist
hierbei die max. geradlinige Bewegung der Mittelteile 18
bzw. der Scheiben 6 auf dem Trigerrohr 7. Die Bewegung
der Scheiben 6 werden durch einen elektrischen Antrieb

23 erzeugt. Der Antrieb 23 ist hierbei ein innerhalb

des Trédgerrohres 7 einseitig befestigter Haftmagnet 43.
Der Haftmagnet 43 ist von einer Auflenhiille 43.1 um-
schlossen und gefiihrt. Die minimale Hubbewegung des
Haftmagnetes 43 wird liber einen Hebel 44 der durch

einen Schlitz 45 im Tridgerrohr hindurch fiihrt und
gleichzeitig am Trdgerrohr 7 innenseitig angelenkt ist,
auf eine Rolle 47 iibertragen. Die Rolle 47 ist in einer
Fihrung 46 des Mittelteiles 18 der Scheiben 6 gefiihrt.
Somit kann die minimale Hubbewegung des Haftmagneten 43
iiber den Hebel 44 auf die Hubbreite 39 vergrofert werden.



29‘1

30

30.

1

Kastenwalze

Ubertragwalze

Scheibe

1"

Trdgerrohr
1" -

Auflenkranz
Oberzug

Mittelteil

"
1"
"
11
Antrieb
1"
"
"

1"

Spule
Magnetkern
Gleitlager
Freiraum
Hubkolben
Feder

Fithrungsrolle

Gleitrolle

KolbenstofRel

15

31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
43.1
44
45
46
47

ci31110

Rollenlager
Elektromagnete
StofRel

Querstab
Schmier-
Luftringleitung
Federn
Ausnehmung
Hubbreite
Innenkranz
AuBenkranz
Seitenhalterung
Haftmagnet
Auflenhiille
Hebel

Schlitz

Fiihrung

Rolle



10

15

20

61311190
M. A. N. - ROLAND Druckmaschinen Aktiengesellschaft
Christian-Plefl-Strafle 6-30, 6050 Offenbach am Main

- - —— gt —— e i = T G e e G e WD e G G G e S S G T e e G e A S e Ge B an S e e e e R

Patentanspriiche

1.) Farbdosiereinrichtung fiir Buch- und Offsetdruck-
maschinen mit einem Farbheber, der aus nebenein-
ander angeordneten Scheiben besteht, die einzeln
und unabhidngig voneinander zwischen einer Farb-
kastenwalze und einer Obertragwalze hin- und her-
bewegbar und deren Breite jeweils einer bestimmten
Farbzone entspricht,
dadurch gekennzeichmnet,
dafl die Scheiben (2 - 6) jeweils aus einem Mittel-
teil (14 - 18) und einem AuBenkranz (11) mit Ober-
zug (12) bestehen und ohne Liicke nebeneinander auf
einem sationdren Tridgerrohr (7 - 10) angeordnet
sind, daR das Mittelteil (14 - 18) auf dem Triger-
rohr (7 - 10) beweglich gelagert ist, daB das Mittel-
teil (14 - 18) einen kreisfdérmigen AuBenumfang auf-
weist, auf dem der AuBenkranz (11) drehbar gelagert
ist und daB innerhalb jeder Scheibe (2 - 6) ein An-
trieb (19 - 23) zur Verstellung des Mittelteils (14 -
18) vorgesehen ist.
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Farbdosiereinrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

dafl auf dem Tridgerrohr (10) liber ein Gleitlager (26)
ein exzentrisch aufgebohrtes Mittelteil (17) beweg-
lich gelagert ist und daB das Mittelteil (17) einen
Freiraum (27) im Bereich des Antriebs (19 - 23) von
ca. 1/3 Kreisumfang aufweist. '

Farbdosiereinrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,

dafl am runden Tridgerrohr (10) entsprechend der Breite
jeder Scheibe (5) jeweils eine Spule (24) mit einem
Magnetkern (25) angeordnet ist, daf iliber einem Schwenk-
bereich der Scheibe (5) ein Gleitlager (26) um das
Trigerrohr (10) befestigt ist und dafl einseitig an
jeder Scheibe (5) eine Dichtung (5.1) befestigt ist.

Farbdosiereinrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daf im runden Trigerrohr (8) ein einseitig, gefeder-
ter Hubkolben (28) angeordnet ist, daBl das Triger-
rohr (8) unterseitig im Schwenkbereich abgeflacht
ist, daB oberseitig am Tridgerrohr (8) auf einer
Fiihrungsrolle (29) das runde Mittelteil (15) der
Scheibe (3) gelagert und unterseitig mit einer
Gleitrolle (29.1) gefithrt ist, daB Kolbensttflel

(30, 30.1) beidseitig durch das Trigerrohr (8) an das
Mittelteil (15) angelegt sind, und daf der zylindri-

sche AuBenkranz (11) auf einemIRollenlager (31) ge-
lagert ist.
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Farbdosiereinrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

dafl im viereckigen Tridgerrohr (7) Elektromagnete
(32) gehaltert angeordnet sind, daB ein StdBel
(33) des Elektromagnetes (32) an einem Querstab
(34), der innerhlab des auf dem Tridgerrohr (7)
geradlinig geflilhrten Mittelteils (14) angeordnet
ist, befestigt ist und daf der zylindrische
AuBienkranz (11) auf dem Mittelteil (14) gleitend
gelagert ist.

Farbdosiereinrichtung nach Anspruch 1 und 5,

dadurch gekennzeichnet,

daB zwischen den Mittelteilen (14, 16) eine mit-
einander verbundene Schmierungs- (35) oder Luft-
ringleitung (36) angeordnet ist, die an einer am
Trﬁgerrbhr (7, 9) befestigten Seitenhalterung (42)
der Scheiben (2) anschliefbar ist.

Farbdosiereinrichtung nach Anspruch 1, 5 und 6,
dadurch gekennzeichnet,

dafl das Mittelteil (14) aus einem Gleitlager-
material gebildet ist und daB eine rechteckige
Ausnehmung (38) des Mittelteiles (14) in der ge-
radlinigen Bewegungsrichtung der Scheibe (2) um
die Hubbreite (39) grtfer ausgespart ist, als
das Trdgerrohr (7) in seinem Auflenabmafl.

Farbdosiereinrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dafl der Antrieb (21) der Scheibe (4) ein auf dem

Trdgerrohr (9) aufgeschrumpfter Innenkranz (40)

und ein im exzentrischen Mittelteil (16) aufge-
-4 -
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schrumpfter AuBenkranz (41) eines Schrittschalt-
motors ist.

Farbdosiereinrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dafl der Antrieb (23) ein Haftmagnet {(43) ist, an
dessen einer Seite ein am Tridgerrohr (7) angelenkter
Hebel (44) befestigt ist, und daB der Hebel (44)
durch einen Schlitz (45) des Tridgerrohres (7) mit
seinem freien Ende beweglich gefiihrt am Mittelteil
(18) angeordnet ist.

Farbdosiereinrichtung nach mindestens einem der
vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, '
dafl die Scheiben (2 - 6) eine Meflvorrichtung
zum Erfassen des Drehwinkels aufweisen und dafl die
Trigerrohre (7 - 10) zwangsbeliiftbar sind.
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