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Beschreibung

Farbdosiereinrichtung far Buch- und
Offsetdruckmaschinen bestehend aus einem Farb-
kasten, einer Farbkastenwalze, einem Rakel und
einem Farbheber, wobel der Farbheber aus neben-
einander angeordneten Scheiben besteht, die ein-
zeln und unabhéngig voneinander zwischen Farb-
kastenwalze und einer Ubertragwalze oszillieren
und deren Breite jeweils einer bestimmten Farb-
zone entspricht.

Um eine gute Ubertragung der Farbe fiir eine
vorliegenden Druckauftrag erreichen zu kénnen,
sind die unterschiedlichsten Losungen in Form
von geteilten Heberwalzen bekannt geworden.

So zeigt die CH—PS 169 362 ein Farbwerk flr
Rotationsdruckmaschinen mit mehreren auf einer
gemeinsamen Welle nebeneinander angeord-
neten, einzeln an- und abstellbaren Heberwalzen,
deren Langen je der Breite einer Druckplatte
entsprechen. Fir jede Heberwalze ist eine Steuer-
scheibe mit mehreren nebeneinander liegenden,
verschieden grofien Nocken auf einer gemein-
samen Welle langsverschiebbar und fiir sich ein-
stellbar angeordnet.

Mit dieser Vorrichtung soll es mdglich sein, die
Farbgebung jeder einzelnen Seite in Bezug auf die
Farbstreifenlage wahrend des Betriebes von einer
zentralen Stelle aus regeln zu kdnnen.

In der DD—PS 104 259 soll die Aufgabe gelbst
werden, vorbestimmte und/oder berechnete
dosierte Farbmengen programmiert einstellen zu
kénnen, sowie Farbfiihrungsstérungen wahrend
des Fortdruckes regeltechnisch mit maschinen-
technischen Voraussetzungen beseitigen zu
kénnen.

Dies soll erreicht werden, durch eine Vorrich-
tung zur zonenschraubenlosen und farbmesser-
losen Farbdosierung an Druckmaschinen des
Offsetdruckes und des Buchdruckes. Zur Erzielung
einer vorgegebenen gleichméaRrigen Farbung auf
den Druckbogen beim Druck von Volltonflachen
wird eine fir jede verwendete Farbe-Papier-Kom-
bination erforderliche Farbschichtdicke durch eine
Feineinstellung eines Walzenspaltes zwischen
dem Duktor und einer Gegenwalze und/oder durch
eine Geschwindigkeitsdifferenz zwischen diesen
beiden Walzen vorgesehen. Die Zonenschieben
sind lediglich einseitig gehaltert gefiihrt.

In der DE—OS 2 924 635 soll die Aufgabe bei
einer Farbdosiereinrichtung in Buch- und Offset-
druckmaschinen geldst werden, die in einer gerin-
gen Storanfalligkeit gegen Papierbestandteile und
Feuchtwasser bestehen soil und einem Farbbedarf
der Druckform genau entsprechende Farb-
zufihrung ermdglichen soll.

Erreicht werden soll dies durch eine Farb-
dosiereinrichtung die aus einem Farbkasten mit
Farbmesser und einer Farbkastenwalze mit Farb-
heber fur elektronische Farbzonen-Fernsteue-
rungen bei Buch- und Offsetdruckmaschinen
besteht und bei der mehrere Farbheberrader vor-
gesehen sind, die einzeln und unabhéngig vonein-
ander oszillieren und deren Breite jeweils einer
bestimmten Farbzone entspricht.
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All diese genannten Vorrichtung teilen die
Heberwalze in mehrere scheibenartig nebenein-
ander angeordnete Ubertragungsrollen, die
jeweils seitlich zum Antrieben gehaltert werden
missen. Dies bedeutet jeweils einen grofRen Spalt
zwischen den einzelnen Farblbertragungsrollen,
wenn die Farblibertragungsrolien beidseitig
gehaltert werden. Trotzdem ist die Stabilitat der
Halterung bei der GroRRe des Hebelarmes nicht
ausreichend, um die Kréfte beim Ubertragen der
Farbe von der Kastenwalze auf den Reiber aufneh-
men zu kénnen. Eine seitliche Auslenkung wéh-
rend der Berlhrung der Farbheberscheiben am
Reiber ist damit bei den schmalen Halterungs-
blechen nicht unumganglich, da diese Auslenkung
wahrend jeder Berihrung mit dem Reiber auftritt, -
ist eine Dauerbruchgefahr des Halterungsbleches
gegeben. Uber die Steuerung der Farbheber-
scheibenrader sind keine konkreten Aussagen
gemacht.

Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt
der Erfindung die Aufgabe zugrunde, eine kom-
pakte und stabile, zonenweise Farblibertragung zu
schaffen, die leichtgéngig verstellbar und ohne
grofden Aufwand in der Druckmaschine vom Druk-
ker einbauber ist.

Die L6sung der gestellten Aufgabe wird bei einer
Farbdosiereinrichtung der oben genannten Gat-
tung durch die Merkmale des Kennzeichens des
Anspruchs 1 erreicht.

Die Scheiben bestehen aus einem Mittelteil und
einem AuRenkranz mit Uberzug und sind ohne
Liicke nebeneinander auf einem stationéren
Tragerrohr angeordnet. Zwischen die einzelnen
Scheiben kann sich somit keine Farbe wahrend
des Druckvorganges absetzen, die spéter in auf-
wendigen Reinigungsvorgéngen entfernt werden
mugB.

Der zylindrische AuBenkranz mit Uberzug ist auf
dem Mittelteil befestigt und frei drehbar. Je nach
Ausfiihrung der Scheibe lduft der Auf3enkranz aud
einem Rollenlager, oder wenn das Mittelteil aus
einem kompakten Kunststoff bzw. Gleitlager-
material besteht, auf diesem Kunststoff, z.B. Tur-
cite. Der frei drehbare AuBenkranz ermdéglicht eine
sofortige = Anpassung  dessen Umfangs-
geschwindigkeit an die Umfangsgeschwindigkeit
anliegender Walzen.

Das Mittelteil ist auf einem Tragerrohr beweg-
lich gelagert. Hierbei sind unterschiedliche
Bewegungsarten méglich. Einmal kann das Mittel-
teil exzentrisch auf dem runden Tragerrohr gela-
gert sein, oder schwingt bzw. pendelt um das
runde Tragerrohr, oder es fiihrt eine geradiinige
Bewegung auf dem quadratischen Trégerrohr aus.

Innerhalb jeder Schiebe ist ein Antrieb zur
Verstellung des Mittelteiles vorgesehen. Der
Antrieb kann hierbei eine elektrische Spule mit
Magnetkern sein, bei dem das Mittelteil magne-
tisch angezogen wird, oder ein gieichgerichteter
Elektromagnet, wenn das Mittelteil aus einem
Kunststoff gebildet ist. Der Antrieb bei einer
pneumatischen Ausfihrung besteht aus einem
Kolben mit Rlckholfederinnerhalb eines Zylinders
in der Mitte des Trégerrohres. Das Mittelteil pen-
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deit hierbei um das Tragerrohr und ist an diesem
mittig aufgehéngt und an seiner Unterseite an
einem Gleitlager zwangsgefihrt.

Eine weitere Mdoglichkeit sieht einen Schritt-
schaltmotor zum gezielten Ansteuern der Scheibe
vor. Der Innenring des Schrittschaitmotors ist auf
die zentrale zylindrische Trégerwelle aufge-
schrumpt, der AuBBenring des Schrittschaltmotors
ist in den exzentrischen beweglichen Teil der
Schiebe eingesetzt. Der Anschluf’ fur die elek-
trische Ansteurung der einzelnen Scheiben geht
hierbei (iber eine gemeinsame Steckvorrichtung,
so daR mit der festen Mittelachse, also dem
Tragerrohr, ein leichter, schneller Ein-.und Aus-
bau fiir die verschiedensten Zwecke gut méglich
ist. Die gesamte Einheit kann ieicht ohne Monteur
vom Drucker ausgebaut werden, da die gesamten
Ubertragungsrollen kompakt auf dem Tragerrohr
angeordnet sind. Dies flihrt zu einer wesentlichen
Verkiirzung der Rlstzeiten, da die gesamte zonale
Voreinstellung der Farbmesser entfélit.

Alle Scheiben kénnen wie bei einem normalen
herkémmlichen Heber mit der vorhandenen
Waschvorrichtung gewaschen werden, was zu
einer weiteren wesentlichen Verkiirzung der Riist-
zeit an der Druckmaschine flhrt. Eine spezielle
Schaltung der Ansteuerung erlaubt es, die Schei-
ben auf dem Trégerrohr gleich zu stellen, so dal3
sie insgesamt wie ein herkémmlicher bekannter
Heber arbeiten.

Uber die elektrische Ansteuerung ist es weiter-
hin mdglich, den Drehwinkel der einzelnen Farb-
Ubertragungsrollen und die Anschiagzeit an der
Kastenwalze zu steuern und Uberpriifungen der

Farbstreifenmenge bei der Farbregelaniage vor-

zunehmen. Diese Abflihleinheit ist in jeder einzel-
nen Scheibe eingebaut und erlaubt kieinste
Winkelunterschiede hier z.B. Fehler oder Differen-
zen in der (bertragenen Filmlange auszugleichen.
Diese Abtastung erfolgt Uber mehrere Zylin-
derumdrehungen, so da? nur eine Auswerte-
einheit flr “'n’” Scheiben bend&tigt wird.

Die Genauigkeit bzw. Empfindlichkeit der Farb-
dosiereinrichtung erfahrt dadurch eine wesent-
liche Steigerung, so daR die unterschiedlichen
Farbstreifen bei unterschiedlichsten Hubfre-
quenzen speziell angesteuert werden kénnen.

Wird z.B. ein Winkelschrittgeber, der synchron
mit dem Druckférmtréger lauft mit einem ein-
fachen Rechner gekoppelt, erlaubt dies gezielt
Farbschwankungen, die in einer Farbzone auftre-
ten, entgegen zu wirken. Der Rechner mul® hierbei
mit den Verhaltensdaten des Farbwerkes
programmiert sein. Durch die Steuerung des
Einsatzpunktes der entsprechenden Farbibertra-
gungsrollen bzw. der Regelung ihrer Hubfrequenz
sowie der Anderung des zu transportierenden
Farbstreifens kann gezielt ein zonenweises
unterschiedliches Farbprofil nicht nur axial son-
dern auch radial auf der Druckform erzeugt
werden. Bei der hohen Genauigkeit der Farb-
dosiereinrichtung ist eine Erfassung der Farb-
temperatur durch indirektes Messen der Tempe-
ratur Gber die Scheiben vorgesehen. Aus diesen
Werten wird die Regelung der Vordosiermecha-
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nismen und des Farbubertragungsrolien-
drehwinkels an der Farbkastenwalze abgeleitet.
Damit sind Fertigungsungenauigkeiten, Monta-
gemenge, Lagerungenauigkeiten, Verschiei® und
die Temperatureinfliisse ausgeschaltet. Dies
bedeutet in besonders vorteilhafter Weise eine
wesentlich preisglinstigere und robustere Einrich-
tung. Eine weitere Verbilligung liegt in der gréRe-
ren Toleranzausbiidung der einzelnen Fertigteile.

Weiterhin kann die Farbzoneneinteilung
wesentlich kleiner als die bisherige Einteilung
durchgefihrt werden, da die jetzt tiblichen Zonen-
einteilungen im Offsetdruck von der Flexibilitat
des Farbmessers herrihrt, d.h. durch die hohe
Federsteife des Farbmessers ist es in axialer
Richtung gesehen praktisch nicht méglich, klei-
nere Zustelizonen zu wéahlen, obwoh! dies dem
Drucker erlauben wirde, gezielter sein Farbprofil
auf das zu druckende Bild einzustellen. Der Ver-
schieiR an den Scheiben wie an der Farbkasten-
walze ist im Vergleich zu den bekannten Dosier-
elementen anndhernd Null, da keine Reibung
vorhanden ist. Dies ist wie oben genannt ein
groBer Vorteil auf die Temperatureinfliisse des
Arbeitsprozesses, weii die Temperatur iber gré-
RBere Zeitraume im wesentlichen konstant bleibt.
Die dicht nebeneinander liegenden Scheiben bil-

" den wie oben genannt keine Spalte bei der Farb-

tibertragung. Die Farblibertragung erfolgt damit
Uber die gesamte Maschinenbreite optimal
gleichméRig. Dies bedeutet, die Verreibung kann
minimal vorgenommen werden, bzw. es wird auf
die Verreibung zum Egalisieren der Farbe im
Bereich der Farbiibertragung ganz verzichtet, da
die Verreibung an der Platte bei der optimalen
Farblbertragung ausreichend ist.

Ein weiterer Vorteil der besonders gleich-
maRigen Farbibertragung liegt darin, dafd auf die
Zerstorung der Rickspaliung, also der Farbe, die
nach dem Auftrag wieder im Walzenzug zurlick-
lauft, verzichtet werden kann. Dies ermdglich es
bei bestimmten Anforderungen ein Kurzfarbwerk
bei dem Druckmaschinen vorzusehen.

In einer weiteren Ausfiihrung kann ein Haft-
magnet mit einer Hebellibertragung im Trager-
rohr angelenkt werden, um groere Hithe der
Scheiben bei kleinen Hub des Antriebs zu
erreichen.

Weitere Vorteile und wesentliche Merkmale der
Erfindung gehen aus den Unteranspriichen und
der nachfolgenden Figurenbeschreibung der
Ausflihrungsbeispiele hervor.

Es zeigt:

Fig. 1 eine Ubersichtszeichnung der einzelnen
zonalen Scheiben auf einem Tragerrohr zwischen
einer Kasten- und Ubertragwalze in perspek-
tivischer Darstellung,

Fig. 2 eine Scheibe die auf einem quadratischen
Tragerrohr und einem Mittelteil aus Kunststoff
geradlinig mittels Elektromagnet bewegbar ist,

Fig. 3 eine pneumatisch mit einem Kolben und
Rickholfeder um einen oberen Aufhéngepunkt
schwenkbare Scheibe,

Fig. 4 eine Schnittdarstellung durch mehrere
exzentrisch gelagerte Scheiben die mit einem
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Schrittschaltmotor auf einem runden Trégerrohr
gelagert sind,

Fig. 5 eine exzentrisch gelagerte Scheibe mit
einem Gleitlager im Trégerrohr und einem Rollen-
lager unter dem Aufenkranz mit Uberzug,

Fig. 6 Scheiben, bei denen mit einem Haftma-
gnet und einer Hebellibertragung die Hubbewe-
gung erzeugt wird.

In der Fig. 1 ist von einer Farbdosiereinrichtung
fiir Buch- und Offsetdruckmaschinen eine Kasten-
walze 1 und eine Ubertragwalze 1.1 dargestelit,
zwischen denen einzelne Scheiben 3 beweglich
auf einem Tragerrohr 7 fir die zonale
Farblibertragung angeordnet sind. Die Scheiben 3
liegen hierbei dicht nebeneinander und {ibertra-
gen die Farbe ohne Leerspaite von der Kasten-
walze 1 mit einer gut reproduzierbaren Ansteue-
rung zur Gbertragwalze 1.1.

Die Ansteuerung der Scheiben 3 in Form elektri-
scher Signalverarbeitung ist digitalisiert und
bezogen auf die Maschinendrehzahi. Als Antriebe
der Scheiben sind unterschiediiche Ausflihrun-
gen auf untershiedlichen Trégerrohren je nach
Verwendungszwecken maoglich.

Das Tragerrohr 7 mit den Scheiben 3 kann vom
Drucker ohne wesentlichen Zeitaufwand ein- und
ausgebaut werden.

In der Fig. 2 ist eine Scheibe 2 dargestellt, die
auf einem quadratischen Tragerrohr 7 geradlinig
beweglich gelagert ist. Die Scheibe 2 weist einen
zylindrischen Aufenkranz 11 mit einem {berzug
12 auf, der die Farbe je nach Anlagezeit an der
Kastenwalze 1 aufnimmt. Um das Tragerrohr 7 ist
ein Mittelteil 14, das aus einem selbst-
schmierenden Gleitmaterial z.B. Turcite besteht
angeordnet. Das Mittelteil 14 weist hierzu eine
rechtwinkelige Ausnehmung 38 auf, die einseitig
um eine Hubbreite 39 groRer ausgebildet ist als
das Tragerrohr 7.

Somit kann das Mittelteil 14 die Hubbreite 39
auf dem Trégerrohr 7 geradlinig gefiihrt ausfiih-
ren, wenn der entsprechende Impuls von einem
Antrieb 19 auf die Scheibe 2 ausgelibt wird. Der
Antrieb 19 ist hierbei ein Elektromagnet 32, der
die Hubbewegung {iber einen StdRel 33 auf einen
Querstab 34 Ubertragt, der seinerseits in dem
Mittelteil 14 verankert ist. Die Riickstellung der
Hubbreite 39 erfolgt (ber Federn 37. In jedem
Mittelteil 14 der Scheibe 2 ist um das Trégerrohr 7
eine Schmierund Luftringleitung 35, 36 ange-
ordnet, derart, da® die Mittelteile sich leicht glei-
tend aneinander vorbei bewegen kénnen. Die
Schmier- und Luftringleitung 35, 36 besteht aus
einer kreisformigen halbseitigen Ausnehmung
auf jeder Seite des Mittelteiles 14, wobei die
halbseitigen kreisrunden Ausnehmungen durch
vier Querbohrungen, die durch das Mitteiteil 14
fithren, untereinander verbunden sind.

Die Fig. 3 zeigt eine Scheibe 3 die auf einem
zylindrischen Tragerrohr 8 angeordnet ist und
von einem Antrieb 20 pendeind um das Tréger-
rohr 8 hin- und herbewegbar ist. Die Scheibe 3
besteht aus einem Uberzug, einem darunter gele-
genen AufRenkranz 11, der auf einem Rollenlager
31 leichtgangig drehbar auf einem Mittelteil 15
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angeordnet ist. Das Mittelteil 15 seinerseits ist auf
einer Flhrungsrolle 29 am Trégerrohr 8 mittig
angeordnet. Das Tragerrohr 8 ist an seiner Unter-
seite abgeflacht und durch eine Gleitroile 29.1
wird das Mittelteil 15 bei Pendelbewegung glei-
tend gefiihrt. Die Pendelbewegungen werden von
einem pneumatischen Hubkolben 28 erzeugt, der
seine Bewegungen auf einen Kolbenstdf3el 30
Ubertragt, wobei der Kolbenst6Rei 30 durch eine
Bohrung im Tragerrohr 8 auf das Mittelteil 15
wirkt. Die Rickstellung der Pendelbewegung
erfolgt (iber eine Feder 28.1 und einen StéfRel 30.1
der ganau wie der Hubkolben 28 in dem Antrieb
20 im Tragerrohr 8 gefiihrt ist. Die pneumatischen
Ansteuerungen des Antriebs 20 werden im Hohl-
raum des Tragerrohres 8 verlegt. Die Abluft beim
pneumatischen Antrieb wird als Zwangs-
belliftung des Hohiraumes im Trégerrohr verwen-
det, um eventuelle Warmeentwicklungen abfiih-
ren zu kdnnen.

Ahnliche Zwangsbellftungen sind in den ande-
ren Ausfirhungsbeispielen zur Warmeabfuhr vor-
gesehen, dies ist eine besonders glinstige
VergleichméBigung der Temperatur innerhalb
der Farbdosiereinrichtung.

In der Fig. 4 sind mehrere Scheiben 4 nebenein-

ander im Schnitt auf einem Tragerrohr 9 liegend
dargestellt. Die Scheiben 4 zeigen hierbei unter-
schiedliche Anlagepositionen entsprechend ihren
jeweiligen Drehstellungen durch einen Antrieb
21. Die Scheiben 4 weisen wie alle anderen
Scheiben den Uberzug 12 und den zylindrischen
AuRenkranz 11 auf. Der zylindrische Auf3enkranz
11 lauft auf einem exzentrischen Mitteiteil 16, so
dal} die Stellbewegungen des Antriebes 21 zur
Farblbertragung zwischen der nicht dargesteliten
Kastenwalze 1 und der Ubertragwalze 1.1 mdglich
ist. Der Antrieb 21 ist hierbei ein Schrittschalt-
motor, der aus einem Innenkranz 40 und einem
Auflenkranz 41 zusammengesetzt ist. Der Innen-
kranz 40 ist auf dem Tragerrohr 9 aufgeschrumpft,
der AufRenkranz 41 ist in dem extentrischen Mit-
telteil 16 befestigt. Die Scheiben 4 werden auf
dem Trégerrohr 9 durch eine Seitenhalterung 42
fixiert. Die Seitenhalterung 42 ist gleichzeitig der
Anschluf3 fir die Schmier- und Luftringleitung 35,
36 die zwischen den einzelnen Scheiben und
durch die nebeneinander liegenden Scheiben 4
hindurch gehen.
_ Fig. b zeigt eine Scheibe 5 bestehend aus dem
Uberzug 12 und dem zylindrischen AuRenkranz
11 der hier wie schon in der Fig. 3 gezeigt auf
einem Rollenlager 31 drehbar auf einem Mittelteil
17 gelagert ist. Das Mittelteil 17 ist exzentrisch auf
einem Tréagerrohr 10 gelagert. Zwischen dem
runden Tragerrohr 10 und dem exzentrisch gela-
gerten Mittelteil 17 ist ein Gleitlager 26 ange-
ordnet. Das Mittelteil 17 weist zusétzlich einen
Freiraum 27 auf, in dem ein Antrieb 22 ange-
ordnet ist. Der Antrieb 22 besteht aus einer Spule
24 und einem Magnetkern 25. Die_Scheibe 5 weist
an einer Seite eine Dichtung 5.1 auf. Die Dichtung
5.1 verhindert das Einringen von Farbe und for-
dert gleichzeitig die freie Beweglichkeit der Schei-
ben untereinander.
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Die Fig. 6 zeigt eine Schnittdarstellung durch
zwei Scheiben 6 die auf einem quadratischen
Tragerrohr 7 dhnlich der Fig. 2 gelagert sind. Die
Scheiben 6 bestehen wieder aus dem Uberzug 12
und demn zylindrischen AuRenkranz 11 der hier
auf einem Mitteiteil 18 gleitend gelagert ist, da
das Mittelteil 18 aus einem Gleitmaterial 2.B.
Turcite besteht. Das Mittelteil 18 flhrt eine gerad-
linige Bewegung auf dem Trégerrohr 7 aus. Die
Hubbreite 39 ist heirbei die max. geradlinige
Bewegung der Mittelteile 18 bzw. der Scheiben 6
auf dem Trégerrohr 7. Die Bewegung der Schei-
ben 6 werden durch einen elektrischen Antrieb 23
erzeugt. Der Antrieb 23 ist hierbei ein innerhalb
des Tragerrohres 7 einseitig befestigter Haftma-
gnet 43. Der Haftmagnet 43 ist von einer Aufien-
hiilie 43.1 umschiossen und geflhrt. Die mini-
male Hubbewegung des Haftmagnetes 43 wird
Gber einen Hebel 44 der durch einen Schlitz 45 im
Tragerrohr hindurch filhrt und gleichzeitig am
Tragerrohr 7 innenseitig angelenkt ist, auf eine
Rolle 47 Gbertragen. Die Rolle 47 ist in einer
Fiihrung 46 des Mittelteiles 18 der Scheiben 6
gefiihrt. Somit kann die minimale Hubbewegung
des Haftmagneten 43 Giber den Hebel 44 auf die
Hubbreite 39 vergroRert werden.

Bezugszeichenliste

1 Kastenwalze
1.1 Ubertragwalze
2 Scheibe
3 "
4 ”
5 "
6 ”
7 Tragerrohr
8 n
8 1
9 ”
10 "
" AuBenkranz
12 Uberzug
13 "
14 Mittelteil
15 "
16 "
17 o
18 "
19 Antrieb
20 "
21 ”
22 ”
23 1”
24 Spule
25 Magnetkern
26 Gleitlager
27 Frieraum
28 Hubkolben
28.1 Feder
29 Fiihrungsrolle
29.1 Gleitrolle
30 KolbenstoRel
30.1 -
31 Rolienlager
32 Elektromagnete
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33 StoRel

34 Querstab

35 Schmier-

36 Luftringleitung

37 Federn

38 Ausnehmung

39 Hubbreite

40 Innenkranz

41 Aufdenkranz

42 Seitenhalterung

43 Haftmagnet

43.1 Aufdenhille

44 Hebel

45 Schiitz

46 Fihrung

47 Rolle
Patentanspriiche

1. Farbdosiereinrichtung fir Buch- und Offset-
druckmaschinen mit einem Farbheber, der aus
nebeneinander angeordneten Scheiben (2—6)
besteht, die einzeln und unabhéngig voneinander
zwischen einer Farbkastenwalze (1) und einer
Ubertragwalze (11) hin- und herbewegbar sind
und deren Breite jeweils einer bestimmten Farb-
zone entspricht, dadurch gekennzeichnet, daf die
Scheiben (2—86) jeweils aus einem Mittelteil
(14—18) und einem AuBenkranz {11) mit Uberzug
{12) bestehen und praktisch ohne Llicke nebene-
einander auf einem Innenliegenden stationéren
Tragerrohr (7—10) angeordnet sind, dald das Mit-
telteil (14—18) auf dem Tragerrohr (7—10) radial
beweglich Uber axial fest gelagert ist, da® das
Mittelteil (14—18) einen kreisférmigen Aullenum-
fang aufweist, auf dem der Auf3enkranz (11) dreh-
bar gelagert ist und daf innerhalb jeder Scheibe
{2--6) ein Antrieb (19—23) zur Verstellung des
Mittelteils (14—18) vorgesehen ist.

2. Farbdosiereinrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dal® auf dem Trégerrohr
(10) liber ein Gleitlager (26} ein exzentrisch aufge-
bohrtes Mittelteil (17) beweglich gelagert ist und
da das Mittelteil (17} einen Freiraum (27) im
Bereich des Antriebs (19—23) von ca. 1/3 Kreis-
umfang aufweist.

3. Farbdosiereinrichtung nach Anspruch 1 oder
2, dadurch gekennzeichnet, daf? am runden Tra-
gerrohr {10) entsprechend der Breite jeder
Scheibe (5) jeweils eine Spule (24) mit einem
Magnetkern (25} angeordnet ist, daf’ (iber einem
Schwenkbereich der Scheibe (5) ein Gleitlager
{(26) um das Tragerrohr (10) befestigt ist und daR
einseitig an jeder Scheibe (5) eine Dichtung (5.1)
befestigt ist.

4. Farbdosiereinrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daf? im runden Tréger-
rohr (8) ein einseitig, gefederter Hubkolben (28)
angeordnet ist, daR das Tragerrohr (8) unterseitig
im Schwenkbereich abgeflacht ist, daR® oberseitig
am Tragerrohr (8) auf einer Fuhrungsrolle (29) das
runde Mittelteil (15) der Scheibe (3) gelagert und
unterseitig mit einer Gleitrolle (29.1) gefihrt ist,
daR KolbenstoRel (30, 30.1) beidseitig durch das
Tragerrohr (8) an das Mittelteil (15) angelegt sind,
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und daB3 der zylindrische Auf3enkranz (11) auf
einem Rollenlager (31) gelagert ist.

5. Farbdosiereinrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daf} im viereckigen Tr&-
gerrohr (7) Elektromagnete (32) gehaltet ange-
ordnet sind, da3 ein StéfRel (33) des Elektro-
magnetes (32) an einem Querstab (34), der inner-
halb des auf dem Tragerrohr (7) geradlinig
gefiihrten Mittelteils (14) angeordnet ist, befestigt
ist und daf3 der zylindrische Aufienkranz {11) auf
dem Mittelteil {14) gleitend gelagert ist.

6. Farbdosiereinrichtung nach Anspruch 1 und
5, dadurch gekennzeichnet, daR zwischen den
Mittelteiien {14, 16} eine miteinander verbundene
Schmierungs- {35) oder Lufiringleitung (36) ange-
ordnet ist, die an einer am Tragerrohr (7, 9)
befestigten Seitenhalterung (42} der Scheiben (2)
anschlieRbar ist.

7. Farbdosiereinrichtung nach Anspruch 1, 5
und 6, dadurch gekennzeichnet, da das Mittelteil
{14} aus einem Gleitlagermaterial gebildet ist und
dafl eine rechteckige Ausnehmung (38) des
Mittelteiles (14) in der geradlinigen Bewegungs-
richtung der Scheibe (2) um die Hubbreite (39)
groRer ausgespart ist, als das Tragerrohr (7) in
seinem Aufdenabmal.

8. Farbdosiereinrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daf3 der Antrieb (21) der
Scheibe (4) ein auf dem Tragerrohr (9) aufgesch-
rumpfter Innenkranz (40) und ein im exzen-
trischen Mittelteil (16) aufgeschrumpfter AufRen-
kranz (41) eines Schrittschaltmotors ist.

9. Farbdosiereinrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daf} der Antrieb (23) ein
Haftmagnet (43) ist, an dessen einer Seite ein am
Tragerrohr (7) angelenkter Hebel (44) befestigt ist,
und daf3 der Hebel (44) durch einen Schlitz (45)
des Tragerrohres (7) mit seinem freien Ende
beweglich gefiihrt am Mittelteil (18) angeordnet
ist.

10. Farbdosiereinrichtung nach mindestens
einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daRl die Scheiben (2—6) eine
MefRvorrichtung zum Erfassen des Drehwinkels
aufweisen und dall die Tragerrohre (7—10)
zwangsbeliiftbar sind.

Revendications

1. Dispositif d’encrage pour machines d'impres-
sion typographique et machines d'impression
offset, comprenant un preneur d'encre, qui est
constitué de disques (2—6) disposés I'un & coté
de l'autre, qui peuvent se déplacer, selon un
mouvement de va-et-cient, de fac,on individuelle
et indépendamment l'un de lautre, entre un
rouleau d’encrier (1} et un rouleau distributeur
{1.1), et dont la largeur correspond, & chaque fois,
& une zone d'encrage déterminée, caractérisé en
ce que les disques (2—6) sont constitués, a
chaque fois, d'une partie centrale (14—18) et
d’une couronne externe (11) 3 revétement (12) et
sont disposés pratiquement sans interstice I'un a
coté de |"autre sur un tube de support stationnaire
interne (7—10), en ce que la partie centrale
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(14—18) est montée radialement mobile, mais
axialement fixe, sur le tube de support (7—10), en
ce que la partie intermédiaire (14—18) présente
une périphérie circulaire, sur laquelle est montée
rotative la couronne externe (11) et en ce que, 2
I'intérieur de chaque disque (2—86), est prévu un
entrainement (19—23) pour le réglage de la partie
centrale (14—18).

2. Dispositif d’encrage selon la revendication 1,
caractérisé en ce que, sur le tube de support (10),
est montée mobile une partie centrale (17)
excentriquement alésée par l'intermédiaire d'un
palier lisse (26) et en ce que la partie centrale (17)
présente un espace libre (27) dans la zone de
I'entrainement {19—23) d’environ 1/3 de circonfé-
rence.

3. Dispositif d'encrage selon la revendication 1
ou 2, caractérisé en ce que, sur le tube de support
rond (10), de fagon correspondante a la largeur de
chaque disque (5), est disposée, & chaque fois,
une bobine (24) ayant un noyau magnétique (25},
en ce qu'un palier lisse (26) est fixé autour de tube
de support {10) par l'intermédiaire d'une zone
pivotante du disque (5) et en ce que, d'un ¢été, sur
chaque disque (b), est fixé un joint (5.1).

4. Dispositif d’encrage selon la revendication 1,
caractérisé en ce que, dans le tube de support
rond (8), est disposé un piston (28) chargé par
ressort d'un c6té, en ce que le tube de support (8)
est aplani en dessous dans la zone pivotante, en
ce que, au-dessous, sur le tube de support (8), la
partie centrale ronde (15) du disque (3) est mon-
tée sur un galet de guidage (25) &t, en dessous,
elle est guidée par un galet (29.1), en ce que des
coulisseaux de piston (30, 30.1) sont disposés des
deux coOtés contre la partie centrale (15) & travers
le tube de support {8), et en ce que la couronne
externe cylindrique (11) est montée sur un palier 3
rouleaux {31).

5. Dispositif d'encrage selon la revendication 1,
caractérisé en ce que, dans le tube de support
carré (7), sont montés des électro-aimants (32}, en
ce qu'un coulisseau (33) de I'électro-aimant (32)
est fixé & une traverse (34), qui est disposée &
I'intérieur de la partie centrale (14) guidée de
fagon rectiligne sur le tube de support (7), et en ce
que la couronne externe cylindrique (11) est
montée, de facon coulissante, sur la partie cen-
trale (14).

6. Dispositif d’encrage seion les revendications
1 et 5, caractérisé en ce que, entre les parties
centrales {14, 16), est disposée une canalisation
circulaire d'air (36) ou de lubrification (35), canali-
sations reliées I'une a l'autre, qui peuvent étre
raccordées a un support latéral (42), fixé au tube
de support (7, 9), des disques (2).

7. Dispositif d’encrage selon les revendications
1, b et 6, caractérisé en ce que la partie centrale
{14) est formée d'un matériau de palier lisse et en
ce qu’un évidement rectangulaire (38) de la partie
centrale (14) est prévu dans le sens de déplace-
ment rectiligne du disque (2) en étant plus grand
de la course (39) que le tube de support (7) dans
sa dimension externe.

8. Dispositif d’encrage selon la revendication 1,



1 0 131 110 12

caractérisé en ce que 'entrainement (21) du dis-
que (4) est une couronne interne (40) emmanchée
sur le tube de support (9) et une couronne externe
{41), emmanchée dans la partie centrale excentri-
gue (16}, d'un moteur pas a pas.

9. Dispositif d’encrage selon la revendication 1,
caractérisé en ce que 'entrainement (23) est un
aimant adhérent (43), sur un c6té duquel est fixé
un levier (44) articulé au tube de support (7), eten
ce que le levier (44) est disposé sur la partie
centrale (18) en étant guidé, de fagon mabile, par
son extrémité libre A travers une fente (45) du
tube de support (7).

10. Dispositif d’encrage selon au moins des
revendications précédentes, caractérisé en ce que
les disques (2—6) présentent un dispositif de
mesure pour détecter la vitesse angulaire et en ce
que les tubes de support (7—-10) peuvent é&tre
ventilés de fagon forcée.

Claims

1. Ink metering device for letterpress and offset
printing presses with an ink vibrator which con-
sists of discs (2—6) arranged adjacent one
another which are movable individually and

independently to one another between an ink-

fountain roller (1) and a transfer roller (11) and the
width of which in each cae corresponds to a given
ink zons, characterised in that the discs (2—6)
consist in each case of a centre part (14—18) and
an outer ring {11) with a cover (12) and are
arranged practically without gaps lying adjacent
one another on an inner lying stationary carrier
tube (7—10), that the centre part (14—18) is
mounted radially movably but axially fixedly on
the carrier tube (7—10), that the middle part
(14—18) has a circular exterior periphery, on
which the outer ring (11) is rotatably mounted and
that within each disc (2—6) a drive {19—23) is
provided for adjustment of the middle part
{14—18).

2. Ink metering device according to Claim 1,
characterised in that on the carrier rube (10} an
eccentrically bored out middle part (17) is mov-
ably mounted via a sliding bearing {26) and that
the middle part {17} has a free space {27) in the
region of the drive (19—23) of ca. 1/3 of a
revolution.

3. Ink metering device according to Claim 1 or 2,
characterised in that on the round carrier tube (10)
corresponding to the width of each disc (5) there
is arranged in each case a coil (24) with a
magnetic core (25), that a sliding bearing (26) is
fixed around the carrier tube (10} over a pivotal
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range of the disc (5} and that on one side of each
disc (5) there is fixed a seal (5.1).

4. Ink metering device according to Claim 1,
characterised in that in the round carrier tube (8)
is arranged a one side sprung piston (28), that the
carrier tube (8) is flattened on its underside in the
swinging region, that on its upper side at the
carrier tube (8) the round centre portion (15) of the
disc (31) is borne on a guide roil (29) and on the
underside is guided by a sliding roll (29.1), that
piston rods (30, 30.1) bear on both sides via the
carrier tube (8) on the centre portion {15) and that
the cylindrical outer ring (11) is mounted on a
roller bearing (31).

5. Ink metering device according to Claim 1,
characterised in that in the quadrangular carrier
tube (7) electromagnets (32} are arranged
mounted, that a push rod (33) of the electromag-
net {32) is fixed to a transverse bar (34) which is
arranged within the centre part (14) guided in a
straight line on the carrier tube (7), and that the
cylindrical outer ring (11) is slidably mounted on
the centre part (14).

6. Ink metering device according to Claim 1 and
5, characterised in that between the centre parts
(14, 16) there is arranged a connected together
Jubrication (35} or air circuit connection (36) which
can be connected to a side holder (42) for the
discs (21) fixed to the carrier tube (7, 9).

7. Ink metering device according to Claim 1, 5
and B, characterised in that the centre part (14) is
constructed of a sliding bearing material and that
a rectangular aperture {38) of the centre part (14)
in the straight line direction of movement of the
disc (2) is cut out larger in terms of the stroke
width (39) than the carrier rube (7) in its exterior
dimension.

8. Ink metering device according to Claim 1,
characterised in that the drive (21) of the disc (4) is
a switched stepping motor of an inner ring (40)
shrunk onto the carrier tube (9} and an outer ring
(41) shrunk onto the eccentric centre portion (16).

9. Ink metering device according to Claim 1,
characterised in that the drive (23) is an engaging
magnet (43) on one side of which a lever (44)
pivoted to the carrier tube (7) is fixed and that the
lever (44} is arranged with its free end movably
guided on the centre part (18) through a slot (45)
of the carrier tube (7).

10. Ink metering device according to at least
one of the preceding Claims, characterised in that
the discs (2—6) have a measuring device for
noting the rotational angle and that the carrier
tubes (7—10) can be force ventilated.
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