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@  Schlepp-Gleitschleifen  und  Vorrichtung  zu  seiner  Durchführung. 
  Die  Erfindung  bezieht  sich  auf  die  Verwendung  von  kan- 
tigen,  kunststoff-  oder  keramik-gebundenen  Gleitschleifkör- 
pern  mit  Kantenlängen  von  ca.  5  bis  40  mm  in  Tauch- 
Läppmaschinen  mit  ruhendem  Arbeitsbehälter  und  einer 
Schleppgeschwindigkeit  von  ca.  0,8  bis  3  m/Sekunde. 



Unter  der  B e z e i c h n u n g   " T a u c h - L ä p p m a s c h i n e n "   sind  E i n r i c h t u n g e n   z u r  

O b e r f l ä c h e n b e a r b e i t u n g   von  W e r k s t ü c k e n   b e k a n n t ,   und  zwar  e i n e r s e i t s  

solche  mit  r o t i e r endem  Behäl te r   und  a n d e r e r s e i t s   solche  mit  r u h e n d e m  

A r b e i t s b e h ä l t e r .   Bei  le tz te ren   sind  die  Werks tücke ,   meist  e inzeln,   a n  

einer  W e r k s t ü c k h a l t e r u n g   a n g e o r d n e t   und  t auchen   in  das  L ä p p m i t t e l -  

gemisch  des  un te r   der  Ha l te rung   a n g e o r d n e t e n   A r b e i t s b e h ä l t e r s   e i n .  

Sie  werden  durch   Drehen  der  W e r k s t ü c k h a l t e r u n g   auf  einer  b e s t i m m t e n  

Bahn  durch   das  Läppmi t t e l -Gemisch   gezogen .   Die  U m f a n g s g e s c h w i n d i g -  

keiten  liegen  dabei  zwischen  6  und  12  m / S e k u n d e .   Das  L ä p p m i t t e l -  

Gemisch  b e s t e h t   aus  einem  f e i n k ö r n i g e n   B e h a n d l u n g s m e d i u m   mit  a u f -  

schlämmendem  F l ü s s i g k e i t s z u s a t z .   In  solchen  Anlagen  werden  W e r k -  

s t ü c k o b e r f l ä c h e n   f e i n b e a r b e i t e t ,   i n s b e s o n d e r e   um  sie  a n s c h l i e ß e n d  

ga lvan i s i e r en   zu  können .   Um  u n g e s t ö r t e   S t r ö m u n g s v e r h ä l t n i s s e   im 

fe inkörn igen   Läppmi t t e l -Gemisch   zu  g e w ä h r l e i s t e n   und  um  eine  g l e i c h -  

mäßige  O b e r f l ä c h e n b e a r b e i t u n g   zu  e r h a l t e n ,   müssen  die  W e r k s t ü c k e  

v o r e n t g r a t e t   sein.  Die  Anlagen  können  nur  fe ins te   Grate ,   wie  sie  beim 

Feinschleifen  e n t s t e h e n ,   e n t f e r n e n   und  die  Kanten  leicht  v e r r u n d e n  

(F.  Schäfer   " E n t g r a t e n "   K r a u s k o p f - V e r l a g   GmbH,  Mainz  1975) .  

Daneben  sind  s o g e n a n n t e   G le i t sch l i f f an lagen   b e k a n n t .   Diese  d i e n e n  

zum  Ab t r agen   auch  g r o b e r e r   Grate  an  W e r k s t ü c k e n .   Ihr  A r b e i t s p r i n -  

zip  bes teh t   da r in ,   daß  das  aus  k u n s t s t o f f g e b u n d e n e n   oder  k e r a m i k -  

g e b u n d e n e n   G l e i t s c h l e i f k ö r p e r n   geb i lde te   B e h a n d l u n g s m e d i u m   in  B e w e -  

gung  v e r s e t z t   wird,   meist  V i b r a t i o n s b e w e g u n g e n ,   und  die  W e r k s t ü c k e  

-lose  e i n g e b e t t e t   in  die  G l e i t s c h l e i f k ö r p e r -   sich  mit  diesen  b e w e g e n ,  

z.  B.  umwälzen.  Auch  hier  f indet   im  al lgemeinen  der  Zusatz  e i n e r  



B e h a n d l u n g s f l ü s s i g k e i t   bzw.  Wasser  zum  B e a r b e i t u n g s m e d i u m   s t a t t .  

Dieser  Arbe i t swe i se   haf te t   der  g r u n d s ä t z l i c h e   Nachteil  an,  daß  s t e t s  

eine  Gefahr   der  B e s c h ä d i g u n g   der  Werks tücke   be s t eh t   d a d u r c h ,   d a ß  

diese  bei  der  B e a r b e i t u n g   a n e i n a n d e r s t o ß e n   und  es  ist  f e rne r   g r u n d -  
sätzl ich  ein  relativ  hoher   G l e i t s c h l e i f k ö r p e r v e r b r a u c h   gegeben   d a d u r c h ,  
daß  sich  die  s tändig   in  Bewegung   be f ind l ichen   G l e i t s c h l e i f k ö r p e r   a u c h  

g e g e n e i n a n d e r   a b s c h l e i f e n .  

Aufgabe   der  v o r l i e g e n d e n   E r f i ndung   ist  es,  die  Arbe i t swe i se   d e r  

T a u c h - L ä p p m a s c h i n e n   mit  r u h e n d e m   A r b e i t s b e h ä l t e r   auf  das  A b t r a g e n  
auch  g r ö ß e r e r   Grate  abzus t immen  und  eine  in  d ieser   Richtung  o p t i -  
mierte  V o r r i c h t u n g   da fü r   a n z u g e b e n .  

E r re i ch t   ist  dies  durch   die  V e r w e n d u n g   von  k a n t i g e n ,   k u n s t s t o f f -   o d e r  

k e r a m i k - g e b u n d e n e n   G l e i t s c h l e i f k ö r p e r n   mit  einer  Kan ten länge   von  c a .  
5  -  4 0   mm  in  T a u c h - L ä p p m a s c h i n e n   mit  r uhendem  A r b e i t s b e h ä l t e r   u n d  

einer  S c h l e p p g e s c h w i n d i g k e i t   von  ca.  0 , 8  -   3  m / S e k u n d e .  

Eine  vo r t e i lha f t e   Lösung  b e s t e h t   hierbei  e r f i n d u n g s g e m ä ß   dar in ,   d a ß  

der  Abs tand   der  S c h l e p p b a h n   zur  A r b e i t s b e h ä l t e r w a n d   mindes tens   e t w a  

dem  v i e r f achen   der  Kan ten l änge   der  G l e i t s c h l e i f k ö r p e r   e n t s p r i c h t .  

Es  wurde   durch   u m f a n g r e i c h e   Ve r suche   g e f u n d e n ,   daß  man  bei  E i n s a t z  

der  Lehre  der  E r f indung   das  Prinzip  des  s o g e n a n n t e n   T a u c h l ä p p e n s  
mit  ruhendem  A r b e i t s b e h ä l t e r   benu tzen   kann,   um  auch  g robe re   G r a t e  

von  Werks tücken   a b z u t r a g e n ,   Grate  in  einer  S t r u k t u r ,   wie  sie  b i s h e r  

im  echten   G l e i t s c h l e i f v e r f a h r e n   a b t r a g b a r   waren.   Dabei  kommt  d i e sem 

e r f i n d u n g s g e m ä ß e n   Vorsch lag   zusä tz l ich   der  Vorteil  zu,  daß  der  V e r -  

b r auch   an  G l e i t s c h l e i f k ö r p e r n   wesent l ich   v e r r i n g e r t   ist,  weil  die  Gle i t -  

s c h l e i f k ö r p e r   sich  g e g e n e i n a n d e r   p r ak t i s ch   ü b e r h a u p t   nicht  a b s c h l e i f e n ,  
da  sich  alle  G l e i t s c h l e i f k ö r p e r ,   ausgenommen  d ie j en igen ,   die  g e r a d e  
du rch   das  g e s c h l e p p t e   W e r k s t ü c k   bewegt   werden ,   in  Ruhe  b e f i n d e n .  

Es  wurde   g e f u n d e n ,   daß  der  a n g e g e b e n e   S c h l e p p g e s c h w i n d i g k e i t s b e -  

reich  optimale  A b t r a g u n g s w e r t e   b r i ng t ,   die  denen  der  w i r k u n g s -  



i n t e n s i v s t e n   G le i t s ch le i f an lagen   e n t s p r e c h e n .   G e s c h w i n d i g k e i t s i n t e r -  

valle  weit  u n t e r h a l b   von  0,8  m / S e k u n d e   b r ingen   gemäß  d u r c h g e f ü h r t e n  

Ve r suchen   kein  r en tab les   E r g e b n i s .   Beim  Ü b e r s c h r e i t e n   des  G e s c h w i n -  

d i g k e i t s b e r e i c h e s   von  etwa  3  m / S e k u n d e   e rg ib t   sich  wiederum,   w e i t -  

gehend  durch   Abriß  der  Sch l e i f an l age   zum  W e r k s t ü c k ,   kein  o p t i m a l e r  

L e i s t u n g s w e r t   mehr.  Als  kant ige   S c h l e i f k ö r p e r   können  e i n g e s e t z t  

werden  die  b e k a n n t e n   Py ramiden ,   Kegel  oder  Chips.   Die  a n g e g e b e n e  

Kan ten länge   e n t s p r i c h t   dabei  der  jeweil igen  g röß ten   E r s t r e c k u n g   d e s  

G l e i t s c h l e i f k ö r p e r s .   Wird  die  A b s t a n d s l a g e   gemäß  b e v o r z u g t e m   V o r -  

schlag  der  E r f indung   e i n g e h a l t e n ,   so  e rg ib t   sich  eine  R ü c k w i r k u n g   d e r  

A r b e i t s b e h ä l t e r w a n d   auf  das  S c h l e i f e r g e b n i s .   I n s b e s o n d e r e   bei  E in-  

ha l tung  d ieser   Relation  der  K a n t e n l ä n g e   der  G l e i t s c h l e i f k ö r p e r   zum 

Abs tand   zwischen  S c h l e p p b a h n   und  A r b e i t s b e h ä l t e r w a n d   liegt  a u c h  

keine  zu  große  B e e i n t r ä c h t i g u n g   in  der  G r a t a b t r a g u n g   vor  z w i s c h e n  

s c h l e p p b a h n i n n e n s e i t i g e m   und  s c h l e p p b a h n a u ß e n s e i t i g e m   W e r k s t ü c k b e -  

reich,   obwohl  der  s c h l e p p b a h n a u ß e n s e i t i g e   Bereich  des  W e r k s t ü c k e s  

sich  auf  einer  g r ö ß e r e n   S c h l e p p b a h n   und  damit  mit  einer  g r ö ß e r e n  

S c h l e p p g e s c h w i n d i g k e i t   b e w e g t .  

Vor te i lhaf t   ist  es  dabei  e r f i n d u n g s g e m ä ß   we i t e rh in ,   wenn  die  e n t -  

s p r e c h e n d e   V o r r i c h t u n g   einen  r i n g r i n n e n f ö r m i g e n   A r b e i t s b e h ä l t e r  

aufweis t .   Radial  v e r s e t z t e   W e r k s t ü c k h a l t e r u n g e n   g e s t a t t e n   eine  B e -  

nu tzung   der  optimalen  S c h l e p p b a h n   vor  allem  in  Relation  zu  den  v e r -  

wendeten   G l e i t s c h l e i f k ö r p e r n .  

Weiterhin  ist  es  vo r t e i lha f t ,   wenn  der  im  Bereich  se iner   oberen   A n -  

fassung   d r e h v e r s t e l l b a r   geha l t ene   W e r k s t ü c k t r ä g e r   auf  seinem  M i t t e l a b -  

schni t t   eine  f e s se lba r e   K n i c k g e l e n k s t e l l e   bes i tz t .   Zufolge  d e r a r t i g e r  

A u s g e s t a l t u n g   ist  eine  g a t t u n g s g e m ä ß e   V o r r i c h t u n g   von  e r h ö h t e m  

G e b r a u c h s w e r t   a n g e g e b e n .   Es  läßt  sich  eine  große  Anzahl  u n t e r -  

schiedl ich  g e s t a l t e t e r   Werks tücke   g e r i c h t e t   b e a r b e i t e n .   Da  nur  d ie  

e n t s p r e c h e n d e n   Ober f l ächen   einer  solchen  B e a r b e i t u n g   u n t e r l i e g e n ,  

füh r t   dieses  zu  einer  V e r k ü r z u n g   der  B e a r b e i t u n g s z e i t   v e r b u n d e n   mit  

einem  g e r i n g e r e n   Abrieb  des  B e a r b e i t u n g s m e d i u m s .   Die  A u s r i c h t u n g  



der  zu  b e a r b e i t e n d e n   Bereiche  der  W e r k s t ü c k e   läßt  sich  optimal  e i n -  

s tel len.   E ine r se i t s   t r äg t   hierzu  die  d r e h b a r e   A n o r d n u n g   des  W e r k -  

s t ü c k t r ä g e r s   in  der  oberen  A n f a s s u n g   und  a n d e r e r s e i t s   die  K n i c k g e -  

lenkstel le   des  W e r k s t ü c k t r ä g e r s   bei.  Eine  vo r t e i l ha f t e   W e i t e r b i l d u n g  

ist  dabei  dar in   zu  sehen ,   daß  die  A n f a s s u n g   im  Endbere ich   von  in  d e n  

Kranz  radial  e i n s t e c k b a r e n   A u s l e g e r a r m e n   s i tz t .   Es  bes t eh t   die  Mög-  

l ichkeit ,   die  W e r k s t ü c k e   schon  vor  E inse tzen   der  A u s l e g e r a r m e   in  d e n  

Kranz  den  W e r k s t ü c k t r ä g e r n   z u z u o r d n e n .   Fe rner   sind  u n t e r s c h i e d l i c h  

ges ta l t e t e   A u s l e g e r a r m e   e i n s e t z b a r   je  nach  den  v o r g e g e b e n e n   E r f o r d e r -  

nissen.   Ein  g ü n s t i g e s   Merkmal  be s t eh t   d a r i n ,   daß  mehrere   A n f a s s u n -  

gen  an  einem  A u s l e g e r a r m   radial  v e r s e t z t   z u e i n a n d e r   a n g e o r d n e t   s i n d .  

Diese  Maßnahme  e r l a u b t   es,  eine  g r ö ß e r e   Anzahl  von  W e r k s t ü c k e n  

gleichzei t ig   zu  b e a r b e i t e n .   Die  an  einem  A u s l e g e r a r m   f ix ie r ten   W e r k -  

s t ü c k t r ä g e r   mit  daran   bef indl ichen   W e r k s t ü c k e n   b e h i n d e r n   sich  w ä h -  

rend  des  B e a r b e i t u n g s v o r g a n g s   nicht   s t ö r e n d .   Dabei  ist  es  von  V o r -  

teil,  daß  die  A n f a s s u n g e n   des  einen  A u s l e g e r a r m e s   radial  v e r s e t z t  

liegen  zu  d e n j e n i g e n   des  b e n a c h b a r t e n   A u s l e g e r a r m e s .   Tote  B e a r b e i -  

t u n g s z o n e n   sind  d a d u r c h   mit  S i che rhe i t   v e r m i e d e n .   Nie  d u r c h l ä u f t   e in  

Werks tück   im  S c h a t t e n   des  unmi t t e lba r   n a c h f o l g e n d e n   W e r k s t ü c k s   d e n  

Behäl te r .   Auch  wird  h i e r d u r c h   eine  S e l b s t n i v e l l i e r u n g   des  S p i e g e l s  

des  B e a r b e i t u n g s m e d i u m s   e r r e i c h t .   Ein  le ichtes   Einsetzen  bzw.  E n t -  

nehmen  der  A u s l e g e r a r m e   läßt  sich  d a d u r c h   e rz ie len ,   daß  die  A u s l e g e r -  

arme  durch   a u s s t e u e r b a r e   Zapfen  in  den  E i n s c h u b k a n ä l e n   des  K r a n z e s  

f ix ier t   sind.   Damit  bei  einer  g e r i n g e n   Menge  von  B e a r b e i t u n g s m e d i u m  

un te r   V e r w i r k l i c h u n g   einer  a u s r e i c h e n d e n   E in tauch t i e fe   der  W e r k s t ü c k e  

in  das  B e a r b e i t u n g s m e d i u m   eine  gute  O b e r f l ä c h e n b e a r b e i t u n g   e r z i e l t  

wird,  ist  der  Behä l t e r   als  in  Rich tung   des  Kranzes  h ö h e n v e r s t e l l b a r e  

Ringr inne   a u s g e b i l d e t .   Zwecks  E n t l a s t u n g   der  die  R ingr inne   a n h e b e n -  

den  und  a b s e n k e n d e n   H u b e i n r i c h t u n g   ist  die  Mantelf läche  der  B e h ä l t e r -  

r i ng r inne   von  a u ß e n l i e g e n d e n   F ü h r u n g e n   g e s t ü t z t .   Diese  n e h m e n  

während   der  B e a r b e i t u n g   die  auf  die  B e h ä l t e r r i n g r i n n e   w i r k e n d e n  

Drehmomente   auf,  so  daß  die  H u b e i n r i c h t u n g   so  d imens ion ie r t   w e r d e n  

kann,   daß  sie  aussch l i eß l i ch   die  e r f o r d e r l i c h e n   Kräfte  zum  A n h e b e n  

der  gefül l ten   R ingr inne   bes i tz t .   Eine  wei te re   Ver s t e l lmög l i chke i t   i s t  



darin  zu  sehen ,   daß  das  Ende  des  W e r k s t ü c k t r ä g e r s   in  der  A n f a s s u n g  

h ö h e n v e r s t e l l b a r   ist.  Schl ießl ich  be s t eh t   ein  vo r t e i l ha f t e s   Merkmal  noch  

dar in ,   daß  der  A u f s p a n n s t e l l e   des  Werks tücks   ein  in  B e w e g u n g s r i c h -  

tung  des  W e r k s t ü c k t r ä g e r s   l i egender   Abweiser   v o r g e o r d n e t   ist.  Der  

Abweiser   dient   dazu,   bei  e n t s p r e c h e n d e n   Werks tücken   best immte  in 

B e w e g u n g s r i c h t u n g   l iegende  Flächen  von  einer  O b e r f l ä c h e n b e a r b e i t u n g  

f r e i z u h a l t e n .  

N a c h s t e h e n d   wird  ein  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   der  Er f indung   anhand  d e r  

Fig.  1-8  e r l ä u t e r t .   Es  z e i g t  

Fig.  1  teils  in  Ans ich t ,   teils  im  Schn i t t   eine  V o r r i c h t u n g   zur  a b t r a -  

genden   O b e r f l ä c h e n b e a r b e i t u n g ,   wobei  sich  der  Behä l t e r   in 

a b g e s e n k t e r   Ste l lung  b e f i n d e t ,  

Fig.  2  den  Schni t t   nach  der  Linie  11-11  in  Fig.  1,  

Fig.  3  in  A u s s c h n i t t s d a r s t e l l u n g   eine  Draufs i ch t   auf  den  Kranz  mit  

in  seinen  E i n s c h u b k a n ä l e n   f ix ie r ten   A u s l e g e r a r m e n ,  

Fig.  4  eine  teilweise  Ans ich t   des  A u s l e g e r a r m e s   mit  einem  von  d i e sem 

a u s g e h e n d e n   W e r k s t ü c k t r ä g e r ,  

Fig.  5  eine  k l a p p f i g ü r l i c h e   Dars t e l lung   der  Fig.  4 ,  

Fig.  6  eine  Drau f s i ch t   auf  ein  Werks tück   mit  diesem  z u g e o r d n e t e m  

A b w e i s e r ,  

Fig.  7  eine  Drauf s i ch t   auf  ein  ande re s   Werks tück ,   welchem  e b e n f a l l s  

ein  Abweiser   z u g e o r d n e t   ist  u n d  

Fig.  8  eine  A u s s c h n i t t s d a r s t e l l u n g   des  Kranzes  mit  A u s l e g e r a r m e n ,  

wobei  zwischen  zwei  A u s l e g e r a r m e n   eine  A n f a s s u n g   für  e i nen  

d r e h b a r e n   W e r k s t ü c k t r ä g e r   v o r g e s e h e n   i s t .  



Die  V o r r i c h t u n g   bes i tz t   ein  r ahmenfö rmiges   Fußges te l l   1,  von  welchem 

aufwär ts   g e r i c h t e t   T r ä g e r   2  a u s g e h e n .   Dieselben  sind  an  ihrem  o b e r e n  

Ende  durch   H o r i z o n t a l t r ä g e r   3  u n t e r e i n a n d e r   v e r b u n d e n .  

Auf  dem  Fußgeste l l   1  sitzt  eine  H u b e i n r i c h t u n g   4.  Letz tere   e n t h ä l t  

drei  Hubsp inde ln   5,  die  von  einem  gemeinsamen  Ant r i eb   6  b e t ä t i g t  

werden .   Von  dem  Antr ieb   6  f ü h r e n   Wellen  7,  8  und  9  zu  den  H u b -  

sp inde ln ,   wobei  zwischen  den  Wellen  8  und  9  ein  A b z w e i g g e t r i e b e   10 

e i n g e s c h a l t e t   ist.  Die  H u b s p i n d e l n   5  greifen  an  der  U n t e r s e i t e   e i n e s  

Behä l te r s   11  an,  welcher   als  R ing r inne   mit  r e c h t e c k i g e m   R i n n e n q u e r -  

schni t t   a u s g e b i l d e t   ist.  Mittels  der  H u b e i n r i c h t u n g   4  kann  der  B e h ä l t e r  

11  in  die  in  Fig.  1  s t r i c h p u n k t i e r t e   Lage  bewegt   w e r d e n .   E n t s p r e -  

chende  E n d s c h a l t e r   12  dienen  dazu,   den  Hubweg  des  Behä l t e r s   z u  

b e g r e n z e n .  

Oberha lb   des  Behäl te rs   11  e r s t r e c k t   sich  koaxial  ein  Kranz  13.  In 

Umdrehung   v e r s e t z t   wird  er  von  einem  Antr ieb   14,  welcher   auf  e i n e r  

die  beiden  H o r i z o n t a l t r ä g e r   3  v e r b i n d e n d e n   Platte  15  s i tz t .   Der  A n -  

tr ieb  14  ist  so  b e s c h a f f e n ,   daß  eine  Umkehrung   der  D r e h r i c h t u n g  

v o r n e h m b a r   i s t .  

Im  e inzelnen  setzt  sich  der  Kranz  13  aus  zwei  parallel  z u e i n a n d e r  

l iegenden  k re i s förmigen   Platten  16  und  17  zusammen,   welche  z w i s c h e n  

sich  radial  a u s g e r i c h t e t e ,   in  g le icher   Winke lve r t e i lung   a n g e o r d n e t e  

E i n s c h u b k a n ä l e   18  ausb i lden .   Le tz te re   dienen  zur  Aufnahme  von  a ls  

V i e r k a n t r o h r   a u s g e b i l d e t e n   A u s l e g e r a r m e n   19.  Die  E i n s t e c k s t e l l u n g  

wird  durch   a u s s t e u e r b a r e   Zapfen  13'  f ix ier t .   Der  über   den  Kranz  13 

v o r s t e h e n d e   Über s t and   der  A u s l e g e r a r m e   19  e n t s p r i c h t   etwa  der  R i n g -  

r i n n e n b r e i t e ,   vergl .   i n s b e s o n d e r e   Fig.  3.  

Jeder   Aus lege ra rm  ist  an  seinen  V e r t i k a l s e i t e n w ä n d e n   19',  19"  mit  j e  

einer  Anfas sung   20  a u s g e r ü s t e t .   Es  handel t   sich  bezügl ich   d e r s e l b e n  

um  eine  Klemmschelle,  die  durch   Schweißen  am  A u s l e g e r a r m   19  b e f e -  

s t igt   ist.  In  der  A n f a s s u n g   20  be f inde t   sich  eine  k r e i s f ö r m i g e  



E i n s t e c k ö f f n u n g   21,  die  über   einen  Schlitz  22  zur  R a n d k a n t e   d e r  

A n f a s s u n g   20  hin  offen  ist.  Auf  diese  Weise  sind  zwei  sich  g e g e n -  

ü b e r l i e g e n d e   S p a n n b a c k e n   S  und  S'  g e s c h a f f e n ,   welche  mittels  e i n e r  

S p a n n s c h r a u b e   23  g e g e n e i n a n d e r   v e r l a g e r t   werden   k ö n n e n .  

Die  zur  Umlau f r i ch tung   des  Kranzes   13  ver t ika l   g e r i c h t e t e   E i n s t e c k -  

öf fnung  21  dient   zur  Aufnahme  eines  E i n s p a n n z a p f e n s   24  eines  W e r k -  

s t ü c k t r ä g e r s   25.  Der  E i n s p a n n z a p f e n   24  ist  länger   bemessen   als  d i e  

Höhe  h  der  A n f a s s u n g   20,  so  daß  h i e r d u r c h   eine  H ö h e n v e r s t e l l b a r k e i t  

des  W e r k s t ü c k t r ä g e r s   25  in  der  Anfa s sung   g e g e b e n   i s t .  

Der  W e r k s t ü c k t r ä g e r   25  setzt   sich  aus  zwei  Teilen  26  und  27  z u s a m -  

men,  wobei  die  beiden  Teile  26,  27  über  eine  K n i c k g e l e n k s t e l l e   28 

v e r b u n d e n   sind.  Dieselbe  ist  als  S p a n n s c h r a u b e   a u s g e b i l d e t ,   um  d i e  

Lage  der  beiden  Teile  26,  27  des  W e r k s t ü c k t r ä g e r s   25  f ix ieren  z u  

können.   Die  Teile  26,  27  des  W e r k s t ü c k t r ä g e r s   25  be s t ehen   aus  V i e r -  

kan tma te r i a l ,   wobei  der  E i n s p a n n z a p f e n   24  von  einer  A b d r e h u n g   d e s  

Teils  26  gebi lde t   ist.  Fig.  5  v e r a n s c h a u l i c h t ,   daß  das  un te re   Teil  27 

des  W e r k s t ü c k t r ä g e r s   25  in  B e w e g u n g s r i c h t u n g   x  a b g e k n i c k t   ist  u n d  

an  seinem  freien  S t i r n e n d e   ein  als  Armatu ren te i l   a u s g e b i l d e t e s   W e r k -  

s tück  W  t r ä g t .   Le tz te res   ist  mittels  einer  S c h r a u b e   29  an  der  S t i r n -  

fläche  des  un te ren   Teils  27  f e s t g e s p a n n t .   Fig.  3  v e r a n s c h a u l i c h t ,   d a ß  

die  beiden  A n f a s s u n g e n   jedes  A u s l e g e r a r m e s   radial  v e r s e t z t   z u e i n a n d e r  

a n g e o r d n e t   sind.  Ferner   geht   aus  dieser   Figur  h e r v o r ,   daß  die  A n -  

f a s s u n g e n   des  einen  A u s l e g e r a r m e s   radial  v e r s e t z t   liegen  zu  d e n j e n i g e n  

des  b e n a c h b a r t e n .   Das  b e d e u t e t ,   daß  niemals  zwei  Werks tücke   h i n t e r -  

e inander   auf  g le icher   B e w e g u n g s b a h n   liegen.  Die  von  dem  e i n e n  

Werks tück   während   der  B e a r b e i t u n g   e r z e u g t e   Furche   wird  von  dem 

nach fo lgenden   Werks tück   wieder  ausge fü l l t   un te r   einer  S e l b s t n i v e l l i e -  

rung  des  Spiegels   des  B e a r b e i t u n g s m e d i u m s   M,  welches  aus  den  Werk -  

s tück  a n g e p a ß t e n   B e a r b e i t u n g s k ö r p e r n   b e s t e h t ,   g e g e b e n e n f a l l s   u n t e r  

Zugabe  einer  B e h a n d l u n g s f l ü s s i g k e i t .  



Es  e rg ib t   sich  fo lgende  W i r k u n g s w e i s e :   Vor  dem  B e a r b e i t u n g s v o r g a n g  
be f inde t   sich  der  Behäl te r   11  in  a b g e s e n k t e r   S te l lung .   Dann  k ö n n e n  

die  W e r k s t ü c k t r ä g e r   25  mit  den  W e r k s t ü c k e n   W  b e s t ü c k t   werden   u n t e r  

A u s r i c h t u n g   des  W e r k s t ü c k t r ä g e r s   auf  die  zu  b e a r b e i t e n d e n   F l ä c h e n  

des  W e r k s t ü c k s .   Das  B e s t ü c k e n   der  V o r r i c h t u n g   kann  in  der  Weise 

g e s c h e h e n ,   daß  die  W e r k s t ü c k e   W  unmi t t e lba r   an  dem  W e r k s t ü c k t r ä g e r  

25  b e f e s t i g t   werden .   Ferner   ist  es  möglich,  die  von  den  A u s l e g e r a r -  

men  19  abgenommenen   W e r k s t ü c k t r ä g e r   25  mit  den  W e r k s t ü c k e n   zu  

v e r s e h e n .   Da rübe r   hinaus  können  auch  die  aus  den  E i n s c h u b k a n ä l e n  

18  h e r a u s g e z o g e n e n   A u s l e g e r a r m e   19  mit  den  W e r k s t ü c k e n   a u s g e r ü s t e t  

we rden ,   woran  die  A u s l e g e r a r m e   19  in  die  E i n s c h u b k a n ä l e   18  e i n z u -  

sch ieben   und  dort   mittels  der  a u s s t e u e r b a r e n   Zapfen  13'  zu  j u s t i e r e n  

sind.   Nach  dem  Bes tücken   der  W e r k s t ü c k t r ä g e r   25  mit  den  W e r k -  

s t ücken   W  setz t   sodann  der  An t r i eb   14  den  Kranz  13  in  r o t i e r e n d e  

B e w e g u n g ,   und  die  H u b e i n r i c h t u n g   4  bewegt  den  Behäl te r   11  in  A u f -  

w ä r t s r i c h t u n g   bis  in  die  s t r i c h p u n k t i e r t e   Lage.  Die  W e r k s t ü c k e   W 

tauchen   in  das  B e a r b e i t u n g s m e d i u m   ein  und  werden  durch   dieses  h i n -  

d u r c h g e f ü h r t   un te r   Erzielung  der  g e r i c h t e t e n   O b e r f l ä c h e n b e a r b e i t u n g .  

Da  hierbei   ein  e rheb l i ches   Drehmoment   auf  den  Behä l te r   11  a u s g e ü b t  

wird,   s t ü t z e n   diesen  an  der  Mante l f läche  der  B e h ä l t e r - R i n g r i n n e   v o r -  

g e s e h e n e   F ü h r u n g e n   30.  Zu  diesem  Zweck  gehen  von  den  T r ä g e r n   2 

F ü h r u n g s s t a n g e n   31  aus,   die  F ü h r u n g s b ü c h s e n   32  des  Behä l t e r s   11 

d u r c h s e t z e n .  

Nach  B e e n d i g u n g   des  B e a r b e i t u n g s p r o z e s s e s   senk t   die  H u b e i n r i c h t u n g  

4  den  Behä l t e r   11  ab,  und  die  W e r k s t ü c k e   W  können  entnommen  w e r -  

d e n .  

Sollen  best immte  in  B e w e g u n g s r i c h t u n g   des  W e r k s t ü c k s   l iegende  Zonen  

nicht   b e a r b e i t e t   werden ,   so  kann  der  A u f s p a n n s t e l l e   des  W e r k s t ü c k s  

ein  in  B e w e g u n g s r i c h t u n g   l i egender   Abweiser   33  v o r g e o r d n e t   sein.  In 

Fig.  5  ist  d ieser   s t r i c h p u n k t i e r t   d a r g e s t e l l t .  



Fig.  6  v e r a n s c h a u l i c h t ,   daß  ein  Werks tück   34  eine  Mulde  35  a u s b i l d e t .  

Letztere   un t e r l i eg t   keiner   B e a r b e i t u n g ,   wenn  d ieser   Mulde  ein  im 

Q u e r s c h n i t t   k r e i s f ö r m i g e r   Abweiser   33'  v o r g e o r d n e t   ist,  dessen  D u r c h -  

messer   etwa  dem  D u r c h m e s s e r   der  Mulde  35  e n t s p r i c h t .  

In  Fig.  7  ist  ein  im  G r u n d r i ß   q u a d r a t i s c h e s   Werks tück   36  d a r g e s t e l l t .  

Diesem  ist  ebenfalls   ein  Abweiser   33"  v o r g e o r d n e t .   H ie rdurch   i s t  

erz ie l t ,   daß  die  in  B e w e g u n g s r i c h t u n g   l iegende  Fläche  36'  im  S c h a t t e n  

des  Abweisers   33"  liegt  und  keine  B e a r b e i t u n g   e r f ä h r t .  

Fig.  8  zeigt,   daß  zwischen  zwei  A u s l e g e r a r m e n   19  ein  T räge r   37  am 

Kranz  13  v o r g e s e h e n   ist.  Der  T r ä g e r   37  lager t   ein  Ket tenrad   38.  

Letz teres   wird  mittels  e iner   Kette  39  von  einem  Ke t t en rad   40  in  Um- 

d r e h u n g   v e r s e t z t .   Das  Ke t t en rad   40  sitzt  an  der  o r t s f e s t e n   Platte  15 

des  Gestells  und  nimmt  einen  A u f s p a n n z a p f e n   42  mit,  an  welchem  e in  

nicht  d a r g e s t e l l t e r   W e r k s t ü c k t r ä g e r   b e f e s t i g b a r   ist.  Es  können  d a n n  

dort   solche  Werks tücke   e i n g e s p a n n t   werden ,   die  bspw.   als  k r e i s f ö r m i g e  

Körper  ausgeb i lde t   sind  und  die  eine  al lseit ige  B e a r b e i t u n g   e r f a h r e n  

sollen,  und  zwar  d a d u r c h ,   daß  das  Werks tück   während   der  O b e r f l ä -  

c h e n b e a r b e i t u n g   eine  p l a n e t a r i s c h e   Bewegung  a u s f ü h r t .  

Die  mehrdimensionale   V e r s t e l l b a r k e i t   der  W e r k z e u g t r ä g e r   g e s t a t t e t   a u c h  

eine  Fe inanpassung   im  Hinblick  auf  die  Lage  der  S c h l e p p b a h n   u n d  

damit  deren  Abstand  von  der  Behä l t e rwand   und  der  S c h l e p p g e s c h w i n -  

d i g k e i t .  

In  dem  A r b e i t s b e h ä l t e r   be f inden   sich  die  k u n s t s t o f f g e b u n d e n e n   G le i t -  

s ch l e i fkö rpe r   G  in  Form  von  Pyramiden .   Die  Kan ten länge   k  d i e s e r  

Gle i t sch le i fkörpe r   G  b e t r ä g t   etwa  5  mm  bis  maximal  40  mm,  alle  g l e i ch  

oder  als  Gemisch  d ieser   G r ö ß e n .  

Der  W e r k s t ü c k h a l t e r u n g s k r a n z   13  läuft  mit  einer  solchen  G e s c h w i n d i g -  

keit  um,  daß  die  S c h l e p p g e s c h w i n d i g k e i t   der  an  den  Armen  19  s i t z e n -  

den  Werks tücke   W  durch   die  G l e i t s c h l e i f k ö r p e r   G  zwischen  0,8  b i s  



3,0  m / S e k u n d e   b e t r ä g t .   Die  S c h l e p p b a h n   B  besi tz t   dabei  einen  A b s t a n d  

von  der  Innenwand   I  bzw.  A u ß e n w a n d   A des   A r b e i t s b e h ä l t e r s ,   d e r  

möglichst   die  v ie r fache   Kan ten länge   der  jeweils  v e r w e n d e t e n   G le i t -  

s c h l e i f k ö r p e r   nicht  u n t e r s c h r e i t e t .   Es  ist  g ü n s t i g ,   wenn  er  auch  e twa  

das  d r e i ß i g f a c h e   der  Kanten länge   der  g röß ten   jeweils  v e r w e n d e t e n  

G l e i t s c h l e i f k ö r p e r   nicht  ü b e r s c h r e i t e t .   Bei  ganz  e m p f i n d l i c h e r   v o r -  

p r o g r a m m i e r t e r   A b t r a g u n g   wird  man  also  die jenigen  W e r k s t ü c k h a l t e -  

r u n g s p o s i t i o n e n   bese tzen ,   die  in  Relation  zur  Kan ten länge   der  im 

A r b e i t s b e h ä l t e r   bef indl ichen  G l e i t s c h l e i f k ö r p e r   d ieser   Maßregel  am 

nächs ten   kommen .  



1.  V e r w e n d u n g   von  kan t igen ,   k u n s t s t o f f -   oder  k e r a m i k - g e b u n d e n e n  

G l e i t s c h l e i f k ö r p e r n   mit  K a n t e n l ä n g e n   von  ca.  5  bis  40  mm  in  T a u c h -  

Läppmasch inen   mit  ruhendem  A r b e i t s b e h ä l t e r   und  einer  S c h l e p p g e -  

s c h w i n d i g k e i t   von  ca.  0,8  bis  3  m / S e k u n d e .  

2.  V o r r i c h t u n g   mit  gemäß  A n s p r u c h   1  v e r w e n d e t e n   G l e i t s c h l e i f k ö r p e r n ,  

d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  der  Abs tand   der  S c h l e p p b a h n   zur  A r -  

b e i t s b e h ä l t e r w a n d   mindes tens   etwa  dem  v ie r fachen   der  Kan t en l änge   d e r  

G l e i t s c h l e i f k ö r p e r   e n t s p r i c h t .  

3.  V o r r i c h t u n g   mit  gemäß  A n s p r u c h   1  v e r w e n d e t e n   G l e i t s c h l e i f k ö r p e r n ,  

dadu rch   g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  der  A r b e i t s b e h ä l t e r   r i n g r i n n e n f ö r m i g  

ges t a l t e t   i s t .  

4.  V o r r i c h t u n g   mit  gemäß  A n s p r u c h   1  v e r w e n d e t e n   G l e i t s c h l e i f k ö r p e r n ,  

dadu rch   g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  mehre re   auf  u n t e r s c h i e d l i c h e n   R a d i e n  

l iegende  W e r k s t ü c k h a l t e r u n g e n   (20)  v o r g e s e h e n   s i n d .  

5.  V o r r i c h t u n g   mit  gemäß  A n s p r u c h   1  v e r w e n d e t e n   G l e i t s c h l e i f k ö r p e r n ,  

dadu rch   g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  ein  im  Bereich  seiner  oberen   A n f a s s u n g  

(20)  d r e h v e r s t e l l b a r   g e h a l t e n e r   W e r k s t ü c k t r ä g e r   (25)  auf  seinem  Mit te l -  

a b s c h n i t t   eine  f e s se lba re   Kn ickge l enks t e l l e   (28)  b e s i t z t .  

6.  V o r r i c h t u n g   nach  A n s p r u c h   5,  d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  d ie  

Anfassung   (20)  im  Endbere ich   von  in  den  Kranz  (13)  radial  e i n s t e c k -  

baren  A u s l e g e r a r m e n   (19)  s i t z t .  

*3.  V o r r i c h t u n g   nach  A n s p r u c h   5,  d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  m e h r e -  

re  A n f a s s u n g e n   (20)  an  einem  A u s l e g e r a r m   (19)  radial  v e r s e t z t   z u e i n -  

ander   a n g e o r d n e t   sind,  wobei  die  A n f a s s u n g e n   (20)  des  einen  A u s l e -  

gera rmes   (19)  radial  v e r s e t z t   liegen  zu  denjenigen   des  b e n a c h b a r t e n  

A u s l e g e r a r m e s .  



8.  V o r r i c h t u n g   nach  A n s p r u c h   5,  d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  d ie  

A u s l e g e r a r m e   (19)  du rch   a u s s t e u e r b a r e   Zapfen  (13')  in  den  E i n s c h u b -  

kanälen  (18)  des  Kranzes   (13)  f ix ier t   s i n d .  

9.  V o r r i c h t u n g   nach  A n s p r u c h   5,  d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  d e r  

Behäl te r   (11)  als  in  R ich tung   des  Kranzes  (13)  h ö h e n v e r s t e l l b a r e  

R ingr inne   a u s g e b i l d e t   i s t .  

10.  V o r r i c h t u n g   nach  A n s p r u c h   5,  d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  d a s  

Ende  des  W e r k s t ü c k t r ä g e r s   (25)  in  der  A n f a s s u n g   (20)  h ö h e n v e r s t e l l -  

bar  i s t .  

11.  V o r r i c h t u n g   nach  A n s p r u c h   5,  d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  d e r  

A u f s p a n n s t e l l e   des  W e r k s t ü c k s   (W,  34,  36)  ein  in  B e w e g u n g s r i c h t u n g  

des  W e r k s t ü c k t r ä g e r s   l i egender   Abweiser   (33  bzw.  33'  bzw.  3 3 " )  

v o r g e o r d n e t   i s t .  
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