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@ Boite de montre.

Boite de montre en métal ou en composé métallique,
comprenant un fond, une carrure et une lunette. Elie est for-
mée d'un empilement de plaques (28 & 42) dont 'une (28)
constitue le fond et dont les autres (30 & 42) sont découpées
intérieurement et forment la carrure et la lunette.

Fig.1a
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Boite de montre

La présente invention se rapporte aux boites de mqntrés. Elle
concerne, plus particuliérement, une nouvelle structure de boite de
montre en métal ou composé métallique. ,

Dans 1'&tat actuel de la technique, les boites de montres en
composé métallique sont réalis@es par frittage et les boites de mon-
tres métalliques par emboutissage, &tampage ou moulage, avant d'étre
soumises 3 des opérations de finition qui, en raison des formes
extérieures complexes de la boite, nécessitent plusieurs reprises et
représentent une large part du prix de revient du produit.

La présente invention a pour but de réduire les colts de fabri-
cation des boites de montres en métal ou en composé métallique, en
méme temps que permettre des effets esthétiques nouveaux.

Pour atteindre ce but, la boite de montre selon 1'invention est
formée d'un empilement de plagues dont 1'une constitue le fond de 1a
boite et dont les autres sont découpées intérieurement et forment
la carrure. |

D'autres caractéristiques de 1'invention, ainsi que ses avan-
tages, ressortiront de la description qui va suivre, faite en regard
des dessins annexés et donnant, @ titre explicatif mais nullement
Timitatif, une forme avantageuse de réalisation d'une telle bofte.

Sur ces dessins :

- les figures la et 1b représentent de facon schématique, en
plan et en coupe, une montre possédant une boite selon 1'invention;
et | o

- la figure 2 représente chacune des plaques formant la boite
de 1a montre représentée aux>figures la et 1b.

La montre représentée aux figures la et lb»comporte une boite
10 qui est constituée d'un fond 12, d'une carrure 14, d'une‘1unette
16 et d'une glace 18. La boite renferme un mouvement 20, une tige de
mise & 1'heure 22, des aiguilles d'heure, de minute et de seconde 24
et un cadran 26. _

Ainsi qu'il ressort des dessins, la boite de cette montre est
formée d'un empilement de huit plaques numérotEes de 28 a 42. Le
fond 12 est constitué par la plaque 28 et la lunette 16 par 1la
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plaque 42, Les plaques intermédiaires 30 & 40 constituent la carrure
14, l1a plaque 36 formant, en méme temps, le cadran 26.

Les plaques 28 & 42 ont grossiérement la forme d'hexagones.
Leurs dimensions extérieures sont avantageusement choisies de ma-
niére & obtenir un profil de carrure en escalier, tel qu'il apparait
sur les figures la et 1b.

Toutes ces plaques sont assembl&es au moyen de quatre pieds-vis
44 soudés & la plaque supérieure 42 et de quatre vis 46 s'engageant
dans les pieds-vis et, dont la téte prend appui contre l1a plaque
inférieure 28. La figure 1b montre seulement un pied-vis et une vis.

Naturellement, des trous 60 (figure 2) sont prévus dans les
plaques 28 & 40 pour permettre le passage des pieds-vis 44 et des
vis 46,

La plaque 42 comporte une ouverture centrale circulaire obturée
par 1a glace 18. La fixation de celle-ci est avantageusement réali-
sée par collage. En variante, la plaque peut, elle-méme, &tre trans-
parente et faire ainsi office de glace.

Des ouvertures circulaires 45 et 47, pratiquées respectivement
dans les plaques 38 et 40, définissent un Togement pour les aiguil-
les 24. La plaque 36, qui fait office de cadran, porte des index 48
et comporte en outre un petit trou central 50 livrant passage aux
arbres portant les aiguilles. Des ouvertures circulaires 52, 54 et
56, pratiquées respectivement dans les plaques 30, 32 et 34, défi-
nissent un logement pour le mouvement 20 de la montre. L'ouverture
56 est 1égérement plus grande que les ouvertures 52 et 54, de manié-
re & permettre 1'utilisation du bord interne de 1a plaque 32 comme
assise pour un filet 58 ménagé @ la partie supérieure du mouvement
20.

La plaque 32 présente en outre deux oreilles 62 servant d'at-
taches pour le bracelet de 1a montre.

Au Tieu d'étre assemblées 3 1'aide de vis, les plaques peuvent
étre simplement réunies par collage. On obtient ainsi une montre
étanche, mais qu'il n'est pas possible de réparer.

Si 1'on souhaite cependant conserver la possibilité d'ouvrir l1a
1la boite, i1 peut &tre avantageux de prévoir une solution mixte,
consistant & assembler par collage, d'une part, les plaques 28, 30,
32 et 34 et, dfautre part, les plaques 38, 40 et 42. Ainsi, le
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mouvement 20 est d'abord mis en place dans la demi-carrure que for-
ment les plaques 28, 30, 32 et 34. La plaque 36, formant le -cadran
26, puis les aiguilles 24, sont ensuite mises en place. Il ne: reste
plus alors qu'd recouvrir les aiguilles par 1'ensemble des plagues
collées 38, 40 et 42 et a solidariser le tout & 1'aide:des vis 46.

I1 est &galement possible d'avoir une montre pouvant' étre ou-
verte sans, pour autant, utiliser de vis. I1 suffit, pour cela, de
coller la plague 36 sur la plaque 34, ainsi que Ta plaque 38 sur la
plaque 36, & 1'aide d'une colle qui peut"étre'diSSOUte”par'defl'eau
chaude. ‘ B "

En variante, la montre peut comporter, de maniére plus clas-
sique, un cadran qui est porté par le mouvement. Dans ce cas, la
plaque 36 comporte une ouverture ayant sensiblement la méme dimen-
sion que les ouvertures 44 et 46 des plaques 38 et 40.

Le choix des matériaux utilisés pour la fabrication des plaques
fait intervenir Teur coiit, leur aspect ainsi que leur résistance
mécanique et chimique. ‘

Les métaux et les composés métalliques offrent les caracté-
ristiques les plus intéressantes. L'acier inoxydable, par son coit
modéré, son aspect agréable, sa résistance mécanique et chimique et
son usinabilité, se préte particuliérement bien & la réalisation de
boites selon 1'invention. Les alliages de cuivre ou d'aluminium
offrent une grande diversité de coloris, grace aux traitements de
surface qu'ils peuvent subir. ’

L'obtention de boites particuliérement résistantes est possible
par T'utilisation de plaques en composés métalliques tels que des
nitrures, des carbures et des borures de tantale, titane, tungsténe,
vanadium, etc., et des oxydes tels que 1'alumine.

Les plaques en métal sont de préférence découpées dans des
bandes, au moyen d'une &tampe progressive qui pratique les ouvertu-
res intérieures avant de découper la forme extérieure. Les plaques
en composés métalliques sont fabriquées par frittage, dans des
moules qui définissent les formes intérieure et extérieure.

Dans les deux cas, les plaques subissent ensuite les opérations
de finition, par meulage, brossage et/ou polissage. Les plaques
étant planes, i1 est possible d'automatiser ces opérations.

Les plaques subissent enfin, s'il y a lieu, un traitement de



0131266

surface qui leur confére leur aspect définitif, puis elles sont
assemblées comme cela a été décrit précédemment.

Pour modifier la forme extérieure de la boite, i1 suffit de
changer une matrice et un poincon de chacune des é&tampes progres-
sives, ou la partie extérieure du moule. Ces changements sont peu
coliteux, les formes &tant en général trés simples.

I1 apparait ainsi que 1'invention permet de réduire les colts
-de fabrication des boftes de montre tout en donnant la possibilité
de créer des formes de boites et des profﬂé de carrures originaux.
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REVENDICATIONS

1. Boite de montre en métal ou en un composé métallique, com-
prenant un fond et une carrure, caractérisée en ce qu'elle est for-
mée d'un empilement de plaques dont 1'une constitue le fond et dont
les autres sont découpées intérieurement et forment la carrure.

2. Boite de montre selon la revendication 1, caractérisée en ce
que 1'empilement comporte, en plus, une plaque formant une lunette
qui porte la glace.

3. Boite de montre selon la revendication 1 ou 2, caractérisée
en ce que lesdites plaques sont en acier inoxydable.

4, Boite de montre selon la revendication 1 ou 2, caractérisée
en ce que lesdites plaques sont réalis€es en un composé métallique
choisi parmi les nitrures, les carbures, les borures de tantale,
titane, tungsténe et vanadium, et 1'oxyde d'aluminium.

5. Boite de montre selon 1a revendication 1, caractérisée en ce
que 1'empilement comporte, en plus, une plaque transparente formant
la glace. |

6. Boite de montre selon 1'une des revendications précédentes,
caractérisée en ce que 1'empilement comporte une plaque supplémen-
taire formant le cadran de 1a montre. '

7. Boite de montre selon 1'une des revendications précédentes,
du type comportant des attaches de bracelet, caractérisée en ce que
1'une des plagues présente des oreilles servant d'attaches pour le
bracelet.

8. Boite de montre selon 1'une des revendications précédentes,
caractérisée en ce que les plaques sont assemblées & 1'aide de vis.

9. Boite de montre selon 1'une des revendications précédentes,
caractérisée en ce que les plaques sont assemblées par collage.
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