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©  Botte  de  montre. 
  Boîte  de  montre  en  métal  ou  en  composé  métallique, 
comprenant  un  fond,  une  carrure  et  une  lunette.  Elle  est  for- 
mée  d'un  empilement  de  plaques  (28  à  42)  dont  l'une  (28) 
constitue  le  fond  et  dont  les  autres  (30  à  42)  sont  découpées 
intérieurement  et  forment  la  carrure  et  la  lunette. 



La  p résen te   i nven t ion   se  r appor te   aux  bo i t e s   de  montres .   E l l e  

concerne ,   plus  p a r t i c u l i è r e m e n t ,   une  nouvel le   s t r u c t u r e   de  bo i te   de 

montre  en  métal  ou  composé  m é t a l l i q u e .  

Dans  l ' é t a t   ac tuel   de  la  t e c h n i q u e ,   les  bo i tes   de  montres  en 

composé  m é t a l l i q u e   sont  r é a l i s é e s   par  f r i t t a g e   et  les  b o i t e s   de  mon- 

t res   m é t a l l i q u e s   par  embou t i s sage ,   étampage  ou  moulage,  avant  d ' ê t r e  

soumises  à  des  o p é r a t i o n s   de  f i n i t i o n   qui,   en  ra i son   des  formes 

e x t é r i e u r e s   complexes  de  la  b o i t e ,   n é c e s s i t e n t   p l u s i e u r s   r e p r i s e s   e t  

r e p r é s e n t e n t   une  la rge   par t   du  prix  de  r ev ien t   du  p r o d u i t .  

La  p r é sen t e   i n v e n t i o n   a  pour  but  de  r édu i re   les  coûts  de  f a b r i -  

cat ion  des  bo i tes   de  montres  en  métal  ou  en  composé  m é t a l l i q u e ,   en 

même  temps  que  pe rme t t r e   des  e f f e t s   e s t h é t i q u e s   nouveaux .  

Pour  a t t e i n d r e   ce  but,   la  bo i te   de  montre  selon  l ' i n v e n t i o n   e s t  

formée  d'un  empilement  de  plaques  dont  l ' une   c o n s t i t u e   le  fond  de  l a  

boi te   et  dont  les  au t res   sont  découpées  i n t é r i e u r e m e n t   et  f o rmen t  

la  c a r r u r e .  

D ' a u t r e s   c a r a c t é r i s t i q u e s   de  l ' i n v e n t i o n ,   a ins i   que  ses  avan -  

t ages ,   r e s s o r t i r o n t   de  la  d e s c r i p t i o n   qui  va  s u i v r e ,   f a i t e   en  r e g a r d  

des  dess ins   annexés  et  donnant ,   à  t i t r e   e x p l i c a t i f   mais  n u l l e m e n t  

l i m i t a t i f ,   une  forme  avantageuse   de  r é a l i s a t i o n   d 'une  t e l l e   b o i t e .  

Sur  ces  d e s s i n s  :  

-  les  f i g u r e s   la  et  lb  r e p r é s e n t e n t   de  façon  schémat ique ,   en 

plan  et  en  coupe,  une  montre  possédan t   une  bo i te   selon  l ' i n v e n t i o n ;  

e t  

-  la  f i gu re   2  r e p r é s e n t e   chacune  des  plaques  formant  la  b o i t e  

de  la  montre  r e p r é s e n t é e   aux  f i g u r e s   la  et  1b.  

La  montre  r e p r é s e n t é e   aux  f i g u r e s   la  ea  lb  comporte  une  b o î t e  

10  qui  est  c o n s t i t u é e   d'un  fond  12,  d'une  c a r r u r e   14,  d ' u n e  l u n e t t e  

16  et  d'une  glace  18.  La  boi te   renferme  un  mouvement  20,  une  t ige   de 

mise  à  l ' h e u r e   22,  des  a i g u i l l e s   d ' h e u r e ,   de  minute  et  de  seconde  24 

et  un  cadran  26.  

Ainsi  q u ' i l   r e s s o r t   des  d e s s i n s ,   la  bo i te   de  c e t t e   montre  e s t  

formée  d'un  empilement  de  hui t   plaques  numérotées  de  28  à  42.  Le 

fond  12  est  c o n s t i t u é   par  la  plaque  28  et  la  l u n e t t e   16  par  l a  



plaque  42.  Les  plaques  i n t e r m é d i a i r e s   30  à  40  c o n s t i t u e n t   la  c a r r u r e  

14,  la  plaque  36  formant ,   en  même  temps,  le  cadran  26. 

Les  plaques  28  à  42  ont  g r o s s i è r e m e n t   la  forme  d ' h e x a g o n e s .  

Leurs  dimensions  e x t é r i e u r e s   sont  avantageusement   cho i s i e s   d e  m a -  

n iè re   à  o b t e n i r   un  p ro f i l   de  c a r ru r e   en  e s c a l i e r ,   tel  qu ' i l   a p p a r a î t  

sur  les  f i g u r e s   la  et  l b .  

Toutes  ces  plaques  sont  assemblées   au  moyen  de  quatre   p i e d s - v i s  
44  soudés  à  la  plaque  s u p é r i e u r e   42  et  de  quat re   vis  46  s ' e n g a g e a n t  
dans  les  p i e d s - v i s   e t ,   dont  la  t ê t e   prend  appui  contre   la  p l a q u e  
i n f é r i e u r e   28.  La  f i gu re   lb  montre  seulement   un  p i ed -v i s   et  une  v i s .  

N a t u r e l l e m e n t ,   des  t rous  60  ( f i g u r e   2)  sont  prévus  dans  l e s  

plaques  28  à  40  pour  pe rmet t r e   le  passage  des  p i e d s - v i s   44  et  des  

vis  4 6 .  

La  plaque  42  comporte  une  ouve r tu r e   c e n t r a l e   c i r c u l a i r e   o b t u r é e  

par  la  glace  18.  La  f i x a t i o n   de  c e l l e - c i   est   avantageusement   r é a l i -  

sée  par  c o l l a g e .   En  v a r i a n t e ,   la  plaque  peut ,   el le-même,  ê t re   t r a n s -  

pa ren te   et  f a i r e   a ins i   o f f i c e   de  g l a c e .  

Des  ouve r tu r e s   c i r c u l a i r e s   45  et  47,  p r a t i q u é e s   r e s p e c t i v e m e n t  

dans  les  plaques  38  et  40,  d é f i n i s s e n t   un  logement  pour  les  a i g u i l -  

les  24.  La  plaque  36,  qui  f a i t   o f f i c e   de  cadran,   porte  des  index  48 

et  comporte  en  outre   un  p e t i t   trou  cen t r a l   50  l i v r a n t   passage  aux 

a rb re s   po r t an t   les  a i g u i l l e s .   Des  o u v e r t u r e s   c i r c u l a i r e s   52,  54  e t  

56,  p r a t i q u é e s   r e s p e c t i v e m e n t   dans  les  plaques  30,  32  et  34,  d é f i -  

n i s s e n t   un  logement  pour  le  mouvement  20  de  la  montre.  L ' o u v e r t u r e  

56  es t   légèrement   plus  grande  que  les  o u v e r t u r e s   52  et  54,  de  m a n i è -  

re  à  pe rme t t r e   l ' u t i l i s a t i o n   du  bord  i n t e r n e   de  la  plaque  32  comme 

a s s i s e   pour  un  f i l e t   58  ménagé  à  la  p a r t i e   s u p é r i e u r e   du  mouvement 

20.  

La  plaque  32  p r é sen t e   en  outre   deux  o r e i l l e s   62  se rvan t   d ' a t -  

taches   pour  le  b r a c e l e t   de  la  m o n t r e .  

Au  l ieu  d ' ê t r e   assemblées  à  l ' a i d e   de  v i s ,   les  plaques  p e u v e n t  
ê t re   simplement  r éun ies   par  co l l age .   On  o b t i e n t   a insi   une  mon t r e  

é t a n c h e ,   mais  qu ' i l   n ' e s t   pas  p o s s i b l e   de  r é p a r e r .  

Si  l ' on   souha i t e   cependant   conse rve r   la  p o s s i b i l i t é   d ' o u v r i r   l a  

la  b o i t e ,   il  peut  ê t r e   avantageux  de  p révo i r   une  so lu t i on   m i x t e ,  

c o n s i s t a n t   à  a ssembler   par  c o l l a g e ,   d 'une  pa r t ,   les  plaques  28,  3 0 ,  
32  et  34  e t ,   d ' a u t r e   p a r t ,   les  plaques  38,  40  et  42.  Ains i ,   l e  



mouvement  20  est   d ' abo rd   mis  en  place  dans  la  demi - ca r ru r e   que  f o r -  

ment  les  plaques  28,  30,  32  et  34.  La  plaque  36,  f o r m a n t  l e  c a d r a n  

26,  puis  les  a i g u i l l e s   24,  sont  e n s u i t e   mises  e n  p l a c e .  1 1  n e  r e s t e  

plus  a lors   qu'à  r e c o u v r i r   les  a i g u i l l e s   p a r  l ' e n s e m b l e  d e s   p l a q u e s  

co l l ées   38,  40  et  42  et  à  s o l i d a r i s e r   le  tou t   à  l ' a i d e  d e s  v i s  4 6 .  

Il  est  également   p o s s i b l e   d ' a v o i r   une  montre  p o u v a n t  ê t r e   ou-  

verte   sans,   pour  a u t a n t ,   u t i l i s e r   de  v is .   Il  s u f f i t ,   p o u r  c e l a ,   de 

c o l l e r   la  plaque  36  sur  la  p l aque  34 ,   a ins i   que  Ta  p laqué  38  sur  l a  

plaque  36,  à  l ' a i d e   d 'une  co l le   qui  peut  ê t r e   d i s s o u t e  p a r   d e  l ' e a u  

chaude .  

En  v a r i a n t e ,   la  montre  peut  compor ter ,   de  manière  plus  c l a s -  

s ique,   un  cadran  qui  es t   porté  par  le  mouvement.  Dans  ce  cas,  l a  

plaque  36  comporte  une  ouver tu re   ayant  s e n s i b l e m e n t   la  même  dimen- 

sion  que  les  o u v e r t u r e s   44  et  46  des  plaques  38  et  40 .  

Le  choix  des  ma té r iaux   u t i l i s é s   pour  la  f a b r i c a t i o n   des  p l a q u e s  

f a i t   i n t e r v e n i r   leur   coût ,   leur   aspect   a ins i   que  leur   r é s i s t a n c e  

mécanique  et  c h i m i q u e .  

Les  métaux  et  les  composés  m é t a l l i q u e s   o f f r e n t   les  c a r a c t é -  

r i s t i q u e s   les  plus  i n t é r e s s a n t e s .   L ' a c i e r   inoxydab le ,   par  son  c o û t  

modéré,  son  aspect   a g r é a b l e ,   sa  r é s i s t a n c e   mécanique  et  chimique  e t  

son  u s i n a b i l i t é ,   se  p rê te   p a r t i c u l i è r e m e n t   bien  à  la  r é a l i s a t i o n   de 

boi tes   selon  l ' i n v e n t i o n .   Les  a l l i a g e s   de  cu ivre   ou  d ' a l u m i n i u m  

o f f r e n t   une  grande  d i v e r s i t é   de  c o l o r i s ,   grâce  aux  t r a i t e m e n t s   de 

surface   q u ' i l s   peuvent  s u b i r .  

L ' o b t e n t i o n   de  bo i t e s   p a r t i c u l i è r e m e n t   r é s i s t a n t e s   est  p o s s i b l e  

par  l ' u t i l i s a t i o n   de  plaques  en  composés  m é t a l l i q u e s   t e l s   que  des  

n i t r u r e s ,   des  ca rbures   et  des  borures  de  t a n t a l e ,   t i t a n e ,   t u n g s t è n e ,  

vanadium,  e t c . ,   et  des  oxydes  t e l s   que  l ' a l u m i n e .  

Les  plaques  en  métal  sont  de  p r é f é r e n c e   découpées  dans  des  

bandes,  au  moyen  d 'une  étampe  p r o g r e s s i v e   qui  p r a t i q u e   les  o u v e r t u -  

res  i n t é r i e u r e s   avant  de  découper  la  forme  e x t é r i e u r e .   Les  p l a q u e s  

en  composés  m é t a l l i q u e s   sont  f a b r i q u é e s   par  f r i t t a g e ,   dans  des  

moules  qui  d é f i n i s s e n t   les  formes  i n t é r i e u r e   et  e x t é r i e u r e .  

Dans  les  deux  cas,   les  plaques  s u b i s s e n t   en su i t e   les  o p é r a t i o n s  

de  f i n i t i o n ,   par  meulage,   brossage  e t /ou  p o l i s s a g e .   Les  p l a q u e s  

é tan t   p lanes ,   il  est  p o s s i b l e   d ' a u t o m a t i s e r   ces  o p é r a t i o n s .  

Les  plaques  s u b i s s e n t   en f in ,   s ' i l   y  a  l i e u ,   un  t r a i t e m e n t   de 



sur face   qui  leur   confère   leur   aspect   d é f i n i t i f ,   puis  e l l e s   s o n t  

assemblées  comme  cela  a  été  d é c r i t   précédemment .  

Pour  modi f i e r   la  forme  e x t é r i e u r e   de  la  b o i t e ,   il  s u f f i t   de 

changer  une  mat r ice   et  un  poinçon  de  chacune  des  étampes  p r o g r e s -  

s i ve s ,   ou  la  p a r t i e   e x t é r i e u r e   du  moule.  Ces  changements  sont  peu 
coûteux,   les  formes  é t a n t   en  général   t rès   s i m p l e s .  

Il  a p p a r a î t   a ins i   que  l ' i n v e n t i o n   permet  de  rédui re   les  c o û t s  

de  f a b r i c a t i o n   des  bo i t e s   de  mont re   tout  en  donnant  la  p o s s i b i l i t é  

de  c rée r   des  formes  de  bo i t e s   et  des  p r o f i l s   de  c a r r u r e s   o r i g i n a u x .  



1.  Boîte  de  montre  en  métal  ou  en  un  composé  m é t a l l i q u e ,   com- 

prenant   un  fond  et  une  c a r r u r e ,   c a r a c t é r i s é e   en  ce  q u ' e l l e   est   f o r -  

mée  d'un  empilement  de  plaques  dont  l ' une   c o n s t i t u e   le  fond  et  d o n t  

les  au t res   sont  découpées  i n t é r i e u r e m e n t   et  forment  la  c a r r u r e .  

2.  Boîte  de  montre  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é e   en  ce 

que  l ' empi l emen t   comporte ,   en  p lus ,   une  plaque  formant  une  l u n e t t e  

qui  porte  la  g l a c e .  

3.  Boîte  de  montre  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1  ou  2,  c a r a c t é r i s é e  

en  ce  que  l e s d i t e s   plaques  sont  en  ac i e r   i n o x y d a b l e .  

4.  Boîte  de  montre  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1  ou  2,  c a r a c t é r i s é e  

en  ce  que  l e s d i t e s   plaques  sont  r é a l i s é e s   en  un  composé  m é t a l l i q u e  

choisi   parmi  les  n i t r u r e s ,   les  c a r b u r e s ,   les  borures  de  t a n t a l e ,  

t i t a n e ,   t ungs tène   et  vanadium,  et  l 'oxyde  d ' a l u m i n i u m .  

5.  Boite  de  montre  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  

que  l ' empi l emen t   comporte ,   en  p lus ,   une  plaque  t r a n s p a r e n t e   f o r m a n t  

la  g l a c e .  

6.  Boite  de  montre  selon  l ' une   des  r e v e n d i c a t i o n s   p r é c é d e n t e s ,  

c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  l ' emp i l emen t   comporte  une  plaque  supp lémen-  

t a i r e   formant  le  cadran  de  la  mon t r e .  

7.  Boîte  de  montre  selon  l ' une   des  r e v e n d i c a t i o n s   p r é c é d e n t e s ,  

du  type  comportant   des  a t t a c h e s   de  b r a c e l e t ,   c a r a c t é r i s é e   en  ce  que 
l 'une  des  plaques  p r é sen t e   des  o r e i l l e s   s e rvan t   d ' a t t a c h e s   pour  l e  

b r a c e l e t .  

8.  Boite  de  montre  selon  l 'une   des  r e v e n d i c a t i o n s   p r é c é d e n t e s ,  

c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  les  plaques  sont  assemblées   à  l ' a i d e   de  v i s .  

9.  Boite  de  montre  selon  l ' une   des  r e v e n d i c a t i o n s   p r é c é d e n t e s ,  

c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  les  plaques  sont  assemblées  par  c o l l a g e .  
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