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(s4)  Procédé  et  dispositif  pour  envelopper  une  balle  de  fibres  dans  une  enveloppe  de  protection. 
  Procédé  et  dispositif  pour  envelopper  une  balle,  par 
exemple  un  rouleau  de  fibres  minérales  sous  bande  de 
revêtement,  dans  une  enveloppe  de  protection. 

L'extrémité avant  (9a)  de  l'enveloppe de  protection  (9)  est 
collée,  à  distance  de  l'extrémité  arrière  (2a)  du  matériau  à 
bobiner  (2),  sur  la  face  extérieure  de  la  bande  de  revêtement 
du  matériau  (2)  qui  l'entraîne. 

Cette  technique  comparée  à  celle  de  l'admission  de 
l'extrémité  avant  (9a),  conjointement  avec  l'extrémité  arrière 
(2a)  du  matériau  (2),  dans  la  dernière  spire  de  la  balle  (5), 
montre  une  probabilité  d'incidents  considérablement  réduite, 
et  en  particulier  une  diminution  radicale  de  la  consommation 
de  matière  pour  l'enveloppe  de  protection  (9).  Afin  d'obtenir 
un  effet  d'adhésion  de  l'extrémité  avant  (9a)  sur  la  surface 
extérieure  de  la  balle  (5),  l'enveloppe de  protection  (9)  et/ou  la 
surface  extérieure  du  matériau  à  bobiner  (2)  peuvent  être 
chargés  électrostatiquement.  Il  peut  également  être  avan- 
tageux  d'appliquer,  sur  la  face  intérieure  de  l'extrémité  avant 
(9a)  de  l'enveloppe  (9).  un  agent  d'adhérence  à  effet  non 
durable,  par  exemple  un  film  continu  d'eau  à  faible  tension 
superficielle,  qui  s'évapore  ensuite  et  ne  se  manifeste  plus  du 
tout  dans  le  produit  prêt  à  la  commercialisation. 





L ' i n v e n t i o n   concerne  un  procédé  pour  enve lopper   une  ba l l e   en 

r o t a t i o n ,   c o n s t i t u é e   d 'une  bande  con t inue   de  f i b r e s   m i n é r a l e s   r e v ê t u e ,  

sous  la  forme  d 'un  rou leau   de  f e u t r e ,   le  revê tement   ayant  une  s u r f a c e  

e x t é r i e u r e   fermée,   dans  une  enveloppe  de  p r o t e c t i o n   déposée  au  cours  de 

l ' e n r o u l e m e n t   de  la  b a l l e ,   en  vue  de  son  c o n d i t i o n n e m e n t ,   selon  l e  

préambule  de  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  a ins i   qu'un  d i s p o s i t i f   s p é c i a l e m e n t  

app rop r i é   à  l ' e x é c u t i o n   dud i t   p rocédé ,   selon  le  prémbule  de  la  r e v e n d i -  

ca t ion   7 .  

Pour  f a b r i q u e r   un  rouleau   de  f eu t r e   r e v ê t u ,   on  dépose  sur  une 

chaîne  de  p r o d u c t i o n ,   des  f i b r e s   minéra les   pourvues  d'un  l i a n t ,   on  l e s  

compacte  dans  la  mesure  voulue  et  on  les  d u r c i t   dans  u n  f o u r   t u n n e l ,  

après  quoi,   sur  le  f e u t r e   a ins i   r é a l i s é ,   on  appl ique   et  c o l l e  u n e   bande 

de  r evê temen t ,   par  exemple  en  aluminium.  Le  t ap i s   de  f e u t r e   revêtu  a i n -  

si  obtenu  es t   découpé  dans  le  sens  de  la  longueur  et  les  s e c t i o n s   dé -  

coupées  sont  e n r o u l é e s   en  b a l l e s   et  enveloppées   dans  une  enveloppe  de 

p r o t e c t i o n ,   c o n s t i t u é e   de  pap ie r   ou  d'une  f e u i l l e   de  m a t i è r e  p l a s t i q u e ,  

le  tout   é t a n t   maintenu  a ins i   ensemble  pour  le  s tockage  et  le  t r a n s p o r t .  

Un  rouleau  de  f e u t r e   a ins i   revêtu   es t   f ab r iqué   et  mis  en  vente  par  l a  

demanderesse ,   sous  la  marque  déposée  "ROLLISOL" ;  il  s e r t   p r i n c i p a l e -  

ment  à  a s s u r e r   l ' i s o l a t i o n   par  l ' i n t é r i e u r   des  c o u v e r t u r e s ,  e n t r e   l e s  



c h e v r o n s .  

Pour  enve loppe r   la  b a l l e   en  cours  de  bobinage  dans  l ' e n v e l o p -  

pe  de  p r o t e c t i o n ,   on  place  sur  un  convoyeur  des  s e c t i o n s   de  l ' e n v e l o p p e  

de  p r o t e c t i o n ,   découpées  à  longueur   r equ i se ,   e t ,   en  l i a i s o n   avec  l e  

mouvement  d ' avance   du  rou leau   de  f e u t r e ,   on  les  envoie  au  pos te   de  bo-  

b inage ,   de  façon  t e l l e   que  l ' e x t r é m i t é   avant  de  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c -  

t i o n ,   l o r s   de  l ' a d m i s s i o n   dans  le  poste  de  bobinage ,   s o i t   co incée   dans 

l ' a n g l e   formé  en t r e   la  face  e x t é r i e u r e   du  f e u t r e   déjà  bobiné  et  la  f a c e  

i n t é r i e u r e   de  l ' e x t r é m i t é   a r r i è r e   du  f e u t r e ,   et  s o i t   a ins i   e n t r a î n é e .  

E n s u i t e ,   la  ba l l e   a ins i   c o n s i t u é e   cont inue   à  t o u r n e r   et  en rou le   a l o r s ,  

a  p a r t i r   de  son  e x t r é m i t é   avant   l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n   au tour   de  l a  

face  e x t é r i e u r e   de  la  b a l l e ,   j u s q u ' à   ce  que  son  e x t r é m i t é   a r r i è r e   r e -  

couvre  une  zone  médiane  précédemment  bobinée,   de  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c -  

t i o n .   L ' e x t r é m i t é   a r r i è r e   a  été  ga rn ie   au  p r é a l a b l e   d 'une  c o l l e   à  p r i s e  

r a p i d e ,   a g i s s a n t   de  façon  d u r a b l e ,   et  e l l e   est   p r e s s é e   au  cours   du  mou- 

vement  d ' e n r o u l e m e n t ,   de  façon  que  le  rouleau  c o n s t i t u a n t   de  la  b a l l e  

s o i t   fermé  et  f ixé   dans  c e t t e   p o s i t i o n   par  l ' e n v e l o p p e .   E n s u i t e ,   l a  

b a l l e   e s t   expu l sée   du  poste  de  bobinage  et ,   dans  le  cas  où  l ' o n   u t i l i s e  

comme  enve loppe   de  p r o t e c t i o n   une  f e u i l l e   r é t r a c t i l e   débo rdan t   des  deux 

c ô t é s ,   après   passage   à  t r a v e r s   une  zone  de  r é c h a u f f e m e n t   (en  vue  de  l a  

r é t r a c t i o n   des  bords  pour  p r o t é g e r   les  a r ê t e s ) ,   e l l e   e s t   e n t r e p o s é e   e t  

e n l e v é e .  

L ' e n t r a î n e m e n t   de  l ' e x t r é m i t é   avant  de  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c -  
t ion   par  la  ba l l e   en  r o t a t i o n ,   obtenu  parce  que  l ' e x t r é m i t é   avant   y  p é -  

nè t re   en  même  temps  que  la  d e r n i è r e   sp i re   du  f e u t r e   et  y  e s t   b l o q u é e ,  

es t   connu  :   s implement   à  t i t r e   d ' exemple ,   renvoyons  à  ce  s u j e t   aux  de -  

mandes  de  b r e v e t s   a l lemands   1  239  979  et  1  461  821  ou  au  b r e v e t  

US  3  052  073.  Ce  p rocédé ,   d e s t i n é   à  o b t e n i r   a u t o m a t i q u e m e n t ,   au  c o u r s  
de  l ' o p é r a t i o n   de  bob inage ,   un  enveloppement  p a r f a i t e m e n t   con t inu   s u r  

tou t   le  p o u r t o u r ,   grâce  à  une  enveloppe  de  p r o t e c t i o n ,   a  remplacé  l e  

procédé  a n t é r i e u r ,   qu'on  peut   t r o u v e r   par  exemple  dans  le  b r e v e t  

US  2  681  702,  s u i v a n t   lequel   c ' é t a i t   seulement  la  bande  de  f e u t r e   que 
l ' o n   e n r o u l a i t   t a n d i s   que  la  d e r n i è r e   sp i re   de  la  b a l l e   é t a i t   e n s u i t e  

maintenue  et  s c e l l é e   par  une  p e t i t e   bande  a d h é s i v e  ;   il  e s t   bien  é v i -  

dent  qu 'un  tel  d i s p o s i t i f   de  s c e l l e m e n t   par  une  p e t i t e   bande  a d h é s i v e ,  

en  r a i son   de  sa  f a i b l e   r é s i s t a n c e   aux  d é t é r i o r a t i o n s ,   ne  s u f f i t   pas  à 

lui  seul  à  a s s u r e r   la  s é c u r i t é   dans  le  t r a n s p o r t .  

Un  problème  r e c o n t r é   de  longue  date ,   c o n c e r n a n t   l ' e n v e l o p p e -  

ment  p a r f a i t e m e n t   con t inu   sur  t ou t   le  pour tour ,   t i e n t   à  ce  que  la  con-  



sommation  de  ma té r i au   d ' emba l l age ,   sous  la  forme  de  l ' e n v e l o p p e   de 

p r o t e c t i o n ,   est   t r è s   é levée  par  ba l l e .   Ceci  a  e s s e n t i e l l e m e n t   t r o i s  

c a u s e s  :  

1.  Si  l ' o n   veut  g a r a n t i r   un  en t r a înemen t   impeccable   de  l ' e n -  

veloppe  de  p r o t e c t i o n   ent re   l ' e x t r é m i t é   du  f eu t r e   et  la  couche  de  f e u -  

t re   précédemment  e n r o u l é e ,   l ' e x t r é m i t é   avant  de  l ' e n v e l o p p e   de 

p r o t e c t i o n   do i t   r e c o u v r i r   une  p a r t i e   r e l a t i v e m e n t   i m p o r t a n t e   de  l ' e x -  

t r émi t é   du  f e u t r e ,   en  règle   généra le   p l u s i e u r s   d é c i m è t r e s ,   d ' a u t a n t  

plus  que  la  p r e s s i o n   de  s e r r age ,   en  ra ison  de  la  d é f o r m a b i l i t é   du  f e u -  

t re   n ' e s t   pas  t e l l e m e n t   é levée  et  que  c ' e s t   seulement   quelque  temps 

après  l ' a d m i s s i o n   de  l ' e x t r é m i t é   avant  de  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n ,   au 

cours  du  mouvement  u l t é r i e u r   de  bobinage,   q u ' e l l e   d e v i e n t   p l e i n e m e n t  

e f f i c a c e .   A ins i ,   le  f a b r i c a n t   d'un  poste  de  bobinage  u t i l i s é   dans  l a  

p r a t i q u e   recommande  d ' a d o p t e r   une  longueur   de  r ecouvrement   de  0,5  m, 

ent re   l ' e x t r é m i t é   a r r i è r e   de  la  bande  de  f eu t r e   et  l ' e x t r é m i t é   avant  de 

l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n .  

2.  Après  une  r o t a t i o n   de  la  ba l l e   avec  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c - ,  

t i o n ,   c e l l e - c i   p a r v i e n t ,   en  su ivan t   la  face  e x t é r i e u r e ,   dans  la  zone  de 

l ' e x t r é m i t é   de  la  bande  de  f e u t r e .   La  bande  de  f e u t r e   p r é s e n t e   une 

é p a i s s e u r   d 'au  moins  quelques  c e n t i m è t r e s ,   en  règle   g é n é r a l e   de  10  cm 

ou  p lus ,   si  bien  que  son  ex t rémi té   a r r i è r e   é ca r t e   la  p a r t i e   de  l ' e n v e -  

loppe  de  p r o t e c t i o n   qui  la  recouvre  de  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n   s o u s -  

j a c e n t e .   C ' e s t   pourquoi  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n ,   soumise  à  une 

t ens ion   et  à  une  compression  de  la  pa r t   de  l ' e x t r é m i t é   du  f e u t r e ,   d o i t  

ê t re   p ro longée   d 'une  bonne  longueur  au  delà  de  c e t t e   e x t r é m i t é   a r r i è r e ,  

si  l ' on   veut  o b t e n i r   une  zone  de  co l l age   avec  la  s p i r e   p r é c é d e n t e   de 

l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n ,   qui  par  su i t e   de  l ' é l o i g n e m e n t   de  l ' e f f o r t  

d ' é c a r t e m e n t   de  c e t t e   ex t rémi té   a r r i è r e ,   es t   su f f i samment   déchargée   de 

cet  e f f o r t   pour  g a r a n t i r   un  co l lage   sûr  au  cours  du  p r o c e s s u s   d ' e n r o u -  

lement.   La  l ongueur   n é c e s s a i r e   d e r r i è r e   l ' e x t r é m i t é   de  la  bande  de  f e u -  

t r e ,   pour  la  s o l i d a r i s a t i o n   de  l ' e n v e l o p p e   s u p é r i e u r e   avec  la  s p i r e  

p r é c é d e n t e ,   peut  également   ê t re   de  quelques  d é c i m è t r e s .  

3.  Dans  des  cond i t i ons   sévères   de  p r o d u c t i o n ,   on  ne  peut  pas  
exclure   de  p e t i t e s   p e r t u r b a t i o n s   i n s t a n t a n é e s   de  la  commande  d ' amenée  

de  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n ,   ainsi   que  de  f a i b l e s   m o d i f i c a t i o n s   des  

r é g l a g e s ,   par  exemple  celui   du  mécanisme  d 'avance   de  l ' e n v e l o p p e   de 

p r o t e c t i o n .   C ' e s t   pourquoi  il  a r r i v e ,   fréquemment,  qu 'une  enveloppe  de 

p r o t e c t i o n   p é n è t r e   dans  l ' e n r o u l e m e n t   d'une  manière  l é g è r e m e n t   d i f f é -  

rente  de  c e l l e   prévue  par  la  commande.  En  p a r t i c u l i e r ,   pour  de  g randes  



v i t e s s e s   de  p r o d u c t i o n ,   de  t e l s   f a i b l e s   é ca r t s   peuvent   e n t r a î n e r   une 

v a r i a t i o n   c o n s i d é r a b l e   du  taux  de  recouvrement  en t re   la  zone  de  l ' e x -  

t r é m i t é   avant  de  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n   et  la  zone  de  l ' e x t r é m i t é  

a r r i è r e   du  f e u t r e .   Si  donc  on  veut  é v i t e r   des  c o n d i t i o n n e m e n t s   d é f e c -  

tueux  dus  à  des  v a r i a t i o n s ,   en  cours  de  f onc t i onnemen t ,   de  l ' i n s t a n t   de 

l ' a d m i s s i o n   de  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n ,   on  doi t   t r a v a i l l e r ,   d ' u n e  

p a r t ,   avec  une  longueur   nominale  de  recouvrement  t e l l e   que,  même  en  cas  

de  r e t a r d   de  l ' a d m i s s i o n ,   il  s o i t   encore  garant i   un  recouvrement   et  un 

e n t r a î n e m e n t   s u f f i s a n t s ,   e t ,   d ' a u t r e   p a r t ,   avec  des  l ongueurs   de  l ' e n -  

veloppe  de  p r o t e c t i o n   t e l l e s   que,  dans  le  cas  d 'une  admiss ion   l é g è r e -  

ment  p r éma tu rée ,   l ' e x t r é m i t é   a r r i è r e   du  f eu t r e   sur  l ' e n r o u l e m e n t   s o i t  

encore  r e c o u v e r t e ,   sur  une  longueur   s u f f i s a n t e ,   par  l ' e n v e l o p p e   e t  

qu'un  c o l l a g e   c o r r e c t   s o i t   a s suré   assez  loin  de  l ' e x t r é m i t é   a r r i è r e   du 

f e u t r e .  

En  p r a t i q u e ,   ce la   e n t r a î n e   que,  pour  e n v e l o p p e r   une  b a l l e  

d'un  d iamètre   moyen  de  55  cm,  et  par  conséquent   d'un  p é r i m è t r e   nominal 

de  173  cm,  il  es t   u t i l i s é   une  l ongueur   de  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n   qui  

e s t   s u p é r i e u r e   à  3  m,  s o i t   à  peu  près  le  double  du  p é r i m è t r e   nomina l .  

Il  e s t   é v i d e n t   que,  dans  le  cas  d 'une  p roduc t ion   en  grande  s é r i e ,   même 

avec  un  maté r iau   bon  marché  ( te l   que  le  papier )   comme  enveloppe  de  p r o -  

t e c t i o n ,   cela   en t r e   en  l igne   de  compte  de  façon  tou t   à  f a i t   n o t a b l e  ;  

avec  un  ma té r i au   plus  cher ,   comme  par  exemple  une  f e u i l l e   de  p l a s t i q u e  

r é t r a c t a b l e ,   cela   e n t r a î n e   un  r e n c h é r i s s e m e n t   n o t a b l e ,   d ' a u t a n t   p l u s  

qu 'en  p r a t i q u e   l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n   u t i l i s é e   es t   imprimée  sur  t o u -  

te  sa  l o n g u e u r .  

L ' o b j e t   de  l ' i n v e n t i o n   e s t   de  t rouver   un  p rocédé ,   du  genre  

indiqué   dans  le  préambule  de  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  avec  l eque l   la  consom- 

mation  de  ma t i è r e   pour  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n   peut   ê t r e   c o n s i d é r a -  

blement   r é d u i t e   sans  qu'on  renonce  à  l ' e m b a l l a g e   con t inu   sur  toute   l a  

p é r i p h é r i e ,   et  sans  les  i n c o n v é n i e n t s   de  p r é p a r a t i o n   p r é c i t é s .  

La  s o l u t i o n   de  ce  problème  s ' o b t i e n t   en  m e t t a n t   en  oeuvre  l e s  

c a r a c t é r i s t i q u e s   de  la  r e v e n d i c a t i o n   1. 

Selon  c e l l e s - c i ,   on  ne  f a i t   pas  p é n é t r e r   l ' e x t r é m i t é   avant  de 

l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n   dans  le  bobinage ,   en  p a s s a n t   sur  l ' e x t r é m i t é  

a r r i è r e   du  t a p i s   de  f i b r e s   m i n é r a l e s   pour  e n t r a î n e r   l ' e n v e l o p p e   de  p r o -  

t e c t i o n   sans  l ' i n t e r v e n t i o n   de  c o l l e ,   mais  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n  

adhère  à  la  su r f ace   e x t é r i e u r e   nue  du  f e u t r e   formée  par  la  bande  de  r e -  

vêtement  à  su r f ace   fermée.  On  o b t i e n t   a insi   une  l i a i s o n   uniquement  p a r  

adhérence ,   qui  peut  ê t r e   d é f a i t e   par  l ' u t i l i s a t e u r   l o r s   du  d é b a l l a g e  



des  f e u t r e s   en rou lés   sans  d é t é r i o r a t i o n   de  la  bande  de  revê tement ,   ma i s  

il  ne  faut   pas  que  se  p roduise   un  chevauchement  ent re   l ' e n v e l o p p e   de 

p r o t e c t i o n   et  le  de rn i e r   tour   du  f e u t r e ,   avec  les  i nconvén ien t s   qui  

s ' e n s u i v e n t .   Cette  adhérence  de  l ' e x t r é m i t é   avant  de  l ' e n v e l o p p e   de 

p r o t e c t i o n   se  fera  opportunément   en  conmandant  l ' i n s t a n t   d ' admiss ion   de 

l ' e n v e l o p p e   dans  la  zone  qui  est   à  peu  près  opposée  à  l ' e x t r é m i t é   a r -  

r i è r e   du  t ap i s   de  f i b r e s   et  qui  se  t rouve  aussi  peu  que  p o s s i b l e   i n -  

f l uencée   par  c e l u i - c i .   Alors ,   des  é c a r t s ,   même  de  quelques  d é c i m è t r e s ,  

pour  des  d iamèt res   de  rouleaux  d'un  demi-mètre  ou  p lus ,   n 'on t   pas  en  

p r a t i q u e   d ' i n c o n v é n i e n t s ,   car  il  importe  seulement   que,  ni  l ' a d h é r e n c e  

de  l ' e x t r é m i t é   avant  de  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n ,   ni  le  co l l age   u l t é -  

r i eu r   de  l ' e x t r é m i t é   a r r i è r e   de  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n   ne  so ien t   i n -  

f l uencés   par  l ' e x t r é m i t é   a r r i è r e   du  t ap i s   de  f i b r e s  ;   c ' e s t   pourquo i  

sont  i n u t i l e s   de  hautes   ex igences   en  p r é c i s i o n   de  commande  pour  l ' a d -  

miss ion  de  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n   et  son  a d m i s s i b l e s   en  p r a t i q u e   de s  

é ca r t s   c o n s i d é r a b l e s   par  r a p p o r t   à  l ' i n s t a n t   d ' a d m i s s i o n   r equ i s ,   s a n s  

que  cela  donne  l i eu   à  de  quelconques  p e r t u r b a t i o n s   e t ,   en  p a r t i c u l i e r ,  

sans  que  cela  n é c e s s i t e   une  compensat ion  au  moyen  de  la  mise  à  d i s p o s i -  

t ion  d'une  longueur   plus  grande  de  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n .   Du  f a i t  

du  dimensionnement  de  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n   à  une  longueur  qui  e s t  

à  peine  plus  grande,   (à  s a v o i r  :   de  la  l a r g e u r   de  la  zone  de  co l lage   à 

la  p é r i p h é r i e )   que  la  p é r i p h é r i e   nominale  de  la  b a l l e ,   l ' e x t r é m i t é   a r -  

r i è r e   de  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n   se  t rouve  à  la  même  d i s t ance   de 

l ' e x t r é m i t é   a r r i è r e   du  t ap i s   de  f i b r e s   que  de  l ' e x t r é m i t é   avant .   C ' e s t  

pourquoi  le  co l l age   de  l ' e x t r é m i t é   a r r i è r e   de  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c -  

t i o n ,   à  é ca r t emen t   c o r r e s p o n d a n t   de  l ' e x t r é m i t é   a r r i è r e   du  t a p i s   de  f i -  

b res ,   s ' e f f e c t u e   aussi  de  ce  f a i t   sans  c o m p l i c a t i o n s ,   a ins i   que  s a n s  

besoin  s u p p l é m e n t a i r e   de  ma t i è re   pour  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n .  

L ' e x t r é m i t é   a r r i è r e   du  t a p i s   de  f i b r e s   se  s i t u e   dans  une  zone  médiane  

de  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n   et  e l l e   est   tendue  à  fond  par  c e l l e - c i ,  

sans  q u ' e l l e   i n f l u e n c e   la  zone  d ' adhérence   à  l ' e x t r é m i t é   avant  de  l ' e n -  

veloppe  de  p r o t e c t i o n   et  la  zone  de  c e l l age   à  l ' e x t r é m i t é   avant  de 

l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n   et  la  zone  de  co l l age   à  l ' e x t r é m i t é   a r r i è r e  

de  c e t t e   même  enveloppe.   L 'enve loppe   de  p r o t e c t i o n   est   donc  d i s p o s é e  

sans  aucun  recouvrement   avec  le  t ap i s   de  f i b r e s ,   à  la  manière  d ' u n e  

banderole   autour  du  contour   e x t é r i e u r   de  la  b a l l e ,   la  longueur  de  l ' e n -  

veloppe  de  p r o t e c t i o n   exdant  la  c i r c o n f é r e n c e   nominale  de  la  b a l l e ,  

seulement   de  la  l a r g e u r   de  la  zone  de  co l l age   à  la  p é r i p h é r i e ,   p a r  

exemple  de  20  cm.  Pour  une  ba l l e   d'un  diamètre  moyen  de  55  cm,  il  en  



r é s u l t e   donc,  au  l ieu  d 'une  longueur  de  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e t t i o n  d e -  

p a s s a n t   l a rgement   3  m,  une  longueur  d ' e n v i r o n   1,9  m  seulement ,   so i t   une 

économie  de  mat ière   de  l ' o r d r e   de  40 ?  sur  une  enveloppe  de  p r o t e c t i o n .  

On  connaî t   dé jà ,   par  le  DOS  1  786  067,  des  matér iaux  fins  e t  

r i g i d e s ,   t e l s   des  ma té r iaux   de  recouvrement   de  t o i t u r e s ,   par  exemple 

des  c a r t ons   bitumés  pour  t o i t u r e s   qui  sont  e n r o u l é s   en  un  rouleau  com- 

p a c t ,   et  en tourés   d'une  enveloppe  de  p r o t e c t i o n   de  so r te   que  l ' e x t r é -  

mité  avant  de  la  f e u i l l e   de  p r o t e c t i o n   est   d i sposée   dans  la  ba l l e   à  une 

c e r t a i n e   d i s t a n c e   de  l ' e x t r é m i t é   e x t é r i e u r e   du  d e r n i e r   tour  du  m a t é r i a u  

à  bob ine r ,   et  que  la  longueur   de  la  f e u i l l e   de  p r o t e c t i o n   dépasse  l a  

c i r c o n f é r e n c e   de  la  b a l l e   enveloppée  seulement   d 'une  valeur   c o r r e s p o n -  
dant  en  gros  à  la  l a r g e u r   de  la  zone  de  c o l l a g e   à  la  p é r i p h é r i e   e n t r e  

l ' e x t r é m i t é   a r r i è r e   de  la  f e u i l l e   de  p r o t e c t i o n   et  le  côté  e x t é r i e u r   du 

tour   de  la  f e u i l l e   de  p r o t e c t i o n   qui  se  t rouve   en  dessous .   C ' e s t   a i n s i  

que  sont  u sue l l emen t   obtenus  les  rouleaux  de  c a r t on   bi tumé,   et  c o n d u i t s  

a ins i   p r é p a r é s   à  une  machine  de  cond i t i onnemen t   qui  s e r t   à  l ' a p p l i c a -  

t ion   de  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n .   L ' e x t r é m i t é   avant   de  l ' e n v e l o p p e   de 

p r o t e c t i o n   est   garnie   d 'une  bande  de  co l l e   et  i n t r o d u i t e   ent re   la  b a l l e  

de  ca r ton   en  r o t a t i o n   et  le  rouleau  suppor t   i n f é r i e u r ,   de  so r te   q u ' o n  

o b t i e n t   une  l i a i s o n   par  co l l age   entre   l ' e x t r é m i t é   avant  de  la  f e u i l l e  

de  p r o t e c t i o n   et  la  su r f ace   ex te rne   du  car ton   e s s e n t i e l l e m e n t   au  n iveau  

du  côté  de  la  ba l l e   opposé  à  ce lui   de  l ' e x t r é m i t é   a r r i è r e   du  car ton  b i -  

tumé.  Du  f a i t   de  l ' é t a b l i s s e m e n t   rapide  de  la  l i a i s o n   par  co l lage   e n t r e  

l ' e x t r é m i t é   avant  de  la  f e u i l l e   de  p r o t e c t i o n   et  la  b a l l e ,   une  q u a n t i t é  

s u p p l é m e n t a i r e   de  la  f e u i l l e   de  p r o t e c t i o n   e s t   é t i r é e   à  la  su i t e   de  l a  

r o t a t i o n   de  la  ba l l e   et  es t   enrou lée   f o r t e m e n t   tendue  autour  de  la  b a l -  

l e ,   j u s q u ' à   ce  que  l ' e x t r é m i t é   a r r i è r e   de  la  f e u i l l e   de  p r o t e c t i o n   r e -  

couvre  l ' e x t r é m i t é   avant   et  s o i t   a lors   f ixée   éga lement   à  l ' a i d e   d ' u n e  

c o l l e .  

Des  c o n t r a i n t e s   t e c h n o l o g i q u e s   d i f f é r e n t e s   de  c e l l e s   r e n -  

c o n t r é e s   dans  le  c o n d i t i o n n e m e n t   de  rouleaux  de  f e u t r e s   a p p a r a i s s e n t  

dans  le  cas  du  c o n d i t i o n n e m e n t   de  matér iaux  i n c o m p r e s s i b l e s   et  r e l a t i -  

vement  r a i d e s   comme  le  ca r ton   bitumé  pour  t o i t u r e s .   Ces  matér iaux  r i g i -  

des  peuvent   ê t r e   s tockés   et  manipulés  sous  forme  de  rouleaux,   t a n d i s  

que  le  c o n d i t i o n n e m e n t   de  rouleaux  de  f e u t r e   n ' e s t   p o s s i b l e ,   économi-  

quement,   q u ' a u  c o u r s   de  l ' é t a p e   de  bobinage.   Il  s e r a i t   sinon  n é c e s s a i r e  

de  p rendre   des  mesures  s u p p l é m e n t a i r e s   pour  é v i t e r   que  les  ba l l e s   e n -  

r ou l ée s   c o n s t i t u é e s   d'un  maté r iau   à  base  de  f i b r e s   miné ra l e s   comprimées 

ne  s ' o u v r e n t   sous  l ' e f f e t   de  t ens ions   i n t e r n e s .   Selon  l ' i n v e n t i o n ,   l e  



c o n d i t i o n n e m e n t   à  l ' a i d e   d'une  f e u i l l e   de  p r o t e c t i o n   s e r t   non  s e u l e m e n t  

à  former  une  p r o t e c t i o n   ex t e rne ,   mais  aussi  à  ma in ten i r   la  forme  e n r o u -  

lée  de  la  b a l l e .  

A ins i ,   on  amène  la  f e u i l l e   de  p r o t e c t i o n   dans  la  phase  f i n a l e  

du  bobinage  de  la  b a l l e   en  r o t a t i o n   de  façon  à  ce  que  dans  les  c o n d i -  

t i ons   des  t e c h n i q u e s   de  p r o d u c t i o n ,   il  en  r é s u l t e   un  e n t r a î n e m e n t   a s -  

sure  de  l ' e x t r é m i t é   avant  de  la  f e u i l l e   de  p r o t e c t i o n ,   car  on  ne  r i s q u e  

pas  de  c o l l e r   la  f e u i l l e   de  p r o t e c t i o n   du  f a i t   de  la  tendance  qu'a  l e  

r evê tement   du  f e u t r e   de  s ' a b i m e r .  

De la   s o l u t i o n   connue,  qui  c o n s i s t e   simplement  à  c o l l e r   l ' e x -  

t r é m i t é   avant  de  la  f e u i l l e   de  p r o t e c t i o n   exactement  de  la  même  f a ç o n  

que  l ' e x t r é m i t é   a r r i è r e ,   on  ne  peut  donc  pas  remonter  à  l ' i n v e n t i o n .  

Sans  un  tel  c o l l a g e ,   et  sans  en t r a înemen t   mécanique  par  le  main t ien   de 

l ' e x t r é m i t é   avant   de  la  f e u i l l e   de  p r o t e c t i o n   dans  le  d e r n i e r   tour  du 

t a p i s   de  f i b r e s ,   il  n ' e s t   pas  é v i d e n t   de  d é f i n i r   de  que l l e   façon  on 

peut  communiquer  à  la  f e u i l l e   de  p r o t e c t i o n   la  force  d ' e n t r a î n e m e n t   de 

la  ba l l e   en  r o t a t i o n   r a p i d e .  

Grâce  à  l ' i n v e n t i o n ,   on  p a r v i e n t   à  une  s o l u t i o n   t ou t   à  f a i t  

i n a t t e n d u e ,   à  s a v o i r   que  l ' on   peut  o b t e n i r   un  tel  e n t r a î n e m e n t ,   en  com- 

b ina i son   avec  le  f r o t t e m e n t   de  la  f e u i l l e   de  p r o t e c t i o n   sur  la  s u r f a c e  

ex te rne   de  la  b a l l e ,   que  de  la  s o r t e ,   sans  l ' i n t e r v e n t i o n   de  c o l l e ,   i l  

se  p r o d u i t   un  e f f e t   d ' adhérence   de  l ' e x t r é m i t é   avant  de  la  f e u i l l e   de 

p r o t e c t i o n   sur  la  su r face   e x t é r i e u r e   fermée  du  revê tement ,   qui,   d ' u n e  

p a r t ,   communique  à  la  f e u i l l e   de  p r o t e c t i o n   une  force  d ' e n t r a î n e m e n t  

s u f f i s a n t e ,   et  d ' a u t r e   p a r t ,   exc lu t   tou t   r i sque   de  d é t é r i o r a t i o n   du  r e -  

vêtement  l o r s   du  d é b a l l a g e .  

Les  r e v e n d i c a t i o n s   2  à  6  concernen t   des  p e r f e c t i o n n e m e n t s  

avantageux  du  procédé  conforme  à  l ' i n v e n t i o n   et  ont  p a r t i c u l i è r e m e n t  

t r a i t   à  des  p o s s i b i l i t é s   avan t ageuses ,   qui  e n t r a î n e n t   la  l i a i s o n   p a r  
adhérence  de  l ' e x t r é m i t é   a n t é r i e u r e   de  la  f e u i l l e   de  p r o t e c t i o n   au 

contour   e x t é r i e u r   nu,  à  sur face   fermée,  de  la  bal le   e n r o u l é e ,   de  f a ç o n  

t e l l e   que,  l o r sque   l ' u t i l i s a t e u r   du  matér iau   bobiné  r e t i r e   l ' e n v e l o p p e  

de  p r o t e c t i o n ,   il  ne  puisse   p rodui re   aucune  d é t é r i o r a t i o n   du  r e v ê t e m e n t  

du  rouleau  de  f e u t r e .  

Conformément  à  la  r e v e n d i c a t i o n   6,  l ' e au   à  basse  t e n s i o n   s u r -  

p e r f i c i e l l e   es t   p a r t i c u l i è r e m e n t   app rop r i ée   comme  agent  d ' adhé rence   e n -  

t re   l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n   et  le  contour   e x t é r i e u r   à  su r f ace   fe rmée  

du  rouleau  de  f e u t r e .   On  peut  aussi  u t i l i s e r   un  hydrocarbure   l i q u i d e .  

Dans  le  cas  de  l ' e a u ,   c e l l e - c i   se  vapor i se   p r o g r e s s i v e m e n t ,   et  une  h u i -  



l e ,   ou  un  p r o d u i t   ana logue ,   rend  p o s s i b l e   lo r s   du  déba l l age   par  l ' u t i -  

l i s a t e u r   le  r e t r a i t   de  la  f e u i l l e   de  p r o t e c t i o n   sans  e f f o r t .  

Un  d i s p o s i t i f   p a r t i c u l i è r e m e n t   avantageux  pour  la  mise  en  

oeuvre  du  procédé  conforme  à  l ' i n v e n t i o n   e s t   d é c r i t   dans  la  r e v e n d i c a -  

t i on   7  ;   il  d é r i v e ,   dans  sa  concep t ion   g é n é r a l e ,   du  b reve t   a l l e m a n t  

1  461  821.  Les  r e v e n d i c a t i o n s   8  à  10  c o n c e r n e n t   des  p e r f e c t i o n n e m e n t s  

avantageux   du  d i s p o s i t i f   conforme  à  l ' i n v e n t i o n .  

L ' i n v e n t i o n   es t   exposée  plus  en  d é t a i l s   c i - d e s s o u s ,   au  moyen 

d'un  mode  d ' e x é c u t i o n ,   r e p r é s e n t é   g raph iquement ,   d'un  d i s p o s i t i f   p o u r  

la  mise  en  oeuvre  du  procédé  selon  l ' i n v e n t i o n .  

La  f i g u r e   unique  r e p r é s e n t e   le  schéma  s i m p l i f i é   d'une  vue  l a -  

t é r a l e   d'un  d i s p o s i t i f   conforme  à  l ' i n v e n t i o n .  

Sur  la  f i g u r e ,   on  désigne  par  1  une  bande  cont inue   pour  l e  

t r a n s p o r t   du  t a p i s   de  f i b r e s   m i n é r a l e s   2  dont  il  es t   r e p r é s e n t é   sur  l a  

f i g u r e   la  zone  t e r m i n a l e   3  c o n s t i t u é e   par  une  bande  t r a n s p o r t e u s e   s é p a -  

rée.   Dans  la  p o s i t i o n   de  f o n c t i o n n e m e n t   r e p r é s e n t é ,   dans  un  poste  de 

bobinage  4,  d i sposé   à  l ' e x t r é m i t é   de  la  zone  t e r m i n a l e   3,  il  a  déjà  é t é  

c o n s t i t u é   un  en rou l emen t ,   ou  une  b a l l e   5,  du  t a p i s   de  f i b r e s   2,  a i n s i  

que  cela  e s t   bien  connu.  A  cet   e f f e t ,   la  bordure   avant  du  t ap i s   de  f i -  

bres  2,  au  cours  de  l ' a p p o r t   sur  la  bande  de  t r a n s p o r t ,   p a r v i e n t   dans  

la  zone  d 'un  t r a i n   de  r e l evage   6,  à  l ' e x t r é m i t é   de  la  bande  t r a n s p o r -  

t euse   1  ;   e l l e   y  es t   déviée  vers  le  haut  (sur   la  f i g u r e ) ,   a insi   que 
c i n t r é e   s u i v a n t   un  arc  de  c e r c l e ,   qui  es t   r e p r i s   par  un  d i s p o s i t i f   8  à 

rou leaux   c a r d e u r s ,   en  mouvement  de  v a - e t - v i e n t   s u i v a n t   la  double  f l è c h e  

7,  et  qui  r e b r o u s s e   sur  la  face  d o r s a l e   de  ma té r i au   bobiné  2.  De  c e t t e  

façon,   la  t o t a l i t é   de  la  longueur   d ' u n e  s e c t i o n   découpée  de  matér iau   à 

bob ine r   2  es t   enrou lée   en  une  b a l l e   5,  dont  le  d iamèt re   moyen  d,  i n d i -  

qué  en  t r a i t   mixte ,   p o u r r a i t   avo i r   une  va l eu r   de  55  cm  par  exemple.  En 

f o n c t i o n   de  l ' é p a i s s e u r   du  ma té r i au   à  bob iner   2,  l ' e x t r é m i t é   a r r i è r e   2 

de  c e l u i - c i   f a i t   s a i l l i e   sur  le  d i amèt re   moyen  d  et  forme  un  g r a d i n  

t e rmina l   de  quelques   c e n t i m è t r e s   de  h a u t e u r ,   se lon  l ' é p a i s s e u r   du  m a t é -  

r iau   à  bob ine r   qui  v i en t   d ' ê t r e   t r a i t é ,   par  exemple  sous  la  forme  d ' u n  

rou leau   de  f e u t r e   sous  bande  de  r e v ê t e m e n t .  

Une  fo i s   que  la  ba l l e   5  e s t   c o n s t i t u é e   de  la  façon  h a b i t u e l l e  

précédemment  exposée ,   e l l e   doi t   a lo r s   ê t r e   enve loppée ,   sur  tou t   son  

p o u r t o u r ,   dans  une  enveloppe  de  p r o t e c t i o n   9,  qui  es t   maintenue  à  d i s -  

p o s i t i o n   sur  une  bande  t r a n s p o r t e u s e   10,  s i t u é e   au  dessus  de  la  bande  

t r a n s p o r t e u s e   1  du  ma té r i au   à  bob ine r   2,  et  qui ,   après  c o n s t i t u t i o n  

d 'une  b a l l e   5,  es t   amenée  par  i n t e r m i t t e n c e   sur  le  contour   e x t é r i e u r   de 



la  ba l l e   en  r o t a t i o n   5.  La  mise  en  p o s i t i o n   de  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c -  

t ion  9  se  f a i t   de  façon  u s u e l l e   à  c e t t e   f in ,   à  savoi r   que  l ' on   f a b r i q u e  

des  s e c t i o n s   d ' enve loppe   de  p r o t e c t i o n   9,  provenant   d'un  rouleau  d ' a p -  

p r o v i s i o n n e m e n t ,   et  que  c e l l e s - c i   sont  t r a n s p o r t é e s   sur  la  bande  t r a n s -  

po r t euse   10,  en  d i r e c t i o n   du  pos te   de  bobinage  4,  j u s q u ' à   ce  que  l a  

bordure  avant  9a  de  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n   9  qui,  dans  la  p o s i t i o n  

de  t r a v a i l   r e p r é s e n t é e   sur  la  f i g u r e ,   es t   appl iquée   déjà  sur  le  c o n t o u r  

e x t é r i e u r   de  la  ba l l e   5,  v ienne  au  repos  sur  un  emplacement  11  de  l a  

s e c t i o n   avant   t e r m i n a l e   de  la  bande  t r a n s p o r t e u s e   10.  A  cet  e f f e t ,   l a  

bande  t r a n s p o r t e u s e   10  peut  ê t r e   c o n s t i t u é e   de  façon  bien  connue,  d ' u n e  

m u l t i p l i c i t é   de  c o u r r o i e s   r e l a t i v e m e n t   é t r o i t e s ,   s i t u é e s   les  unes  à 

côté  des  a u t r e s ,   qui  s e  d é p l a c e n t   sur  des  ca i s sons   a s p i r a n t s   10a,  l e s -  

quels  peuvent   c réer   une  d é p r e s s i o n   dans  l ' e s p a c e   en t re   c o u r r o i e s   t r a n s -  

p o r t e u s e s   v o i s i n e s .   S ' i l   n ' e s t   app l iqué   aucune  d é p r e s s i o n ,   l ' e n v e l o p p e  

de  p r o t e c t i o n   9  repose  sur  les  c o u r r o i e s   t r a n s p o r t e u s e s   é t r o i t e s   et  e s t  

e n t r a î n é e   par  c e l l e s - c i .   A u s s i t ô t   que  la  s ec t ion   d ' enve loppe   de  p r o t e c -  

t i on   9  do i t   ê t r e   s toppée ,   la  d é p r e s s i o n   est   mise  en  s e r v i c e   et  e l l e   a t -  

t i r e   l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n   dans  la  zone  comprise  ent re   l e s  

c o u r r o i e s   t r a n s p o r t e u s e s   qui  c o n t i n u e n t   à  se  d é p l a c e r ,   sur  la  s u r f a c e  

immmobile  des  ca i s sons   10a,  si  bien  que  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n   e s t  

prémunie  con t re   un  e n t r a î n e m e n t   par  les  cou r ro i e s   t r a n s p o r t e u s e s   qui  

c o n t i n u e n t   à  se  dép lace r .   Comme  on  peut  le  voir  sans  plus  d ' e x p l i c a -  

t i o n s ,   une  t e l l e   commande  u s u e l l e ,   par  d é p r e s s i o n ,   de  l ' i n t e r r u p t i o n   du 

mouvement  d ' a p p o r t   des  s e c t i o n s   d ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n   9,  ne  f o u r n i t  

en  s e rv i ce   sévère   de  p r o d u c t i o n ,   qu 'une  d é f i n i t i o n   approx imat ive   de  l a  

p o s i t i o n   de  repos  de  la  bordure   avant   9a  de  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n  

9,  sur  l ' emp lacemen t   11  prévu  à  cet   e f f e t   sur  la  bande  t r a n s p o r t e u s e  

10,  l o r s q u ' o n   doi t   renoncer   à  des  dépenses  exces s ives   pour  la  commande. 

Lorsque  l ' e x t r é m i t é   a r r i è r e   2a  du  matér iau  à  bobiner   2,  a p r è s  

qu'a  été  complètement  c o n s t i t u é e   pour  la  première  fo is   la  ba l l e   5  d é f i -  

le  pour  la  première   fois   devant   la  zone  de  s o r t i e   de  la  bande  t r a n s p o r -  

teuse   10  de  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n   9,  et  s 'en  t rouve   à  une  c e r t a i n e  

d i s t a n c e ,   la  s ec t ion   d ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n   9 qui  repose  sur  la  b a n -  

de  t r a n s p o r t e u s e   10  est   l i b é r é e   par  su i t e   de  l ' i n t e r r u p t i o n   de  la  dé -  

>  p r e s s ion   dans  les  ca i s sons   a s p i r a n t s   10a,  en  so r te   que  l ' e n v e l o p p e   de 

p r o t e c t i o n   9,  du  f a i t   du  f r o t t e m e n t   sur  les  couro ies   t r a n s p o r t e u s e s ,  

es t   à  nouveau  e n t r a î n é e   et  v i e n t   s ' a p p l i q u e r   par  son  bord  avant  9a  s u r  

le  contour   e x t é r i e u r   de  la  b a l l e   5  du  matér iau  à  bobiner   2  déjà  f o r -  

mée.  I c i ,   de  la  façon  qui  sera   exp l iquée   encore  plus  en  dé ta i l   p l u s  



lo in   c i - d e s s o u s ,   il  do i t   ê t r e   créé  un  e f f e t   d ' adhé rence   entre   la  s u r f a -  

ce  e x t é r i e u r e   nue,  c o n t i n u e ,   de  la  ba l l e   5  et  la  sur face   de  l ' e n v e l o p p e  

de  p r o t e c t i o n   9  qui  s ' a p p l i q u e   sur  la  p r é c é d e n t e ,   dans  la  zone  de  l a  

bordure  avant  9a  de  c e l l e - c i ,   si  bien  que  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n   9 

es t   e n t r a î n é e   par  la  b a l l e   en  r o t a t i o n   5.  La  f i g u r e   montre  une  p o s i t i o n  

i n t e r m é d i a i r e   de  ce  mouvement  d ' e n t r a î n e m e n t ,   dans  l a q u e l l e   la  b o r d u r e  

avant  9a  de  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n   9,  après  p re s s ion   app l iquée   p a r  

le  t r a i n   de  r e l evage   6,  qui  peut  ê t r e   lui  aussi   c o n s t i t u é   d'une  bande  

t r a n s p o r t e u s e ,   a  été  e n t r a î n é e   déjà  sur  plus  d'un  demi- tour   de  la  b a l l e  

5  et  se  déplace  en  d i r e c t i o n   du  d i s p o s i t i f   à  rouleaux  ca rdeurs   8.  A  ce  

moment,  l ' e x t r é m i t é   a r r i è r e   9b,  de  la  s ec t ion   d ' enve loppe   de  p r o t e c t i o n  

9,  repose  encore  sur  la  bande  t r a n s p o r t e u s e   10  e t ,   du  f a i t   de  la  t r a c -  

t ion   exercée  par  la  b a l l e   en  r o t a t i o n   5  sur  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n  

9,  é v e n t u e l l e m e n t   secondée  par  les  c o u r r o i e s   de  la  bande  t r a n s p o r t e u s e  

10,  en  déplacement  plus  l e n t ,   e l l e   es t   e n t r a î n é e   et  i n t r o d u i t e   dans  l e  

poste   de  bobinage  4.  Auparavan t ,   l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n   9,  dans  l a  

zone  de  sa  bordure  a r r i è r e   9b,  a  été  r e c o u v e r t e   de  la  façon  h a b i t u e l l e  

d 'une  couche  de  c o l l e ,   par  exemple  par  a s p e r s i o n .   La  ba l l e   5  c o n t i n u a n t  

à  t ou rne r   au-delà   de  la  p o s i t i o n   p r é s e n t é e   sur  la  f i g u r e ,   l ' e x t r é m i t é  

a r r i è r e   2a  du  ma té r i au   à  bobiner   2  d é f i l e   t ou t   d ' abord   devant  la  zone  

de  s o r t i e   de  la  bande  t r a n s p o r t e u s e   10  de  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n   9 ,  

t and i s   qu'une  longueur   i m p o r t a n t e   de  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n   9  r e p o s e  

encore  sur  la  bande  t r a n s p o r t e u s e   10  et  es t   e n t r a î n é e   sous  t r a c t i o n   à 

p a r t i r   de  là.  La  b a l l e   5  c o n t i n u a n t   à  t o u r n e r   au-delà   de  la  p o s i t i o n  

r e p r é s e n t é e ,   l ' e x t r é m i t é   a r r i è r e   2a  du  ma té r i au   à  bob ine r ,   r e c o u v e r t e  

de  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n   9,  e s t   a lors   p ressée   cont re   la  bande  

t r a n s p o r t e u s e   1,  sous  le  poids  de  la  ba l l e   5,  a ins i   que  par  les  f o r c e s  

app l iquées   par  le  t r a i n   de  r e l e v a g e   6  et  par  le  d i s p o s i t i f   à  r o u l e a u x  

ca rdeurs   8  e t ,   en  p r é sence   d'un  ma té r i au   à  bobiner   convenablement   d é -  

formable ,   e l l e   es t   a p p r o x i m a t i v e m e n t   r e f o u l é e   dans  la  zone  comprise  à 

l ' i n t é r i e u r   de  la  l i g n e   t r a c é e   en  p o i n t i l l é   pour  le  d iamètre   nominal  d ,  

a ins i   que  r e c o u v e r t e   a l o r s   sur  sa  face  e x t é r i e u r e   par  l ' e n v e l o p p e   de 

p r o t e c t i o n   9.  Ensu i t e   la  bordure   avant   9b  de  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n  

9  q u i t t e   la  bande  t r a n s p o r t e u s e   10  et  es t   app l iquée   sur  la  face  e x t é -  

r i e u r e   de  la  zone  de  la  bordure   avant   9a  de  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n   9 

pu i s ,   la  r o t a t i o n   se  p o u r s u i v a n t ,   e l l e   es t   p re s sée   et  co l l é e   par  l a  

p r e s s i o n   de  la  bande  1  a l i m e n t a n t   le  matér iau   à  b o b i n e r .  

La  zone  de  c o l l a g e   r é a l i s é e   sur  la  face  e x t é r i e u r e   du  domaine 

de  la  bordure  avant  9a  de  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n   9,  en t re   la  f a c e  



e x t é r i e u r e   du  domaine  de  la  bordure  avant  9a  et  la  face  i n t é r i e u r e   du 

domaine  de  la  bordure   a r r i è r e   9b  de  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n   9,  se  s i -  

tue  à  d i s t ance   no t ab l e   de  l ' e x t r é m i t é   a r r i è r e   débordante   2a  du  m a t é r i a u  

à  bobiner   e t ,   en  conséquence ,   e l l e   est  dans  une  t r è s   la rge   mesure  s o u s -  

t r a i t e   à  l ' i n f l u e n c e   de  c e l l e   ci .   Pour  au tan t   que  des  e f f o r t s   sont  a p -  

p l i q u é s   dans  la  zone  de  c o l l a g e ,   par  r é a c t i o n   é l a s t i q u e   de  l ' e x t r é m i t é  

a r r i è r e   2a,  il  s ' a g i t   e x c l u s i v e m e n t   d ' e f f o r t s   de  c i s a i l l e m e n t ,   qui  p e u -  
vent  ê t r e   f a c i l e m e n t   absorbés   par  le  c o l l a g e  ;   des  e f f o r t s   d ' é c a r t e -  

ment,  qui  t e n d r a i e n t   à  s é p a r e r   les  unes  des  au t r e s   les  deux  p a r t i e s   de 

l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n   c o l l é e s   en  s u p e r p o s i t i o n ,   n ' a p p a r a i s s e n t   en 

aucun  cas.  En  o u t r e ,   il  es t   p a r t i c u l i è r e m e n t   avantageux  que  l ' e x t r é m i t é  

a r r i è r e   2a  du  ma té r i au   à  bobiner   2  s o i t   r e c o u v e r t e   par  l ' e n v e l o p p e   de 

p r o t e c t i o n   9  à  un  moment  où  une  longue  p a r t i e   de  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c -  

t i on   9  est   encore  a p p l i q u é e   sur  la  la  bande  t r a n s p o r t e u s e   10  et  y  e s t  

r e t enue   par  f r o t t e m e n t ,   lequel   peut  même  é v e n t u e l l e m e n t   ê t re   accru  p a r  
l ' i n s t a u r a t i o n   d 'une  l égè re   dépres ion   dans  les  c a i s sons   a s p i r a n t s   1 0 a ,  

si  bien  que  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n   9  s u r s o l l i c i t e   sévèrement ,   s o u s  

c o n t r a i n t e   de  t r a c t i o n   n o t a b l e ,   l ' e x t r é m i t é   a r r i è r e   2a  du  matér iau   à 

bobiner   2,  et  la  bloque  a i n s i ,   après  soulèvement   de  l ' e x t r é m i t é   a r r i è r e  

2a  à  p a r t i r   du  plan  de  la  bande  t r a n s p o r t e u s e   1.  De  ce  f a i t ,   le  c o n t o u r  

e x t é r i e u r   de  la  b a l l e   5  t e r m i n é e ,   enveloppé  dans  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c -  

t ion   9,  es t   mieux  adapté  au  contour   nominal  i d é a l ,   même  dans  le  domaine 

de  l ' e x t r é m i t é   a r r i è r e   débordante   2a,  ce  qui ,   non  seulement   a m é l i o r e  

l ' a s p e c t   v i s u e l ,   mais  a u s s i ,   grâce  à  une  p o s s i b i l i t é   de  roulage  a m é l i o -  

rée ,   à  une  p o s s i b i l i t é   de  s tockage   i n t a c t e ,   e tc .   f a c i l i t e   aussi  la  ma- 

n u t e n t i o n   u l t é r i e u r e   du  p r o d u i t   f i n i .  

En  o u t r e ,   comme  on  peut  le  voir   sans  au t r e s   e x p l i c a t i o n s ,   l a  

seule   longueur  n é c e s s a i r e   pour  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n   9  est   c e l l e  

qui  f o u r n i t   un  recouvrement   s u f f i s a n t   dans  le  domaine  de  la  b o r d u r e  

avant  9a  et  de  la  bordure   a r r i è r e   9b  s i t u é e   au  dessus ,   en  so r te   que  l a  

longueur   de  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n   9  sur  le  contour   e x t é r i e u r   de  l a  

b a l l e   5  a  uniquement  besoin  de  co r r e spondre   à  la  longueur   du  c o n t o u r ,  

plus  le  recouvrement   (de  20  cm  par  exemple)  n é c e s s a i r e   pour  le  c o l l a g e .  

I c i ,   en  ou t re ,   tombent  les  ex igences   s p é c i a l e s   concernan t   la  p r é c i s i o n  

de  la  commande  d ' avance   de  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n   9,  ou  bien,   en  c a s  

de  commande  impréc i se   de  l ' a v a n c e   de  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n   9,  ne 

sont  nullement  n é c e s s a i r e s   des  compensat ions  au  moyen  de  s u r l o n g u e u r s  

de  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n   9  ;   en  e f f e t ,   il  es t   p a r f a i t e m e n t   s u f f i -  

sant   que  la  bordure  avant  9a  de  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n   vienne  se  s i -  



t ue r   à  un  éca r t emen t   de  que lques   déc imè t re s   (dans  l ' exemple   c o n s i d é r é )  

en  avant  ou  en  a r r i è r e   de  l ' e x t r é m i t é   a r r i è r e   2a  du  matér iau   à  b o b i n e r  

2,  sans  q u ' i l   importe  de  r i g o u r e u s e m e n t   r e s p e c t e r   une  p o s i t i o n   d é t e r m i -  

née.  Dans  l ' exemple   p r é s e n t é ,   la  bordure   avant  9a  de  l ' e n v e l o p p e   de 

p r o t e c t i o n   9  a  été  app l iquée   r e l a t i v e m e n t   tô t   sur  la  ba l le   5  et  se  s i -  

tue  donc  à  une  d i s t a n c e   r e l a t i v e m e n t   f a i b l e   en  a r r i è r e   de  l ' e x t r é m i t é  

a r r i è r e   2a  du  matér iau   à  bob ine r   2.  Aussi  bien,   la  bordure  avant  9a  de 

l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n ,   dans  la  p o s i t i o n   a n g u l a i r e   r e p r é s e n t é e   de  l a  

b a l l e   5,  p o u r r a i t   cependant   se  s i t u e r   n ' impor t e   où  sur  la  ba l l e   5,  dans  

le  domaine  compris  en t re   les  s u r f a c e s   d ' a p p l i c a t i o n   de  la  bande  t r a n s -  

p o r t e u s e   1  et  du  t r a i n   de  r e l e v a g e   6,  sans  que  cela  en  vienne  à  e n g e n -  
drer   quelques  p e r t u r b a t i o n s ,   ou  même  simplement  des  m o d i f i c a t i o n s  

n o t a b l e s   des  c o n d i t i o n s   d ' e m b a l l a g e .   Grâce  à  la  p r e s c r i p t i o n   d'une  l o n -  

gueur  dé te rminée   de  la  s e c t i o n   u t i l i s é e   de  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n   9 ,  

la  bordure   a r r i è r e   9b  de  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n   9,  après  un  t o u r  

comple t ,   v i en t   au tomat iquement   se  p l a c e r   sur  la  su r f ace   e x t é r i e u r e   de 

la  bordure   avant  9a,  des  m o d i f i c a t i o n s   dans  la  p o s i t i o n   de  la  b o r d u r e  

avant   sur  le  contour   de  la  b a l l e   e n t r a î n a n t   uniquement  une  m o d i f i c a t i o n  

c o r r e s p o n d a n t e   de  la  p o s i t i o n   de  l ' e m p l a c e m e n t   de  c o l l a g e ,   sans  m o d i f i -  

c a t i o n s   p e r t u r b a t r i c e s   des  c o n d i t i o n s   de  t r a v a i l .  

Dans  le  domaine  d ' e x t r é m i t é   3  de  la  bande  t r a n s p o r t e u s e   1  du 

ma té r i au   à  bobiner   dans  le  cas  du  t r a i t e m e n t   d'un  f e u t r e   sous  bande  de 

r e v ê t e m e n t ,   il  es t   d 'usage   de  t r a v a i l l e r   avec  des  c o u r r o i e s   t r a n s p o r -  

t e u s e s   d i s t a n t e s   les  unes  des  a u t r e s ,   qui  avancent   au-dessus   d'un  c a i s -  

son  a s p i r a n t   équipé  d ' o r i f i c e s   de  succ ion .   En  r a i son   de  la  succion  de 

l ' a i r   i n t r o d u i t   dans  le  c a i s s o n   a s p i r a n t   la  à  t r a v e r s   les  o r i f i c e s   de 

s u c c i o n ,   la  bande  du  ma té r i au   à  bob ine r   est   p r e s sée   plus  f o r t e m e n t  

con t r e   les  c o u r r o i e s   t r a n s p o r t e u s e s ,   et  son  e f f e t   d ' e n t r a î n e m e n t   e s t  

a i n s i   accru  par  f r o t t e m e n t ,   en  s o r t e   que  la  bande  du  matér iau   à  b o b i n e r  

2  e s t   i n t r o d u i t e   en  conséquence  impeccablement   dans  le  poste  de  b o b i n a -  

ge  4  et  peut  y  ê t r e   t r a n s f o r m é e   en  rou leau   ou  en  b a l l e   5.  

Pour  seconder   l ' e f f e t   d ' a d h é r e n c e   de  la  bordure  avant  9a  de 

l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n   9  sur  le  con tour   e x t é r i e u r   de  la  ba l l e   5,  i l  

e s t   prévu,   conformément  à  l ' i n v e n t i o n ,   de  d i s p o s e r ,   dans  le  domaine  de 

la  su r f ace   d 'appui   de  la  b a l l e   5  sur  la  bande  t r a n s p o r t e u s e   1,  au  l i e u  

d'un  c a i s son   a s p i r a n t   pneumat ique  la ,   une  boi te   à  a i r   comprimé  lb,  e t  

de  p r é v o i r   éga lement ,   dans  le  domaine  de  la  bande  t r a n s p o r t e u s e   de  r e -  

levage   6,  une  bo i te   à  a i r   comprimé  6b,  avec  des  o r i f i c e s   de  s o u f f l a g e ,  

non  r e p r é s e n t é s   plus  en  d é t a i l ,   t r a v e r s a n t   les  bandes  t r a n s p o r t e u s e s .  



Les  boi tes   à  a i r   comprimé  16  et  6b  peuvent  ê t r e   e x p l o i t é e s   avec  une 

p r e s s ion   d ' a l i m e n t a t i o n   de  400  à  500  mm  d 'eau  environ  e t ,   moyennant  une 

d i s p o s i t i o n   et  un  d imensionnement   a p p r o p r i é s   des  o r i f i c e s   de  s o u f f l a g e ,  

e l l e s   provoquent  par  écoulement   d ' a i r   une  p r e s s ion   complémenta i re   de  l a  

bordure  avant  9a  de  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n   9  sur  le  contour   e x t é -  

r i e u r   de  la  bande  5  sur  la  bande  t r a n s p o r t e u s e   1  ou  sur  la  bande  de  r e -  

levage  6.  Il  s ' e s t   avéré  que  j u squ ' à   des  v i t e s s e s   du  matér iau   à  b o b i n e r  

2  sur  la  bande  t r a n s p o r t e u s e   1  de  l ' o r d r e   de  80  m/mn,  on  peut  r e n o n c e r  

sans  problème  à  une  t e l l e   a s s i s t a n c e   par  bo i t e s   à  a i r   comprimé,  lb  ou 

6b.  Cependant,  pour  des  v i t e s s e s   d ' a l i m e n t a t i o n   plus  é l e v é e s ,   qui  p e u -  

vent  a l l e r   j u s q u ' à   140  m/mn,  ou  même  d ' a v a n t a g e ,   l ' a s s i s t a n c e   par  a i r  

comprimé  qu'on  v i e n t   de  d é c r i r e   peut  ê t r e   de  grande  v a l e u r .  

L ' e f f e t   d ' a d h é r e n c e   de  la  bordure  avant  9a  de  l ' e n v e l o p p e   de 

p r o t e c t i o n   9  sur  le  con tour   e x t é r i e u r   nu,  à  sur face   c o n t i n u e ,   de  l a  

ba l l e   5  peut  ê t r e   obtenu  de  d i f f é r e n t e s   façons .   En  p a r t i c u l i e r ,  

l o r s q u ' o n   u t i l i s e   une  f e u i l l e   de  p l a s t i q u e   comme  enveloppe  de  p r o t e c -  

t ion   9,  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n   9  peut  ê t r e   chargée  é l e c t r o s t a t i q u e -  

ment,  d'une  manière   bien  connue,  qui  n ' e s t   pas  r e p r é s e n t é e   plus  en  

d é t a i l ,   et  adhére r   sous  l ' e f f e t   de  c e t t e   charge .   I c i ,   l ' e f f e t   d ' a d h é -  

rence  dû  à  la  charge  n'a  en  aucune  façon  besoin  d ' ê t r e   l im i t é   à  la  b o r -  

dure  avant  9a  de  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n   9,  mais  peut  a c c r o î t r e ,   s u r  

tou te   sa  s u r f a c e ,   l ' e n t r a î n e m e n t   par  f r o t t e m e n t   de  l ' e n v e l o p p e   de  p r o -  
t e c t i o n   9  sur  le  con tour   e x t é r i e u r   de  la  ba l l e   en  r o t a t i o n   5.  La  c o n d i -  

t ion   p r é a l a b l e   à  une  t e l l e   charge  é l e c t r o s t a t i q u e ,   so i t   de  l ' e n v e l o p p e  

de  p r o t e c t i o n   9,  s o i t   de  la  su r f ace   du  contour   e x t é r i e u r   de  la  b a l l e   5 ,  

es t   cependant  un  choix  convenable   du  m a t é r i a u ,   si  bien  qu'une  a d h é r e n c e  

par  charge  é l e c t r o s t a t i q u e   ne  peut  ê t r e   obtenue  dans  tous  les  c a s .  

C ' e s t   pourquoi   il  peut  ê t r e   prévu,   é v e n t u e l l e m e n t   à  t i t r e   de 

complément,  en  p a r t i c u l i e r   dans  le  domaine  de  la  bordure  avant   9a  de  

l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n   9,  d ' a p p l i q u e r   sur  c e l l e - c i   un  ad juvan t   de 

c o l l a g e .   Un  tel   a d j u v a n t   de  c o l l a g e ,   à  la  d i f f é r e n c e   de  la  c o l l e   qui  

peut  ê t re   app l iquée   en  même  temps  dans  le  domaine  de  la  bordure  a r r i è r e  

9b  de  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n   9,  ne  doi t   cependant   c réer   aucun  assem-  

blage  collé  durable   ou  phénomène  analogue,   mais  seulement  une  a d h é r e n c e  

au  cours  de  l ' e n v e l o p p e m e n t   qui,   ou  bien  doi t   avoir   d isparu   au  p l u s  

t a rd   lors  de  l ' e n l è v e m e n t   de  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n   9  par  l ' u t i l i s a -  

t eur   du  matér iau  bobiné  2,  ou  bien  doi t   ê t re   c o n s t i t u é e   dès  le  d é p a r t  

de  façon  t e l l e   que  son  é l i m i n a t i o n   s o i t   p o s s i b l e   sans  problème  sans  d é -  

t é r i o r a t i o n   de  la  s u r f a c e   e x t é r i e u r e   de  la  ba l le   5. 



Ains i ,   comme  ad juvan t   de  c o l l a g e ,   on  peut ,   à  t i t r e   d ' e x e m p l e ,  

env i sage r   un  ma té r i au   dont  l ' e f f e t   d ' adhé rence   peut  ê t r e   supprimé  p a r  

un  e f f e t   de  pelage  ( d i t   de  " p e e l - o f f " ) ,   a insi   qu ' i l   es t   d 'usage   avec  ce  

qu'on  appe l l e   les  s c e l l e m e n t s   a d h é s i f s .  

Cependant ,   une  u t i l i s a t i o n   des  ad juvan ts   de  c o l l a g e   u s u e l s  

dans  les  s c e l l e m e n t s   a d h é s i f s ,   d 'une  p a r t ,   est   r e l a t i v e m e n t   c o û t e u s e  

e t ,   d ' a u t r e   p a r t ,   n ' e x c l u t   pas  complètement  des  d é t é r i o r a t i o n s   du  f a i t  

de  l ' u t i l i s a t e u r ,   dans  le  cas  d'un  enlèvement  i n c o r r e c t   de  l ' e n v e l o p p e  

de  p r o t e c t i o n   9.  C ' e s t   pourquoi  on  p r é f è r e ,   comme  ad juvan t   de  c o l l a g e ,  

un  l i q u i d e   qui,   dans  le  domaine  de  la  bordure  avant  9a  de  l ' e n v e l o p p e  

de  p r o t e c t i o n   9,  p r o d u i t   un  f i lm  l i q u i d e ,   pour  l ' e s s e n t i e l   c o n t i n u ,   qui  

a t t e i n t   l ' e f f e t   d ' a d h é r e n c e   dés i ré   grâce  à  des  fo rces   d ' a d h é r e n c e   phy-  

sique  a ins i   que  grâce  à  des  fo rces   i n t e r n e s   de  cohés ion .   A  cet   e f f e t ,  

on  peut  en  p r i n c i p e   e n v i s a g e r   tou te   une  s é r i e   de  l i q u i d e s   m o u i l l a n t s ,  

parmi  l e s q u e l s   f i g u r e n t   en  p a r t i c u l i e r   des  hydroca rbures   l i q u i d e s .   I l  

es t   p a r t i c u l i è r e m e n t   avantageux  de  c h o i s i r   ici  un  l i q u i d e   qui ,   en  p a r -  
t i c u l i e r   sans  d i s p o s i t i o n s   complémen ta i r e s ,   s ' é v a p o r e   pour  l ' e s s e n t i e l  

sans  r é s i d u ,   par  exemple  des  l i q u i d e s   à  base  d ' a l c o o l s   v o l a t i l s ,  

d ' é t h e r s   ou  de  corps  a n a l o g u e s .  

Dans  le  cas  de  l ' e x e m p l e ,   on  u t i l i s e ,   comme  ad juvan t   de  c o l -  

l age ,   de  l ' e a u   à  basse  t en s ion   s u p e r f i c i e l l e .   L'eau  à  basse  t e n s i o n   s u -  

p e r f i c i e l l e   es t   un  l i q u i d e   m o u i l l a n t   b ien,   qui  forme  un  f i lm  con t inu   e t  

par  conséquent   a ssure   un  bon  e f f e t   d ' a d h é r e n c e .   A  la  s u i t e   de  l ' e n v e -  

loppement ,   l ' e a u ,   i n t r o d u i t e   du  r e s t e   en  f a i b l e   q u a n t i t é ,   s ' é v a c u e   t r è s  

simplement  par  séchage  et  s ' é v a p o r e   de  c e t t e   façon,   si  bien  que,  l o r s  

de  l ' e n l è v e m e n t   de  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n   9  par  l ' u t i l i s a t e u r ,   son  

ex t r émi t é   avant   9a  es t   app l iquée   s implement ,   sans  aucun  e f f e t   d ' a d h é -  

rence  ou  au t re   l i a i s o n ,   sur  le  contour   e x é r i e u r   de  la  b a l l e   5,  et  s e  

détache  de  c e l u i - c i   après  d i s s o c i a t i o n   de  l ' a s s e m b l a g e   c o l l é .   Par  a i l -  

l e u r s ,   l ' e a u   à  basse  t e n s i o n   s u p e r f i c i e l l e   e s t  bon   marché,  f a c i l e   à  ma- 

n i p u l e r   et  à  t r a i t e r .  

Pour  i n t r o d u i r e   le  l i q u i d e   u t i l i s é   comme  ad juvan t   de  c o l l a g e ,  

donc  l ' e a u   à  basse  t e n s i o n   s u p e r f i c i e l l e   dans  le  cas  de  l ' e x e m p l e ,   i l  

es t   prévu,  comme  d i s p o s i t i f   d ' a l i m e n t a t i o n   12,  une  éponge  13,  qui  e s t  

f ixée  sur  une  rampe  p i v o t a n t e   14  et  qui  est   imprégnée,   d 'une  façon  non 

r e p r é s e n t é e   plus  en  d é t a i l ,   avec  le  l i q u i d e   c o n s t i t u a n t   l ' a d j u v a n t   de 

co l l age .   La  rampe  p i v o t a n t e   14  es t   d i sposée ,   dans  le  sens  d ' a l i m e n t a -  

t ion  de  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n   9,  j u s t e   avant  l ' e m p l a c e m e n t   d ' a r r ê t  

11  pour  la  bordure   avant   9a de  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n   9  ;   e l l e   p e u t  



s ' a b a i s s e r   sur  la  su r f ace   de  la  bande  t r a n s p o r t e u s e   10  et  se  soulever   à 

nouveau  de  c e l l e - c i ,   s u i v a n t   la  double  f lèche   15 ;   e l l e   est  éga l emen t  

mobile,   d'une  façon  non  r e p r é s e n t é e   plus  en  d é t a i l ,   normalement  au  p l a n  

de  la  f i g u r e ,   le  long  de  la  bordure  avant  9a  de  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c -  

t ion  9.  En  cas  de  n é c e s s i t é ,   à  ce  mouvement  p e r p e n d i c u l a i r e   au  plan  de 

la  f i gu re   peut  ê t re   superposée   aussi  une  composante  dans  le  plan  de  l a  

f i g u r e ,   le  cas  échéan t   dans  la  d i r e c t i o n   de  l ' a r ê t e   de  la  bordure  a v a n t  

9a  de  l ' e n v e l o p e   de  p r o t e c t i o n   9,  af in   de  m o u i l l e r   complètement  c e l l e -  

ci  et  d ' i n t e r d i r e ,   en  t o u t e s   c i r c o n s t a n c e s ,   un  soulèvement   de  l ' a r ê t e  

avant  de  la  bordure  9a  de  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n   9.  Dans  tous  l e s  

cas,  l ' éponge   13  exécute   a i n s i ,   sur  la  face  s u p é r i e u r e   de  l ' e n v e l o p p e  

de  p r o t e c t i o n   9,  dans  la  zone  de  sa  bordure  avant  9a,  un  mouvement  de 

ba layage ,   qui  g a r a n t i t   l ' a p p o r t   appropr ié   d'un  f i lm  l i q u i d e   c o n t i n u .  

Avec  une  zone  a ins i   moui l lée   de  la  bordure  avant  9a,  l ' e n v e -  

loppe  de  p r o t e c t i o n   9,  par  s u p p r e s s i o n   de  la  d é p r e s s i o n   dans  les  c a i s -  

sons  a s p i r a n t s   10a  a r r i v e   à  la  su r face   p é r i p h é r i q u e   nue  de  la  ba l l e   5,  

à  une  d i s t a n c e   aussi   grande  que  p o s s i b l e   de  l ' e x t r é m i t é   a r r i è r e   2a  du 

matér iau   à  bobiner   2,  y  adhère  et  est  e n t r a î n é e ,   en  pa s san t   par  la  po -  
s i t i o n   i n t e r m é d i a i r e   r e p r é s e n t é e ,   j u squ ' à   ce  que  la  bordure  a r r i è r e   9b 

de  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n   9  recouvre  la  bordure  avant  e n t r a î n é e   9a 

et  s 'y  c o l l e .   De  c e t t e   façon,   il  peut  ê t re   r é a l i s é   des  ba l l e s   e n v e l o p -  

pées  de  façon  complète  sur  tout   le  pour tour ,   avec  une  sur face   p é r i p h é -  

r ique  bien  ronde,  moyennant  une  f a i b l e   consommation  de  mat iè re   pour  

l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n   9,  en  une  success ion   r ap ide ,   si  bien  que,  s e -  

lon  la  v i t e s s e   d ' a p p o r t   du  matér iau   à  bobiner   2  sur  la  bande  t r a n s p o r -  

t e u s e ,   il  es t   p o s s i b l e   de  f a b r i q u e r   des  b a l l e s   t ou t   embal lées   avec  des  

temps  u n i t a i r e s   i n f é r i e u r s   à  10  secondes,   dans  les  m e i l l e u r e s   c o n d i -  

t ions   p o s s i b l e s   de  s é c u r i t é   de  p r o d u c t i o n .  



1.  Procédé  pour  enve lopper   une  ba l le   en  r o t a t i o n ,   c o n s t i t u é e  

d'un  t ap i s   de  f i b r e s   m i n é r a l e s ,   sous  la  forme  d'un  rouleau  de  f e u t r e  

pourvu  d 'une  bande  de  r evê t emen t ,   dont  la  su r face   e x t é r i e u r e   est  f e r -  

mée,  dans  une  enveloppe  de  p r o t e c t i o n   déposée  au  cour  du  bobinage  de  l a  

b a l l e ,   en  vue  du  c o n d i t i o n n e m e n t ,   dans  lequel  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c -  

t i o n ,   r e c o u v e r t e   d 'une  couche  de  co l l e   à  son  e x t r é m i t é   a r r i è r e   et  p r é -  

s e n t a n t   une  longueur   s u p é r i e u r e   au  pér imèt re   de  la  b a l l e ,   est  amenée 

par  son  e x t r é m i t é   avan t ,   dans  la  zone  p é r i p h é r i q u e   de  la  ba l l e   en  r o t a -  

t i o n ,   et  lui  es t   r a t t a c h é e   de  façon  so l ide   sans  q u ' i l   s o i t   n é c e s s a i r e  

d ' u t i l i s e r   une  co l l e   c o n d u i s a n t   à  une  l i a i s o n   d u r a b l e ,   à  la  su i t e   de 

quoi,   après  r o t a t i o n   convenable   de  la  b a l l e ,   l ' e x t r é m i t é   a r r i è r e   de 

l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n   est   p ressée   contre   la  face  e x t é r i e u r e   de  l a  

sp i re   s o u s - j a c e n t e   de  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n ,   en  vue  d ' o b t e n i r   un 

co l l age   du rab l e ,   c a r a c t é r i s é   en  ce  que  la  l i a i s o n   d ' e n t r a î n e m e n t   a s s u -  

rant   la  t r a n s m i s s i o n   des  e f f o r t s   en t re   l ' e x t r é m i t é   avant  de  l ' e n v e l o p p e  

de  p r o t e c t i o n   et  la  b a l l e   es t   engendrée  exc lu s ivemen t   par  e f f e t   d ' a d h é -  

rence  en t r e   la  s u r f a c e   i n t é r i e u r e   de  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n   t o u r n é e  

vers  la  b a l l e   et  la  su r f ace   e x t é r i e u r e   nue  de  la  bande  de  r e v ê t e m e n t ,  

en  ce  que  l ' e x t r é m i t é   avant  de  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n   est   a p p l i q u é e  

sur  la  b a l l e   à  d i s t a n c e   de,  de  p r é f é r e n c e   en  a r r i è r e   de,  l ' e x t r é m i t é  

e x t é r i e u r e   du  d e r n i e r   tour   du  rouleau  de  f e u t r e ,   et  en  ce  que  la  l o n -  

gueur  de  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n   excède  la  c i r c o n f é r e n c e   de  la  b a l l e  

enve loppée ,   en  p r i n c i p e   seulement   de  la  l a rgeu r   p é r i p h é r i q u e   de  la  zone 

de  co l l age   en t re   l ' e x t r é m i t é   a r r i è r e   de  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n   et  l a  

face  e x t é r i e u r e   de  la  s p i r e   s o u s - j a c e n t e   de  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n .  

2.  Procédé  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  q u e ,  
af in   d ' o b t e n i r   l ' e f f e t   d ' a d h é s i o n   en t re   la  su r f ace   i n t é r i e u r e   de  l ' e x -  

t r é m i t é   avant   de  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n   et  la  s u r f a c e   e x t é r i e u r e   de 

l ' e x t r é m i t é   avant  de  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n   et  la  su r f ace   e x t é r i e u r e  

nue  de  la  bande  de  r e v ê t e m e n t ,   il  est   créé  une  charge  é l e c t r o s t a t i q u e  

sur  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n   e t /ou   sur  la  su r face   de  la  b a l l e .  

3.  Procédé  selon  l ' u n e   des  r e v e n d i c a t i o n s   1  ou  2,  c a r a c t é r i s é  

en  ce  que,  a f in   d ' o b t e n i r   l ' e f f e t   d ' adhés ion   en t re   la  su r f ace   i n t é r i e u -  

re  de  l ' e x t r é m i t é   avant   de  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n   et  la  sur face   e x -  

t é r i e u r e   nue  de  la  bande  de  r evê tement ,   un  agent   d ' adhé rence   e s t  

appor té   sur  la  su r f ace   i n t é r i e u r e   de  l ' e x t r é m i t é   avant  de  l ' e n v e l o p p e  

de  p r o t e c t i o n   e t /ou   sur  la  su r f ace   e x t é r i e u r e   nue  de  la  bande  de  r e v ê -  

tement ,   de  p r é f é r e n c e   cependant   sur  la  face  i n t é r i e u r e   de  l ' e x t r é m i t é  



avant  de  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n .  

4.  Procédé  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   3,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que ,  

comme  agent   d ' a d h é r e n c e ,   on  u t i l i s e   un  l i q u i d e   formant   un  f i lm  e s s e n -  

t i e l l e m e n t   c o n t i n u .  

5.  Procédé  selon  l ' u n e   des  r e v e n d i c a t i o n s   3  ou  4,  c a r a c t é r i s é  

en  ce  que,  comme  agent  d ' a d h é r e n c e ,   on  u t i l i s e   un  l i q u i d e   s ' é v a p o r a n t  

e s s e n t i e l l e m e n t   sans  r é s i d u .  

6.  Procédé  selon  les  r e v e n d i c a t i o n s   4  et  5,  c a r a c t é r i s é   en  ce 

que,  comme  agent   d ' a d h é r e n c e ,   on  u t i l i s e   de  l ' e a u   à  basse   t ens ion   s u -  

p e r f i c i e l l e ,   ou  un  hydroca rbure   l i q u i d e .  

7.  D i s p o s i t i f   pour  la  mise  en  oeuvre  du  procédé  selon  l ' u n e  

des  r e v e n d i c a t i o n s   3  à  6,  comprenant  une  bande  t r a n s p o r t e u s e   pour  l e  

t a p i s   de  f i b r e s   miné ra l e s   r e v ê t u ,   un  poste  de  bobinage  pour  le  tap is   de 

f i b r e s   et  une  bande  t r a n s p o r t e u s e   pour  le  t ap i s   de  f i b r e s ,   avec  une  z o -  

ne  d ' e x t r é m i t é   d i r i g é e   vers  la  su r f ace   de  la  b a l l e   formée,   su ivan t   l e -  

quel  les   s e c t i o n s   d ' enve loppe   de  p r o t e c t i o n ,   t r o n ç o n n é e s   à  l o n g u e u r  

r e q u i s e ,   peuvent   ê t r e   amenées  au  poste  de  bob inage ,   par  i n t e r m i t t e n c e  

et  de  façon  s y n c h r o n i s é e   avec  l ' a v a n c e   du  t a p i s   de  f i b r e s ,   c a r a c t é r i s é  

en  ce  qu 'au  dessus  de  la  zone  d ' e x t r é m i t é   de  la  bande  t r a n s p o r t e u s e  

(10)  pour  l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n   (9),  il  e s t   monté  un  d i s p o s i t i f  

(12)  de  dépôt  d'un  agent  d ' a d h é r e n c e   sur  l ' e x t r é m i t é   avant   (9a)  de 

l ' e n v e l o p p e   de  p r o t e c t i o n   (9),   qui  y  es t   p é r i o d i q u e m e n t   au  r e p o s .  

8.  D i s p o s i t i f   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   7,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que 

le  d i s p o s i t i f   de  dépôt  (12)  prévu  pour  l ' a p p l i c a t i o n   d'un  l i q u i d e  

m o u i l l a n t   comme  agent  d ' a d h é r e n c e ,   possède  une  éponge  (13) ,   qui  p e u t  

ê t re   animée  d 'un  mouvement  de  ba layage  au  dessus  de  la  s u r f a c e   de  l ' e n -  

veloppe  de  p r o t e c t i o n   (9),   dans  la  zone  de  l ' e x t r é m i t é   avant   (9a)  de 

c e l l e - c i .  

9.  D i s p o s i t i f   selon  l ' u n e   des  r e v e n d i c a t i o n s   7  ou  8,  c a r a c t é -  

r i sé   en  ce  que,  dans  le  domaine  de  l ' e x t r é m i t é   (3)  de  la  bande  t r a n s -  

p o r t e u s e   (1)  pour  le  t a p i s   de  f i b r e s   (2),   il  es t   prévu  un  d i s p o s i t i f   de 

s o u f f l a g e   ( bo i t e   à  a i r   comprimé  lb)  des t iné   à  s o u m e t t r e   la  surface   de 

la  b a l l e   v o i s i n e   aux  e f f e t s   de  l ' a i r   c o m p r i m é .  

10.  D i s p o s i t i f   selon  l ' u n e   des  r e v e n d i c a t i o n s   7  à  9,  dans  l e -  

quel  le  pos te   de  bobinage,   à  l ' e x t r é m i t é   de  la  bande  t r a n s p o r t e u s e   pour  

le  t a p i s   de  f i b r e s ,   possède  un  t r a i n   de  r e l e v a g e ,   d i sposé   sous  un  ang l e  

a igu,   d e s t i n é   à  e n t r a î n e r   vers  le  haut  l ' e x t r é m i t é   avant   du  t ap i s   de 

f i b r e s ,   au  début  de  la  fo rmat ion   de  la  bobine,   c a r a c t é r i s é   en  ce  que ,  

dans  le  domaine  du  t r a i n   de  r e l evage   (6),  il  es t   prévu  un  d i s p o s i t i f   de 



s o u f f l a g e   (bo î t e   à  air   comprimé  (6b),   des t iné   à  soumett re   la  surface   de 

b a l l e   v o i s i n e   aux  e f f e t s   de  l ' a i r   comprimé.  
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