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@ Vorrichtung zur Herstellung von gepressten Profilkorpern.

@ Es wird eine Presse zur Herstellung von gepreBten Profil-
korpern aus einem Gemisch von Faserstoffen und einem
wirmehirtenden Bindemittel vorgeschlagen, mit der gleich-
zeitig zwei verschiedene Profilkorper gepre3t werden kénnen. ~1
Das PreBwerkzeugoberteil (2} ist als ebene Platte ausgebildet
und die PreBwerkzsugunterteile (4, 5} besitzen ein zur Seite
bewegbares Rahmenteil.
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Vorrichtung zur Herstellung von geprefiten Profilkérpern.

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Herstellung von
gépreﬁten Profilkérpern aug einem nicht steigfihigen Gemisch, -
bestehend aus einem heb- und senkbaren sowie ggf. beheiz-
baren Prefiwerkzeugoberteil und einem unter das PrefSiwerk-
zeugoberteil verfahrbar angeordneten Preflwerkzeugunterteil,
welches wenigstens einen, das zu pressende Gemisch aufneh-
menden Hohlraum und einen diesen umgebenden, mit einer
umsteuerbaren Heb- und Senkvorrichtung versehenen Rahmen

besitzt.

Eine solche Vorrichtung ist bekannt ( DE-PS 23 09 975 ).

Bei der bekannten Vorrichtung handelt es sich um eine Presse
zur Herstellung von geprefiten Profilkbrpern aus einem nicht
steigfdhigen Gemisch, bei der einem Heiflpreffwerkzeugober-
teil ein HeiflpreB8werkzeugunterteil und ein Vorprefiwerkzeugun-
terteil zugeordnet sind. Heiflprefwerkzeugunterteil und Vor-
preBwe;rkzeugunterteil sind derart horizontal verfahrbar ange-
ordnet, dafl sie abwechselnd mit dem Heiflpre8werkzeugober-

teil zusammenwirken.

Pressen zur Herstellung von geprefiten Profilkérpern aus
einem nicht steigfihigen Gemisch sind in der Regel derart

ausgebildet, dafl das Preflwerkzeugoberteil und das Prefiwerk-
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zeugunterteil der Gestalt des zu pressenden Profilk8rpers

entsprechend profiliert sind.

Eine solche Presse besitzt aber die Eigenschaft, daf mit ihr
zur gleichen Zeit nur der gleiche Profilkdrper hergestellt
werden kann. Wenn mit der gleichenPli!ésse ein anderer
Profilkbrper hergestellt werden soll, dann mufl die Presse
auf andere Prefiwerkzeuge umgertistet werden. Mitunter aber
ist die Fertigungskapazitit der Presse fiir die Herstellung
eines Profilkbrpers zu grofl und es wire erwilinscht, mit der
gleichen Presse zwei verschiedene Profilkérper pressen zu

kénnen, ohne die Preflwerkzeuge wechseln zu miissen.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine Vorrich-
tung zur Herstellung von geprefiten Profilkdérpern aus einem
nicht steigfidhigen Gemisch zu schaffen, mit der verschiedene

Profilkérper zur gleichen Zeit geprefit werden koénnen.

Diese Aufgabe ist erfindungsgemifl dadurch geldst, daBl das
Preflwerkzeugoberteil als ebene Platte ausgebildet ist und

diesem zwei Preflwerkzeugunterteile zugeordnet sind, deren
Rahmen an der dem Preflwerkzeugoberteil zugewandten Seite

ein zur Seite bewegbares Rahmenteil besitzt,

Mit einer derart ausgebildeten Presse kdnnen gleichzeitig

zwei verschiedene Profilkdrper aus einem nicht steigfdhigen
Gemisch von mit einem wirmehirtenden Bindemittel vermisch-
ten Faserstoffen herstellt werden. Bei den Profilkdrpern kann
es sich beispielsweise um Aufilen- und Innenverkleidungsprofile
fdr Hochbauten, Balkonverkleidungen oder Tischplatten handeln,
Die erfindungsgemife Vorrichtung kann sowohl zum Kalt-

als auch zum HeiBlpressen ausgestaltet sein.
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Bei dem nicht steigfihigen Gemisch handelt es sich meist
um lignozellulosehaltige Faserstoffe, wie zerkleinerte und
getrocknete Holzspine, Bagassefasern u.&.,die mit einem
widrmehirtenden Kunstharz, wie einem Melamin-Harnstoff-
formaldehyd- oder Phenolformaldehydharz vermischt sind,
Anstelle der zerkleinerten und getrockneten Holz- oder
Bagassefasern kdnnen aber auch Fasern anderer Werkstoffe,
wie Glasfasern, Steinwolle oder Asbestfasern, allein oder
mehrere derselben miteinander gemischt, verwendet werden,
denen entsprechende,vorzugweise organische Bindemittel

zugesetzt sind.

Mit einer dekorativen Hiillschicht versehene Profilkérper
werden in der Regel in der Weise hergestellt, dafl zunichst
aus dem Gemisch durch Kaltpressen ein Vorpreflling herge-
stellt wird, der auf seiner Unterseite, das ist die nicht als
Sichtseite verwendete Oberfliche des Profilkdrpers, mit
einer Deckschicht versehen sein kann. Zu diesem Zweck
wird aus dem Gemisch in einer Presse ein dem fertigen
Profilkbrper bereits sehr dhnlicher Vorprefling geprefit.
Obwohl bei dem Vorpresgen des Profilkbérpers diesem nicht
die zum Aushirten des wirmehirtenden Bindemittels erforder-
liche Wiérmemenge zugefithrt worden ist, ist der Vorprefling

ein schon fester, handhabbarer K&rper.

Aus dem Vorpreflling entsteht durch das Heiflpressen in einer
anderen Presse der fertige Profilkbrper. Beim Heiflpressen
wird der Profilkbrper in der Regel gleichzeitig mit einer
Deckschicht versehen, welche meist aus wenigstens einer
Schicht besteht, nimlich einer Dekorschicht, beispielsweise

aus einem Gewebe, einem Furnier, einer bedruckten Papier-
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folie oder einer Kunststoffolie, {iber der eine transparente
Schutzschicht angeordnet sein kann. Als Schutzschicht dient
meist ein sogenanntes Overlay-Papier, bestehend aus nicht
gefilltem Alpha-Zellulosepapier oder Glasfaservlies, das mit
einem Duroplast, meist auf Melaminbagis, getrédnkt ist. Die
transparente Schutzschicht kann auch dadurch erzeugt werden,

dafl die Dekorschicht eine stirkere Harzschicht besitzt.

Die Erfindung ist nachstehend anhand der Figuren 1 und 2

erldutert. Es zeigen :

Fig. 1 schematisch die neue Vorrichtung

und Fig. 2 Einzelheiten der Prefiwerkzeuge.

Aus Fig. 1 ist eine Presse zu erkennen, an deren Rahmen 1
das Preflwerkzeugoberteil 2 vertikal absenkbar befestigt ist.
Auf dem Pressentisch 3 sind miteinander horizontal verschieb-
bar die beiden Prefwerkzeugunterteile 4 und 5 angeordnet.

Das Preflwerkzeugunterteil 4 befindet sich in der Fillposition
und das Preflwerkzeugunterteil 5 befindet sich in der Pref-
position. Wenn das in dem Preflwerkzeugunterteil 5 befindliche
Gemisch geprefit ist, dann werden beide Prefiwerkzeugunterteile
nach rechts verfahren. Das Preflwerkzeugunterteil 4 gelangt
dabei in die Presse, so dafi das darin befindliche Gemisch
gepreBt werden kann, und das Prefiwerkzeugunterteil 5 gelangt
aus der Presse heraus, so dafl der geprefite Profilkérper

entnommen werden kann.

Fig. 2 verdeutlicht die Ausgestaltung von Prefwerkzeugoberteil 2
und den Preflwerkzeugunterteilen 4 und 5. Das den Prefwerk-
zeugunterteilen zugewandte Teil des Prefiwerkzeugoberteils 2

ist als ebene Platte 6 ausgebildet. Die PreBwerkzeugunter-
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teile 4 und 5 bestehen einerseits in an sich bekannter Weise
aus dem feststehenden Teil 7, dem Rahmen 8 und dem Mittel-
teil 9. Rahmen 8 und Mittelteil 9 sind vertikal heb- und senk-
bar angeordnet. Auf den Rahmen 8 ist das zur Seite wegbe-
wegbare Rahmenteil 10 aufgesetzt. In den Raum 11 wird das

28

zu verpressende Gemisch eingeftillt.

Das Rahmenteil 10 ist der Form des zu pressenden Profil-
kérpers entsprechend gestaltet. Es kann beiépielsweise dadurch
zur Seite bewegbar ausgebildet sein, daB es mittels eines
Scharniers an dem Rahmen 8 befestigt ist, so dal es beim
Fillen des Preflwerkzeugunterteils - wie durch die Pfeile

in Fig. 1 angedeutet - weggeklappt werden kann.

Es sind aber auch andere Moglichkeiten zum Wegbewegen des
Rahmenteils 10 denkbar. So kann das Rahmenteil 10 in einer
seitlichen Halterung befestigt sein, durch welche es vor dem
Fillen des PreBwerkzeugunterteils angehoben und aus dem

Bereich des Preflwerkzeugunterteils weggeschwenkt wird.

0131638
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Vorrichtung zur Herstellung von geprefiten Profilkérpern
aus einem nicht steigfidhigen Gemisch , bestehend aus
einem heb- und senkbaren sowie ggf. beheizbaren
5 Prefwerkzeugoberteil und einem unter das Preflwerkzeug-

oberteil verfahrbar angeordneten Preflwerkzeugunterteil,
welches wenigstens einen, das zu pressende Gemisch
aufnehmenden Hohlraum und einen diesen umgebenden,
mit einer umsteuerbaren Heb- und Senkvorrichtung

10 versehenen Rahmen besitzt,

dadurch gekennzeichnet, dafl das Preflwerkzeugoberteil
als ebene Platte ausgebildet ist und diesem zwei Pre8-
werkzeugunterteile zugeordnet sind, deren Rahmen

an der dem Preflwerkzeugoberteil zugewandten Seite

15 ein zur Seite bewegbares Rahmenteil besitzt.
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