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@ Procédé d'obtention de granulats & partir de scorie d’aciérie.

@ Procédé d’'obtention de granulats a partir de scorie d'acié-
rie.

Le but de I'invention est de produire des granulats en
évitant de faire entrer en contact {a scorie liquide avec'eau ou
avec une surface saolide. Selon l'invention, on opére la disper-
sion du courant liquide & I"aide de jets de gaz comprimé sous
pression supérieure a 10 bars dirigés vers un écoulement de

scorie liquide d'une épaisseur comprise entre 10 et 50 millim-
etres, les jets d’air comprimé faissant avec ledit écoulement
un angle d'au moins 40°. De préférence on emploie des buses
(7, 8) fournissant un jet de gaz en forme de nappe et faisant un
angie de 70 & 110° avec la direction de I'écoulement du liquide
canalisé par une goulotte inclinée (3).
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Procédé d'obtention de granulats & partir de scorie
dtacierie,

a présente invention est relative 3 un procédé
d'obtention de granulats 2 partir de scorie d'aciérie, en
particulier d'aciérie L.D.

Dans le passé la granulation de la scorie d'acié-
rie se faisait & l'eau : on coupait un jet de scorie liqui-
de avec un écran d'eau a haute pression, et les granules tom-
baient dans un bassin rempli d'eau.

Cette manieére de faire a aboutit 3 des accidents
dus a des explosions qui résultaient ce la décomposition de
l'eau par du métal en fusion melé occasionnellement 3 la sco-
rie. Divers procédés ont été proposes pour séparer le metal
de la scorie et éQiter le renocuvellement de ces acciagents,
mais on préfeéere actuellement s'orienter vers des soluticns
utilisant d'autres moyens que l'eau pour le refroidissement
de la scorie liquide, et en particulier l'air.

Cependant, alors gue l'eau, gquand elle regoit un
Jet de scorie liquide agit d'abord pour disperser ce jet en
gouttelettes et ensuite pour refroidir ces gouttelettes et
les amener rapidement & l'état de gouttelettes solides, 1l'air
comprimé, aux pressions habitueliement utilisées. soit 3 a §
bars, est incapable d'assurer la pression de ces fonctions,
et le jet est en général dispersé de facon mécanigue, soit
par projection du liquioce & grande vitesse sur une surface
solide rigidge, soit en envoyant le liquide & vitesse plus fai-
ble sur une surface en déplacement rapide, par exemple un cy-
lindre tournant a grande vitesse. Ces solutions posent des
problémes d'entretien et d‘usure,

Dans d'autres techniques, et en particulier dans
la production de laine de laitier, on sait qu'en envoyant
de l'air & grande vitesse sur un écoulement de matidre li-
quide, on forme a partir de celle-ci des filaments longs et
fins, qui sont utilisés pour l'isolation,

Le brevet US &4.218.201 décrit un procédé de granu-
lation de laitier de haut fourneau par soufflage d'air sur
un courant de laitier liguide, en utilisant des débits d'air

importants : 500 m3/tonne ou plus, a8 des vitesses relative-
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ment faibles : 50 & 140 m/sec. Ce document déconseille des vi-
tesses supérieures en particulier pour la raison que les Qi-
tesses plus grandes entralinent la formation de laine, qui
doit ensuite étre séparée.

La présente invention a pour point de départ la
découverte inattendue gue, sous certaines conditions bien pre-
cises, l'envoi de jets d'air comprimé sous forte pression,
c'est-a-dire 3 grande Qitesse, permet d'obtenir des granu-
les arrondis. Il est vraisemblable que les récherches dans
cette direction aveient jusqu'ici été découragées par le prix
éleve de l'air comprimé sous forte pression, mais les progres
faits dans ce domaine ont reduit cet obstacle.

L'invention a donc pour but de fournir un procédé
d'opbtention de granulats de scorie d'aciérie selon lequel la
dispersion du jet de matiére liguide n'est obtenue ni par
action de l'eau ni d'une maniére mécanigue impligquant un con-
tact du liguide avec une surface solide.

La présente invention fournit donc un procédé d'ob-
tention de granulats 3 partir de scorie Cc'aciérie, dans le-
quel on disperse un courant liguide de scorie pour former des
gouttelettes, puls on solidifie ces gouttelettes par refroi-
¢issement 3 l'aide de jets de gaz froid gui présente la parti-
cularité qu'on opere la dispersion du courant licuide 2 l'ai-
de de jets oe gaz comprimé sous pression supérieure a 10 bars
dirigés vers un écoulement de scorie liquide d'une épaisseur
comprise entre 10 et 50 millimétres, les jets d'air comprimé
faisant avec ledit écoulement un angle d'au moins £0°. '

Suivant les modalité préférées :

- les jets de gaz & haute pression sont disposés

pour former une nappe continue de gaz 3 grande vitesse
qui vient frapper l'écoulement de scorie liquide,
- les jets ou la nappe de gaz a haute pression font
un angle compris entre 70 et 110° avec la direction de 1'é-
coulement liquide,
- aprés avoir dispersé le courant liquide 3 l'ai-

de du gaz a haute pression, on entraine les gouttelettes
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sclicifiées ou ern cours de solidification vers une aire de
réception a8 l'aide d'un débit important de gaz émis sous
faible pression.

L'invention sera exposée plus en détail en s'aidant
d'un exemple pratique. non limitatif, de rcalisation confor-
me a l'invention, illustré par la figure unique, qui est une
vue de cOté tres schématisée du dispositif pour la mise en
oeuvre de l'invention.

Le dispositif illustré a la figure et qui est des-
tiné a la granulacion de laitier cd'aciérie L.C., comprend
un réservoir 3 scorie ligquide 1, aqui présente & sa base une
ouverture 2, pourvue d'un registre réglable, et gui permet
d'envover la matiére ligquide dans une goulotte 3, en matie-
re réfractaire. Le fond de cette goulotte est plat, d'une
largeur de 40 cm, et elle est inclinée sur l'horizontale
d'environ 40°, Si bien qﬁ'a;ec la scorie utilisée on peut
obtenir un écoulement de 2 & 3 tonnes par minute, la nap-
pe de liquide avant une épaisseur de 2 a 3 cm, ce qui cor-
respond 3 une vitesse d'écoulement qui peut #tre de l'or-
dre de 100 metres par minute,

La goulotte 3 se termine par un bord horizontal
4, et 3 faible distance de celui-ci, sous la goulotte,sont
disposées deux rampes horizontales d'injection, 5,6 formées
chacune d'un tube cylindriaque sur une génératrice duquel
sont montés une série d'injecteurs 7,8. Les injecteurs sont
pourvus d'ajutages allongés, ocui fournissent un jet d'air a-
plati, et les gicleurs sont disposés avec le grand axe de
leurs ajutages dans le méme plan, si bien qu'ad une certai-
ne distance de la rampe on obtient une nappe unique d'air
continue pour chaque rampe. Plus précisément, avec des a-
jutages donnant un jet étalé de 60°, Qne nappe continue est
obtenue & 50 mm environ de la rampe si 1l'écart entre les gi-
cleurs est de 50 mm. Si les gicleurs donnent un jet étalé de
30°, la nappe continue est obtenue & une distance 3 peu preés
double. La dimension des gicleurs est de 2 3 3 mm.
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Les deux rampes sont réglables en position et en
direction, et on les dispose de fagon gque 1l'écoulement de
liguide soit atteint par l'air émis par chaque rampe au mo-
ment ou cet air 8 formé une nappe continue. Les directions
des nappes émises par les deux rampes con@ergent en un point
A gui est a quelaues centimetres au-dessus de ltécoulement
de liquide, ou plus précisément, de la position qu'attein-
drait l'écoulement de liguide si les rampes d'injection é-
taient arrétées. Le point A est 3 gquelgue centimetre au-de-
13 du bord & de la goulotte. L'angle que fait la direction
des nappes c¢’'air comprimé aQec le liquide est réglable,
comme or 1'a dit. Or a constaté que de bons résultats é-
taient optenus avec une des rampes faisant un angle de 70°
a 90° avec la direction d'écoulement du liguide, et l‘'autre
faisant un angle de 90 i 110° avec la méme direction d'écou-
lement.

Les rampes 5, & sont reliées a une source d'air
comprimeé sous forte pression, 16 bars environ fournissant
un débit supérieur a 20 Nm3/minute.

D*autres buses 9, dont une seule est représentée
sont disposées au voisinage de l'extremite de la goulotte.
Ces buses sont dirigées non pas sur l'ecoulement du liqui-
de, mais sur le jet de gouttelettes 10 formé par l'action
des rampes 5 et 6. (es buses 9 sont reliées a une source
d¢'air comprimé 3 pression relativement faible, telle que
celle qui est fournie par le réseau d'air comprimé de l'u-
sine, & 3 5 bars par exemple, mais elle sort a grand débit.
Leur role est d'entrainer au loin (10 & 15 métres par ex~
emple) les gouttelettes de scorie en cours de solidifica-
tion ou dé}a solidifiées de fagon & éviter un amoncellement
a proximité de ltinstallation de pulvérisation. Elles ont
aussi, bien entendu, un role dans le refroidissement du pro-
duit,

Les essais effectués avec une scorie L.D. dont
la composition en poids était la sui&ante, Fe total 18%,
Ca0 46%, Mg0 7,5%, MnQ 5,5%, P205 1,5%, A1203 0,02%, S 0,1%
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ont abouti & la formation d'un granulat formé de billes de
C,15 a2 5 mm, sphérigues, pleines, vitrifiées en surfaces.
Sous cette forme, la scorie d'aciérie présente de grandes
facilités de manipulation, elle peut etre recyclée dans
1'usine, elle peut aussi étre utilisée en cimenterie. Dans
ce cas, elle peut étre introduite directement dans le four
de calcination, sans devoir passer dans le dé;arbonataqr.
L'inQention peut étre mise en oeuvre sous plu-
sieurs varian;es. En particulier, 1'air comprimé peut étre
remplace par de la vapeur d'eau pure, ou bien par de 1'a-
zote Ou'on peut trouver en jrande auantité a proximité g'u-
ne installation de séparation des gaz de l'air associe 2

une aciérie a l'oxygéne.
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REVENDICATIONS
1. Procédé d'obtention de granulats a partir de

scorie d'aciérie, dans lequel on disperse un courant li-
quide de scorie pour former des gouttelettes, puis on so-
Iidifie ces gouttelettes par refroidissement 3 1'aide de
jets de gaz froid, faisant avec ledit écoulement un angle
d'au moins 40° et de préférence compris entre 70 et 110°,
caractérisé en ce qu'on opere la dispersion du courant li-
quide a 1'aide de jets de gaz comprimé sous presSion supé-
rieure a 10 Bazs dirigés vers un écoulement de scorie li-
quide d'une épaisseur comprise entre 10 et S50 millimétres.

2. Procédé selon la revendication 1, caractéri-
s€ en ce que les jets de gaz a haute pression sont dispo-
sés pour formet une nappe continue de gaz a grande vites-
se qui vient frapper l'écoulement de scorie liquide,

3. Procédé selon l'une des revendications 1 ou
2, caractérisé en ce qu'apres avoir dispersé le courant
liquide 3 l'aide de gaz 3 haute pression, on entralne les
gouttelettes solidifiées ou en coﬁrs de solidification
vers une aire de réception a l'aide d'un débit important
de gaz eémis sous faible pression, ,

’4. Procédé selon l'une des revendications 1 a 3,
caractérisé en ce que le gaz a haute pression utilisé est
envoyé sous 16 a3 32 bars avec un débit minimum de
20 Nmalminute. .

S. Procédé selon l'une des revendications 1 3 &,
caractérisé en ce que le gaz a haute pression est de l'air
comprimé.

6. Procédé selon l'une des revendications 1 & 4,
caractérisé en ce qﬁe le gaz & haute pression est de l'a-
20te.
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