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Verbundanker einer Schichtverbundplatte.

®) Ein Verbundanker (4) fiir eine Schichtverbundplatte (1, 2,

3) hat auf einer Seite umgebogene, mindestens einen Haken

bildende, Endteile ‘(10, 11) mit Léchern (14, 15) zur Aufnahme

von Bewehrungsstében (16), so daB eine sichere Positionier- o

ung mbglich ist. 71791

Diesen Endteilen {10, 11) entsprechen komplementar 1

susgebildete Endteile (8) auf der gegeniberliegenden Seite,

so daB der Verbundanker (4} mit einem Minimum an Abfall

aus einem Metallstreifen hergestellt werden kann gFig. 1
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Verbundanker einer Schichtverbundplatte

zur Herstellung von Gebiudewdnden

Die Erfindung betrifft einen Verbundanker einer
Schichtverbundplatte der im Oberbegriff des An-

spruches 1 angegebenen Art.

Ein sus der Praxis bekannter, aus rostfreiem Stahl
hergestellter Verbundanker dieser Art, dessen einander
abgewandten Enden beim Formen der Trag- und der Vor-
satzplatie avs Beton in diesen ]ﬁsﬁar,eingehettet
werden, hat die Form einer rechteckigen, cbencen Platie
mit nahe den Schma]seitep angeordneten Ldcher zur _ i
Durchfihrung von Ankersté@ben und die den Betonstahl- %
ﬁatten ﬁer Trag- bzw. Vorsatzplatte zugewandten Enden g
dieses Ve;bundankers werden zur zugfesten Verbindung ;
der Betonstahlmatten miteinander durch je eine

Maschenmatte hindurchgesteckt, um anschiieBend daran T
die an die Betonstahlmatten anlegbaren Ankerstidbe ein-
figen zu kénnen.

Dieser bekannte Verbundanker 1iBt sich zwar relativ
einfach und miihelos durch die lIsolierschicht, welche
meistens aus Schaumkunststoff besteht , hindurchstecken, ;
" aber bei diesem.bekannten Verbundanker ist keine

lagerichtige und lagesichere Halterung dessen an den



Betonstahlmatten und relativ zu diesen sichergestellt,
bevof die du;ch Urformen aus Beton hergestellten Trag-
und Vorsatzplatten ausgehidrtet sind, weil der Verbund-
anker sowohl beim Durchstecken durch die.Isolierplatte
als auch beim Einfiigen des Frischbetons in die Schicht-
verbundplattenform um die l&ngsseits an den Betonstahl-
matten anliegenden Ankerstdbe scharnieren kann, so dal
sich daraus auch lageunrichtige Anordnungen der Beton-

stahlmatten zueinander ergeben kdnnen.

-

Dariiber hinaus ist es auch miglich, daB zum Beispiel
bei relativ engén Betonstahlmatéenmaschen bzw. dann,
wenn die Maschen der der Tragplafte zugeordneten Beton-
stahlmatte den Maschen der der Vorsatzplatte zuge-
ordnefen Betonstahlmatte nicht exakt einander gegen-
iberstehen oder bei aus Griinden der Tragfdhigkeit
breiter als Betonstahlmattenmaschen bemessenenVVer-
bundénkers'dessen Enden nicht duréh die Betonstahl-

mattenmaschen hindurchgesteckt werden kénnen.

In diesen Fdllen hilft man sich bislang derart, daB
durch Ausschneiden von- Teilen der Betonstahlmatte
eine gegeniiber dem Verbundanker groBere Durchsteckf
- 6ffnung geschaffen wird. Hierdurch Qermindert man aber

auch die Festigkeit der Trag- und/oder Vorsatzplatte

“~aan
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und dies gerade im Bereich der Verbindungsstellen.

Aufgabe der Erfindung ist es nun, einen Verbundanker

der im Oberb;griff des Anspruches 1 angegebenen Art

unter Beibehaltung der beim Stand der Technik bereits
erreichten'Vorteile, namlich, daB der Verbundanker béi
der Herstellung der Schichtverbundplatte relativ mithelos
durch die Isolierplatte hindurchgestgckt und auch relativ
einfach und preiswert hergestellt werden kann, dariiber
hinaus derarf zu verbessern, daB eine erheblich einfa;here
Herstellung der Schichtverbundplatte und eine quasi
zwangsldufig richtige Anordnung sowohl def Platten-
bewehrungen zueinander als auch der Verbundanker relativ

zu letzteren erreichbar ist, ohne die Stabilitdt sowohl

des Verbundankers als auch der Platten zu mindern.

Die Losung dieser Aufgabe kennzeichnet sich durch

folgende Herkmale:

- 0.8,
B) der Verbundanker hat den Betontahlmatten/zugewandte,

zZu ihren'frejen_Enden hin sich in der Breite etwa keil-

formig vermindernde Endteile,

b) mindestens an einem Verbundankerende sind zwei mit
Abstand nebeneinander angeordnete, vorgenannte End-

teile vorgesehen,

c) die Lbcher zur Aufnahme der Anker-St#@be sind in den

vorgenannten Endteilen angeordnet,
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d) an dem einen Verbundankerende ist an dem einen bzw,
sind an beiden, vorgenannten Endteilen einen
Betonstahlmattenstab umfaBbare Haken mit zum anderen
Verbundankerende hinzielenden Hakenspitzen ange-

bogen und

"e) pro Haken siﬁa in der Hakenspitze und in dem letzterer
gegeniiber befindlichen Hakenteil Lécher mit solch
einem Abstand vom Hakengrund angeordnet, daB durch
beidé vorgenannten Lécher ein Ankerstab an den vom
Haken umfaBbaren Betonstahlmattenstab anlegbar hin-

durchsteckbar ist.

.

Rierdurch sind dic vorgenannten relativ srh'lank‘vn Fnd-
teilezum Beispiel auch bei mebr oder weniger grofBem
seitlichen Versatz der Betonstahlmattenmaschen zu-
einander oder auch bei gegeniiber der Breite des Ver-
bundankers kleineren Betonstahlmattenmaschen dennoch
zur Verbindung der Betonstahlmatten miteinander in
deren Maschen einsteckbar. Zudem wirﬁ der Verbundanker
durch die im Bereich des oder der Haken vorgesehenen,
doppelten Abstiitzstellen nunmehr relativ zu den
Betonstahlmatteh unverdrehbar gehaltert. Auch kann der .
Verbundanker mit seinem geraden Endteil miithelos durch
die Isolierschicht hindurchgesteckt werden, ohne daB
dabei unbeabsichtigte lagednderungen der Isoli€rschicht
relativ zur bereits angeschlossenen Betonstahlmatte zu

befiirchten sind.
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Dariiber hihaus kann der Verbundanker durch Ausschneiden

aus Blech preiswert hergestellt werden.

Eine vorteilhafte Weiterbildung besteht hierzu darin,
daB eimem in der Breite sich zum freien Ende hin etwa
keilformig vermindernden Endteil des einen ersten Ver-
bundankérendes am anderen zweiten Verbundankerende eine
zwischen zwei mit Abstand nebeneinander angeordneten,
etwa keilformigen Endteilen angeordﬁete Aussparung
gegeniibersteht, die zum am ersten Verbundankerende vor-
gesehenen, etwa keilformig sich ver-jingenden Endteil
deckungsgleich aungvbi]aet und zu einer zur Lanpgs-
achse des Verbundankers rechtwinklig verlauvfenden
Achse symmetrisch angeordnet ist, wobei vorzugsweise
ferner der Verbundanker zueinander parallel verlauviende
léngsseiten hat, die Ausparung und der eine am anderen

Verbundankerende angeordnete, sich keilfdormig ver-

jiingende Endteil im wesentlichen jeweils die Form eines

gleichschenkligen Dreiecks haben und zur Mittenlings-
achée symmetrisch angeordnet sind. |
Hierdurch ist es méglich, die Verbundanker aus Blech-
s?reifen, deren Breite der Breite eines Verbundaﬁkers

entspricht, abfallfrei auszuschneiden.

r
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Dabei kann die groBte Breite der Aussparung und die
groBte Breite des der Aussparung am anderen Ver-
bundankerende angeordneten, sich etwa keilfdrmig ver-
jiingenden Endteiles kleiner als die Gesamtbreite des

Verbundankers sein,

Eine unter Umsté@nden bevorzugte Weiterbildung des vor-
beschriebenen Gegens£andés, die die Herstellung der
Schichtverbundplatte sowohl nach dem bekannten
Positiv- als auch nach dem Negativ-Verfahren

ermbglicht, ist im Anspruch 5 offenbart,

Weitere vorteilhaf{te Ausgestaltungen kennzeichnen dice

Anspriiche 6 und 7.

Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung sind in den

Zeichnungen dargestellt und werden im folgenden

néher beschrieben.

Es zeigen:

Fig. 1 eine perspéktivische Darstellung eiges Teiles
einer Schichtverbundplatte mit einem eiﬁge—-

fiigten Verbundanker,
Fig. 2 einen Zvuschnitt eines Verbundankers,

Fig. 3 einen Verbundanker in der Vorderansicht,

‘Fig. 4 desgleichen in der Seitenansicht, .
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Fig. 5 eine weitere Variante in der Vorderansicht,
Fig. 6 noch eine andere Ausfiihrungsform eines Verbund-

ankers ebenfalls von vorn gesehen.
Fig. 7 eine Aufsicht auf eine Schichtverbundplatte mit zwei einge-

brachten Verbundankern. _
Gem#B der Fig. 1 ist in eine Schichtverbundplatte,

die im wesentlichen avs einer dicken Tragplatie 1,
einer diinnen Vorsatzplatte 2 und einer Jsolierplatite

3 besteht, ein Verbundanker 4 eingefiigt.

Die Trag- uvnd die Vorsatzplatte 1, 2 bestehen aus
Beton, in die jeweils eine Betonsiahlmatte 5 bzw. 6
eingebettetl sind.

Die Isolierplatie 3 besteht aus Schzumkunststoff.

‘Der im wesentlichen ebene, aus rostfreiem
Stahlblech ausgeschnitiene, beispielsweise 1,5 mm
dicke Verbundanker 4 (besonders deutlich in den

Fig. 2 bis 5) mit zueinander parallel verlaufenden
Léngséeiten 7.hat an einem.Ende einen dreieck{tormigen
Endteil 8; welcher zur Lﬁngsmitiénachse des Verbund-
ankers symmetrisch ausgebildét ist.

Die grofite Breite dieses Endteiles 8 ist kleiner als

der Abstand der L#ngsseiten 7 voneinander.




Am anderen Ende des Verbundankers ist eine zur
léngsmittenachse symmetrisch angeordnete, dreieck—
f6rmige Aussparung 9 vorgesehen, durch die sich

an jenem Vergundankerende zwei, durch die Aus--
sparung 9 mit Abstand voneinander angeordnete,

2u ihrem freien Ende bhin sich keilfdrmig verjiingende
Endteile 10 und 11 ergeben. Der Endteil 8 wund die
Aussparung 9 sind deckungsgleich ausgebildet, so

dafl der Verbundanker aus einem Blechstreifen, der
die gleiche Breite wie der Verbundanker hat; ab-

fallfrei ausgeschnitten werden kann. (Fig. 2).

Die Ecken sind bevorzugter Weise abgerundet,

um vnter anderem Verletzungsgefahren zu mindern.

Gem#B den Fig. l,.3 und 4 sind die Endteile 10

und 11 zu Haken 12 bzw. 13 umgeformt, deren Haken;
spitzen zum Endteil 8 hinzielen, w;bei jeweiis die
Hakgnsﬁitzen mit der urspriinglichen Ebene einen
Winkel von etwa 170° einschlieBen, so daB die

Haken in die Hakenmiuler gleichartiger Verbundanker
eingesteckt werden konnen, um den Raumbedarf
wéhrend der Lagerung uvnd des Transportes der Ver-

bundanker zu mindern.
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In Jjedem Haken 12,13 sind in der Hakenspitze und dem letzterer
gegeniiberliegenden Hakenteil locher 14 und 15 so angeordnet,
daB, wie aus der Fig. 1 ersichtlich, durch diese licher 14
und 15 ein Ankerstab 16 so hindurchgesteckt werden kann, daB
sich der Ankerstab 16 an einem vom Haken 12 bzw. 13 umfaB3ten
Stab der Betonstahlmatte 5 langsseits anlegt, womit der Ver-
bundanker 4 rechtwinklig von der Betonstahlmatte 5 abstrebend
nahezu spielfrei gehalten wird.

Hierbei ist die Umbiegung der Endteile 10 und 11 so durchge-
fuhrt, daB zwei Liocher 14 und 15 so gegeniiberliegen, daB ihre
gemeinsame Mittelachse (bzw. die Achse des Ankerstabs 16)
senkrecht auf dem Verbundanker steht.

Es ist auch moglich, die rdumliche Zuordnung dieser Locher
14,15 so zu wdhlen, daB die Ankerstidbe 16 nicht mehr senkrecht
zum Verbundanker gehalten werden, sondern mit einem vorgebbaren
Neigungswinkel. Damit erreicht man eine Schrigstellung des
Verbundankers 4 beziiglich der Ebenen der Tragplatte 1 und
der Vorsatzplatte 2. Kombiniert man mindestens zwéi Verbund-
anker mit’ unterschiedlichem Neigungswinkel, ergibt sich eine
verbesserte Steifigkeit der Schichtverbundplatte in dem Sinn,
daB eine Parallelverschiebung von Tragplatte 1 und Verbund-
platte 2 ausgeschlossen wird (Fig. 7).

Die erwdshnte rzaumliche Zuordnung der Locher 14,15 kann bei-
spielsweise durch gezielte Umbiegung der Endteile 10,11 er—

reicht werden oder auch durch herstellerseitige Anbringung
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zusgtzlicher locher. Letztere Methode hat den Vorteil, daB
hierbei noch bauseits festgelegt werden kann, ob ein Verbund-
anker senkrecht zur Ebene der Verbundschichtplatte oder dazu
geneigt eingebaut werden soll.

Auch im Endteil 8 sind, wie aus den Fig. 2 und 5 besonders
deutlich érsichtlich, mehrere mit Abstand voneinander angeord-
nete Ldcher 17 vorgesehen, durch die ein an der Betonstzahl-
matte 6 sich zugfest abstiitzender Ankerstab 16 hindurchgesteckt
ist. |

Die in Fig. 1 gezeigte Schichtverbundplatte ist wie folgt
nach dem sogenannten Positiv-Verfshren hergestellt wor-
den.

Hierzu ist in eine nicht dargestellte Schichtverbundplatten—
form zundchst die Betonstahlmatte 5 unter Zuhilfenahme wvon
bekannten, nicht dargestellten Abstandhaltern, mit Abstand
vom Boden der Form eingefligt worden. Alsdarn ist der Verbund-
anker 4, wie
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aus der Fig. 1 ersichtlich, an einem Stab der Beton-
stahlmatte 5 angehéngt, und mit zwei jeweils die Locher
14 und 15 der Haken 12 und 13 durchgreifenden Anker-
stében i6 fixiert worden. Danach ist die Tragplatte 1
gegossen worden, auf welche dann die Isolierplatte

3 aufgelegt worden ist. Dabei ist der Verbuhdanker 4
mit seinem freien, geraden Endteil durch die Isolier-
platte 3 hindurchgesteckt worden, wobei der Verbund-
anker infolge seiner schlanken Form seine Durchsteck-

6finung miihelos selbst bildet.

Hiernach ist die Betonstahlmatte 6 in die Form lage-
richtig eingebracht worden, wobei au;h hier nicht
dargestellte Abstandhalter {iir einen lagerichtigen
Abstand der Betonstahlmatte 6 von der Isolierplatte

3 sorgen, und wobei der Endteil 8 durch eine Masche
der Betonstahlmatte 6 hindurchgesteckt und mittels
eines mindestens ein Loch 17 des Endteiles 8 durch-
greiféndén, an der Betonstahlmatte 6 sich lingsseits
‘abstiitzenden_ Ankerstabes 16 zugfest festgelegt worden
ist. Schlieflich ist dann die Vorsatzplatte gegossen
worden.

Sollte es sich dabei herausstellen, daB der Endteil 8
zu lang ist, kann der iiber den Ankerstab 16 vor-
stehende Teil miihelos umgebogen werden, damit auch der
gésamte Endteil 8 génziich in den Beton eingebettet

wird.

0131841
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Selbstverstédndlich sind wie beim Stand der Technik
in einer Schichtverbundplatte mehrere Verbund-

anker 4 mit Abstand voneinander angeordnet.

Wie besonders aus der Fig. 1 ersichtlich, konnen

mit dem erfindungsgemiéifen Verbundanker 4 durch die

zwei von den Haken 12 und 13 und die ihnen zugeordneten 5
Ankerstdbe 16 gebildeten, mit Abstand voneinander ange-
ordneten Verbindungsste]]en grofle, von der Vorsatz-
platte 2 ausgeiibte Scherkrdfte auf die Tragplatte 1
iibertragen werden.

Soll entsprechend dem sogenannten Negativ-lHerstellungs-
verfahren zur Herstellung einer'Schichtverbundplatte
zuerst deren Vorsatzplatte 2 geformt werden, sind Ver-
ﬁundanker der in der Fig. 5 gezeigten Art zu verwvwenden,
wobei der einen Haken 18 aufweisende EndteiliBmit der
Betonstahlmatte 6 mittels eines Ankerstabes 16 ver-
bunden wird, widhrend die hier hskenfreien Endteile o !
10 und 11 mittels Ankerstében 16 an der Beton- . |

stahlmatte 5 befestigt werden.

Beide Verbundankerarten, n&mlich die gem#B den Fig. 1,
3 und 4 und die gem#B der Fig. 5, kénnen aus dem
gleichen Blechzuschnitt (Fig. 2) hergestellt werden,
woraus sich erhebliche Herstellungs- und Lagerverein-

fachungen ergeben.



'R
L

- 13- : o
01381841

Der in Fig. 6 dargestellte Verbundanker eignet

sich sowohl fiir das Positiv- als auch das Negativ-
Herstellungsverfahren. Allerdings ist dieser Verbund-
eanker nicht génzlich abfallfrei sus einem Blech-
streifen suszuschneiden, wobei in beiden Fiéllen

der Abfall, der sich durch das Ausschneiden der Locher

14, 15 und 17 ergibt, unberiicksichtigt ist.

Anstelle von»Betonstahlmatten k6énnen auch andere Be-
wehrungen vorgesehen werdgn.

Die Erfindung ist auch fir solche‘Schichtverbundp?atten
anvendbar, wobeivzwischen der Tragplatte und der
Vorsatzplatte als Isolierung lediglich Luft vorgesehen
ist.

Alle neuven, in der Beschreibung und/oder
Zeichnung“oifenbarten Einzel- und Kombinationsmerkmale

verden als erfindungswesentlich angesehen.

e ek
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Patentanspriiche:

1. Verbundanker einer Schichtverbundplatte zur Her-
stellung von Gebdudewdnden, wobei die Schichtverbund-~-
platte aus einer Tragplatie, ciner’ Vorsatzplatie und
einer zwischen letziceren angeordneten JIsolierschich
zusammengefiigt ist, die Trag- u;d Vorsatzplatte je-
weils aus Beton oder anderen Mimeralien, organischen
Stoffen vnd/oder Kunststoffen bestehen, die evtl.
unter Hinzufiigung von Bindemitteln zu festen XKérpern
zusammengefiigt sind, und mit mindestens einer Beton-
stahlmatte oder Zhnlichem bewehrt sind, und wobei der
.[?gafigﬁiﬁfﬁgée, zu den Betonstahlmatten étwa rechtwinklig
gerichtete und in der ngrauchslage.der Schichtverbund-
platte vertikal oder horizontal angeordnete Ygfyﬁﬁggﬂge?
die Isolierschicht durchgreift,‘mit dem einen Bédteil in
die Tragplatte und mit dem anderen Endteil in die Vorsatz-
-platte hineinragt, dort Maschen der Betonstahlmatten durch-
greift und mittels éu den Betonstahlmatten etwa gleichge-
richteter, und an den Betonstahlmatten anliegende; und

l.ocher des Verbundankers durchgreifender Ankerstdbe. zug-

fest gehaltert ist, gekennzeichnet durch folgende Merkmale:



b)

d)

der Verbundanker (4) hat den Betonstshlmatten o.H.
(5,6) zugewandte, zu ihren freien Enden hin sich
in der Breite etwa keilfOrmig vermindernde

Endteile (8,10+]1),

mindestens an einem Verbundankerende sind zwei
mit Abstand nebeneinander angeordnete, vorgenannte

Endteile (10+11) vorgesehen,

die Ldcher (14,15,17) zur Aufnahme der Anker-St#be
(16) sind in den vorgenannten Endteilen (8,10+11)

angeordnet ,

an dem einen Verbundankerende ist an dem einen
bzw. sind an beiden, vorgenannten Endteilen einen
Betonstahlmattenstab umfaBbare Haken (12,13,18)
mit zum anderen Verbundankerende hinzielenden

Hakenspitzen angebogen und

e) pro Haken (12,13,18) sind in der Hakenspitze und

in dem letzterer gegeniiber befindlichen Hakenteil
Lécher (14,15) mit solch einém Abstand vom Haken-
grund angeordnet, daB durch beide vorgenannten
Locher (14,15) ein Ankerstab (16) an den vom
Haken umfaBbaren Betonstahlmattenstab anlegbar

hindurchsteckbar ist.

0131841
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2. Verbundanker nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB einem in der Breite sich zum freien Endé hin
etwa keilférmig vermindernden Endteil (8) des einen
ersten Verb;ndankerendes am anderen zweiten Ver-
bundankerende eine zwischen zwei mit Abstand neben-
einander angeordneten, etwa keilf6rmigen Endteilen
(10,11) angeordnete Aussparung (9) gegeniibersteht,
die zum am ersten Verbundankerende vorgesehenen,
etwa keilfdrmig sich‘verjﬁngenden Endteil (8)
deckungsgleich ausgebildet uﬁd zu einer zur Langs-

achse des Verbundankers (4) rechtwinklig verlaufenden

Achse symmetrisch angeordnet ist.

3. Verbundanker nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
daB dieser zueinander parallel veriaufende Léngs-
seiten (7) hat, die Aussparung (9) und der eine am
andérqn Verbundankerende angeordneté, sich keilformig
ver jiingende Endteil (8) im wesentlichen jevweils .
die Form eines gleichschenkligen Dreiecks haben und
zur Mittenlingsachse symmetrisch angeordnet

sind.
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Verbundanker nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, daB die groBte Breite der
Aussparung (9) und die gr6Bte Breite des der Aus-
sparung (9) zum anderen Verbundankerende ange-
ordneten;-si;h etwa keilformig verjﬁngenden End--

teiles (8) kleiner als die Gesamtbreite des Ver-

bundankers (4) ist.

Verbundanker nach einem der vorherigen Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, daB in beiden, jeweils

einer Betonstahlmatte (5,6) zugewandten Verbund-
ankerenden eine Aussparung (9) und zwei beider-

seits der Aussparung (9) sich seitlich anschlieBende,
zum freien Ende hin sich etwa keilf6rmig verjiingende
Endteile (10,11) angeordnet sind, und daB beide
Endteile (10,11) eines Verbundankerendes angeformte

Haken (12,13) aufweisen.

Verbundanker nach einem der vorherigen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dafl dieser mindestens. eine

ldngsverlaufende Sicke aufweist.

Verbundanker nach einem der vorherigen Amspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dafl der bzw. die Haken
(12,13,18) aus der Ebene des Verbundankers (4)

um veniger als 180° umgebogen sind, und daB jeweils

R U
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das Hakenmaul hinterschneidungslos, insbesondere von
der Beuge aus, geradlinig verlaufend ausgebildet

ist.
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