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©  Montre  dont  la  botte  forme  platine. 
  Montre dont la  boite  (10),  en  alliage  ou  en  composé  métal- 
lique,  forme  platine.  La  boite  comporte  un  empilement  de 
plaques  (20  à  31)  dont  les  deux  extrêmes  (20  et  31)  forment 
respectivement  le  fond  et  la  lunette  portant  la  glace  33. 

Les  autres  plaques  (21  à  30)  comportent  des  ouvertures 
qui  définissent  des  logements  dans  lesquels  se  trouvent  les 
composants  de  la  montre. 



Montre  dont  la  boi te   forme  p l a t i n e  

La  p résen te   invent ion   se  r appo r t e   aux  montres  dont  la  b o i t e  

forme  p l a t i n e .   Elle  concerne  plus  p a r t i c u l i è r e m e n t   une  boi te   p l a t i n e  

en  a l l i a g e   ou  en  composé  m é t a l l i q u e .  

Une  t e l l e   montre  est  d é c r i t e   dans  le  brevet   suisse   577  199. 

Elle  a  pour  avantages  e s s e n t i e l s   d ' ê t r e   plus  mince  et  de  n é c e s s i t e r  

un  nombre  r édu i t   de  p ièces ,   ce  qui  diminue  son  prix  de  r e v i e n t .   En 

revanche ,   la  boî te   est  assez  d i f f i c i l e   à  f a b r i q u e r   car  il  f a u t  

u s i n e r   en  même  temps  une  p l a t i n e   et  une  bo i t e ,   ce  qui,  non  s e u l e -  

ment,  a  des  conséquences  sur  le  coût  de  f a b r i c a t i o n ,   mais  a u s s i ,  

l i m i t e   les  p o s s i b i l i t é s   sur  le  plan  e s t h é t i q u e .  

La  p ré sen te   invent ion   a  pour  but  de  f o u r n i r   une  montre  dont  l a  

boî te   forme  p l a t i n e ,   dont  la  f a b r i c a t i o n   est  s i m p l i f i é e   et  qui  e s t  

s u s c e p t i b l e   de  p r é s e n t e r   des  e f f e t s   e s t h é t i q u e s   à  la  fois   va r i é s   e t  

o r i g i n a u x .  

Pour  a t t e i n d r e   ce  but,  la  bo i te   de  montre  selon  l ' i n v e n t i o n   e s t  

c o n s t i t u é e   d'un  empilement  de  plaques  dont  les  deux  extrêmes  f o r m e n t  

r e s p e c t i v e m e n t   le  fond  de  la  bo i t e   et  la  l u n e t t e   por tan t   la  glace  e t  

dont  les  au t res   sont  découpées  de  manière  à  former  des  logements  

dans  l e s q u e l s   les  composants  de  la  montre  sont  f ixés  i n d i v i d u e l -  

l e m e n t .  

L ' i n v e n t i o n   sera  mieux  comprise  à  la  l e c tu r e   de  la  d e s c r i p t i o n  

qui  va  s u i v r e ,   f a i t e   en  regard  des  dess ins   annexés  et  donnant,   à 

t i t r e   e x p l i c a t i f   mais  nul lement   l i m i t a t i f ,   une  forme  avantageuse   de 

r é a l i s a t i o n   d'une  t e l l e   m o n t r e .  

Sur  ces  d e s s i n s  :  

-  la  f igure   1  r e p r é s e n t e   une  montre  selon  l ' i n v e n t i o n   de  f a c e  

en  a,  de  p ro f i l   en  b ;  

-  la  f igure   2  r e p r é s e n t e   chacune  des  plaques  de  la  boi te   de 

montre;   e t  

-  les  f igures   3  et  4  r e p r é s e n t e n t   la  montre  de  la  f igure   1 ,  

dans  deux  é t a t s   i n t e r m é d i a i r e s   d ' a s s e m b l a g e .  

Sur  les  f igures   la  et  1b,  on  a  r e p r é s e n t é   schématiquement  une 

montre  selon  l ' i n v e n t i o n ,   avec  sa  bo î te   10,  une  t ige  de  commande  12,  

un  cadran  14  et  des  a i g u i l l e s   16. 



La  bo î t e   10  est  formée  d'un  empilement  de  12  p laques ,   numéro- 

tées  de  20  à  31,  qui  sont  r e p r é s e n t é e s   séparément  sur  la  f igure   2.  

El les   ont  g ros s i è r emen t   la  forme  d 'hexagones  et  leurs   d imens ions  

e x t é r i e u r e s   sont  cho i s i e s   de  manière  à  ob t en i r   un  p ro f i l   de  c a r r u r e  

en  e s c a l i e r ,   tel  qu ' i l   a p p a r a î t   sur  les  f i gu re s   la  et  l b .  

La  plaque  supé r i eu re   20,  qui  forme  la  l u n e t t e ,   comporte  une 

o u v e r t u r e   c e n t r a l e   32,  de  forme  c i r c u l a i r e ,   ob turée   par  une  g l a c e  

33.  La  f i x a t i o n   de  c e l l e - c i   est  avantageusement   r é a l i s é e   par  c o l -  

lage.   En  v a r i a n t e ,   la  plaque  20  peut ,   e l le-même,  ê t re   t r a n s p a r e n t e  

et  f a i r e   aussi   o f f i ce   de  g lace .   La  plaque  i n f é r i e u r e   31,  qui  c o n s t i -  

tue  le  fond  de  la  bo i t e ,   est  percée  d'une  ouve r tu re   c i r c u l a i r e   34 

p e r m e t t a n t   le  passage  d 'une  p i l e .   Cette  ouver tu re   se  ferme  à  l ' a i d e  

d 'une  t r appe   35  qui  e s t ,   par  exemple,  v issée   dans  la  plaque  31.  

La  plaque  24  f a i t   o f f i c e   de  cadran  et  porte   donc  des  marques 
f i xe s   36  qui  d é f i n i s s e n t   les  d i v i s i o n s   du  temps.  Elle  comporte  un 

g u i c h e t   37  pe rmet tan t   la  l e c t u r e   d'un  disque  de  quantième,   a i n s i  

qu'un  p e t i t   trou  cent ra l   38  des t iné   à  l a i s s e r   passer   des  a r b r e s  

p o r t a n t   les  a i g u i l l e s   16. 

Les  t r o i s   plaques  21,  22  et  23,  d i sposées   en t re   la  l une t t e   20 

et  la  plaque  24  tenant   l ieu  de  cadran,   comportent   des  o u v e r t u r e s  

c i r c u l a i r e s   39,  40  et  41  r e s p e c t i v e m e n t ,   qui  d é f i n i s s e n t   un  logement 

pour  les  a i g u i l l e s   16. 

Les  six  plaques  25,  26,  27,  28  29  et  30,  d i sposées   entre   l a  

plaque  24  et  le  fond  31,  comportent   des  ouve r tu r e s   42,  43,  44,  45 ,  

46  et  47  r e s p e c t i v e m e n t ,   dont  les  formes  sont  t e l l e s   q u ' e l l e s   p e r -  
m e t t e n t   de  d é f i n i r   des  logements  pour  des  composants  du  mouvement  de 

m o n t r e .  

Ainsi  q u ' i l   r e s s o r t   des  f i g u r e s   3  et  4,  le  mouvement  comporte 
e s s e n t i e l l e m e n t   un  module  é l e c t r o n i q u e   48  ( f i g u r e   3),  un  module 

moteur  49  ( f i gu re   3),  un  module  de  quantième  50  ( f i gu re   4)  et  une 

p i le   5 1 .  

Le  module  é l e c t r o n i q u e   48  ( f i gu re   3)  comprend  un  c i r c u i t   im- 

primé  52  e t ,   montés  sur  ce  c i r c u i t ,   un  r é s o n a t e u r   à  quartz   53  et  un 
c i r c u i t   i n t é g r é   54.  Ce  module  prend  place  dans  l ' o u v e r t u r e   47  de  l a  

plaque  30.  Il  repose  sur  la  plaque  de  fond  31  à  l a q u e l l e   il  est  f i x é  

par  c o l l a g e .  

Le  module  moteur  49  ( f igu re   3)  a  pour  base  un  s t a t o r   55  s u r  



lequel   sont  montés  une  bobine  56,  un  ro tor   57  et  un  t r a i n   d ' e n g r e -  

nages  58  e n t r a i n a n t   les  a i g u i l l e s   16.  Ce  d e r n i e r   comporte  un  r envo i  

de  mise  à  l ' h e u r e   58a  qui  peut  ê tre   ac t ionné  à  l ' a i d e   de  la  t ige  de 

commande  12.  Ce  module  prend  place  dans  les  o u v e r t u r e s   44,  45,  46 

et  47  des  plaques  27,  28,  29  et  30.  Il  repose  sur  la  plaque  30  à 

l a q u e l l e   il  est  fixé  par  deux  clous  59  qui  sont  soudés  sur  c e t t e  

p l a q u e .  

Le  module  de  quantième  50  ( f igure   4)  comporte  un  disque  de 

quantième  60  et  une  roue  61  d ' e n t r a î n e m e n t   de  ce  disque  60,  e l l e -  

même  e n t r a i n é e   par  le  t r a i n   d ' engrenages   du  module  moteur.  Un  pont  

62  por te   un  r e s s o r t   de  s a u t o i r   63  coopérant   avec  la  a  denture   du 

disque  60.  Deux  doigts   64  et  65,  portés   par  le  pont  62,  a s s u r e n t   l e  

ma in t i en   de  la  roue  61.  Trois   autres   doigts   66,  67  et  68,  eux  a u s s i  

por tés   par  le  pont  62,  s e rven t   à  ma in t en i r   le  disque  60.  Avan tageu-  

sement,   le  r e s s o r t   63  et  les  doigts  64  à  68  sont  venus  d'une  p i è c e  

avec  le  pont  62.  Ce lu i -c i   por te ,   en f in ,   un  rouage  de  c o r r e c t i o n   69 

qui  r e l i e   c inémat iquement   la  t ige   de  commande  12  et  le  disque  de 

quantième  60 .  

Le  module  de  quantième  prend  place  dans  les  o u v e r t u r e s   c i r c u -  

l a i r e s   42  et  43  des  plaques  25  et  26.  L ' o u v e r t u r e   43  p r é sen t e   des  

do ig t s   70  (mieux  v i s i b l e s   sur  la  f igure   2)  d i r i g é s   vers  son  c e n t r e ,  

sur  l e s q u e l s   repose  le  disque  60.  L ' o u v e r t u r e   42  p r é s e n t e ,   e l l e  

a u s s i ,   des  doig ts   71,  qui  sont  plus  cour ts   que  les  doigts   70  e t  

s e r v e n t  à   c e n t r e r   le  disque  60.  E n f i n ,  l e   pont  62  est   soudé  à  l a  

plaque  27  en  t r o i s   points   qui  n ' a p p a r a i s s e n t   pas  sur  les  f i g u r e s .  

La  p i le   51,  i n t r o d u i t e   par  l ' o u v e r t u r e   34  de  la  plaque  de  fond  

31,  prend  place  dans  les  ouver tu res   45,  46  et  47  des  plaques  28,  29 

et  30 .  

Les  t r o i s   plaques  25,  26  et  27  p r é s e n t e n t   des  o r e i l l e s   72  p e r -  
me t t an t   la  f i x a t i o n   d'un  b r a c e l e t   (non  r e p r é s e n t é ) .  

Enfin,   la  t ige  de  mise  à  l ' h e u r e   12  est  montée  p i v o t a n t e   dans 

un  tube  73  ( f i g u r e   3)  qui  est  logé  et  co l lé   dans  des  o u v e r t u r e s   74 ,  

75,  76  et  77  ( f i gu re   2)  que  comportent  r e s p e c t i v e m e n t   les  p l a q u e s  

26,  27,  28  et  29.  La  t ige   en t r a ine   un  renvoi  78  ( f i g u r e   4),  monté 

sur  une  bascule   (non  v i s i b l e   sur  les  f i g u r e s )   montée  p i v o t a n t e   s u r  

la  plaque  28.  Selon  la  p o s i t i o n   de  ce t t e   ba scu l e ,   elle-même  d é f i n i e  

par  la  p o s i t i o n   de  la  t i g e ,   le  renvoi  78  est   l i b r e   ou  engrène  s o i t  



avec  le  rouage  de  c o r r e c t i o n   de  quantième  69  so i t   avec  le  renvoi  de 

mise  à  l ' h e u r e   58a .  

Le  choix  des  matériaux  u t i l i s é s   pour  la  f a b r i c a t i o n   des  p l a q u e s  

f a i t   i n t e r v e n i r   leur  coût ,   leur   aspect   a insi   que  leur  r é s i s t a n c e  

mécanique  et  chimique.  L ' a c i e r   i noxydab le ,   par  son  coût  modéré,  son 

aspec t   a g r é a b l e ,   sa  r é s i s t a n c e   mécanique  et  chimique  et  son  u s i n a b i -  

l i t é ,   se  prête   p a r t i c u l i è r e m e n t   bien  à  la  f a b r i c a t i o n   de  la  b o i t e  

précédemment  d é c r i t e .   Les  a l l i a g e s   de  cuivre   ou  d 'a luminium  o f f r e n t  

une  grande  d i v e r s i t é   de  c o l o r i s   grâce  aux  t r a i t e m e n t s   de  s u r f a c e  

q u ' i l s   peuvent  subi r .   L ' o b t e n t i o n   de  bo i tes   p a r t i c u l i è r e m e n t   r é s i s -  

t a n t e s   est  pos s ib l e   par  l ' u t i l i s a t i o n   de  plaques  en  composés  m é t a l -  

l iques   t e l s   que  les  borures ,   les  n i t r u r e s ,   les  ca rbures   de  t a n t a l e ,  

t i t a n e ,   t u n g s t è n e ,   vanadium,  e t c . ,   ou  les  oxydes  t e l s   que  l ' a l u m i n e .  

Les  plaques  en  métal  sont  de  p r é fé rence   découpées  dans  des  

bandes  au  moyen  d'une  étampe  p r o g r e s s i v e   qui  p ra t ique   les  o u v e r t u r e s  

i n t é r i e u r e s   avant  de  découper  la  forme  e x t é r i e u r e .   Les  plaques  en 

composés  m é t a l l i q u e s   sont  f a b r i q u é e s   par  f r i t t a g e ,   dans  des  moules 

qui  d é f i n i s s e n t   les  formes  i n t é r i e u r e   et  e x t é r i e u r e .   Dans  les  deux 

cas,   les  plaques  sub i ssen t   e n s u i t e   les  opé ra t i ons   de  f i n i t i o n ,   p a r  

meulage,  brossage  et/ou  p o l i s s a g e .   Les  plaques  é t an t   p lanes ,   il  e s t  

p o s s i b l e   d ' a u t o m a t i s e r   ces  o p é r a t i o n s .   Les  plaques  sub i s sen t   e n f i n ,  

s ' i l   y  a  l i e u ,   un  t r a i t e m e n t   de  su r face   qui  leur  confère  leur  a s p e c t  

d é f i n i t i f ,   puis  e l l es   sont  a s s e m b l é e s .  

Pour  modi f i e r   la  forme  e x t é r i e u r e   de  la  b o i t e ,   il  s u f f i t   de 

changer  une  matr ice  et  un  poinçon  de  chacune  des  étampes  p r o g r e s -  

s i v e s ,   ou  la  pa r t i e   e x t é r i e u r e   du  moule.  Ces  changements  sont  peu 
coûteux,   les  formes  é tant   en  général   t r ès   s i m p l e s .  

L 'assemblage  de  la  montre  qui  v ien t   d ' ê t r e   d é c r i t e   peut  ê t r e  

r é a l i s é   de  la  manière  su ivan t e .   Les  plaques  i n f é r i e u r e s   25  à  31  s o n t  

d ' abord   assemblées  par  co l l age .   Lors  de  ce t t e   o p é r a t i o n ,   le  tube  73 

est   aussi  co l lé   dans  son  logement.   On  met  a lors   en  place  dans  l a  

p l a t i n e   a insi   c o n s t i t u é e   le  module  é l e c t r o n i q u e   48,  le  module  moteur  

49,  la  t ige   de  commande  12,  la  bascule   po r t an t   le  renvoi  78  e t  

f i na l emen t   le  module  de  quantième  50.  La  plaque  formant  cadran  24 

est  en su i t e   co l lée   sur  la  plaque  25,  puis  les  a i g u i l l e s   16  s o n t  

mises  en  place.   Il  ne  r e s te   plus  a lors   qu'à  fermer  la  montre  en 

empi lant   les  plaques  20  à  23  sur  la  plaque  24.  L 'assemblage  de  ces  



plaques  est  également  r é a l i s é   par  co l l age .   La  pi le   51  est  f i n a l e m e n t  

i n t r o d u i t e   dans  son  logement  par  l ' o u v e r t u r e   34  qui  est  a lors   o b t u -  

rée  par  la  t rappe  35. 

Na tu re l l emen t   il  est  aussi  pos s ib l e   de  r é a l i s e r   l ' a s s e m b l a g e  

des  plaques  avec  des  moyens  permet tan t   le  démontage,  t e l s   que  des  

vis  et  des  p i e d s - v i s .  

La  p r é sen t e   d e s c r i p t i o n   a  été  f a i t e   en  se  r é f é r a n t   à  une  mont re  

à  a f f i c h a g e   par  a i g u i l l e s .   Il  va  de  soi  que  l ' i n v e n t i o n   est  a p p l i -  

cable  aussi   à  la  r é a l i s a t i o n   de  montres  à  a f f i c h a g e   é l e c t r o - o p t i q u e .  

Il  a p p a r a î t   a insi   que  l ' i n v e n t i o n   permet  de  rédu i re   les  c o û t s  

de  f a b r i c a t i o n   des  montres  dont  la  boi te   es t   en  métal  ou  en  composé 

m é t a l l i q u e   tout   en  donnant  la  p o s s i b i l i t é   de  c réer   des  formes  de 

bo i t e s   o r i g i n a l e s .  



1.  Montre  comprenant  une  boi te   en  a l l i a g e   ou  en  composé  m é t a l -  

l ique   fermée  par  une  glace  et  formant  p l a t i ne   e t ,   à  l ' i n t é r i e u r   de 

c e t t e   b o t t e ,   un  mouvement  comportant  une  p l u r a l i t é   de  composants  

i n d i v i d u e l l e m e n t   f ixés   à  la  p l a t i n e   et  des  moyens  d ' a f f i c h a g e ,   c a -  

r a c t é r i s é e   en  ce  que  l a d i t e   bo i te   est  c o n s t i t u é e   d'un  empilement  de 

plaques  dont  les  deux  extrêmes  forment  r e s p e c t i v e m e n t   le  fond  de 

la  bo i te   et  la  l une t t e   po r t an t   la  glace,   et  dont  les  au t res   s o n t  

découpées  de  manière  à  former  des  logements  pour  l e s d i t s   composants  

et  l e s d i t s   moyens  d ' a f f i c h a g e .  

2.  Montre  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  dans  l a q u e l l e   les  moyens 

d ' a f f i c h a g e   comportent  un  cadran  et  des  a i g u i l l e s ,   c a r a c t é r i s é e   en 

ce  que  l ' u n e   de sd i t e s   plaques  forme  le  c a d r a n .  

3.  Montre  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que 
l ' u n e   d e s d i t e s   p laques ,   au  moins,  présente   des  o r e i l l e s   s e r v a n t  

d ' a t t a c h e s   pour  le  b r a c e l e t   de  la  mont re .  

4.  Montre  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  l e s -  

d i t e s   plaques  sont  en  a c i e r   i n o x y d a b l e .  

5.  Montre  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  l e s -  

d i t e s   plaques  sont  en  un  composé  mé ta l l ique   chois i   parmi  les  b o r u -  

r e s ,   les  n i t r u r e s   et  les  carbures   de  vanadium,  t u n g s t è n e ,   t i t a n e   e t  

t a n t a l e .  

6.  Montre  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  l e s -  

d i t e s   plaques  sont  assemblées  par  c o l l a g e .  

7.  Montre  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  l e s -  

d i t e s   plaques  sont  assemblées  à  l ' a i d e   de  v i s .  
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