EP 0 131 901 A2

Europlisches Patentamt
European Patent Office

° 9

Office auropéen des brevets

®

@ Anmeldenummer: 84108128.4

@ Anmeldetag: 11.07.84

0 131
A2

901

@ Veréffentlichungsnummer:

EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

int.c1%: E 06 B 5/16

(®) Prioritat: 15.07.83 DE 3325630

@ Verdffentlichungstag der Anmeldung:
23.01.85 Patentblatt 85/4

Benannte Vertragsstaaten:
AT BE CH DE FR GB IT Ll LU NL SE

@) Anmelder: HORMANN KG Freisen
Industriegeléinde
D-6699 Freisen 1{DE)

(2) Erfinder: Hormann, Thomas J., Dipl.-ing.
Am Schiaufenglan 33
D-8690 St. Wendel(DE)

Vertreter: Fligel, Otto, Dipl.-ing. et al,
Dipt.-Ing. Otto Fliigel Dipl.-Ing. Manfred Siger
Patentanwiilte Cosimastrasse 81 Postfach 810 540
D-8000 Miinchen 81(DE)

@ Feuerschutztiir oder dergleichen feuerhemmender Abschluss von Gebéudedffnungen.

@ Feuerschutztiir oder dergleichen feuerhemmender Abs- -

chiuB von Geb#dudedffnungen mit zumindest einem Absc-
hiuBblatt und einer dieses in der Schiliefstellung unter Belas-
sen eines Spaltes einfassenden Zarge, bei der in dem Spait
eine Dichtungsleiste in Form eines dinnwandig ausgebilde-
ten Blechstreifens angeordnet ist, der entweder an dem Abs-
chluBblatt oder an der Zarge vorgesehen ist und unter der
Wirmeseinwirkung im Brandfalle quer zur Ebene des Spaltes
dieses verschlieBend zur Anlage an die gegeniiberliegende
Spaltbegrenzung der Zarge bzw. des Abschlublattes bewegt
wird, die zum Zwecke einer einfachen und anpassungsfahi-
gen Ausgestaltung und insbesondere zur méglichst lickenlo-
sen Zugluftabsperrung bei Auftreten eines Brandes derart
ausgestaltet ist, daB der Blechstreifen wenigstens eine paral-
lel zu dessen Anlagebereich und von diesem beabstandet
verlaufende Ausformung aufweist, an welcher ein Dichtstrei-
fen festgelegt ist, {iber welchen das Abschiufiblatt und die
Zarge beim SchlieBen im Normalbetrieb in dichtende Anlage
gelangen.
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Feuerschutztiir oder
dergleichen feuerhemmenden AbschluB von Geb&udedffnungen

mit den Merkmalen des Oberbegriffes des Anspruches 1.

Bel einer bekannten Feuerschutztiir dieser Art -

DE-PS 25 29 550 - ist ein an einer seiner beiden L&ngs-
kantenbereichen an der Zarge bzw. dem Tiirblatt festgelegter
Blechstreifen in seinem anderen Lingskantenbereich zur
Zarge hin abgewinkelt, so daB sich eine Anlagefléche in
Form einer Kante bildet, die an der Stirnseite des Tiir-
blattes bzw. der Zarge zur Anlage gelangt, wenn im Brand-
falle nach entsprechender Hitzeeinwirkung ein Brandschutz-
streifen - beispielsweise aus Natriumsilikat - , der zwischen
dem Blechstreifen und der Zarge bzw. dem Tiirblatt ange-
ordnet ist, aufschdumt und dadurch den Blechstreifen um

seine Befestigungskante verschwenkt, bis die vorerwidhnte
Anlage stattfindet. Diese MaBnahme hat sich fiir die Ab-
dichtung des Spaltes zwischen Tilirblatt und Zarge einer

Feuerschutztiir gegen Rauch- und Feuerdurchtritt grunds&tz-
lich bewdhrt.

Zur Verhinderung von Zugluft, zur Schall- und Temperatur-
dédmmung sowie gegebenenfalls auch zur Schlagdammung beim
SchlieBen von Tiiren sind allgemein Dichtungen bekannt, die
jedoch aus Gummi oder dergleichen elastischen Werkstoffen
bestehen, die den bei Feuerschutztiiren geforderten Hitze-
bestédndigkeiten alierdings nicht geniigen. Dies gilt auch
fiir die aus der DE-Gbms 79 16 590 bekannte Dichtung, die
insbesondere fiir Feuerschutztiiren konzipiert ist, weil
deren Zargen vorschriftsbedingt aus verhdltnismidBig dickem
Blech bestehen, das sich schlecht zur Bildung einer Auf-
nahmenut fiir ein Dichtungsprofil verformen 1&8t, weshalb

diese bekannte Dichtung durch eine gesonderte diinnwandige
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und damit leicht verformbare, an der Zarge festzulegende
Blechleiste gehalten ist.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Feuerschutz-
tiir oder dergleichen der in Frage stehenden Art mit einer
schnell aufheizbaren, hitzebestdndigen Dichtung fiir den
Brandfall zu schaffen, die zugleich eine Dichtung fiir den
Normalbetrieb aufweist, besonders einfach und anpassungs-
fdhig gestaltet ist und insbesondere eine moglichst liicken-
lose Zugluftabsperrung bei Auftreten eines Brandes zu er-

reichen gestattet.

Diese Aufgabe wird - ausgehend von einer Feuerschutztir
oder dergleichen mit den Merkmalen des Oberbegriffes des

Anspruches 1 erfindungsgemdB durch dessen Kennzeichen ge-
16st.

Die Aufnahme der nicht hitzebestdndigen, vorzugsweise
elastischen Dichtung fiir den Normalbetrieb mit in den
Blechstreifen, der fiir den Brandfall als erst durch die
entsprechende Hitzeentwicklung wirksam werdende Dichtung
ausgebildet ist, hat zundchst den Vorteil der Vorfertigungs-
mglichkeit einer Dicﬁtungsleiste fiir beide Dichtungen im
Rahmen eines diinnwandigen, leicht verformbaren Blechstreifens
der an der fiir Feuerschutztiiren dickwandigen Zargé oder dem
Tiirblatt oder dergleichen im vormontierten Zustand bzw.
unter nachfolgendem Einsatz des Dichtstreifens festgelegt
wird, wobei unterschiedliche Abmessungen der Feuerschutz-
tir, insbesondere hinsichtlich der Abmessungen in Hohe

und Breite durch einfaches entsprechendes Abldngen des
Blechstreifens und der eingesetzten Dichtung, berilicksichtigt
werden kdnnen. Auch unterschiedliche Zargen- bzw. Tﬁr—
blattformen kdnnen gegebenenfalls mit derselben Dicht-

leiste bestiickt werden. Die Vorfertigung von Zarge bzw.
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AbschluBblatt bleibt unberiihrt. Bestehende Feuerschutz-
tiiren kdnnen in einfacher Weise nachgeriistet werden,

die Lagerhaltung wird vereinfacht.

Die Aufnahme bzw. Verwirklichung beider Dichtungen in Form
ein- und derselben Dichtleiste hat dariiberhinaus den ent-
scheidenden Vorteil, daB die Reaktionsgeschwindigkeit der
Dichtung fiir den Brandfall erhalten bleibt. Beim eingangs
geschilderten Stand der Technik -ist die Dichtung fiir den
Brandschutz von beiden Seiten der Tiir her gesehen praktisch
gleichermafBen filir WadrmestrOmung und Wdarmestrahlung zugdng-
lich, so daB nach den jeweiligen Umstédnden, die sich nach
der GroBenordnung der Spaltabdeckung durch Falze, dem Tiir-
blattmaterial etc. richten, mit einer entsprechend schnellen
Erwdrmung dieser Dichtung im Brandfalle gerechnet werden
kann. Setzt man aber parallel zu dieser Dichtung fiir den
Brandfall eine solche fiir den Normalbetrieb, so wird der
Wadrmezutritt zu der Dichtung fiir den Brandfall dann be-
hindert, wenn die Befeuérung der Tiir von der Seite her er-
folgt, der die Dichtung fiir den Nopmalfallvzugewandt ange-
ordnet ist. Bei gesonderter Anordnung dieser Dichtung fiir
den Normalfall wiirde demnach eine Verzdgerung der Auf-
heizung der Dichtung fiir den Brandfall behindert. Dabei ist
zu bedenken, daB8 man bestrebt ist, die Wdrmeleitfdhigkeit
durch das Tilirblatt hindurch mdglichst gering 2zu halten. Die
Stahlzarge leitet zwar WErme verhdltnismdBig gut, die der
Brandseite zugewandte Zargenfldche ist allerdings verh#dltnis-
m&Big klein, aufgenommene Wdrme wird liberdies in gewissem
Umfange in die die Zarge aufnehmende Wand abgefiihrt. Diese
Forderungen nach einem mdglichst verzdgerten Wdrmeiibertritt
von einer Tirseite zur anderen stehen dem gleichzeitigen
Bediirfnis nach einer schnellen Erwdrmung der Dichtung fiir
den Brandfall demnach entgegen. Aus diesem Grunde kommt

der WHrmezufuhr durch den Spaltbereich zwischen AbschluBB-~
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blatt und Zarge besondere Bedeutung zu.

Durch die erfindungsgemdB ausgebildete Dichtleiste wird
hinsichtlich des Dichtstreifens fiir den Normalfall durch

die Dichtleiste eine WErmebriicke gebildet, die derjenigen
der Zarge bzw. des Tlirblattes parallel geschaltet ist., Da
die Dichtleiste den Spalt nicht von einer Tiirseite bis zur
anderen durchgreift, findet also keine W&rmelibertragung von
der befeuerten Seite zu der gegeniberliegenden Seite der

Tlir statt, es wird vielmehr die Wdrme gezielt zu der Dichtung
fiir den Brandfall iibertragen. Der Randbereich der Dicht-
leiste, die vom Mittelbereich des Tiirblattes her gesehen

die Dichtung fiir ‘den Normalfall libergreift, ist demnach
unmittelbar der im Brandfall auftretenden Wdrme ausge-

setzt und kann diese an der Dichtung fiir den Normalfall
vorbei auf die Dichtung fir den Brandfall ilibertragen. Die
Wadrmeleitfdahigkeit der Dichtleiste kann weitaus oberhalb
derjenigen des Tiirblattes im Stirnkantenbereich oder der
Zarge liegen, beispielsweise durch Wahl eines entsprechenden
Werkstoffes, insbesondere Aluminium, eine Wdrmeableitung

an das jeweils die Dichtleiste tragende Bauelement kann
reduziert werden, beispielsweise durch lediglich eine Reihe

punktformiger Verbindungen, insbesondere durch PunktschweiBen

Die erfindungsgemdBe Halterung der beiden in Frage stehenden
Dichtungen mit ein und derselben Dichtleiste schafft dariiber-
hinaus die Voraussetzungen flir einen weiteren besonderen
Vorteil: Die Dichtung fir den Normalfall verhindert den
Durchtritt von Zugluft durch die Feuerschutztir oder der-
gleichen. Im Anfangsstadium eines Brandes verhindert diese
Dichtung Rauchdurchtritt und Zufuhr von Frischluft zu dem
Brandherd durch eben diese Eigenschaft. Bei entsprechender
Erwdrmung wird diese Dichtung fiir den Normalfall dann zer-

st6rt. Durch geeignete Werkstoffauswahl fiir diese Dichtung

e e o s oS e
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188t sich aber erreichen, daBl die Zerstdrung erst statt-
findet, wenn die Dichtung flir den Brandfall die Dichtfunktion
iibernommen hat. Auf diese Weise erreicht man eiune 1liickenlose
Abdichtung der Tiir gegen Rauchdurchtritt und Zugluft iiber

jede Phase des bestimmungsgemédfien Gebrauches der Feuerschutz-
tiir oder dergleichen hinweg. Diese besondere und fir Feuer-
schutztiiren wichtige Eigenschaft erhdlt man gerade durch die
erfindungsgemdBe MaBnahme, beide Dichtungen in einer Leiste
zusammenzufassen und damit eine Widrmebriicke iliber die Dichtung
fiir den Normalbetrieb zur Verfiligung zu stellen. Eine dquiva-
lente MaBnahme wdre es, beide Dichtungen einzeln zu fassen
und mit einer entsprechenden Wiarmebriicke zu versehen.

Die erfindungsgemdBe Feuerschutztiir oder dergleichen bietet
damit eine Reihe von Vorteilen, die angesichts des anzu-
strebenden hohen Sicherheitsfaktors zusammengenommen von be-
sonderer Bedeutung sind und angesichts der Einfachheit der
getroffenen MaS8nahmen eine iiberraschend glickliche LOsung

des Abdichtungsproblems ermdglichen.

Die Halterung des Dichtstreifens filir den Normalbetrieb an der
Dichtungsleiste kann auf vielerlei Weise erfolgen, so bei-
spielsweise durch einen T-formigen Vorsprung der Leiste, an
der der Dichtstreifen iiber eine entsprechend geformte Aus-
nehmung sicher gehalten werden kann. In bevorzugter Ausfiihrung
ist die Ausformung der Dichtleiste fir die Halterung des
Dichtstreifens als Nut ausgebildet, in welche der Dicht-
streifen mit einem FuBprofil einsetzbar ist, vorzugsweise
dergestalt, daB die elastischen Eigenschaften des Dicht-
streifens von der Formgebung her gesehen einen formschliissigen
Eingriff in die Nut sicherstellen. In weiterhin bevorzugter
Ausfihrung wird die Ausformung fiir die Aufnahme des Dicht-
streifens fiir den Normalbetrieb in den Bereich zwischen den

im SchlieBzustand einander gegeniiberliegenden Stirnseiten von
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Abschlu8blatt und Zarge gelegt, weil dort ohnehin fiir die
Brandfalldichtung ein gewisser Raum erforderlich ist. Die
Dichtung fiir den Normalbetrieb kann dabei eine Lippe auf-
weisen, die in den Anschlagbereich zwischen AbschluBblatt
und Zarge hineinreicht und die beim SchlieBen in Richtung
der SchlieBbewegung auf Druck beansprucht wird. Bei einer
im Profil winkel- bzw. Z-fdrmigen Zarge kann der die Dicht-
leiste bildende Blechstreifen im Ganzen gesehen etwa einen
rechten Winkel bilden, dessen einer Schenkel in den Spalt-
bereich zwischen den einander zugewandten Stirnseiten von
AbschlufSblatt und Zarge hineinragt, widhrend der andere
Schenkel in den Anschlagbereich zwischen den entsprechenden
Zargenabschnitt und dem Abschlufiblattrand eingreift, wobei
die Ausformung zur Aufnahme des Dichtstreifens fir den Normal-
betrieb etwa im Ubergangsbereich zwischen den Schenkeln ver-
lduft und die Lippe des Dichtstreifens an dem anderen
Schenkel abgestiitzt ist.

Der seitliche Lingskantenbereich des Dichtungsstreifens,

der die Dichtung fiir den Brandfall bewirkt, kann in aus dem
Stand der Technik bekannter Weise zu dem Bauteil hin abge-
bogen ausgebildet sein, an dem er festgelegt ist. Diese
Abbiegung kann der Einfassung eines Brandschutzstreifens
dienen, der zwischen diesem L&ngskantenbereich und dem Bau-
teil, an dem der Blechstreifen befestigt ist, eingelagert ist.
Diese durch die im Brandfall auftretende Hitzeeinwirkung
aufschdumenden Brandstreifen sind allerdings hinsichtlich
ihrer mechanischen und ihrer chemischen Stabilitdt empfind-
lich, sie miissen entsprechend gehalten und gegen atmosphdrisch
Einfliisse gesichert in Kunststoffumhiillungen eingefaBlt werden.
In besonders bevorzugter Ausfiihrung wird daher auf den Brand-
schutzstreifen verzichtet und der die Dichtleiste bildende
Blechstreifen selbst zumindest teilweise als Bimetall aus-

gebildet. Ein solches Bimetall besteht aus zwei - oder auch

e
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mehreren - Schichten von Werkstoffen unterschiedlicher
Wdrmeausdehnung, die mit ihren Breitseiten einander zuge-
wandt vorzugsweise ganzfldchig durch Aufwalzen, Prefver-
schweiBen oder dergleichen im Bereich ihrer
aneinanderliegenden Fl&dchen miteinander verbunden sind.
Durch die unterschiedlich groBe Ausdehnung bei ein und der-
selben Temperatur ergibt sich bei Erwdrmung eine entsprechen.
de Krimmung des Blechstreifens. Das Bestreben der unter-
schiedlichen Langsausdehnung der beiden Metallschichfen
wirkt sich hinsichtlich der L&ngsrichtung des Blechstreifens
bzw. der Dichtungsleiste letztlich dahin aus, daB eine
Materialverdrédngung der stdrker ausdehnenden Metallschicht
in Richtung der Breite des Streifens Platz greift, was die

Verkriimmung des Streifens in Richtung seiner Breite ver-
stdrkt.

Da die stdrker ausdehnende Schicht eines solchen Bimetalleé
in der Regel auch wesentlich besser widrmeleitf8hig ist als
beispielsweise Stahl, ergibt sich eine W&irmebriicke iiber

die Dichtung fiir den Normalbetrieb hinweg bei Verwendung
eines Bimetalles bereits aus diesem Grunde. Die Ausbildung
der Dichtung fiir den Brandfall als Bimetall stellt somit

eine besonders einfache LBsung des gesamten Abdichtungs-~

problemes dar.

Wie bereits erwdhnt, kann man die Ausfiihrung als Bimetall
auf den Bereich der Dichtungsleiste beschrénken, der -

eine entsprechende Hebelwirkung des Bimetalls gewdhr-
leistend - die Dichtung fir den Brandfall bildet. Damit
wlire der abgewandte Lingskantenbereich des Blechstreifens
fiir die Festlegung an der Zarge bzw. dem AbschlufSiblatt frei.
Vorzugsweise wird jedoch der gesamte Blechstreifen als
Bimetall ausgebildet, die Befestigung kann dann durch

Nieten oder PunktschweiBen erfolgen, wobei eine der beiden
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Bimetall-Schichten des Blechstreifens weggebrannt wird.

Als bevorzugtes Beispiel wird hier ein Bimetall aus einem
Stahlblech und einem Aluminiumblech angefiilhrt. Die Stahl~-
schicht kann durch PunktschweiBen durch die an den Schweifi-
stellen wegschmelzende Aluminiumschicht hindurch mit der
Stahlzarge bzw. entsprechenden Stahlteilen des Abschlufi-

blattes verbunden werden.

Die Befestigung des Blechstreifens an der Zarge bzw. dem
Tiirblatt oder dergleichen AbschluBblatt wird vorzugsweise
in dem Randbereich vorgenommen,der iiber den Dichtstreifen
fiir den Normalbetrieb hinweggesehen dem Dichtungsbereich
fiir den Brandfall gegeniiberliegt. Es kann aber auch eine
Befestigung in einem Zwischenbereich vorgesehen werden;
beispielsweise im Bereich der Ausformung des Blechstreifens
fiir die Aufnahme des Dichtstreifens fiir den Normalbetrieb,
insbesondere im Bodenbereich einer nutformigen Ausformung,
so daB der der Dichtung fiir den Brandfall abgewandte Lidngs-
kantenbereich bei Ausbildung des Blechstreifens als Bimetall
sich in den Anschlagbereich zwischen Zarge und AbschluB-
blatt hinein bewegt, wenn eine entsprechende Hitzebeauf-
schlagung stattfindet. Damit erreicht man, daB die Dichtung
fiir den Normalbetrieb durch diesen Ldngskantenbereich des
Blechstreifens im Brandfall zusammengedriickt wird, so daB
die Dichtwirkung l&d@nger aufrecht erhalten bleibt, auch

wenn der Dichtstreifen unter der Hitzeeinwirkung zu

schrumpfen beginnt.

Von besonderem Vorteil ist, daB der Blechstreifen in zu-
mindest teilweiser Ausgestaltung als Bimetall im Bereich
der Dichtung fiir den Brandfall sich ohne Mitnahme weiterer
Bauteile unter der Einwirkung der Wirmebeaufschlagung durch
den Spaltbereich bewegt und selbst die Dichtung bildet.

Dies bedingt nicht nur eine einfache Herstellung, es fiihrt
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auch dazu, daB die SchlieBzeit der Dichtung fiir den Brand-
fall entsprechend herabgesetzt bzw. die Abdichtung bereits
bei entsprechend geringeren Temperaturen erreicht wird.
Um die Funktion der Bimetall-Dichtung fiir den Brandfall
zu beglinstigen, konnen bogenfdrmige Abbiegungen vorgesehen

sein, die den Bewegungshub des Bimetalls beginstigen.

Die Ausbildung der Dichtung fiir den Brandfall als Blech-
streifen hat den grundsd@tzlichen Vorteil, dafl von dem

im Brandfalle groBflidchig aufgeheizten AbschluBblatt Wiarme
tiber den im DichtungsschlieBzustand befindlichen Blech-
streifen in die Zarge abgeleitet werden kann. In Ausbildung
dieses Blechstreifens als Bimetall wird die W&rmeableitung
wegen der hbheren Wdrmeleitfdhigkeit verbessert und der
Blechstreifen zugleich zus&dtzlich aufgeheizt, was seiner
Dichtlage zugute kommt. Eine Beschichtung des Blechstreifens
an seiner der Dichtanlage zugewandten Fldche mit einem gut
widrmeleitenden Werkstoff, beispielsweise Aluminium, be-
glinstigt den Wdarmeilibertritt an der Anlageflédche und kann
bei Erweichen im hier auftretenden Temperaturbereich zu

einer innigeren Anlage beitragen.

Bevorzugte Ausfiihrungen der Erfindung ergeben sich aus den
Unteranspriichen in Verbindung mit dem in der Zeichnung
wiedergegebenen Ausfilhrungsbeispiel, auf das besonders
Bezug genommen wird und dessen nachfolgende Beschreibung

die Erfindung n&her erldutert. Es zeigen:

Figur 1 eine Teilschnittdarstellung durch den Spaltbe-

reich zwischen Tiirblatt und Zarge einer Feuer-

schutztiir;

Figur 2 eine Stirnansicht eines Teilbereichs eines Blech-
streifens mit einer Ausformung fir die Aufnahme

eines Dichtstreifens;
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Figur 3 eine Stirnansicht des Profils des Blech-

streifens.

Die Teilansicht gemdB Figur 1 zeigt schematisch ein Ab-
schluBblatt 1, beispielsweise eine Feuerschutztiir, und zwar
nur in einem Stirnseitenbereich und einen zugeordneten

Teil einer Z-fdrmigen Zarge 2. Im Fugenbereich zwischen dem
Blatt 1 und der Zarge 2 ist eine insgesamt mit 3 bezeichnete
Dichtungsleiste eingeordnet, die einen Blechstreifen 4 um-
faBt, dessen Profil im wesentlichen zwei etwa rechtwinklig
zueinander gerichtete Schenkel 5 und 6 aufweist. Etwa im
bergangsbereich zwischen den Schenkeln 5 und 6 ist eine
Ausformung 7 vorgesehen, und zwar in Gestalt einer in Léngs-
richtung des Blechstreifens 4 verlaufenden, grob gesehen
C-formigen Nut 8, in welche ein insgesamt mit 9 bezeichneter
Dichtstreifen mit einem FuBprofil 10 eingesetzt ist. Das
FuBlprofil 10 fiillt die Nut 8 praktisch aus, so daB der
Dichtstreifen 8 sicher an dem Blechstreifen 4 gehalten ist.
In dem aus der Nut 8 herausragenden Teil des Dichtstreifens 9
ist eine Lippe 11 ausgeformt, die mit ihrem Riicken an dem
Schenkel 6 des Blechstreifens 4 anliegt. Der eine Schenkel 5
des Blechstreifens 4 dient als Dichtung fiir den Brandfall.
Der Blechstreifen besteht aus einem Bimetall, wie im Zu-~
sammenhang mit Figur 2 noch ndher ausgefiihrt wird, das sich
unter Hitzeeinwirkung derart verbiegt, daB die Schenkel §
und 6 des Blechstreifens bestrebt sind, den zwischen ihnen
eingeschlossenen Winkel zu verringern. Dies fiihrt dazu,

daB sich der Schenkel 5 mit einer Anlagefldche 12 durch den
Spalt 13 zwischen der Stirnseite 14 des Blattes 1 und der
Stirnseite 15 der Zarge 2 hindurchbewegt, bis die Auflage-
fldche 12 an der Stirnflédche 14 angreift. Auf diese Weise
wird der Spalt 13 geschlossen, wenn eine entsprechende Widrme-

einwirkung durch ein Feuer auftritt.
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Wihrend also der eine Schenkel 5 des Blechstreifens 4-in

den Spalt 13 zwischen den Stirnseiten 14 und 15 von Blatt'l
und Zarge 2 hineinragt, greift der andere Schenkel 6 in den
Anschlagbereich 16 ein, der zwischen einem Zargenabschnitt 17
und dem im SchlieBzustand diesem gegeniiberliegenden Rand 18
des Abschlufblattes 1 vorhanden ist und den die Lippe 11 des
Dichtstreifens 9 im SchlieBzustand des Blattes 1 abdichtet,
so daBl der Durchtritt von Zugluft verhindert ist und eine
gewisse Wirme- und Schallddmmung sowie ein DiEmpfen des An-
schlagens des Blaettes 1 beim Schlieflen erreicht wird. Der
Dichtstreifen 9 ist demnach eine Dichtung fiir den Normalbe-
trieb, wdhrend der Schenkel 5 erst ab einer bestimmten, N
weit oberhaldb der Normaltemperatur liegenden Brandfall-
temperatur den Spalt 13 verschlieBt.

Die Stirnseitenansicht gemdB Figur 2 zeigt den-Ubergéhgs4
bereich zwischen den beiden Schenkeln 5 und 6 des Blech-
streifens 4, in dem die Ausformung 7 in Gestalt der Nut 8
angeordnet ist. Die Offnung 19 der Nut 8 ist durch zwei
Quetschfalten 20 gebildet, die ldngsverlaufend in dem Blech-
streifen 4 angeordnet sind. Auf diese Weise entsteht ein
hinsichtlich beider Seitenwandungen von der Offnung 19 her
gesehen hinter Schnitten ausgebildeter Nuthohlraum, in
welchem das FuBprofil 10 des Dichtstreifens 8 ohne weiteres:
sicher gehalten werden kann. Die Formgebung 1d8t erkennen,
daBl sich der diinnwandige Blechstreifen 4 ohne weiteres

in dieser Weise verformen 1ldft.

Die gestrichelte Linie im Mittelbereich der Seitenansicht
des Blechstreifens 4 gem#dB Figur 2 soll andeuten, daB es
sich bei diesem Blechstreifen um einen solchen handelt,

der aus zweli miteinander verbundenen Metallschichtéh be-
steht. Eine dieser beiden Metallschichten hat einen gr&Beren

Wdrmeausdehnungskoeffizienten als die andere,  weshalb’ der
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aus diesen beiden fest miteinander verbundenen Schichten
gebildete Blechstreifen sich unter entsprechender Wérme-
beaufschlagung verwilbt. Dabei wird eine Verwtlbung bzw.
ldngendifferente Ausdehnung in Liangsrichtung des Blech-
streifens praktisch vermieden, weil dieser an der Zarge oder
dem Abschlufblatt festgelegt ist. Die sich stidrker aus-
dehnende Schicht erfdhrt eine Stauchung bzw. weicht seitlich
aus, 8o daB sich die durch die ldngendifferente Dehnung in
Breitenrichtung des Blechstreifens 4 gesehen auftretende
Verwdlbung verstdrkt. Aufgrund der gewolten Versetzbewegung
des Schenkels 5 ist bei der vorliegenden Ausbildung des
Blechstreifens 4 die dem Inneren des Schenkels zugewandte
Schicht aus Stahl, wdhrend die duBere Schicht aus Aluminium
gebildet ist. Aluminium hat einen etwa doppelt so groBen
Ausdehnungskoeffizienten wie Stah)l. Die WHrmeleitfihigkeit
von Aluminium ist etwa dreimal so groB wie diejenige des
Stahls. Wdhrend die erstere Eigenschaft die thermisch ab-
hdngige Dichtbewegung des Blechstreifens bewirkt, ist die
bei Aluminium wesentlich hOhere WErmeleitfdhigkeit von be-
sonderer Bedeutung dafiir, daB der Schenkel 5 auch bei Auf-
treten des Brandes von der Seite her, an der sich der Dicht-
streifen 9 befindet, schnell erwdrmt und seine Dichtfunktion
ibernehmen kann. Dies wird dadurch erreicht, daB der Bi-
metall-Streifen in Form seines anderen Schenkels 6 iiber den
Dichtstreifen 9 hinaus in den Anschlagbereich 16 hineinragt
und daher von dort auftretender Wdrme beaufschlagt werden
kann. Die gute Wérmeleitfdhigkeit des Aluminiums sorgt fiir
einen raschen Wdrmetransport parallel zur Zarge, dariiberhinaug
wird der Schenkel 6 ebenfalls versdumt und beaufschlagt damit
die Lippe 11 des Dichtstreifens 9 in Richtung auf deren An-
lage an dem AbschluBblattrand 18, so daB auch in dieser An-
fangsphase der Branderhitzung der Dichtstreifen 9 funktions-
fdhig bleibt, auch wenn dessen Material dazu neigt, unter

der Wdrmeeinwirkung zu strumpfen, spréde zu werden oder der-
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gleichen. Die Werkstoffwahiﬂkann dabei derart abgestimmt
werden, daB der Dichtstreifen 9 erst zerstdrt wird, wenn

der Schenkel 5 mit seiner Anlagefli@che 12 an der Stirn-
seite 14 des Blattes 1 anliegt. Dabei ist davon ausge-
gangen, dafl der Blechstreifen 4 an der Zarge 2 festgelegt
ist. Dies kann im Bereich des Bodené der Nut 8 geschehen,
und zwar in Lingsrichtung der Nut an voneinander beab-
standeten Stellen durch PunktschweiBen, so daB sich der
Schenkel 6 mit seinem freien Ende auf das Blatt 1 zubewegen
kann, es ist jedoch auch mdglich und in vielen F&llen |

aus fertigungstechnischen Griinden einfacher, die Befestigung
des Blechstreifens 4 im HuBeren Randbereich des Schenkéls 6
vorzunehmen, wiederum durch Vernieten oder PunktverschweifSen
an in Ldngsrichtung voneinander beabstandeten Stellen. Beim
PunktschweiBen wird die Aluminiumschicht weggebrannt, so

daB eine sichere Verbindung zwischen der Stahlschicht

des Blechstreifens 4 und der Zarge 2 geschaffen wird. Auch
in diesem Falle verwtlbt sich der Schenkel 6 unterlﬁrand-
erhitzung, so daf auch hier der Dichitstreifen 8 bzw. dessen

Lippe 11 in Richtung auf das Blatt 1 gedriickt wird.

Wie die Figuren 1 und 3 erkennen lassen, ist der Blech-
streifen 4 im Bereich seines in den Spalt 13 zwischen den
Stirnseiten 14 und 15 hineinragenden Schenkels 5 besonders
geformt. Der die Anlagefldche 12 aufweisende seitliche
Langskantenbereich 21 des Blechstreifens 4 ist bei 22 um
180° gebogen und verlduft damit wieder auf den Ubergangs-
bereich zwischen den Schenkein 5 und 6, d.h. auf die Nut 8
zu, so dall die lLangsabschluBkante 23 um einiges kirzer von
der Nut 8 beabstandet ist als die Anlagefl&che 12. Der
Schgnkel 5 des Blechstreifens besteht somit aus dem Boden
der Nut 8, deren rechter Seitenwand 26, einen Steglidngs-
bereich 25 zwischen der Seitenwand 26 und dem Anlagebereich

12 bzw. der Abbiegung 22 und einem Stegbereich 24 zwischen
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der Abbiegung 22 und der LingsabschluBkante 23. Die Seiten-
wand 26 der Nut 8 sowie die Abbiegung 22 sind etwa halb-
kreisbogenférmig ausgebildet, die Stegbereiche 24 und 25
dagegen eben, wobei der Stegbereich 24 an der Stirnseite 15
der Zarge 2 anliegt, um auch von dort her im Brandfall noch
Wadrme zu iibernehmen. Bei entsprechender Erhitzung verformt
sich das Bimetall derart, daB die Kriimmung der Seitenwand 26
der Nut 8 zunimmt, so daB der Steglédngsbereich 25 des Schen-
kels 5 auf die Stirnseite 14 des Blattes 1 zu verschwenkt
wird. Gleichzeitig verwdlbt sich der Li&ngsstegbereich selbst
derart, daB der Anlagebereich 12 der Stirnseite 14 ange-~
ndhert wird. Wiederum gleichzeitig tendiert die Abbiegung 22
dahin, ihren Radius zu vergroBern, so daB der Lidngsstegbe-
reich 25 bzw. die Anlageflédche 12 ein weiteres Mal auf die
Stirnseite 14 zu verschoben werden. SchlieBlich verwdlbt
sich auch der Stegbereich 24 derart, daB er sich unter Ab-
stiitzen an der LangsabschluBkante 23 in den Spalt 13 hinein
verwolbt, was ein weiteres Mal zu einer Versetzung der An-
lageflédche 12 in Richtung auf die Stirnseite 14 des Blattes 1
resgltiert. Auf diese Weise addieren sich eine Anzahl von
VerwSlbungen des Bimetalles, so daB diese Dichtung im Brand-

falle auch aus diesem Brunde schnell und sicher arbeitet.

Die der Stirnseite 14 zugewandte Fldche des Blechstreifens 4
kann mit einer Aluminiumplattierung versehen sein, so dafB

zum einen ein Korrosionsschutz gegeben ist, zum anderen ein
guter Wirmekontakt erfolgt, wenn die Dichtung im Brandfalle
schlieBt, so daB Wdrme von dem stark erhitzen AbschlufSblatt

in den Blechstreifen 4 iilbertritt und in die Zarge abgeleitet

werden kann.

Die hier gezeigte Dichtleiste weist jeweils eine Brandfall-
dichtung in Form des Schenkels 5 mit der Anlagefléche 12 und

eine Normalbetrieb-Dichtung in Form des Dichtstreifens 9 auf.
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Es bedarf keiner ndheren Erlduterung, daB man derartige
Dichtungen auch von beiden Wandseiten her in die Fuge bzw.
den Spalt einragen lassen kann oder aber andere Kombinationen
unterschiedlicher Anzahlen von Dichtungen fir den Normal-

betrieb und Dichtungen fiir den Brandfall wdhlbar sind.

Das in den Figuren 1 bis 3 wiedergegebene Ausfiihrungsbei-
spiel arbeitet mit einem Blechstreifen aus einem Bimetall.
Bimetall steht hier allgemein als Ausdruck fir ein sich
unter Wirmeeinwirkung verwdlbendes Blechgebilde. Es k&nnen
dabei auch mehr als zwei Schichten wdrmedifferent sich aus-~

dehnender Materialien vorgesehen sein.

Man kann aber die Bewegung des Schenkels 5 auch durch ein-
Brandschutzplatte iliblicher und eingangs geschilderter Art
erreichen. Fiir diesen Zweck wird man den Schenkel 5 im
Bereich der Biegung 22 enden lassen. Die Brandschutzplatte
ist dann zwischen dem Steglédngsbereich 25 des seitlichen
Langskantenbereiches 21 des Blechstreifens 4 und der Stirn-
seite 15 der Zarge 2 anzuordnen. Auch hier 188t sich durch
Wahl geeigneter Werkstoffe ein Verhalten der Dichtung er-
reichen, das demjenigen des vorgeschilderten Beispieles ent-

spricht oder doch nahekommen kann.

Im vorliegenden Beispiel ist der Blechstreifen 4 mit den
Dichtungen fiir den Normalbetrieb und dem Brandfall, also
die Dichtungsleiste, an der Zarge festgelegt. Es ist ohne
welteres ersichtlich, daB in entsprechender Anpassung eine
derartige Dichtleiste auch an dem AbschluBfSiblatt 1 befestigt
sein kann. Weiterhin bedarf es keiner ndheren Erlduterung,
daB auch Dichtungen dieser Art vorstellbar sind, die -
insoweit zweiteilig - sowohl an der Zarge als auch an dem
AbschluBblatt zu befestigen sind. Gegebenenfalls arbeiten

die beweglichen Teile dieser Dichtung dann gegeneinander.
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FEUERSCHUTZTUR ODER DERGLEICHEN FEUERHEMMENDER
ABSCHLUSS VON GEBAUDEOFFNUNGEN

ANSPRIUCHE

1. Feuerschutztiir oder dergleichen feuerhemmender AbschluB
von Geb&dudedffnungen mit zumindest einem Abschlufblatt
und einer dieses in der Schlieflstellung unter Belassen
eines Spaltes einfassenden Zarge, vorzugsweise aus Blech,
bei der in dem Spalt eine Dichtungsleiste in Form eines
diinnwandig ausgebildeten Blechstreifens angeordnet ist,
der entweder an dem AbschluBSblatt oder an der Zarge vor-
gesehen ist und unter der WErmeeinwirkung im Brandfalle
gquer zur Ebene des Spaltes diesen verschlieBend zur
Anlage an die gegeniiberliegende Spaltbegrenzung der
Zarge bzw. des AbschluBblattes bewegt wird, d a -
durch g ekennzeichne+t, daB der
Blechstreifen (4) wenigstens eine parallel zu dessen
Anlagebereich (12) und von diesem beabstandet verlaufende
Ausformung (7) aufweist, an welcher ein Dichtstreifen (9)
- insbesondere aus elastischem Werkstoff wie Gummi -
festgelegt ist, liber welchen das AbschluBblatt (1) und
die Zarge (2) beim SchlieBen im Normalbetrieb in

dichtende Anlage gelangen.

2. Tir nach Anspruch 1, dadurch g e k enn -
z eichmnet, daB die Ausformung (7) als hinter-
schnittene, insbesondere etwa C-formige, Nut (8) ausge-

bildet ist, in welcher ein entsprechend geformtes FuB3-
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profil (10) des Dichtstreifens (9) eingesetzt
ist.

Tir nach einem der Anspriche 1 oder 2, dadurch

gekennzweichne +tt, dafl der Dichtstreifen

(9) wenigstens eine beim Schliefen des AbschluBblattes
(1) nachgiebig verformbare Lippe (11) aufweist.

TUr nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzedichnet, daB die Ausformung (7)
im Spaltbereich (13) zwischen den im Schliefzustand
einander zugewandten Stirnseiten (14, 15) von AbschluB-

blatt (1) und Zarge (2) gelegen angeordnet ist.

Tiir nach einem der Ansprﬁche 1l bis 4 mit einer im
Profil winkel- bzw. Z-formigen Zarge, d adurch
gekennzedichnet, daf der Blechstreifen (4)
im Ganzen gesehen etwa die Querschnittsform eines
rechten Winkels aufweist, dessen einer Schenkel (5) in
den Spaltbereich (13) zwischen den einander zugewandten
Stirnseiten (14, 15) von AbschluBblatt (1) und Zarge (2)
und dessen anderer Schenkel (6) in den Anschlagbereich
(16) zwischen dem entsprechenden Zargenabschnitt (17)
und dem AbschluBblattrand (18) eingreift, wobei die
Ausformung (7) etwa im Ubergangsbereich zwischen den

Schenkeln (5, 6) verlduft und die Lippe (11) des Dicht-

streifens (9) an dem anderen Schenkel (6) abgestiitzt

ist.

Tlir nach einem der Anspriiche 2 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, daB die die Offnung
(19) der Nut (8) begrenzenden Randbereiche durch
Quetschfalten (20) gebildet sind.
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10.

Tlir nach einem der Anspriiche 1 bis 6, d a d ur c h
g ekennzeichnett, daB der Blechstreifen
(4) an seinem den Anlagebereich (12) aufweisenden

und der Ausformung (7) abgewandten seitlichen L&ngs-
kantenbereich (21) auf die Stirnseite (14 bzw. 15)
des Abschlufiblattes (1) bzw. der Zarge (2), von der
er im Brandfalle wegbewegt wird, zu gerichtet abge-
bogen (22) ist.

Tiir nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, daB der Blechstreifen
(4) im Bereich der Ausformung (7), insbesondere im
Bereich des Grundes der Nut (8), oder in dem hinsicht-
lich der Ausformung (7) dem Anlagebereich (12)'gegen-
iiberliegenden L#ngskantenbereich in L&angsrichtung des
Blechstreifens (4) verteilt punktfdrmig, insbesondere
durch Punktschweifien, an dem AbschluBblatt (1) bzw.
der Zarge (2) festgelegt ist.

Tiir nach einem der Anspriiche 1 bis 8, daduroch

g ekennzeichnet,), daB zwischen dem den
Anlagebereich (12) aufweisenden Steglidngsbereich (25)
des Blechstreifens (4) und der Stirnseite (14 bzw. 15)
desjenigen der beiden Bauteile - AbschluBiblatt (1) oder
Zarge (2) - an der der Blechstreifen (4) befestigt ist,
eine Brandschutzblatte aus einem unter Hitzeeinwirkung
im Brandfalle aufschiumenden Stoff wie Natriumsilikat

oder dergleichen eingelagert ist.

Tiir nach einem der Anspriiche 1 bis 8, d adurch
gekennzedichnet, dafl der Blechstreifen
(4) wenigstens bereichsweise, insbesondere aber durch-
gehend, als Bimetall ausgebildet ist, unter dessen

im Brandfalle ldngendifferenter Ausdehnung sich der
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Blechstreifen (4) derart verformt, .daB er nach Bewegung
ber den Spaltabstand hinweg mit dem Anlagebereich (12)
sicher an der Stirnseite (14 bzw. 15) des gegeniiber~
liegenden Bauteils - AbschluBblatt (1) oder Zarge (2)
- , an dem er nicht festgelegt ist, zur Anlage gelangt.

11. Tir nach Anspruch 10, dadurch g ek enn -
zeichnet, daB der Bimetall-Blechstreifen (4)
an seiner im Brandfalle zur Anlage gelangenden Fl&che

mit einer Plattierung aus Aluminium oder dergleichen

versehen ist.

12. Tiir nach Anspruch 10 der 11, d adurch g e -
kennzeichnet, daB der Bimetall-Blech-

streifen (4) eine Blechschicht aus Stahl und eine mit

dieser durch Aufwalzen, PreBschweiBen oder dergleichen

verbundene Blechschicht aus Aluminium aufweist.

13. Tiir nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadur ch
gekennzeichnet, daB die Abbiegung (22)
des den Anlagebereich (12) aufweisenden Lingskanten-
bereiches (21) etwa halbkreisbogenfdrmig verlaufend
ausgebildet ist, so daB die LingsabschluBkante (23) der
Ausformung (7) zugewandt ist und der Stegbereich (24)
des Blechstreifens (4) zwischen der Abbiegung (22) und
der LingsabschluBkante (23) etwa parallel an der Stirn-
seite (14 bzw. 15) desjenigen der beiden Bauteile -
AbschluBblatt (1) oder Zarge (2) - anliegt, an dem
der Blechstreifen (4) befestigt ist.

14. Tiir nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadur ch
g ekennzeichne +t, daBl wenigstens die

dem Anlagebereich (12) zugewandte Seitewand (26) der
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Nut (8) im Querschnitt etwa halbkreisbogenférmig

nach auflien verwdlbt ausgebildet ist.

15. Tiir nach einem der Anspriiche 5 bis 14, d adurch
gekennzeichnet, daB der Stegbereich (24)

des Blechstreifens (4) zwischen der Abbiegung (22) und

der LingsabschluBkante (23) etwa so breit bemessen ist

wie der andere Schenkel (6) bis zum Grund der Nut (8)

4gesehen, daB die Breite der Nut (8) etwa der HHlfte

und die Tiefe der Nut (8) sowie der Abstand zwischen

dem Stegbereich (24) und dem Stegldngsbereich (25)

knapp einem Drittel dieser Abmessung entsprechen,

widhrend der eine Schenkel (5) gut doppelt so breit

wie der andere Schenkel (6) ist.

16. Tiir nach einem der Anspriiche 2 bis 15, da d urch
g ek ennzedichne tt, daB der von den beiden
Schenkeln (5, 6) des Blechstreifens (4) eingeschlossene

Winkel im unbefestigten Zustand um ein Geringes groBer
als 90° ist.
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